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PATENTE
DE
IEVEuNCION

pOT "PIRPHOCTONAMIAZ(IDS Bif MAQUINAS SOPLADORAS 0k sOLDhu
EN CASCARA PARA LA TFUNDICION", a favor de DO EDUARDO
PRUNZRA SURRIBAS, de nacionaelidad espefiola, residente en
BARCELONA, celle Dr. Carulla n2 12.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La preseate invencibén se refiere a unos perfec-
cionamientos en mfquinas sopladoras de moldeo en céscara,
para la fwmdicidn, yue permite la fabricacién de moldes com
pletos de choara, hueccos e impresos por las dos caras, ouyo
conjunto de mecenismos y dispositivos, estén accionados au-
tondticanente, mediante un fldido a presidn, bien sea Sleo-
hidrdulico o slternativemente, el alre comprimido y que per
miten la sucesidn correlativa de los ciclos operativos, to-

taluente autométicos, sincronizados y autdnomos, de este
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proceso dperativo completo, para el moldeo en todas sus
fases, de soplado; vaciedo y polimerizacibu; extraccidn;
y expulsado o desprendimiento del molde,

Cuendo la méquine esté en su primera fase ope =
rativa, en la posicidn de sopledo, los woles 1y 2, a fra -

vés del cilindro 12, en su final de cerrera retractil, 1%é-

- ga en la posicibn centrada, sobre la boquilla 17, bajo ‘los

moldes 1 y 2, prodncliendose seguidamente €l soplado de la
arena-resina, que contiene €l recipiente 18, pasando dicha
mezcla al interior de los moldes, llenéndolos totelmente y
después de un periodo de tiempo regulado (de 2 a 10 segwn~
dos) a voluntad y en funcidn de la temperatura de las plaQ
cas-nodelo, o sea, hasta que se haya polimerizado una céa-
cara glrededor de dichos modelos, entonces ge vacia avto -
médticamente la wezcla sobrante, gue no se ha polimerizado,
gracias al efecto de suceidn, que se produce con €l escape
instanténeo del sire comprimido, yue ha operado durante la
fase del soplado, retornando diche mezcla, el interior de
1a cémara 18, dispuesta para la pmxima operacidn.

A continuacibn, desciende la bogquilla 17 y se-
guidewente avenzan los moldes 1 y 2, hasta sltuarse encima
del mechero 20, para la polimerizacibn fingl del molde-céa
cara febricado, por mediascidn del eiliadro 12, en su carrg
ra total de avance.

Cuando la segunde fase operativa, el mechero
20, inyecta un cuorro de aire comprimido, para limpiar rin

cones de arena no polimerizade, en &l interior del molde,
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¢ inmediatanente se mezcla con una llame de gas, pera wen-
teaer wa clerta presidn, en el interior del wolde-céscara,
al objeto de romprimir mds fuertemente la arena—resina;uu

contra lss parefes de log modelos.

Transcurrido un cierto tiempo, regilado a vo -
lurtad (&e 10 a 60 segundos), efectuada ya la polimeri?é:—f
cidn del molde-chscara, se clerra automdticasente, ol peso
del gas y del aire en ¢l mechero, pasando a la fese de ox-
traccidn, después de haberse desenclavado lss barras 3‘, l.rzﬁg_
diante la retraccibén de los cilindros 11, actuando segui.da
y conjuntemente por el avence del cilindro 10, y de la pla
oa expulsora 5, la que al separarse el molde 1, del 2, se
lleva congigo al molde-cdscara 23, graclas a la fuerza
transnitida a los expulsores 13.

Durante la carrera del cilindro 10, hacla el
molde 1, los expulsores 14, chocan contra la placa 22, los
cuales promueven la extraccibén del interior del molde 1,
del molde-césocara elaborado, el propio tiempo que los ci -
lindros 24, lo sujetan y lo mentienen en posicidn verticel.

Cusndo el eilindro 10, llega al finael de su
carrera de avence, invierte sutométicamente su movimiento
y durante el retroceso, arrastra &l molde 1, conjuntauente
con €l molde-céscara, sujetado por los soportes 25, de los
cilindros 24, pero al pasar por eacima de los cerriles en
tobogdn 26, en cuya posieidn los extractores 14, ya se han
retraido a su primitive posicibn, se invierte la presidn

de los cilindros sujetadores 24, los cuales en su movimien
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to de retroceso, swlten al molde-céscara 23 y este, por
el efecto de gravedad, se desliza por los carriles en to~
bogdn 26, hasta situarse fuera de la miquina pera su re --
cogida, segln puede observarse en la figura 4,

Entretanto el eilindro 10, ha proseguido su

carrera de retroceso y en consecuencla, el molde 1, vuei-

ve a juntarse con el molde 2, en cuyo momento, avanzan

los cilindros 1l, enclavando las palancas 9, con las ba -
rras 3, quedando fuertewente cerrados los moldes 1 y 2,.
para recibir una nueva operacidén de soplado,

Cusndo se ha realizado €l clerre de los wol -
des, €l cilindro 12, invierte la presibn y en su retroce-
so total log sitla nueveuente en la posicibn correspondien
te a la primera fase operativa, o principio del eciclo de
traba jo.

Los moles 1 ¥y 2, estén provistos de un medio
de calefaceidn, ya sea esta eléctrica o por gas, que asi
promueve la polimerizacién y edherencia, de la mezcla de
arena-~resina, empleada normalmente, en este conocido silsg -
tema de moldeo en cAscanra,

Con el fin de faciliter la explicacibn, se acom
pafia a la presente memoria, de una lémina de dibujos, en la
gue se ha representado wn caso de realizacidn, yue se oita
a titulo de ejemplo.

Bn el dibujo :

La figura 1, es una vista labersl, wmostrando a

los diversos elementos de la mfyuins, en la posicidn corres
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pondiente a su piimer olclo operativo, consistente en la
operacibu de soplado.

Le figura 2, corresponde a la posicién de poli-
merizasdo, efectwda yz, ol vaciado del molde,. previo pago
por encime de la tolva de reouperacibn de la mezcla de are-
na-resing no polimerizada gue pesa a la cdara de soplado, -
para una nueva utilizacién. " 

La figura 3, es we vieta, en la posicibn del.
tercer ciclo operativo o extracoidn, ‘ o

La figura 4, es una vista correspondiente é'ié
posicidn del cuarto ciclo operativo, que consiste en 15 ex
pulsibn o desprendimiento del molde-cfscara elaborado.

Haciendo referencla a las [lguras, §s de obser
ver, que por 1, ae representa a la caja mévil de moldeo,
por 2, a la cajs cowplementaria de moldeo fija; por 3, a
las barras de sujecién y enclaje del molde 1, a la placa
goporte 8, fljas con el soporte 6; por 4, a los tirantes
de fijscidn y soporte del molde 2, con la placa 83 por 5,

a la placa expulsora del molde 2; por 6, al soporte desli-
zante y de abertura del molde l; por 7, sl terminal ongen-
chos de anclaje de las barras 3; por 8, a la placa soporte;
por 9, a las palancag-cufla de anclaeje, pera el clerre del
molde 1, contra el molde fijo 2, mediante las'barras 33

por 10, &l cilindro para desplazaunlento del molde 1; por 11,
a log cilindros gemelos, psra acclonar a lss palancas—cuilas
9; por 12, &l cilindro pera el desplezamiento o treslacidn

del conjunto de los moldes 1 y 2, hacla la posicibn de so -



10.

15,

20,

25,

7338080

plado y polimerizado; por 13, a los extractores expulsores
del molde 2; por 14, a los respectivos expulsores del mcl-
de 1; por 15, al cilindro que prémueve el clerre o la sber
tura de la boquille 17; por 16, a la palenca intermévi.n'.,l

fransuisora del movimiento del ellindro 15, a la boquilla .

17; por 17, a la boquilla que proyecta la uezcla de areuna-

" resina procedente de la chmara de soplado 18, hecia el in-

terior de los moldes 1 y 2; por 18, a lo cfumars de soplado
¥y sus conductos; por 19, a la tolva para la recuperacién .
de la mezcla arena-resina, que no ha sido polimerizada,; ‘he-
cia la cémara de goplado 18;.por 20, &l mechero de gas;-
por 21, al mezclador de aire comprimido, con la llara de
gas; por 22, a la placa expulsora del molde l; por 23, &l
molde-clscara fabricado; por 24, a los cilindros para la
sujecidn del molde-céscara 23, une vez extraido por la
placa 22; por 25, a los sopores oscilantes, para la suje~
cién de los moldes-cdscara 23, reeién fabricados; por 26, a
los carriles curvos en tobogan, pere la traslacibn en des—
censo de los moldes-céscara, trag haberlos soltado los so-
portes 25.

La invencidn, dentro de su eseuncialidad, puede
ser llevada a la préeticae, en otras fomass de reelizacidn,
que difieren en detalle, de la indicada, a titulo de ejem-
plo en la descripcibn. Podré, pues, construlrse en cual-
quier forma y temafio, con los maberiales més adecuados, por
yuedar todo ello comprendido en ¢l espiritu de las reivin-

dicaciones.
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N O T A

Se declaran nuevas y de propia invencién las si~

guientes reivindicaciones; con

1,~ Perfeccionamientos en mdquinas sopladoras de
moldeo en cadscara para la fundicidn, caracterizados esencial-
mente por el hecho de comprender un molde constituido por
dos cajas de moldeo de fondo abierto, para el acople de unag
boquilla mévil de entratsa de la mezcla~resing~-arena, provinente
de una cdmara de elmacenado y soplado; um cilindro de deg-
plazamiento del conjunto del molde hasta un dispositivo de
mechero, cuyo dispositivo comprende un mezclador de aire y gas,
operativamente dispuesto para suministrar aire solamente en
un primer periodo de limpieza de la cdscara ¥y una mezcls de
aire y gas en un segundo periodo de coccidn; un cilindro de
desplazamiento de la caja de moldeo mévil, actuante conjunta-
mente con unos ecilindros de desenclavamiento de las barras de
guie, sujecién y anclaje de dicha caja mévil con respecto
a la placa soporte deslizante que percute contra la placa de
extractores de la caja de moldeo fija; unos cilindros au-
xiliares, unidos a la caja de moldeo mévil, que sujetan el molde

de cdscara en dicha caja; una placa posterior a la caja de moldeo
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mévil que acciona 1l0s expulsores de la caja de moldeo mévil, al
final de su carrera de apertura al propio tiempo gue se invierte
la actuacidn de los cilindros auxiliares; y una rampa de caida
en bobogdn para la recogida e inversién del molde de cascarilla,
para situarlo sobre una cinta transportadora corresp011diéij1te,

a la instalacién de colada.

2.~ Perfeccionamientos en mdquina sopladoras de

moldeo en cascara para la fundicidn.

Segin se describe y reivindica en la presente memo-
ria desoriptiva que consta de 8 pdginas foliadas y escritas

a miquina por una sola de sus caras

Barcelona, para I d, a 3 de larzo de 1,967
/

| JAIME ISERN
P.

Py

Fismada) JOSE GODRIGUEZ
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