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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
ESPANA
por VEINTE afios
a nombre de VEREINIGTE GLANZSTOFF-FABRIKEN A.G., entidad
alemana, establecida en Glanzstoff-Haus, Wuppertal-Elber-
feld, Repiblica Federal Alemana, pors
YUN DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE UN HILO VOLUMINOSO

CON ESTRECHAMIENTIOS REGULARES"

s e s e . s

Bl invento se refiere a un dispositivopara la fabri-
cacifn de un hilo preferentemente voluminoso con estrechamien—

tog 0 estrangulaciones regularese.

Es conocido el dar a hilos, compuestos de filamen-
tos individuales o monofilamentos que se hallen paralelos,
un tratamiento mediante una coriiente de gos que produzca
una turbulencia tal, que los hilos tratados, llamados hilos
enmarafiados presenten un cierre de continuidad firme de los
filamentos individuales entre sif. Pero estos hilos no son

eldsticos ni voluminosos y se comportan de manera parecida a
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hilog retorcidos.

Con tal tratamiento pierden los hilos voluminosos
su suavidad, grado de llenado y elasticidad de igual forma,
que cuando son retorcidos mds alld de un margen Geterminado
relativamente reducido.

La misidn del dispositivo seain el invento es ahora
la fabricacign de un hilo, que muestre a distancia regular,
de tamafio a eleccidn, unos estrechamientos, en los que los
filamentos individuales del hilo presenten un cierre de cone-
tinuidad firme, mientras que entre estos estrechamientos se
mantengan las cualidades originales del hilo, preferiblemen-
te la voluminosidad del material de peaertida.

Esto se logra por el dispositivo segin el invento pa
ra la fabricacidn de un hilo voluminoso con estrechamientos
regulares, en el que el hilo es sometido a oscilacidn forma-
da entre dos puntos fijos bajo la accidn de un gas que fluye
perpendicular a ls direccidn del hilo, a travesando el hilo
en cada periodo de oseilacifn dos veces al chorro de gas,
formendo un estrechamiento. El hilo voluminoso sin tratar
se suninistra para ello a la zona de tratamienio con una ve-
locidad, que se halla entre 5 y 50%, preferiblemente entre
10 y 30%, encima de la velocidad de devanado.

Una forma de realizacidn preferible del dispositivo
segqin el invento se caracteriza por una tobera de suministro
de aire, desplazable en la direccidn de su eje y que se cie=-
rra cénicamente hacia su desembocadura, de tipo en si cono-
cido, una caja de resonancia enfrentada a la desembocadura
de la tobera, tambign en sf conocida, y un manguito con ren-
dijas, que en la direccidgn de marcha del hilo presenta dos ren

dijas enfrentadas entre s con un ancho entre 0,5 y 5 mm,
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preferiblemente entre 1,2 y 4 mm, y perpendicularmente 2 el.as
dos taladros con un didmetro entre 0,5 y 6 mm, preferiblemente
entre 1,5 y 4,5 mm. El taladro de la tobere de aire puede te-
ner un didmetro de 1 a 5 mm, preferiblemente de 2 a 4 mm,
mientras que la distancia entre la boca de la tobera y la ca-
ja de resonancia se halla entre 5 y 15 mm, preferiblemente en-
tre 7 y 12 mm,

Se ha encontrado ahora que la separacién y longitud
de los estrechamientos son funcidn de la velocidud de paso del
hilo, de la tensidn del hilo, de la presidén del aire y de la
geparacidn entre la tobera de suministro de aire y la caja de
resonancia., Respecto ello ha resultade en especial en lo refe-
rente a la separacifn de la caja de reconancia, gque para una
presidn de aire determinada existe siempre una zona con la sze-
pracidn mis pequefia entre los estrechamientos, pricticamente
independientemente del hilo tratado, es decir, del tftulo y
del n'mero de filamentos individuales del hilo tratado. Al
rebaszr esta misma, as{ como tambi'en al quedar por debajo
de ella crece la senaracidn de los dibersos estrechamientos
entre al,

Ademds se ha encontrado que con la miszma presidn
la accidn es tanto mds intensa cuando més despacio pase el
hilo, ¥ que por lo ianto con velocidad igual se hace tanto
mds alta, cuanto mds alta sea la presidan de gas del aire
suninistrado a la tobera. Ademds se refuerza el efecto, con
datos por lo demds iguales, con el decrecimiento del tftulo.

Segin el invento es necesario que el hilo sea en~-
tregado con un 5 a 50%, preferiblemente con un 10 a 30%, es
decir, que el hilo sea suministrado con una velocidad mayor
en esa cantidad que la velocidad con la que es retirado detrds

?§ 2o
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de la tobera.

En si puede ser tratado précticamente cualgquier
hilo multifilar segsin el procedimiento de acuerdo con el
invento; pero especialmente eficaz esg el tratumiento de
hilos rizados.

Los ejemplos que siguen han de aclarar el modo de
funcionamiento del procedimiento.

Ejemplo 19

Un hilo de nylon 6 rizado previamente en una cédma-
ra de agitacifn, de 1000 denier 72' se alimentd a 480 m/min y
se retird a 400 m/min. La tobera tenfa un didmetro de taladro
de 3 mm; la distancia entre la tobera y la caja de resonancia
era de 10 mm, Les rendijas de cuiado del hilo tenia un ancho
de 2,5 mm, mientras gque los taladros dispuestos perpendicular-
nente a ellas, presentaban un didmetro de 4 mm. ELl hilo mos-
traba 80 estrechamientos por metro.

Ejemplo 22

Respecto al ejemplo 12 se diszinuyd la velocidad de
alimentacién a 240 m/min, permaneciendo iguales los datos res-
vantes. Se lograron 152 estrechamientos por metro.

Ejemplo 32.

Un hilo de 1000/72 denier se aliment$ con una velo-
cidad de 480m/min y se retird a 400 m/min. Respecto al ajuste
iel ejemplo 12 se redujo la separucién de la boca de la tobe-
ra de la caje de resonancia hasta 5 mm. El mimero de estecha
mientos descendfd a menos de 30/m.

Ejemplo 49

Respecto a las condiciones del ejemplo 32 se ajustd

la separ.cidn entre la boca de la tobera y la caja de resonan-

cia en 15 mm, Tambign en este caso se hallaba el mimero de
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estrechamientos debajo de 30/m.

Haciendo uso de los dibujos zdjuntos se explica més
detalladamente un dispositivo segzin el invento.

El hilo 3 rizado en la cdmara de agitacién 1 con los
cilindros 2 de alimentacidén es conducido sobre un rodillo 4 de
cambio de direccidn a trevés de un freno 5 para el hilo al dis—
positive de acuerdo con el invento. Entre los dos rodillos 6
y T de cambio de direccidn estd alojado en una caja 10, el dis-
positivo de soplado. Este se compone de la conduccidén de alimen-
tacidén 11 pare el gas a presidn (véase la figura 2), que iermina
en una boquilla 12 provista de una punta 13 cédnica. Enfrente de
la desembocadura se halla lg caja de resonancia 14, sobre la
que estd calado un manguito 15. Este presenta dos rendijas 16
de guiado del hilo, enfrentadas diametralmente enire si, y per-
pendicularmente a ellas dos taladros 18 y 19; estos dltimos
impiden que se forme una retencidn de zire en el espacio entre
la caja de resonancia y la tobera y posibilitan la oscilacidn
46l hilo, Ia sepuracidn entre la desembocudura de la tobera 13
y la caja de resonancia 14 es regulable de modo conocido.

20, 21 y 22 de la figura 3 representan diversas for-
mes de hilo que se pueden obtener con la ayuda del procedinmiens
to segn el invento y del dispositivo segin el invento.

Esta solicitud que corresponde a la pres ntada en
la Repblica Federal Alemana el 23 de junio de 1.965 nimero
v 28.723 VIIa/29a , se acoge a los beneficios del art? 51 del

vigente estatuto sobre Propiedud Industrial.
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Los puntos de invenfidn propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencidn en Egpafia, por VEINTE afios son los siguientes:

5 l.~ Un dispositivo para la fabricacidn de un hilo
voluminoso con esirechamientos regulares, caracterizado por
ung tobera de suministro de aire, desplazable en la direc-
cidn de su eje, que se estrecha cénicamente hacia la desem-
bocadura, de tipo en si conocido, una caja de resonancia en-

10 frenteda a la desembocadura de la tobera, igualmente en si
conocida y un mangunito con rendijas, que presenta dos ren-—
dijas enfrentadas entre sl y perpendicularmente a ellas, dos
taladros.,

2.~ Un dispositivo segin el punto 12, caracterizado

15 porque el dnima de la tobera para aire tiene un didmetro en-
tre 1 y 5 mm, preferiblemente entre 2 y 7 mm, ¥y porque la sepa-
racidn entre la boca de la tobera y la caja de resonancia se
halla entre 5 y 15 mm, preferiblemente entrec 7 y 12 mm.

3= Un dispositivo segin el punto 12, caracterizado

20 porque las rendijas del mansuito con rendijas presentan una
anchura entce 0,5 y 5 mm, preferiblemente entre 1,2 y 4 mn,

y los taladros,un digmetro entre 0,5 y 6 mm, preferiblemente
entre 1,5 y 4,5 mm,
4o= Un dispositivo para la fabricacidn de un hilo

25 voluminoso con estrechamientos regulares.
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y con
los fines que se han especificado.

Egta Memoria consta de siete hojas escritaes a

5 mdaquina por una sola cara.

ladrid, P
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