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Al lnvento s rsylels 4 una rojilla o uilliszar para
rundir pasterialss bsrmoplizticos, rsjiilla ue comprehds
uwa clare shnlsy ¥y owies darrvas de rejilia jparclelus due—
cas 2 extin en ampos exiircnos montadas on la jursa il-

5 Poriolr w3 lu cdmare aoulal.

Las rejilluc we tusibn del vipo antericimente in-
uicuaus cono conocido son Wiilizadas ampliamente en la
ailatura, por fusidn, de allos y toreldos o partir de ma
torialss tsrmoplisticos. Los majeriales teinmonlisticos

Dalw SEr Tratoados oy nilesura por in-
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810n son por wjemplo, poliamidag, poliesteres, acetato ug
celulosa, etc.

&L procedimiento de hilatura por iugidn consigie en
Que ula mase granular de un material LeImopL4stico es Llg
vada a upa rejilia de rusidn, y después de que el naterial
se na fundiao sobre la rejilia es bombeado a una placa ue
nilera a través de la cual es extruluo ou roima de nllos,
Las rejiiias de fusidn puecen ser calentadas elédctricg.
nenta, pexro por ragla general ge hace uso de un.ﬂquiqo de
caldeo. st liguido ae calueo cireula a travds de La cédmars
anular y a través de las barras de rejllle nuecas. ror Li-
guidos nan de entenuerse vembidu agqui Los vapores que 8o
conuensan countla Lus parnddes a8 18 c‘é.m&ra: anuiar y Las ba
rrag de pejille nuscas. Un medlo 0e caldeo ampliamentie usa
do consiste en uns nezcla euvécvice de direniio y OXiuo e
direnilo, que 86 encuentra disponible en el comsreio bajo
le marce Dowtherm.

5 la fabricacibén de rejilLas as T¥usldn se ne utiil—
zado nasta anora el sigulenve procedimieuto; untibo era coxr
taao en piezes que tenian la longitud de Las barras de re-—
jilla deseadas, barras que sran COLlOoCadas CON SUs exXbtIemos
en agujeros pPreviscos en La. pared interior de ia cdmars
anutgr, eii cuya posicidn .las barres eran rijadas por sol-
dadura. Fars una conexXidn apropilacd entre las barrvas y la
cédmars enwlar Se encousrd NeCE8ario uLlspoaer svluadurag
Yantu sobre el "lado ael porimero" de la pared lnterior co
mo sobre el Lad; ue Jla cémara.anularu Una venvaja aulclonal

ue diche construccelin era guo L2 Dresslels de Las8 soldadu-

ras sobra el "lado ael polimero" de Lo pared 1nterior hacia

due 8e redonaearan las esguipas agudas, ue 000 que POdi&
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recucirse Lg Tomaclién de SSQULUSS B rGas en el curso
ae la corriente del vorimero.
Ueperd notarse que e consloera deseable constrular
Lag rejilles de rfugidn de %al modo que 56 obtengs UNE cLrl-
5 culacidn de polimero aLlvamenie unilome a Través ue estag
rejilias. rues una circuizcidn de poilmero no uwiorme &
través ue la rejilia conuuce a airerenclad eu ol TLEUPO
Ge pelmanclClis eiuire partss del materiral termoplésiico,
Cuandu 8e encuentran en el estado Iunaluo, mucnos de Los
10 nateriales termoplédsiicos poriimeros tisnen uns composictdn
intengamenise variuble.

En genural, Si el material ITundloo 68 Mantenlud s
el wstaono tiquido gurange wl tlewpo reilatlvemente Largo,
alsminuird en su caliwsad. For Lo wantc, Se congiders par-

L5 ticularmente deseapLe construir Las rejillas de rusién de
TaL NOUO que Se impide. que partes del mTerial de allatura
Tengan un tlempo de Dernanencila relatlivamnenie largo en ieg
edquinas musrtas..

Las esguinas muertas pusden también Iormarse pur Las

U S0LOaouUrBs. Sgbe e8 partloulamenie el Caso 8l las soluge

auras son bagtas, o &1 exhiben caviuaces. ror Lo tanvo,
el Llevar a cabo Los métoaos corrienies de tabricar reji~
lias de rusidn el rectiricado ¥y pullco e las soldaduras
previstas sobre el lado del poilmero de Las barras de re-

t a5 jitla y soore La nared luterior de la cémara auular son
hechos con el mayor culdado. ikl rectirlcado y pulldo nan
demostrado ser, de hecho, le pariica mas cara en la rabri-
cacién de rejilles ue rusidn. Vara riues oe ilustracidn de

berd novarse que, dependienao de La calidad de las soldaw

30 guras, el rectirrcado y pulido Llieva de 30 a 60 nombre-noras
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por rejilia.

1L objeto del presente invento as provorcionar un
nétodo parato, més sencillo y menos complicato para la Tabri
cacion de rejilias de rusidn. Se ha considerado particular

5 meirte deseable reducir el rectiricado y pulico a un minie
mo.

BL invento consiste en que el método anteriormentye
indicado come conocido se lleva a cabo de moGo que las ba-
rrag de rejilla y la pared interior ue Lla cémara amuiar

L0 son foimadas.a parvir de un soLao tubo coubtinuo gue estd,

localuente y en lados altermativamenie opuestos, provis-
10 de rebajos que Se extienden sobre més de la mitad de
la. clircunterencia de modo gue se forman unos itaplos. que

eSt4n situacos rrente 2 las plezas restantes de conexidn
Lh del tubo y tisnen La misma anchura que estas piezas, ¥y
en que en dichas piszas de cousxidn sl Tubo oS posterior-
nente doblado sn foxma de zlgzeg para formar un sistema
de bharras de rejille paralelas, ¥y en gue Los labios son
doblados en direcclones opuestas y son subslguientemen—
20 ‘te conectados para formar una pared interior convtinue pa
re la cémara anular. Se ha encontrado gue es posible co-
nectar 10s labios por soldaduras desda el lado de Lla cé-
mara anular a formar. Y8 e8Ts Modo 00 nNay unecssidad ds

la presencia de soLusduras sobre el iLaao uel poiimero ae

N
Ui

la rejilla. Pussto que, ademds, las transiciones. desde
las barras de rejilla hasta La pared inverior de la cé~-
mere anular son obtenidas por sl doblado de las partes
del propio tubo, estas transiciones estvarin curvadas
adecuadamsnte.

3Q Ung ventaja muy imporiante del método nuevo con=
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siste en que el pulioo de las barras de rejilla y ue la
pared iuterior pusde anvra, segin el inveuwso, lievarse

a cabo antes de que Los lablos sean soluados y, preferen
temente, anves del doblLado. En sl Segunao ceso es8 posiple
pulir el tuoo cuando estd toaavie recto, Lo cual no pre~
senta préciicamente dificultades y puede ser hecho muy
répidemente., Como resultado, Los tiempos muy largos de
rectiricado y pulido del mébouo corriente dejan de te=-
ner impoxrtancia.

Una ventaje adiclonal es que como resultauo us .Lla
soloadura nmueho més senciliia con costuras de soluadurd
mucino més corsvas, se reduce consiceradlemenie L PrOLS-
piliuad de fugas diriciimente reparables.

Ueberd notarse gue con el métouo anteriormente indicado
éomo conocido las barrés de rejilrla tenfan que separar-
se énmre sl por Lo mencs % mm., & causa del eSpesor a8
low electrodos de soluadura ¥y wel aidmetro de las ruedas
de rectilflcado. Ll presente método hace posible que Las
barras de rejilla e¢stén espaciadas & iuvervalos menolws.
For couslgulente, mientras gue puedan ser mantenidas las
mismas dimensiones totvaLtes de le rejilla, puede aumentar
e el drea superricial calentada. La posibiiiuad de do-
blar las barras de rejille demuestra ser partlcularmente
atrayente en el caso de Tejilla de iuswlén recraungulares.

&l invento, por supuesto, sge refiere tamoidén a una
rejiila de fusidn que comprende una pluralidad de barras
de rejilla nuecas paralelas quu, en ambos oXTromos, ter-
man en una cémars anular, y en cuya rejilis de fusidn
las barras de rejilla y la pared interior de la cédmara

anular estan fomadas por un solo tuwo continuo opteni-
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do por el método anteriormente descrito de acusrdo con el

invento.
#l invento serd shora descrito adiclonalmente con
refersncia a las Liguras adjuntas.

5 La figura L representa eu su mivad izquierda 1la cons
truccién de una rejilla de fusidn corriente, y en su wi-
tad derechs la construccidén de una rejiilia ae Iusidn de
acuerdo con el igvenvo, represeniéndose ampas construcciones
en corts longituulnal..

10 Ia figura 2 es un corte transversalr & 10 largo de
II-Il de la figura L de la rejilla de rusifn corrientve.
Ia figura 3 es un corte Trausversal por unabarra de
rejillia..
Ia rigura 4 es una vista longituulnal de una pilesza
1y de jubo antes. de ger doblada.
Ie tignra 5 o8 una vista de La misma plw=ze de Hubo
después de haber 8100 doblade ¥y soldada.
La faigura 6 muestra un corte transversal & lo largo
Ge T1-1I de la fignra 1 de la rejilla de fusifn segin ei
20 LUuVenso.s
kn la figura L ¢l ndmsro L se reIlere & una barra
de rejilila nueca que estéd conectada en ambos extremos a la
pared inturior 2 de una cdmara anwiar cuyo iimite superioxr
egtéd rormaao por un anillo 4, el Limite exterior por una
25 pered 5 el resto de La pared interior por un anllio b, ¥
el timite interior por una pestana (. Ia pestalia ‘[ sirve
tampién pars unir La rejilla de rusién a uua méquina de
hiletura. Una segunds pestana & esth unida & La parte su-
perior de Lo pared exterior o y sirve para unir Lla rejllia
30 de rusrdn 2 wa conducto de alimentacidn ue Los granulos de
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hilatura.

La figura L1 muestra Ul COXGe LOngltudinal a Lo L&rgo
de I-l ou lay Iigures 2 y 6. las figuras 2.y b muaauran; a
su ves, Wl corse transversal por lLe rejilie ue rusidu a Lo
largo de IL-II en la figura i. Deberd anadirse que La l-
tad lzquierda de la rigura L, junto con la figure 2, ilug
tra une rejiiia de tusidén construrda por el método corfiqg
te. Del mismo modo la mitad derechs de la figure L, junto
con le figure 6, i1lustra una rejilie de ruswén hecna por
el presente método. Como puede verse en L& rigura 1, mivad
izquierus, y en le figura 2, L1as8 barras de rejilla L e8—
t4n montadas en unos re:baj»os de la pared interior £ eu Lag
que estén aseguradas por lad soldaduras 3 . Lwias soirdauu-
rag se extienden en derredor de las barras de rejillae S0~
bre el lado del poiimero de la rejilla, La rigura 3 mues-
Tre. un corte transversal a lo largo de Lii-ill en la fagu—
Ta 4 de un tubo 12 del cuai eatén hechas Las barcas de
la rejilia de tusidn segin el invento.

Ia Tigura 4 muestra (ue para la rapricaclén de es-—
a8 barras de rejiila se hace uso de un Tubo 12 que tilense
une longitud due es meyor que .a longitud, total de Todas
iag barras de rejrrLas juntas. De ests tubo se Yepresens
ta la parte exirema ilzquierda. b los Lugares Sucesivos
13, 14 ¥y L5 do este tubo estén previstos unosg revajos. s
$08 repajos en el primer Lugar consisten en que Los Ladus
Aol Bubo que Tieasu la . curvatura mas pronuncieds estan cor
Tados ablertos localmenivd Yy ei que vl los NLSNOS PULGOS
oL TUbo estd hendlido en el La00 que vlsuse Lla curvatura me
nog pronunciada. Do este mouwo, como pueds verse de la Il-

gure 4, ge lorman dos lapiog Lb y 1Y ue Ltonglvud desigual
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en. La parte exXtrema izguirarda de un Tuno J_a. in el repajo
L4 8@ forman dos lablos Lf ¥y 1o en un lado y una plega e
conexidn 22 sn el oTro 1ado 08l tubo L. Usl MLSNO MOUO,
se rorman dos labios 20 y 2L y une pleze de conexidn 23

5 en el rabajo L5. Todos los rebajos sl gwienies estén roX=
mnedod corresapondientemente.

Ia tfigura 5 muestra como el dtubo 12 €8 subslguiene
temente doblado en forma de zigzag y conactade POX SCLUG—
duras pera formar uca unidad. Los extrewos de los lapios

10 doblados. 16 y L'f se tocan y eatén conectados pOr ung S04
dedura 24. Del mismo modo, los labios LY y 20 estén conec
tados por una soldadura 25.

Ie figura 6 muestra cémo de esta maners puede' opGa-
ner une rejiitie de fusidn compileta. Finaimente, la midad

15 deracna de La tigura L mmestre cdémo son hacnas en forma
de una reJilla ies barras de rejiila y la pared interior
asi romeada. A este objeto, L2 pared intarior Z de La cé-—
mara anular estd en su paiee exterror uuwlda ai anillo 4
Yy al anillo 6 por mecio de las soldacuras 9 y 10. Loa ani
20 llos 4 y 6 aegtdn uniuos respectivamente a la pared exterior
Y ¥ a la pesatafia ‘[, como es al caso con la rejillas de Tu-
8ién corriente. EL liquido de caldeo es suministrado a tra
véa. do la entrada 1i. Ia instatacidn adicional de La reji-
lla de fusidn en el aparato de nilatura por rusidén no se
25 representa en las riguras porque no forme parte del inven-
o y se lleva a cabo del mismo modo que en oL caso de las.
rejiiiag de rusiin couocldasgs
La presente solicitud qUo GOXITesSpONUS & L& PreSenta-—
da en Holanda, con recna L5 de liarzo de L.966, bajo el Ni-
30 mare 66.033L(, se acoge a Llos heneficios del artviculeo 5i
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del vi ssnte sstututo sobre Proplewad Incustoial.

Los puntos de Invencidn propia y nucva ue 3¢ pre-
B Dare (e sean objelo de la prissute sollclibud we

Ey

o vabout: us Invianeldn en Jspada, por VOINDE @i, son Lo

L.= Un dispogitivo de rejills de fusitn que compren
ae una dluralidad de barras de rejilla auscas paraleluas
e, 2n anbos extrenos, berninan en uns clmava anular, cu
10 recborizado porgue lag burras de rgjilla y la parsa inte-
rior ds la cdwars caulal ¢sbin fommadas por un solo tubo
cowvinuo,.
o= Un dispositivo de rejilic as fusidn.

Jal v ocono @e ha descrito en la ksnorda (us unlzce-

@

15 e, I'oorosontuad an Los dibulos us 8¢ acoupaisn ¥ paid
los finss (ue S nan sspecilicndo.
Lo presente llsnesda consta de nueve nojas sscritas
rd . -
a magulng Hor una golu 43 SuUS Ccaras. W e ig
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