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SRERRESE

Este invento se refiere a pistolas para 80l-
dadura por puntos y, mls especialmente, o una pistola
para scldadura por puntos mévil entre una posieién de
soldadura y una posicién inclinada o de Treposce.

5 In instalaciones de soldadura de elevada
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produceién, constituye préctice comin el disponer las pisto

las de soldadura por puntos fijas y en las que las partes
metélicas se insertan por equipo de traslado complicade pa-
re solder por el movinmiento reciproco de un electrodo de
soldadura y presién aplicada el mismo mediante un cilindro
neumnético acclonado por flufdo. Otro método empleado, ubi=
liza une pistola paras socldadure regulada por un operario y
en la que las partes metélicas a soldar se sujeten enbrgica
mente en un acocesorio, ¥ el operario desplaza la pistola a
su posiclén conveniente e inicia el ciclo de soldadurs de
le pistola cuande ha colocado ésta adecuadamente. Los méto
dos achtuales, requieren un equipo de transporte complicado
y oomplejos accesorios de sostén, o un operaric soldador pa
ra cade una de las pistoles para socldadurs separadsa.

Constituye un objeto de este invento, el propor-
oioner una pistola para scldadura por puntos, en la que el
cilindro neumético para mover los electrodos uno hacla otro
para el c¢iclo de soldadura, que utilice para desplazar la
pistola para soldadurs en un movimiento compuesto, entre
une posicién de soldadura y una posicién de reposo o incli-
nada, permitiendo asi el traslado en linea recta del conjun
+o a soldar.

Otro objeto de este invento, es proporcionar una
pistola para soldadura neumdticemente accionada en la que
el cilindro neumético para acclonarla se utiliza para des-
plazer suocesivamente la pistole desde una posicién de alma~
cenaniento & una posicién de soldadura, mediante levas ci-
cloidales compatibles y satélites de leva combinados, para
mover los electrodos en contacho con el objeto & soldar,

para aplicar presién e los mismos durante la operacién de



5e

10.

15,

20.

25,

30.

' N, I
:5' I\ e 2]
soldadura, y para hacer réz aag lépltola 8 su posieibn
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Otro ohjeto de este invento es proporcionar una
barre de levas dotada de levas cicloidales opuestas y de
satélites de levas conjugedos, para controlar la oscila-
cién o inclinacién de una pistola para soldadura, entre
une posicibén de slmacenamiento y une posicién de soldedura
o aotiva, en la que dicho movimiento se acciona por un so=-
lo eilindro neumético que puede ayudarse mediante un mue=
lle eléstico.

Estos y otros objetos de este invento, resulte-~
rén evidentes haciendo referencia & los dibujos adjuntos y
e la descripeibén siguiente, en aquelles:

La fige. 1, es una vists lateral de una pistola
para soldedure por puntos, en posicién de soldedura y del
aparato de inclinacién, de acuerdsc con este invento.

Ta fig. 2, es una vista de frente de una pistola
para soldadura, con partes cortadas, para mostrar le barre
de leves, los rodillecs y los tornilles de ajuste de dicho
aparato.

Ia fig. 3, es una vista lateral de la nueva pis-
tole pare soldadura, en posicién vertical y los electrodos
ablertos, con secclones separades, pare representar le posi
cién de la barra de levas; y

Le fig. 4, es una vista lateral de la nueva pis-
tola scldadora en posicién de almacenamiento o inclinada,
con une parte separsds pars reprasentar la posicién de la
barre de levas.

Pare los fines de explicacién, la pistole para

soldadura ha de considerarse en posicibén vertical, siendo
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la parte superior del dibujo la perte més alta de la pisto
la para soldadura.

Con referencia a los dibujos, y como mejor se ob
gserva en las figs. 1 y 2, se sujeta a un soporte fijo, por

Se ejemplo una pared, una abrazeders de montaje 10, en la que
esté montada a deslizamiento una barra de gufa 12 con rodi
1los 14, 16, roietivamente f£ijos a la abrazadera de montes
je en contacto con la barre de guia 12, para proporcionar
el fécil movimiento de esta dltima con respecto a la abra-

10. zadera de montaje 10.

¥l srmazén de soporte de la pistole soldedora, o
yugo 18, esté pivotademente sujeto & la barra de sufa 12,
por ejemplo por un pasador pivote 20 ¥ otro medio adecuado
para el movimiento de pivotacidén con respecto a le abraze-

15. dera de soporte fija 10 y & la barra de guia 12.

Un cilindro 22 de impulsién, accionado por flui-
do & presién, de doble accidn y tipo convencional, se suje
ta al yugo 18, por ejemplo mediante una abrazedera de suje
eién 24 G otro medio edecuado. Una varilla de lmpulsién

20. 26 se prolonge desde el cilindro de accionamiento 22 y es-
t& conectada a un pistén (no representade) del interior del
cilindroe de acciocnamiento, para movimiento alternativo o de
veivén con el mismo. Un par de conexiones de fluide 28, 30,
oonectan un generador de f£luido a presibén a lados opuestos

25, del pistén, para la aplicacibén de fluido a presién a una 4
otre carss del pistén sl ser necedario, por ouyo medio el
pistén se desplaza en el interior del cilindro y zociona
la varilla o véstaego de impulsidén 26 en movimientos reci-
procos con respecto al cilindro de impulsién 22, de modo

30. convencional.
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Una barra de levas 32 esté sujeta al véstago de
impulsién 26 por une grapa 34 ¢ otro medloc adecuado, para
transmitir movimiento con ella. ILa barra de levas 32 es-
t4 situeda en el interior del yugo 18, con una superficie
plana 36 en contacto con un par de rodilles 38, 40, aloja
dos en el yugo para movimiento de vaivén paralelo con res
pecto al yugo. UFrente g la superficie 36 se dispone una
superficie de leva 42 en contacto con un par de rodillos
gatélites de leva conjugedos 44, 46, alojados en la berra
de guia 12.

La superficie de leva 42 incluye tres superfi-
oles, 48, 50 y 52, paralelas entre si y e la superficie
36. TLas superficies 48 y 52, estén en el mismo plano y,
por tento, equidistantes de la superficie 36. La super-
ficlie 50 se conecta a las superficies 48 y 52 por rampas
conjugadas de leva 54, 56, respectivamente, formadas como
levas cicloidales de pendiente sdecueda ¥ opuesta que en
este tipo de construceién se disponen de tal modo que el
rodille 46 formard contacto con la rampa 56 en todos los
nomentos que el rodillo 44 esté en contacto con la rampa
54. Estas superficies de leva cicloidaleé, proporcionan
una curve de aceleracién sinusoidal pare el sisteme de lg
vas. Ademés, cuando el rodilloc 44 estéd en contacto con
la superficie 48, el rodillc 46 estarsd en contacto con
la superficie 50, y ounando el rodillo 46 esté en contacto
con la superficie 52, el rodillc 44 estari en contacto con
la superficle 50. Asi, los rodillos satélites de leva 44,
46, actian como satélites osocilantes en una leva conjuga-
da, eliminando asi los saltos en el sistema de leva, con

que 98 tropleza en el caso de una leva sencilla con saté-
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lites, en el puntc de inflexién durante la inversidn de

la aceleracién.

Disponiendo un satélite de leva previamente car-
gado contra el otroc Se elimina el choque y la vibracién y
el ruido consiguiente, resultando de to0d¢ ello un menor
desgaste y un exocelente control de los sakélites. Podria
utilizarse un dispositive polidina sencillo de leva y saté
lite, pero en este caso se precisaria un gran cuidado y
une perfecta exactitud en sl trabajo a mAquina en dicho sig
tems de levas, y en su instalacién.

Un brazo 58 de la barra de levas 32 se coloca pa
ra formar contacto con un +tope ajustable 60 sujeto a la
abrezadera de montaje 10, para limitar el movimiento de la
leva 32 y de la varilla de acclonamiento 26, en una direc-
¢ién.

La pistola de soldadura consiste en un electrodo
superior 62 con un brazo 63 para conexién & un generador
de energia elbctrica y sujeto a la varilla de impulsibén 26
para moverse con ella, y un electrodo inferior 64 con un
brazo 65 para oconexién a un generador de energia eléctrica
y sujeto al yugo 18 para moverse con él. Cada electrodo
se refrigera con agua del mode convencional por tubserlias
hidréulicas 66, 68, conectadas al eleotrodo superior 62 y
tuberias de ague 70, 72 conectadas al slechtrodo inferior
64. Ambos electrodos estdn eléotricamente aislados de la
estructura de sostén, por medios convencionales.

Un muelle auxiliar 74 puede colocarse en la ba~
rra de gula 12 para apoyarse contra un pasedor 76 sujsto a
la abrazadera de montaje. El muelle auxiliar 74 se utlli-

zé para equilibrer parcialmente el peso del yugo ouando la
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pistola para soldadura se utiliza en una posicién contraria
e la que se representa en las figuras 1 a 4.

Un ftornillo ajustable 78 se ajusta a la barra de
guia 12 para formar contacto con un tope 80 de la abrazadg
ra de montaje 10, a fin de limitar el movimiento del yugo
18 ¥y la barra de guia 12 en una direccién.

En funcionamiento, con la pistola para soldadura
en la posicién de almacenamiento, representada en la fig. 4,
el fldido a presién se suministra al cilindro de impulsién
22 a través de una lumbrera de alimentacién 28 y ejerce una
presibén descendente sobre el pistén y por lo tanto despla-
zando le varillae de impulsién 26 a separarse del cilindro
22, Lea barra de levas 32 se mueve con la varilla de impul
gién 26 sobre rodillos 38, 40, que forman contacto con la
superficie 36 y rodillos 44, 46, que se mueven sobre super-
ficles 50 y 52 respectivamente, a las rampas respectivas
54, 56. Cuando el rodillo 44 se desplaza scbre le ramps
54 desde le superficie 50 a la superficie 48, y el rodillc
46 se despleza en la ramps 56 desde la superficie 52 a la
superficie 50, el yugo oscila alrededor del pasador pivote
20, a una posicién vertical como se representa en le fig.
3. El movimiento ulterior de la varilla de empuje 26 pone
al electrodo superior 62 en contacto con el material 82 g
golder, cuando el brazo 58 de la barra de levas 32 forma
contaoto con el tope 60, limitando asl el movimiento ulte-
rior de la barrea de levas 32 y de la verilla de impulsién
26,

La aplicacidén continueda de fldido a presién a
través de le lumbrera 28, hace que el cilindro 22 se mueva

con respecto a la varilla de impulsién 26 por cuyo medio el
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yugo 18 y la barra de guia 12 se desplazan hacila arrf%;

con lo cual el tornillo ajustable 78 se mueve desde el con
tacto con el tope 80 y el electrodo inferior 64 se despla-
zg hacia arriba en contacto con el material 82 a soldar.
Con los electrodos en ocontacto con el material 82 a soldar,
pueden utilizarse medios convencionales de control para re
guler la ulterior aplicacién de presién, y corriente desde
el generador de energie eléctrica, a f£in de llevar a cabo
la soldadura.

Después de la operacién de soldadura, el fldido
a presién eplicado a través de la lumbrera 28 al pistén,
se interrumpe, y el muelle 74 mueve el yugo 18 y la barra
de guia 12 hacia abajo, junto con el fluido a presién apli
cado a la cara opuesta del pistén & través de la lumbrera
30 y ejerce un empuje descendente al cilindro 22, hasta
que el tornillo ajustable 78 forma contacto con el tope 80.
Este movimiento retira el electrodo inferior 64 del contac
$0 con el material soldado 82. ILa ulterior aplicacién de
fliido comprimido el piston a través de la lumbrera 30,
produce un empuje ascendente en el pistén haciendo que la
varilla de impulsién 26 se desplace hacia arriba en el ci-
lindre 22. Este movimiento, desplaza la barrse de levas 32
hacle arriba con la superficie 36 en contacto con los rodi
llos 38,'40, y el rodillo 44 sobre la superficie 48, y el
rodille 46 sobre la superficie 52. Cuando los rodillos 44
y 46 se desplazan en sus rampas respectivas 54 y 56, a la
posicibén representada en la flg. 4, la pistola de soldedura
se inclina a su posicifén de almacenemiento.

Entre la posicién de almacensmiento y la de solds

dura pueden obtenerse distintos grados de inclinacién, ajus
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Aunque solo se ha descrito y representadc uns
forma de construccién de este invento, no se trata de limi
terlo por diche disposicién y construceibn, sine por la tée
nice anterior y el alcance de las reivindicaciones siguien-

tesa.
N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del inven
to, asi cowo la manera de realizarlec en la préictica, debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indica
das son susceptibles de modificaciones de detalle en cuan-
to no alteren su principio fundamental; también se hace
constar que el invento se refiers a una solicitud de paten
te presentada en Norteamérica, con fecha 15 de merzo de
1966, N® 534.534, y el 9 de agosto de 1966, N® 571.341, aco
gléndose por lo tanto, a los beneficlos que conceden los
Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que congtie
tuye la esencia del referido invento y por lo que se soli-
cita Patente de Invencién por 20 afios en Espafia, sobre:
YPERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE PISTOLAS PARA
SOLDADURA POR PUNTOS ™ caracterizéndose por lo siguiente:

1e= Porfecclonamientos en la congtruceidn de
pistolas para soldadura por puntos, del tipo dotado de eleg
trodos plvotables y deslizables, m6éviles & una posicibn de
trabajo desde una posicién de almacenamniento, por medios
de actuacibn, caracterizados porque se dispone un montaje
fijo que proporciona una base para una abrazadera de sopor
te deslizable en ella; un yugo pivotadamente conectado a la
abrazadera de soporte; medios de actuacién funcionalmente

conectados al yugo y & un primer electrodo, y a levas, pu-



5.

10.

15.

20.

25.

30.

- 10 -

338@37

diendo moverss éstas y dicho primer electrodo, mediante

los medlos de accionamientos, con respecto a dicho yugzo;
un segundo electrodo montado en el yugo en alineacién con
el primer electrodo, y mévil con dicho yugo, desplazéndo-
gse el primer electrodo y las levas mencionadas hacla el
segundo electrodo por el movimiento inicial de los mediocs
de actuacilén, dichas levas cooperan con le abrazadera de
soporte para hacer pivotar simulténeamente el yugo y di=-
chos electrodes desde une posicién de almacenamiento; sien
do el movimiento ulterior de dichos medios de accionamien
t0 acclonable pars mover el segundo eleotrodo, el yugo ci-
tado y le abrazadera de soporte mencionada, con respecto &
las levas antes cltadas, haciendo que el segundo elactrode
se desplace yuxtaponiéndose con el primer electrocdo a una
posiclién de soldadura.

2.~ Perfecoionamientos, semin la reivindicacién
1, ocarascterizades porque incluyen ademé&s primeros medios
de tope para limitar el movimiento de la abrezederse de so0-
porte con respecto a los medios de montaje.

3+~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacién
1, caraocterizados porque incluyen sdemés segundos medios
de tope, para limitar el movimiento de las levas con res-
pecto a2 los medios de montaje indicados.

4.- Perfeccicnamientos, segfin la reivindicacibn
3, caracterizedos porque los medios de acclonamiento oome
prenden un cilindro sujeto a dicho yugo y una varilla de
impulsién operativamente oonectada gl ollindro para movim
miento de vaeivén con respecto al mismo, oconecténdose di-
chas levas a la varilla de impulsién, para movimiento con
ella.
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5.~ Perfeccionamientos, segfin la reivindicacién
4, caracterizados porque incluyen ademds una superficie de
leve en dichas levas, y satélites en la abrazadera de 80-
porte, que se apoyan en dicha superficie de leva, acciona~
ble para la pivotacibn de la pistola para scldadura desde
la posicibén de almacenamiento a la posicién de trebajo.

6.~ Perfeccicnamientos, segiin la reivindicacidn
5, caracterizados porque las levas oomprenden une barra de
levas que tiene una primers y una segunda levas cicloida-
les y porgue los satélites de leva proporcionan satélites
de leva conjugados, para mantenexr el control positivo de la
acoién de pivotacién de la mencionada pistola para scldadu
ra.

Te~ Perfeccionamientos, segin la reivindiecacién
4, carachterizedos porque las levas incluyen una barra de
levas con una primera superficie lineal de leva, que coope
ra con un par de rodillos montados en el yugo, pars res-
tringir deslizeblemente diche bharra de levas en alineacibn
paralels g dichos medios de actuacibn.

8.~ Perfecclonamientos, segin la reivindicacibn
7, caracterizados porque las levas incluyen una barra de
levag con una superficie de leva que comprende una serie
de superficies de leva interconectadas; una segunde y una
tercera superficies de leva en el mismo plano paralelo a
una cuarta superficie de leva de otro plano, conectéindose
las superficles segunda y cuarta de levas por una primera
superficie cicléidica ¥y les superficies de leva tercera y
cuarta por una segunda superficle cicléidieca; y un par de
gatédlites de leva conjugados, montados en la abrazadera

de soporte y en cooperacién con dicha superficie de leva,
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para pivotar los medlios de accionamiento citados y dichos
medios de leva junto con el yuge, alrededor de dicho pivo
to.

9.=- DPerfeccionamientos, segin la reivindicaoién
4, caracterizados porque las levas incluyen una barra de
levas retenida entre rodillos que se monitan en el yugo, ¥y
un par conjugado de satélites de leva montados en dicha
abrazadera de soporte; variando la distanocia entre dichos
rodillos y los satélites de leva durante el movimiento ha=-
cie o desde la posicidén de almacenamiento, y dicha disten=
cia se define por la citada barra de levas, para proporcioc
nar el movimiento positivo de pivotacién de la mencionada
pistola para soldadura, sin juego.

10.~ "Perfeccionamientos en la construceibn de
pistolas para soldadura por puntes"; +al y como queda sus-

tancialmente desorito en lgf presente memoris e ilustrado
S
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