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"Procedimiento pare la fabricacién de mamparas"
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La presents patente de Introduceién se refiers .
& un procedimiento pars la fabricacién de mamparas, es de-
cir, de tabiques o piezas divisorias entre habitaciones,
con el £in de obtener diversos compartimientos o simplemen-
te con objeto dscorativo,

Como es sabido, actuaimente se construyen‘en go~
neral de pansles de madera, fijos o desplazables, 0 81 ge
buscan efectos simplemente decorativos, se utilizan rejas
& %oda la altura de la habitacién o g menor altura, adecug=
das en su estilo al de 1a habitacién,

Tales sistemas, resultan caros a causa del mate-
rial y de su colocacién, asi como el pintado o pulido que
8¢ hace indispensable & los efecthos indicados,

El procedimiento que se reivindica evita esos ine
convenientes, y consiste esencialmente en obtener, por mol-
deo y de acuerdo con el Proceso que despuds se detalla,
las piezas que ednstituyen las mamparas, & cuyo efseto eg-
tén especialmente indieados los materiales plésticos, es-
pecialmente poliester, cuyo coste es may reducido y que pue-
den ofrecer gran sélidez, as{ como notable ligereza de peso,
facilisimo montaje y coloraciones permanentes en superfi -
cies pulidas o moldeadas, consiguiendo el resultado indus -
“trial miltiple de economia, sblidez, fdcil nontaje y colo~
raciones y pulimento de superficies, que hace tales mampa, -
ras de una progresiva aplicacidn en las modernas construc -
cionegs,

Como se ha indicado el procedimiento de fgbricae

cifn consiste en moldear piezas generalmente de forms 2680~

nética definidae, que entre gf dejen espacios calados, pars
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dar le impresién de rejas ¥y mayor efecto decorativo,

Les piezas que forman 1a ampera, puedsn unirse
por medio de: pivotes o salientes, que encajen en alojamien-
tos dispuestos al efecto en el borde contiguo de 1a pleza
adyacente; por begamentos entre bordes de contacto; y, por
pestaﬁas; que gjusten los bordes superior e inferior con
la pieza contigua, o en las laterales préximas, Los pivotes,
pestafias y andlogos tienen 1a ventaja de que permiten deg-
montar la mempara facilmente.

les dimensiones de las piezas podrdn variar en
relacién al conjunto que se desee lograr, Obtenidas dichas
plezas base, y unidas en la forma explicada, se bordea la-
teralmente el conjunto del panel, por una sélida tira de
hierro o madera gque presenta un encaje, si por el otro ex-
tremo el panel va sujeto a la pared, empotrado en ella, o
un listén de encaje para cada extremo lateral de la mampara,
st éste simplemente va sujeto al suelo del piso.

Las piezas bdsicas, ademds de poder ofrecer cual- 7
quier perimetro, segin el efecto decorativofeseado, puéden
al ser moldeadas, aparecer lisas o con relieves ¥y distin-
tos colores, as{ como alternar superficies opaces con otras
transparentes, para lograr el efecto de reja,

N Ademds esas piezas bdgicas, anteriormente descri-
tas, son aplicables tambidn a la decoracién de muebles y
construceiones, evitando que tales elementos decorativos,
tengan que ser como habitualmente, fabricados de tallas de
madera o forjados de hierro;

Hay que observar que d procedimiento que se rei-

vindice no consiste en un simple cambio de materia en la
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construceién de paneles 0.rejas interiores decorativas,
bara dividir habitaciones, ya que ademég<& la parte opers-
tiva necesaria para producir les plezas, por inyectado de
acetato de celulosa o poliestireno, se consiguen resulte-
dos industriales esencislmente nuevos, que hodifioan muy
notablemente las cualidades de los Paneles y rejas hoy
usados, logrdndose una economia muy imporfente en su cong-
truceién, puds las rejas son trabajo carisimo de artesg-
nie, y asimismo los paneles de maderas, que necesitan pu-~
lidos y barnizados o pintados,

Pars mayor claridad coneretaremoas las caracte-
risticas del Procedimiento que se reivindica, con referen-
cia a las adjuntas figuras, que corresponden unicamente
a formas de ejecucidén sin cardcter alguno limitativo; que
8e presentan a titulo de ejemplos de realizacién con el
fin indicado, ya que la forma, dimensiones y materiales
con los cuales se fabriguen sus plezas, serdn en cada ca-
80 los que se estimen pertinentes, para 1a aplicacién con-
creta de que se trate, sin que tales variaciones, as{ como
las que se hagan en detalles de presentacidn u organizs -
cibn, afecten a la esencialidad reivindicadas, por lo que
las mamparas que se fabriquen dentro de la idea general re-
[ sefiada, con cualquiera de esas modificaciones, no sérén
sino variantes, igualmente comprendidas y protegidas por
el pregente registro.

Las figuras 1y 2 Presentan, respectivamente en
vistae de frente y seccidn transversal, uno de los elementos
constitutivos de ung mampara, establecida de acuerdo con
1o que se reivindica,
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| sucesivo de peaneles adyacentes. Ademds, la pileza 5, para

sus extremos en el marco o formar parte del mismo,

La figura 3 corresponde, también en vists de
frente, a un trozo de una de €sas mamparas,

La figura 4, de modo andlogo que la figura 1,
8e refiere a una rvariante de un elemento de mampars,

La figurs 5 ilustra una mampara establecids con
los elementos dispuestos como indica la figura enterior.

Con referencis a dichas figuras y a los ndmeros
que gobre ellas designan las partes y detalles de los ele-
mentos representados; que interesan s los fines de esta
memoria, la descripeién de los mismos es como gigue:

En el marco 1 ~figuras 1 y 2~ van dispuestos los
travesafios 3 y 4, perpendiculares a los lados de aquel,
que determinan un hueco cuasdrado central»cubierto con el
banel 5, con io que quedan como espacios libres, qus per-
miten la visién de uno a otro lado, unicamente los huecos 2,

Para el montaje de los elementos, al formar el
Panel, el marco 1 presenta: a un lado la renura 6 y al

opuesto el saliente o nervio T, 1o que permite el encaje

disminuir el peso, puede tener la seceidn transversal que
se indica en la figura 2. En cuanto a los nervios 3 Y 4,

segin las conveniencias constructivas pueden acoplarse por

En la variante de panel a que se refiere la figu—~
ra 4, en el marco 8 va montada la forms decorativa 9, que
puede tener el trazado que en cada caso se desee, tanto pa=-
ra permitir mayor o menor visibilidad, como por lo que al
decorado convenga,

SIGUEN las reivindicaeion&rs
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Este registro consta de las siguientes reivindi-
caciones:

1.- Procedimiento para la fabricacién de mempa-
ras, caracterizado porque consiste en obtener, por moldeo,
8n una primera fase las piezas que han de formar laé mampa-—-
ras, y en la segunda unirlas entre si bor sus contornos
bor medio de: pivotes o salientes, que encajen en aloja=
mientos dispuestos al efecto en el borde contiguo de 1g
Pleza adyacente; por DPegamentos entre bordes en contacto;
O, por pestafias que ajusten los bordes superior e inferior
con la pieza contigua, o en las latersles préximas,

2.~ Procedimiento, segin la reivindicacidn an-
terior, caracterizsda Porque las piezas opacas o transparen-
tes, y de iguales o diferentes colores, lisas o con relie-
Ves, generalmente de forma geomdtrioca definida, que entre
sd dejen espacios calados, pare dar la impresién-de figuras
© rejas de efecto decorativo, unidas entre sf pare en con-
Junto formar el panel que constituye 1g mampare, y que se
bordea lateralmente: por wuns sélids tira, que presenta mn
encaje, si por el otro extremo el panel va sujeto a la pa~
‘red, empotrado en 8lla; o por un listén de encaje, para ca-
da extremo lateral de 1g mempara, si dsta simplemente va

sujeta al suelo del piso.

3.~ Procedimiento para le fabricacidn de mempe, -

IresS.

Segin se describe y reivindice en esta memorig
descriptiva.
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Se detalle e ilustra con el plano que a la mismg

86 acompafis,
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