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1 OBJETO

una Patente de invencién, por veinte afios en Espaila, '

Dotia Marfe Teresa Kardel, D. Manuel Pumarega Nifiez,
D.' Alvaro Chaps Garcia-Ogara y D. Rafael Mertin Darquis-
tade (todos de nacionalidad espafiola)

en Madrid los dos primeros y En Bilbao, calle Marfa Diaz
de Haro, 25, los restantes,

"PROCEDIMIENTO PARA LA REPARACION Y CONSERVACION DE PIE-
ZAS Y ELEMENTOS DE INSTATLACIONES SIDEROMETALURGICAS".
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eliminacidn de grietas, eliminacidn de quemaduras, relleno
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Da pregente patente de invencidn se refiere

& wn procedimiento para la reparacién y conservacién de pie
zas y elementos de instalaciones siderometaldrgicas, es de-| -
cir, se trata de un método de reparscién y mantenimiento o
conservacién de todas las piezas e instalaciones, que se
emplean en las empresas siderometaldrgicas ybque estdn fa~-
bricadas con fundicién gris hematite,’

Entre esas piezas y elementos podemos consie
derar como mds tfpicas las siguientes: lingoteras de odos
los tipos; petacas; calderoas de escoria; embudos de coladaj;
cajas de fundicidn; cucharag; carros de sipterizac16§; ca~
rros de caldo; piezas o partes de mdquinas, carcasas; etc?

Como mera reparacidén puede considerarse la

de desconchaduras, reparacién de orejas, reparacidén de assas| .
rotas, quemaduras de bordes, pies, etoy

Como manxenimientoi podemos efectuar la eliw-
minacién del envejecimiento de todas estas piezag y la St
presién de las superficies exteriores que por su deterioro
toman un aspecto que hace se les conozca con los nombres
de "piel de elefante" o "piel de cocodrilo®

De un modo genersl las caracteristicas de 1J

%plicacién Qél procedimiento cuanto se trate de grietas, so
gavones, orejas, amarres, desconchaduras y piel de cocodri=-
lo o elefante; son las sigulentes:

En las grietas, a diferencia de los métodos
usuales; en los que no se practice una detencién total de

le grieta; ye que unicamente se aplice un euncho exterior
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sujeto con tornillos, por el procedimiento a que nos referid
mos; se consigue anular totalmente cualquier grieta, ya que
la detencién es absoluta, procedimiento del siguiente modo:
sge practica un vaciado dentro de la pinna; donde se intro-
ducen unas placas de acero en calliente, de las formas con-
venientes en cada caso, las cuales se fijan a la pieza por
nedio de espérragos roscados y~después soldados a bhase de
electro@os; dsto permite formar un cuerpo enire la pieza
efiadida, la pieza de fundicién, la varilla y el electrodo,’
Asimismo, se suelda todo el borde de la placa introducida,
¥ en este caso, también se origima una unidén perfecta entre
la placas, la pieza de fundicién y el electrodo.

Si la grieta es de dimensiones grandes, se
procede a hacer‘esta misma operacidén eptres o cuatro pun-
tos de la grieta, para que el amarre sea perfecto, pero
giempre, es légico, se coloca una de estas piezas al final
de la grieta, para que la misma sea detenida y no pueda
proseguirﬁ

Esta operacién puede hacerse tanto por la
parte interior como por la exterior, ya que no queda ningin
resalte en la pared, y sobre todo, en las lingoteras, cu-
ya parte interior debe egtar perfectamente limpia y lisas

se efectlia un esmesrilado o un relleno, segfin 1o aconsejen

las circunstancias, a fin de que la superficie sea uniformi‘

¥ la salida del tocho de hierro o de acero sea normal,

Con el procedimiento que se reivindica no

es posible el que el caldo slga por la giieta, pues la miss .

ma queda totalmente cerrada.
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Pare los socavones las operaciones 2 realizan
gon: limpiar mediante cincelado u otra forma, toda la par-
te quemada e inservible y} después de limpiar perfectamente
le superficie, se procede a2l relleno de la misma, terminane-
do la eperacién con un pulido perfecto, que origiia una
superficie totalmente lisa y uniforme, sin las rugosidades
que originan el que el caldo quede pegado, lo cual puede
producir una pérdida de hierro o de acero, y al wmismo tiem-
po; obliga a tratar de que este caldo, ya endurecidoi se
desprenda con lo cual habria Aue golpear la pieza, resultanst

do; en miltiples ocasiones, que la misma quede rota 0 insers

vibled

En la reparacién de orejas se procede a funi

dir una pieza similar & la que lleva la lingotera, la cual
es posteriormente fijada a la lingotera por medio de espé-
rragos, que son soldados con electrodo y que proporcionan up

ensanblaje perfecto; por quedar convertido en un cuerpo uni

tario la lingotera, la oreja fundida nuevamente; el espérrar

g0 ¥y los electrodos.’

Por lo que se refiere a los amarres, cuando

son de acero; se procede alacer una operacién que consiste gn-

introducir un redondo de acero dentro de unot orificios
que se hen practicado en la pieza sidertvgica y, soldando
con electrodos, se reagliza una wnidn entre 1, pisza de ace-
ro introducida, la pieze sidenfrgica y los electrodosy
Pare reparar las desconchaduras se limple
por medios mecénicos (cincelado, chorreado), toda le zona

éen la que el material’se encuentra en malas condiciones y
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se hace un relleno con electrodo, practicando un comparti-~
niento a base, bien de electrodo o de varillas de carbén.

Posteriormente, se esmerila toda lae zona soldada para que

la superficie sea perfectamente lisa,

Si por envejecimiento, quewadura, etc., exis
ten los deterioros denominados piel de cocodrilo o elefan~-
te, se procede a limpiar toda la zona deteriorada hasta que
aparezca material samo (es 1légico que la profundidad del
materiel envejecido varia segin los casos, pudiendo llegare
hasta 40 y 50 mm). o

Si en un= zonas la pieza estaba mis envejeci
da que en otras, es necesario arreglarla a base de aporta-
cién de electrodo, y cuando toda la superficie es regular,
sin ninguna rugpsidad, se procede g esmerilarla para que
la superficie sea totalmente lisas

Cuando antecede hace ver que las ventajas
del procedimiento que se reivindice son nuy notables con
reapecto a todos los existentes actualmente, ya que la elid
minacién del envejecimiento o piel de cocodrilo no se ha
logrado efectuar, asl como tampoco la eliminacidn total
de grietas, pues lo fmico que ha podido hacerse es compri-
wir las dos paredes de la grieta, pero ésta continua agren-
déndose més y mds a medida gue las piezas van siendo usa=
das.’ A11{ donde es necesario; se efectia la soldadura en cg-
liente con electrodos espécialmehte creados para piezas
de fundicidén hematite por el dmico procedimiento que exis-
te en el mundo y que a su vez estd protegido y hay garanti

de su aplicaciéns
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las sigulentes reivindicaciones:

Es decir, el procedimiento que se reivindi-
ca es més seguro, mientras que los éctualmente existente son
provisionales y el alargamiento de la vida de las piezas es
nfnino, |

" Con este procedimiento se puede tener la se-
guridad totel de que la pieza no va a romperse alli donde
se ha efectuado la reparacién.,

En la reaslizacién del procedimiento caben
miltiples modalidades de ejecucidn, y la utilizacidén de unos
u otros medios y elementos auxiliares, sin que tales variaclo-
nes, 0 lag que se hegan en el detalle del proceso operato=
rio, afecten a la esencialidad reivindicada, por 1o que las
aplicaciones que se hagan del procedimiento reseﬁada; con
cualquiers de esas modificaciones, no serdn gino variantes
igualmente comprendidas y protegidas por el presente regis;

tros

- am wmy Wy W am e

La presente patente de invencidn, comprende

14& Procedimiento para la reparacién y con=
servacifén de piezas y elementos de instalaciones siderome-
talérgicas, caracterizado porque en la parte a reparar o
sustituir se fijan las piezas necesaries y se sueldan en
caliente con electrodos apropiados para forumar uncherpo on-

tre las piezas afiadidas, las de fundicidn, la varilla y el
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correspondan en cada caso, las cugles se fijan a la pieza

nes anteriores, caracterizado porque en los socavones se

electrodol

2.~ Procedimiento, segfin la reivindicacién
anterior, caracterizado porque en la reparacién de grietas,
se practica un vaciado dentro de la pieza; en el que ge ind

troducen placas de acero en caliente, de las formas que

por espérragos roscados y soldados después a base de elec=
trodos, soldando todo el borde de la placa introducida; si
la grieta es de grandes dimensiones se realiza la misms
operacidén en tres o cuabtro de sus puntos, colocando una de
esas piezas precisamente al final de la grieta, cuya opeQ
racién en tode caso puede realizarse en ha parte interior
0 en la exterior, realizando si procede un esmerilado o
relleno pars conseguir la superficie uniforme,

'3.- Procedimiento, segfn las reivindicacio-

tealiza su limpieza por cincelado de toda la parte quemaw-
da e inservible, y se procede & continuacién a su relleno,
terminando la operacidén con un pulido que proporcione una
superficie lisa y uniformes

4¢= Procedimiento, segtn las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado porque en la reparacidh de
orejas se funde wna pieza similar a la que lleva la lingo;
tera, en la que gse fija por espdrragos, que son soldados
con electrodos formendo un cuerpo wnitariola lingotera,
la nueva oreja fundida, el espirrago y los electrodos.

5.- Procedimiento, segfn las reivindicacio-
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' ras; se las limpia por cincelado, chorreado o equivalente;

n 8.= Procedimiento pars la reparacién y con-

nes anteriores, caracterizado porque para reparar los amarrep
de acero se introduce un redondo del mismo meteriel en los
orificios practicados en la pileza siderdrgica, y soldaﬁdo
con electrodos se realiza la unidén entre la pieza introdu-
cida, la pieza siderdrgica y los electrodos.

6.- Procedimiento, segin las reivindicaciones

anteriores; caracterizado porgque para reparar las desconchadp-

en toda la zona en que el material, esté en malas condiciones;
¥ se realiza un relleno con electrodo, practicando un compars
timiento o hase de eleotrodos o de varillas de carbdén, pars
posteriormente esmerilar toda la zona soldéda y obtener
una superficie perfectalente lisal

7.~ Procedimiento, seglin las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque en los envejecimientos,
quemaduras o deferloros que dén lugar a las denom;nadas pié;
les de cocodrilo o elefante, se limpia toda la zone deterio=
rada; hasta que aparezea material sano, arreglando cada uhs
de las zonas & base de las gportaciones necesarias de elec~
trodo; y'cuando Yoda la superficie sea regular se esmerila

para obtener la superficie lisas’

gervacidn de piezas y elsmentos de instalaciones siderometa-
1érgicass )
Sellnbe deseribe y reivindica en la presen=

te memoria descriptiva.
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La cual consta de ocho hojas foliadas y

egeritas a mdquine por une sola &8 Sus carass

Magrid, a 14 Harzo 1967.
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