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"Procedimiento para el ensamblado de

materiales de construceidn”
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cesa, residente en 16, Cours Albert ler, Paris (8e), Fran

cla,

El presente invento se refiere a un procedimien
to para 1a‘obtenci6n de un revestimiento para materiales
de construceidn; El invento se aplica mds especialmente
a la construceidn o colocacidén de paredes, tejedos, pisos

5e u otros elementos y partes de edificios.
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En ls actualidad y mds especislmente en los

paises subdesarrollados, se hace sentir la necesidad

de una téenica de edificacidén econdmina que no preci-
se mano de obra especializada. El presente invento re
suelve este problema: permite la ereccidn répida de '
toda clase de construcciones ¥y obras con un precio de
costo reducido, pudiendo ejecutarse-el trabajo por una
meno de obra que no posea la formacidn indispensable
pare la albafiiler{a cldsica. El invento proporciona,
ademéé, una mejora notable de la resistencia de las
construcciones tanto mecdnica como a la intemperie, gra
clas a las propiedades caracteristicas del nuevo reves-
timiento; en efecto; éste presenta una resistencia a la
rotura micho mds elevada que la de los revestimientos
y aglutinantes utilizados hasta ahora, en la edifica-
cién. )

El nuevo procedimiento que se utiliza en el
drea de la presente invencidn, consiste en colocar los
elementos de construcecidn, tales como ladrillos, piedras
blogues de hormigén u otros, unos sobre otros - como en
la construccibn cldisica, pero sin ningiin moriero o aglu A
tinente de interposicidn - y en impregnar después una o
las dos superficies de la pared o del muro, asi construi
do, por lo menos segin las lineas de unién de los elemen
tos, con una composicién pléstica, caliente, termoplése
tica o0 termoendurecible, cargada de fibras,

Segin una caracteristica importante del inven-
to, las fibras dispersadas en la composicién plédstica,
tienen longitudes comprendidas entre 5.y 15 mm, con pre-

ferencia entre 7 y 13 mm, siendo especialmente recomenda
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Segin otra idea preferida de la invencidn, las
fibras empleadas son hilazas de hilo compuesto de una
diversidad de filamentos, especialmente fregmentos de
hilo torcido; la superioridad de tales fibras sobre los
filamentos unitarios es manifiesta, en particular para
lag fibras de vidrio y solo permite wtilizar aproximada
mente del 1 al 15% en peso de estas Wltimas, en aquellos
casos en que se precisarian del 40 al 504 de filamentos
unitarios pars alcanzar el mismo.resultadoo

Segun el presente invento, puede utilizarse ai
versas fibras orgénicas y minerales con la condicién de
que no sufran alteracidén a temperaturas del orden de 120
a 180°C, Por otra parte, las fibras deben presentar una
resistencia bastente grande a la rotura con preferencia
del orden de 35 kg/mm2 o mds., Asi puds, pueden emplearse
de modo obnveniente, fibras de vidrio, de poliésteres,
poliamides, policarbonatos, raydn, sisal, yute, pita,

cafiamo de Manila, etc.., mientras que el amianto, el al=-

goddén o la lana no son convenientes, Se han obtenido ex

celentes resultados con hilos de poliéster partiendo de
una proporcidn ponderal del 1% y aun mejores si esta pro
porcidn es més elevada.

De un modo general, la proporcién ponderal de
fibra, en el revestimiento segin el invento puede variar
del 1 al 50%, pero con hilos de calidades preferidas an-
tes indicadas, esta proporeién no es mds de que del 1 al
154 aproximadamente,

Los nuevos revestimientos pueden sger a base de

verias materias pldsticas, tales como por ejemplo, resi=-



e

10.

15.

20,

25.7

30.

-4- ok

3370951 &=
nas epoxi, urea-formaldehido, . fenol-formaldehido, mels
mina-formaldehido, poliéster, alquido, poliolefinas, po
livinilicos, poliacrilicos, poliamidas, cumerona-indeno,
etc. Sin embargo, se han obtenido resultados especialmen
te favorables y econdmicos, cuando el execipiente pldsti-
co del revestimiento estd constituido por azufre. '

Una forma de ejecucidn preferida del invento es,
por consiguiente, aquella en la que la fibra ge dispersae
en el azufre, Para ello, se utiliza el azufre de pureza .
industrial, o sea del 97 al 99,94% y su proporeidén en el -
revestimiento varia por regla general, entre el 50 y el
95% en peso y con preferencia del 85 al 95%.

Las mejores impregnaciones 0 enlucidos con azu=-
fre, segin el invento, contienen también una proporcidn
adecuada de una o de varias substancias que hacen el su-
fre mis pléstico, ILa flexibilidad y Ia resistencia al
choque del revestimiento 4ambien se elevan., A este efec-
t0, pueden emplearse cualesquiera.plastificantes donooi-
dos, particularmente polisulfuros aliffticos y/o aromdti
cos, siempre con la condicién de que sean estables é la

temperatura de aplicacidén del enlucido, es decir, por

regla general entre 120° N 180%.

Segin una forma de ejecucién preferida del in-
vento, el azufre se plastifice afiadiendo un polisulfuro
arilico, en el que se unen secuenciasde &tomos de azufre
por grupos orgdnicos de micleo aromdtico. Asi puds, re-
sulta un buen plastificante, wn polisulfuro de estireno
caracterizado por la presencia de grupos recurrentes

=0 H3~CgHs=5, 6
en su molécula, conocido en el comercio bajo la denoming



Se

10.

15,

20,

254

30,

¢idn TIOKOL ZM~-399. Otro plastificante de este tipo es
un polimero de grupos

—CH2-06H4fCH2-Sx
donde X es un n¥mero entero, por ejemplo 2.

De un modo general estos plastificentes prefe-.

ridog son polimeros en los que se repiten los grupos
.Rsx.

giendo x un ndmero entero, por regla general de 2 a 16,

mientras que.R es un grupo arileno, de preferencia vinil-

o alquen=-arileno; le presencia de grupos vinilicqs 0 al-

guenilos combinsdos oon arilos da, en efecto, resultados

excepcionalmente buenos,

Otro tipo de plastificantes, preferidos pars la
ejecucién del invento, son los polisulfuros alifdticos
que contienen grupos éter. Tales polimeros son particu-
larmente los polisulfuros formados por la repeticidn de
los grupoé )

-SXQHZCHzocHZOCHchzsxf
de los que un ejemplo, conocido bajo la denominacidn co-
mercial de THIOKOL LP-3, se caracteriza por x=4, en peso
molecular de 1,000 aproximadamente y una viscosidad pré-
xime a 10 poises a 2500. .

Los dos tipos de plastificantes preferidos cita
dos anteriormente, presentan la ventaja de ser inodoros
contrariamente a los otros polisulfuros. Ademds, no dan
lugar sl tostado o amarilleado del enlucido con azuffe,
por calentamiento, como sucede con el tetrasulfuro de
polietileno; su presencia impide, o reduce al'minimo, la
tendencia al aumento de la viscosidad del azufre a conti
nuacién del calentamiento por encima del punto de fusidn
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de este dltimo; las calidagis de los enlucidos segin el
invento se mejoran de este modo, ‘

La proporcidn de plastificante es, por regla
general, del 1 al 30% -omejor del orden del 10% - en pe
so del revestimiento. '

Es recomendable emplear mezclas de los 2 tipos
de plastificentes preferidos antes indicados, particular
mente de los polisulfuros THIOKOLS, designados respecti-
vamente por LP-3 y ZN-399, que pueden ambos asociarse en
partes iguales o en otras relaciones ponderales.

Segin otra caracteristica de la invencién, es
my conveniente incorporar a los nuevos revestimientos
o enlucidos, una reducida cantidad de substancia bdsica

por ejemplo, una amina o un carbonato alealino o'albali

no-térreo. El carbonato de calcio resulta el més conve-

niente. Las materias bdsicas permiten acelerar la intro-
duceidn del plastificaﬁte en el azufre; mejoran las pro-
piedades mecdnicas del revestimiento y, ademés, neutra-
lizan toda acidez posible del plastificante o la que po--
dria formarse en el revestimiento,

La proporcidén de substancia bédsica que haya de
afiadirse puede variar, pero es, por regla general del
0,5 al 2% aproximadamente y con preferencia 1% en peso
del revestimiento.

Se sobrentiende que la composicidn segin el in=-
vento puede contener diversos coadyuvantes suplementarios,
tales oomo cargas, pigmentos. colorantes u otros cuyo |

empleo es conocido para los revestimiento o enlucidos

~ habituales.

Los revestimiento segin la invencidén se aplican



5

10.

15

20,

254

30.

| N
337951 25

sobre las superficies a tratar, en caliente, én estado
1{quido o pastoso, estando el execipiente plédstico o el
azufre fundidos. Esto supone, por regla general, una
temperatura de aplicacidn de 120° a 180°c aproximadamen
te. El revestimiento puede extenderse sobre las superfi
cies a tratar, por cualesquiera medios conocidos, partl
cularmente con la brocha, con el rodillo o con la pisto
la, etc.

Como ya se ha indicado anteriormente, une de
las grandes ventajas del nuevo revestimiento es la de

que resulta suficiente aplicar el enlucido sobre wma o

“las dos superficies de un muro o de una pared, formado

por la simple superposicidn de elementos tales como la-

drillos, blogues, planchas, etc. no estando estos elemen
tos previemente unidos entre si por un aglutinante o mor
tero segin la albafiilerie clésica. Esta disposicién pro-
porcione. ﬁna ganancia de tiempo considerable y evita las
molestiés de la preparacién y de la aplicacidn del morte
ro que exigen cierta téenica.

Sin embargo, se puede - si asi se desea - servir
se del enlucido segin el invento, en lugar y & modo del
mortero cldsico, pare unir mds intimamente adn entre sf,
los elementos de construccién, aun cuando, por lo general,
esto no es necesario.

"~ La aplicacidén del revestimiento segin el invento
consiste en calentarle primero para ponerle en estado pas
toso o ligquido y extenderle despuds sobre la superficie
e tratar. BEsta Wltima operacidn tiene lugar, por regla
general, entre 120o y 18000, 0 sea 130o a ;L75o para la
composicidn a base de azufre. EL espesor del revestimien-

to puede variar, segin los casos, dentro de dmplios 1f{mi-
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Jes; sobre una obra de albafillerias es por regla general
del orden de 1 a 3 mm, Para tal espesor, la solidifica=
cifn del revestimiento es rdpida, por regla general, de
30 & 300 segundos; sin embargo, es preferible espear al
gun tiempo mds, por ejemplo de 10 a 15 minutos antes de
desplazar, si fuera necesario, los objetos o estructuras
revestidos. Ia duracién del endurecimiento depende, en
cada caso particular, de lz naturaleza y de la propor=-
cidn de plastificante presente en el revestimiento.

Aun cuando el invento sea especialmente pfécti—
co para ls comstruceidn o albafiileria, es decir, para la
construccidén de muros o paneles de ladrillos, blogues de
hormigdén, piedras o materiales similares, y de los teja-
dos de tejas se aplica perfectamente & otros materiales,
por ejemplo, & la cerdmica, madera, masas comprimidas a
base de madera y/o amianto u otros. Asi pués, un tejadd
puede construirse mediante la aplicacién del revestimien
to segun la invencién sobre paneles de fibra de madera
colocados extremo con extremo. El revestimiento es iguql“
mente conveniente cuando se precisa una buena unidén de;.
diferentes materisles enitre si,:por ejemplo de madera
con obra de albefiilerfa, Cusnto mfs porosos son los ma-
teriales a unir mds sdlida resulta su un;én; -
7 El invento .se ilustra, no de un modo limitativo,
en el ejemplo siguiente,

EJEMPLO ‘
" Un muro de aproximademente 2,4 mm de alto por

351 m- de largo teniendo en el centro-una ventana, se

constuyd mediante apilado de blogues de hormigén de-

20 x 20 x 40 cm que pesaban cada uno aproximadamente

4
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1,6 kg. BEstos blogues se colocaron sencillamente unos
sobre otros sin ningtn aglutinante ni mortero entre sus
superficies en contacto.

Cuando el muro ha alcanzado la altura de la
abertura de la ventana, se coloca en ésta un dintel pre
parado del modo siguiente: se colocan en el suelo tres
blogues de hormigdén lado con lado, en contacto mituo,
después de lo cual, las lineas de sus uniones vertica-
les se recubrieron de la composicidn de :

90 partes en peso de azufre;

6,5 partes de plastificante constituido por una
mezcla en partes igusles de los dos THIOLOLS
seflalados anteriormente, ZM=-399 y ILP-=3;

'3 partes de fibra de vidrio en hilos de polifi-
lamentos de longitud media de 12 a 13 mm;

0,5 partes de substancia colorante;

calentdndose todo ello entre 135° y 175° y homogenizdn~
dose,

‘Este aplicacidn tubo lugar & 175°C. El revesti
miento endurecid en 30 segundos, despuds de lo cual el
dintel asi formado, se colocd en lo alto de la ventana,
y se termind la ereccidn del panel del muro, colocando
otros blogques a uno y otro lado del dintel,

El muro se revistid entonces con la composicidn
antes indicada, por sus dos superflcies, estando el re-
vestimiento a 170°C. Tenfa el revestimiento wn espesor
de 1,6 mm aproximpdamente y su solidificacién tuvo lu-
gar en 30 segundos,

El panel del muro fijado de este modo, no tan

g0lo era mds resistente que un panel construido del modo
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habitugl con mortero unlendoséloques de;wmismo modo;
sino que también era hidréfugo y decorativo.
Ia ereccién descrita del panel de muro durd
30 minutos; por otra pafte, el impregnado por proyec-
5, cidén en caliente, com la pistola, precisé iguslmente
30 minutos; la operacidén completa ha durado 1 hora,

nientras que seglin la albafiileria clésica se precisan

de 2 a 3 horas para efectuar la cdnstruccién de un pé—

nel de las mismas dimensiones won morterc como agluti-
10. nante entre los bloques,

Adenmds, el panel segin la invencidén es hidrd-
fugo inmediatamente después de su construccidn, mien-
tras que para hidrofuger los muros cldsicos, es preci
go un tretamiento suplementario gue solo puede aplicgg

15,  se al cabo de un tiempo bastante largo, despuds de ha~-
berse secado completamente el mortero; '

Ensayos del panel

Por medio de una cadena, pasada por la abertu
ra dé la ventana, se ha levantado el panel. por encima_‘
20, del suelo con ayuda de una gria. Después se le ha colo
cado verticalmente sobre el suelo y segin se comprobé
no habia sufrido ningun deterioro. Por ﬁltimb, se fué
empujando al panel hasta que cayd plano sobre el suelo :
los deterioros de sus juntas fueron minimas,
25, KOTA :
Descrita suficientemente la naturaleza del in-
vento as{ como la manera de realizarlo en la préetica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle

30; en cuanto no alteren su principio fundamental; siendo»lo
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due constlfuye la esencia del referido invento y por

¢
) 4
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lo que se solicita Patente de Invencién por 20 afios
en Espafia sobre: YPROCEDINIENTO PARA EL ENSAMBLADO DE
MATERIALES DE CONSTRUCCION", caracterizéndose por Lo
gsiguiente:

1.~ Procedimiento para el emsamblado de mate
riales de construccién, caracterizado porque se super
ponen emtos elementos, sin interposicidn de wn agluti
nante y se recubren a continuecidn, por lo menos las
lineas de unién entre elementos contiguos, con un enlu
eido o revestimiento que comprende un excipiente plds-
tico, tal como de un 50 a un 95% en peso de azufre, y
con preferencia de un 85 a un 95%, que contiene de un
1 2 un 30% en peso de un polisulfuro orgdnico como plag
tificante, habiéndose dispersado una fibra que tenga
de 5 a 15 mm de largo y preferentemente de 10 a 13 mm,
en el azufre después de la fusidn del mismo,

2.~ Procedimiento segin le reivindicacién 1,
caracterizado porque las fibras estdn constituidas por
unas hilezas de hilo compuesto de una diversided de fi
Jementos,

3.~ Procedimiento segin las reivindicaciones
1y 2, caracterizado porque la materia que constituye
las fibras es vidrio, una resina tal como polidster,
poliamida, rayén o bien una fibra natural como sisal,
yute, manila o su similar,

4.~ Procedimiento segin las reivindicaciones
1 a 3, caracterizado porque la proporcidén ponderal de
fibra, en el revestimiento es del 1 al 50% y con prefe
rencia del 1 al 15%.
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- 5.= Procedimiento segin las reivindicaciones
1 a 4, caracterizado porque el excipiente pldstico del

revestimiento es una resina termopldstica del tipo po-
liolefine, polivinilo, poliacrilo, poliemida, cumerdni
ca o su similar, '

6o~ Procedimiento segin las reivindicaciones
1l a 4, caracterizado porgue el excipiente p;éstico es
wa resina termoendurecible, como epoxi; urea-, fenol-

0 melamina~- formaldehido; polidster; alquilo o su simi
lar,

7.= Procedimiento segin la reivindicacidn 1,
caracterizado porque el polisulfuro plastificante es
un polisulfuro arilico, cuya molécula coniiene secuen
clas de dtomo de azufre unides por grupos orgénicos de
ndeleo aromdtico, en'particular el polisulfuro de esti
Teno. ' ,

8.~ Procedimiento segdn la reivindicacién 1,
caracterizado porque el plastificante es un polisulfuro
alifdtico que contiene grupos de &ter,

9.=- Procedimiento segin las reivindicaciones 1
a 8, caracterizado porque el revestimiento contiene una
reducida proporcidén especialmente de 0,5 a 2% de una
substancia bdsica, en particular, de una amina o de un
carbonato alcalino o alecalino térreo.

10.- Procedimiento segin las redvindicaciones
lag, caracterizado porque el revestimiento se aplica
mediante proyecclén 0 1mpregnac16n en estado 1iquido o
pastoso entre 120° a 180° Coe

11.- "Procedimiento para el ensamblado de mate
riales de construccidn®, fel y como gqueda substancialmen



- 13- 43

te descrito en la 1365n79 gmﬁ‘il

Egte Memoria consta de trece hojas escritas
a méquina por una sola cara. 413 WR. 61
' Madrid, ,
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