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P A T E N T E  DE I N T R O D U C C I Ó N  

a favor da
LA SEDA DE BARCELONA, S. A. - de nacionalidad eapaKola - domicilia­
da en Avda. José Antonio Primo de Rivera, n" 654, BARCEMNA,

por *
"Procedimiento para limpiar, ain deteriorarlos, aparatos ensuoiadoa 
por un poliéster ó mesólas de poliésteres fundidos".

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a
La* presente patente se refiere a un procedimiento para lía- 

piar, sin deteriorarlos, aparatos ensuciados por un poliéster ó mesólas 
de poliésteres fundidos, particularmente por una masa fundida de un po- 
li(tereftalato de etileno), así como también los accesorios y piernas de



estos aparatos, Aa metal ó de otro material, tales oomo las toberas 
de hilatura, las bombas de hilar, los tomillos sinfín de transporte, 
los bloques de hileras, las parrillas de fusión, los recipientes, etc. 
En la fabrioaoión de artículos modelados artificiales a partir de po- 
li(tereftalato de etileno), las piesas metálicas utilizadas deben lim­
piarse periódicamente al cabo de un tiempo determinado. Las piezas 
metálicas tales oomo las toberas ó las bombas de hilar, se ensucian ya 
sea por la masa fundida de poli(tereftalato de etileno) puro, ó por 
esta masa en parte fuertemente descompuesta y, por consiguiente, de 
color obscuro debido a la acción del oxígeno del aire.

La limpieza de las piezas metálicas se efeotua ya sea por que­
mado al rojo obscuro, ó por tratamiento oon ácido nítrico hirviente, ó 
aún por masas de sales de acción oxidante a temperaturas relativamente 
elevadas.

También se lleva a oabo la limpieza de las piezas metálicas en 
un autoolave utilizando lejías aloalinas, agua ó metanol a temperattt- 
ras elevadas.

Además, es ya oonooido que los polióateres puros pueden descom­
ponerse por calentamiento oon el ¿licol utilizado en su fabricación, 
de forma que los recipientes, las oonduooiones y las otras instalacio­
nes ensuciadas por la masa fundida, de polieeter puro, pueden limpiarse 
de esta manera.

Sin embargo, sólo pueden someterse a la limpieza# oon la ayuda 
del ácido nítrico ó de sales, las piezas metálicas fabrioadas oon ace­
ros espeoiales ó mejorados; ya que, de lo oontrario, eatos dos proce­
dimiento a no pueden llevarse a oabo ain peligro.

Las piezas metálicas que se han limpiado por quemado, deben 
someterse, antes de enjuagarlas oca agua para eliminar los residuos 
carbonizados, a una limpieza mecánica suplementaria. En el transcur­
so del tiempo, todas las piezas metálicas, pero sobre todo las toberas
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y las bombas do hilar que so han limpiado por quemado ó por tratamien* 
to oon ácido nítrico ó oon baños de sales, presentan fenómenos de co­
rrosión pronunciados que hacen imposible su utilización pora la fabri- 
oaoión, por ejemplo, de fibras e hilos*

El procedimiento de limpieza oon autoolave utilizando lejías 
alcalinas, agua ó metanol, erige, al igual que el procedimiento de que­
mado, una limpieza suplementaria para eliminar los residuos bajo forma 
de producto residual de "cracking" ó bajo forma de producto de descom­
posición, tal oomo el ácido tereftálioo 5 el tereftalato de dimetilo. 
Frecuentemente no es posible la eliminación total de estos residuos; 
especialmente, las toberas de hilar de formas complicadas, empleadas 
en la fabricación de fibras ó filamentos de perfil lleno ó hueco, no 
pueden limpiarse convenientemente por los procedimientos conooidoa y 
ai lo son es a expensas de su duración.

El procedimiento oonooido para la eliminación de masas fundi­
das de poliester por calentamiento oon gliooles no consigue limpiar, 
por ejemplo, las piezas metálicas en sudadas por residuos de poliés- 
ter modifioados por la acoión del oxígeno y en parte descompuestas ó 
retiouladaa, y no ofreoe tampoco la posibilidad de eliminar las masas 
fundidas de poliásteres mixtos.

La presente patente se refiere a un procedimiento seguro, sua­
ve y eoonómico para la limpieza total de piezas metálioas ds todas 
clases, ensuciadas por masas fundidas ds poliester ó de poliásteres 
mixtos, dssoospuestos y/ó modifioados.

Según el procedimiento de la presente patente, para oonseguir 
una limpieza suave, los aparatos snauoiados por masas fundidas de po- 
liáater especialmente por una masa fundida de poli(tereftalato de eti- 
leno), así oomo los aocesorios metálioos ó de otro material, se tra­
tan con gliooles a temperaturas elevadas, bajo presión ó a la presión 
normal, ds forma que las piezas ensuoiadas por las masas fundidas ds30
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4 n  Ma. 337949poliester o da poliesteres mixtos, tanto puros como modificados quími­
camente a base de ácido tereftálioo, aa tratan con alooholes alifáti- 
ooa ó aromáticos polivalentes, que no han de ser obligatoriamente de 
loa utilizados para la fabricación de dichoa poliéater 6 poliésterea 
mixtos, hasta que el poliéater ó poliéater mixto, tanto puro como mo­
dificado químicamente, haya sido deaoompueato en produotoa que aean so- 
lublea a presión normal en el aloohol utilizado, deapuea de lo cual laa 
piezas ae enjuagan con agua y/ó con un aloohol apropiado y seguidamen­
te ae secan.

El progreso técnico del procedimiento de cata patente reside 
en el heoho de que puede eliminarse de estos aparatos metálicos ó de 
otros materiales, por ejemplo de vidrio, de oerámica ó de un material 
plástioo resistente, no sólo laa masas fundidas de poliéater, tales co­
mo laa masas de poli(tereftalato de etileno) ó de poli-/f,4-bi*-(hidxo- 
ximetilo)-oiolohexanc/, sino también laa masas fundidas de poliésterea 
mixtos tales como las que contienen, por ejemplo, ácido iaoftálioo ó 
áoido p-oximetilbenzoioo bajo una forma pura ó químicamente modificada.

El procedimiento no se limita sólo a la utilización de glio<*- 
les que ae hayan utilizado en la fabricación de diohos poliésterea. 
Utilizando el procedimiento de la presente patente, ya no se producen 
fenómenos de corrosión y de oxidación, no es neoesaria ninguna limpie­
za mecánica suplementaria, y los aparatos, acoesorios y piezas de di­
chos aparatos tratados, tienen una duración bastante mayor que los que 
se limpian por los procedimientos hasta ahora clásicos. El procedi­
miento puede ponerse en práotioa de una forma simple y sin peligro, ol*. 
teniéndose oon seguridad una limpieza total; también los dispositivos 
de formas oomplioadas tales oomo las toberas de hilatura para la fabri­
cación de hilos de perfiles llenos y hueoos, pueden limpiarse apropia­
damente sin ningún inconveniente.

Era imprevisible que hasta los poliésterea simples ó mixtos
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Modiíloadoa químicamente, ea decir, por ejemplo, deaoompueatoa ó reti- 
culadoa, pudieran aer eliminados de cualquier pieza mediante el proce­
dimiento de la preaente patente. Ello tiene una iAportancia capital, 
por ejemplo, preoiaamente para la limpieza de las toberaa y laa bombaa
de hilatura, ya que aon particularmente loa produotoa de deaoompoal­
ción reainoaoa, da color obaouro, que ae forman en el tranaourao del 
prooeao de hilatura en loa aitioa aooeaiblea al oxígeno del aire y que 
dañan la capacidad de utilización da laa bombaa, toberaa y otroa apa- 
ratoa de hilatura enpleados, loa que reducen la calidad de loa hiloa a 
hilar y hacen abaolutamante neceaario ̂  primer lugar, una limpieza re­
gular.

Loa alcoholen utilizadoa varias veces, pueden puiifioarae, gene­
ralmente por destilación y luego recuperarse.

El procedimiento de la preaente patente ae ilustra por loa ejem­
plos siguientes dados a titulo no limitativo.

EJEMPLO 1

Laa piezas a limpiar ae introdujeron en un autoclave. luego ae 
introdujo suficiente etilano-gLiool para recubrir laa piezas metálicas. 
El autoolave oerrado ae oalentó a 260 °C durante dos horas (a la presión 
de aeia atmósferas). Después de una disminución de la temperatura a 
menos de 190 *C (autoolave ain presión), ae retiró eh material tratado, 
se enjuagó oca agua oaliente ó oon un alcohol y luego ae aeoó. Loa apa­
ratos quedaron aptos para aer utilizados nuevamente y habían recuperado 
su brillo metálico.

EJEMPLO 2

Cono en el ejemplo 1, la limpieza ae hizo oon dietilenogUcol 
(punto de ebullición comprendido entre 244 y 245 *C) a la misma tempe­
ratura (presión de dos a tres atmósferas). El rendimiento fue el mis-
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mo que el del ejemplo l. 337949'
EJEMPLO 3

Las piezas metálicas a limpiar se oolooaron en un recipiente 
provisto de un refrigerante a reflujo, el reoipiente oontenía trleti- 
leno-giicol (hirviendo a 290 "0) 6 #ioerina (hirviendo a 290*6 "C).
Se hizo hervir a reflujo durante una a dos horas. Seguidamente las 
piezas metálioas se retiraron, se enjuagaron con agua o con un aloohol 
y luego se secaron. Los aparatos quedaroh igualmente aptos para ser 
utilizados y habían recuperado su brillo metálico.

N O T A

Se reivindica como objeto de la presente patente !
1. - Procedimiento para limpiar, sin deteriorarlos, aparatos 

ensuciados por un poliester ó mezclas de poliésteres fundidos, particu­
larmente por una masa fundida de un poli(tereftalato de etileno), me­
diante el empleo de glicoles a temperaturas elevadas bajo presión ó a 
la presión normal, caracterizado en que las piezas ensuciadas por las 
masas fundidas de poliester ó de poliésteres mirtos, tanto puros oomo 
modificados químicamente, a base de ácido tereftálioo, se tratan por 
alooholes alifátioos ó aromátioos polivalentes, que no han de haber si­
do usados obligatoriamente para la fabrioaolón de tal poliester $ polL- 
ésteres mirtos, hasta que el poliester ó el poliester mirto, tanto si 
es puro oomo modiíioado químicamente, se haya descompuesto en produotos 
solubles a la presión normal en el aloohol, después de lo oual se lavan 
oon agua ó aloohol y se seoan seguidamente.

2. - Procedimiento para limpiar, sin deteriorarlos, aparatos 
ensuciados por un poliester ó mazólas de polirsteres fundidos.

Esta memoria oonsta
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se siete páginas, escritas por una sola cara.

BARCELONA,


	Bibliographic data
	Description
	Claims



