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PATENTE
DE
INVENCION

a favor de PILOT MAN-NEN-HITSU KABUSHIKI KAISHA, entidad
Japonesa, domiciliada en 7-3, 2-Chome, kyobashi, Chuo-Ku,
Tokyo-To, Japdn, por "APARATO SUMINISTRADOR DE CINTA CON
DISPOSITIVO DE TRANSFERENCIA DE GRAFICOS".

MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invencidn se refiere a dispositivos slimen~
tadores de cinta o suministradores de cinta, g dispositivos
para copiar o trensmitir gréficos tales como inseripciones,
figuras, y marcas, y a suministradores de cinta provistos con

54 dispositivosde transferencia de graficos.

Ta presente invencidén conclerne mas especifica~
mente a un suministrador de cinta nuevo y mejorado en el
que un rollo de cinta transparente o sem;transparente que
tiene en su superficie una capa adhesive sensible a la pre-

10, 8idn se carga en el cuerpo del suministrador, y , cuando el
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- extbremo libre de la cinta es extraido del cuerpo del sumi-

nistrador, se transfiere un gréfico deseado tal como una
inseripeidn o marca, por medio de materia colorante en for
me de polvo, esto es, una tinta colorante, a la capa adhesi
va sensible a la presidn de la cinta.

En los ultimos afios, se vienen empleando exten-
samente cintas impresas transparentes o semitransparentes,
del tipo que tienen una capa sensible a la presidn, como
etiquetas de precios, etiquetas de marces, cintas para em~
paquetar que llevan inscripciones tales como nombrés de tien
das y fabricantes, anuncios, y cintas para oiros numerosos
usos.

Hasta ahora, sin embargo, cuando iba a usarse una
cinta impresg transparente, era necesario especificar un
gréifico determinado para que fuese impreso en la cinta y
adquirir al mismo tiempo una gren cantidad de cinta con el
mismo grifico impreso en forma de rollos o en carretes. En
consecuencia, en el caso en el que el usuario necesitaba ha
cer frecuentes cambios en el grafico impreso en la cinta
de acuerdo con los propdsitos de su empleo, el usuario se
veia enfrentado con la necesidad extremademente antiecond
mica de comprar y almacenar una gran cantidad de cimta im
presa para cada uno de los diversos fines de empleo.

Es un objeto de la presente invencidn, en un as
pecto general de la misma, el proporcionar un suministra-
dor de cinta en el que, por medio de la instalacidén de ma
nere intercambiable y desmontable de un cilindro portama~

triz provisto con varios diseflos para impresidn en el su~
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ministrador, es posible para el usuario la obtencidn rd-
pida y fdecil de verios caracteres y diseflos requeridos en
la superficie de una cinta transparente o semitrangparente
(mencionada a partir de ahora simplemente como "cintas")
por la simple seloccidn de un cilindro portamatriz de acuer
do con el proposito, cargendo ¢l cuerpo del suministrador
con el cilindro vortematriz seleccionado, y sacando el ex-
tremo libre de la cinta fuera del cuerpo del suministrador.
De esta manera, le nresente invencidn proporcions gran uti
lidad y economiz en su uso ya que evita la necesided de com
prar grandes cantidades de cintas en rollos o en carretes
para cada uno de los graficos, como en el caso de cintas
impresas convencionales, y un mismo tipo de cinta puede ser
empleado para todos los propdsitos.

Un objcto csvecifico de la presente invencidn es
el de proporcionar, sn un suministrador de cinta de las ca
racteristicas arribs indicadas, un dispositivo de soporte
¥ sujecidn donde una cinta enrollada pueda ser cargada en
el cuerpo del suministrador de una manera simple para ser
sujetada sdélidamente y pueds ser hecha girar suavemente pa~
re que salga la cinte cuando el extremo libre de la misma
sea estirado. De acuerdo con lg presente invencidn, este
objeto ha sido logrado por la disposicién de forma sobre-
saliente, en un lado de un panel de montaje instalado en
el interior del cuerpo del suministrador, de ejes provistos
con rodillos guia nars montar en ellos una cinta enrollada
y un rodillo para presionar la cinta enrollada desde el la

do interior tal como se describe mds ampliamente a conti-



10.

15.

20.

25.

miscida. 337934

Otro objeto de la invencidn es el proporcionar
en el suministrador de cinta descrito anteriormente un me-
canismo capaz de eviter completamente, en todo momento, que
el modelo de grifico, tal como caracteres de impresidn y
marcas establecidas en el cilindro portamatriz sean impre-—
sos a lo largo Ge un curso cambiante o serpenteante o un
curso sin alinear hacia un borde de la cinta. Iste objeto
ha sido logrado de acuerdo con la presente invencidn por el
montaje de un bastidor de impresidn cilindrico de una forme
que permite la oscilacidén del mismo en un eje fijado a un
lado de la placa de montaje, teniendo las gufas asegurado-
ras de la cinta surcos rebajados de una anchura aproximada-
nente igual a la cinta = lo largo de los dos extremos del
bastidor de impresidn cilindrico, montando un cilindro de
impresién pava impertir la presidén de impresidn al cilin-
dro portamatriz en un ¢je fijado en una posicidn interme-
dia entre las guias de la cinta. En el funcionamiento de
este mecanismo, el basti.or de impresidén cilindrico oscile
libremente o se balancea cuando el dngulo de tensidn apli-
caedo a la cinta que se extrae cambla, por lo gue el c¢ilin-
dro Ge impresidén siempre presiona de una forma correcta
contra el cilindro portamatriz. Ademds, ya que las guias
de la cinta tienen surcos de una anchura aproximadamente
igual & la de la cinta, esta Ultima es obligada a correr
siempre a lo largo del camino correcto dentro del disposi~

tivo de transferencia de gréficos.

Otro objeto de la invencidn es el consegvir en
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el suministrador de cinta antes descerito la ventajosa ca-
racteristica por la que en el caso en gque se vayan a em—
plear cintas que lleven gréficos de difcrentes clases, los
modelos puedan ser cambiados facilmente a voluntad. Esta
caracteristica ha sido lograda de acuerdo con la invencidn
por la provisidén de un cilindro portamatriz de una forme
circular ¢ilindrica, provisto con un micmbro impresor que
lleva en su superficie un modelo de grafico, como caracte- -
res de impresidn y marcas grificas, estando montado el ci-
lindro portamatriz de una forma desmontable en un eje f£ija~
do a la placa de montaje dentro del cuerpo del suministre-
dor desde un lado de la misma.

De esta forma, el eilindro portamatriz provisto
con un miembro impresor que ha de ser usado puede ser in-
tercambiado facilmente por otro cilindro portematriz, para
obtener otro modelo de grifico.

Otro objeto de la invencidn es el proporcionar,
en el suministrador de cinta antes descrito, la caracteris
tica ventajosa en la que la tinta que. se adhiere 2 un ro-
dillo de tinta soportado de manera que pueda girar en una
caja de tinta puede ser obligada a adherirse siempre en
condiciones optimas a la superficie de impresidn del ci-
lindro portamatriz y ser transferida uniformemente sin em-
borroramiento a la cinta, con lo cual se alcanza una trang
ferencia precisa y exacta del gréafico. Esta caracterigti-
ca ha sido alcanzada de acuerdo con la invencidén por el he
cho de proporcionar una caja de tinta montada de manera

desmonteble y que pueda oseilar libremente en un eje que
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sobresale desde un lado de la placa de montaje instalada

4
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dentro del suminisfrador. Esta coja de tinta tiene un tore
nillo ajustable para regular la presidn de contacto entre
el rodillo de tinta antes mencionado y el miembro impresor
del cilindro portamatriz y, al mismo tiempo, contiene una
tinta colorante en forma de polvo, estando previsto un re-
sorte de elevacidn pars aplicar fuerze eldstica para soli-
citar la caja de tinta hacia el cilindro portamatriz, con
lo que el rodillo de tinta, que estd fijado de manera que
pueda girar en la caja de tinta, vs presionado por fuerza
eldstica contra el cilindro portamatriz. Ya que la caja de
tinta es desmontable, puede ser extraida del cuerpo del su~
ministrador para cambisr el color de la tiunta en polvo con-
tenida en ellg.

Otro objeto de la invencidn es el proporcionar en
el suministrador de tinta arriba indicado la caracteristi-
ca por la que la cinia puede ser extraida con o sin un gré-
fico transferido a ella, logrdndose la seleccidn entre los
dos estados de la cinte que sale, por la simple manipula-
cién de una palanca de marcha o paro. Bsta caracteristica
ha sido lograda por la instalacidn en el suministrador de
un dispositivo de terminacidn de impresidn o de corte pro=
visto con la barra de marcha o paro para obtener, por medio
del bastidor del cilindro de impresidn, que la superficie
adhesiva de la cinta se separe o se ponge en contacto con
el miembro de impresidn en el cilindro portamatriz.

Otro objeto mds de le invencidn es el proporcio-

nar un suministrador de intae adhesiva impresa compuesta en
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el que la materia colorante pulverulenta, esto es, tinta cg

lorante, se transfiere, para conseguir la impresién, a las
superficies de sobreposicidn, gque tienen caras adhesivas
gensibles a la presidn, de una cinta de cubierta transpe-
rente 0 semitransparente y/o una cinta de base coloreada,
¥y luego la cinta de cubierta y la cinta de base se sobrepo
nen y pegan juntas,

Otro objeto asin de la invencidn es el incremen~
tar la efectividad de la trensmisidén de la materia coloran~
te pulverulenta, por ejemplo, tinta colorente, a las capes
adhesivas de la cinta transparente o semitransparente y a
la cinta coloreada en ¢l suministrador de cinta antes des-
crito. Este objeto ha sido logrado por el empleo de un ma-
terial que no contiene siliobna para las capas adhesivasg
sensibles a la presidn de estas cintas y, al mismo tiempo,
utilizdndose un caucho de siliconra para las superficies de
la matrié de impresidn y el cilindro portamatriz y del ro-
dillo de tinta de la caja de tinta.

La naturaleza, principio, y detalles de la inven-
cidn se pondrdn mejor de manifiesto en la siguiente descrip
cidn detallada con respecto a las realizaciones preferibles
de la invencidn cuando se lea conjuntamente con los dibujos
anexos, en los que las piezas iguales estdn designadas por
nimeros de referencia iguales.

En los dibujos: La figura 1 es una vista general
en alzado lateral, que representz un primer ejemplo de un
suministrador de cinta con un dispositivo de transferencis

de graficos incorporando la invencidn, estando representa-
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gure 2 es una vista en alzado tomada en el plano indicado
por la 1lfnea II-II en la figura 1 y visto en la direccidn
de la flecha, gue representa un dispositivo de soporte y
fijacidn de una cinta enrellada sin la cinta; la figura 3
e8 una vista en alzado tomada en el plano indicado por la
1ines III-III de la figura 1 y vista en la direccidn de la
flecha, que muestra los miembros para la instalacidn de un
cilindro portamatriz y una caja de tinta, estando indica-
dos el ecilindro portamatriz y la caja de tinta solamente
por su perfil por lineas discontinuas; la figura 4 es una
vista en alzado tomade en el plano indicado por la linea
IV-IV en la figura 1 y vista en la direccidn de la flecha;
la figura 5 es wna vista en alzado lateral fragmentada in-
dicando la manera en gue el cilindro portamatriz y la ca-
ja de tinta pusden montarse y deémontarse de sus posiciones
respectivas de montaje; la figura 6 es una vista en alzado
lateral, en seccidén vertical, de la caja de tinta en el pri
ner ejemplo de realizazcidn de la invencidn; la figura 7 es
una vista en alzado lateral, parcialmente en seccidn verti
cal, de la caja de tinta en un segundo ejemplo de realiza-
cidn de la invencidn; la figura 8 es una vista en alzado
lateral, con una parte recortada, tomada en el plano indi-
cado por la linea VIII~-VIII y vista en la direccidn de la
flecha, que muestra un mecanismo para poner en funciona-
miento un bastidor de cilindro de impresidn; la figura 9

en una vista en alzado lateral fragmentada que presenta una

parte del mecanismo de puesta en funcionamiento representa-
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figura 8 que representa el mecanismo del bastidor del cilin
dro de presién en funcionamiento; la figura 11 es una vista
general en alzado aue representa un segundo ejemplo de un
suministrador de cinta incorporando la iﬁvencién con la cu
bierts lateral guitaeda; la figura 12 es una vista fragmen~
tada ampliada, en seccidn vertical que representa una cin-
ta de cubierta y una cinta de base en el momento de su so~
breposicidn en el suministrodor de cinta mostrado en la f£i
gura 11l; la figura 13 es una vista esquemdtica en alzado la
teral, a escala rcducida, que representa las partes esencig
les de funcionamicnio de un tercer ejemplo de un suminisira
dor de cinta que incornora la invencidn; la figura 14 es
une vista fregmenteda ampliada, en seceidn vertical, que
miestra una cubierta de cinta y una base de cinte en el mg
mento de su sobreposicidn en el suministrador de cinta re-
presentado en la figura 13; la figura 15 e¢s una vista gene
ral en alzado lateral gue representa un cuarto ejemplo del
suministredor de¢ cintz cue incorpora ls invencidn, con la
cubierta lateral zctirada; la figura 16 es une vista esque-
mdtica en alzado leateral, a escala reducida, que representa
las partes esenciclcs de funcionamiento del cuarto ejemplo
de realizacidn de esta invencidn; la figura 17 es una vista
fragmentadae smpliada, en seccldn vertical, que representa
una cinta de cubierta y una cinta de base en el momento de
su. sobreposicidn en cl suministrador de cinta representado
en la figura 16; la figura 18 es una vista esquemdtica en

alzado laterel, a escala reducida, que representa las par-
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tes esenciales de funcionamiento de un quinto ejemplo de

un suministrador de cinta que incorpora la invencidn; la
figura 19 es una vista fragmentada ampliada, en seccidén ver
tical, que muestra una cinta de cublerta y una cinta de ba-
se en el momento Ge su sobreposicidn en el suminisirador
de cinta representado en la figura 18; y la figura 20 es
una vista esquemdtica en alzado lateral, a escala reducida,
que representa las partes esenciales de un sexto ejemplo de
un suministrador de cinta que incorpors la invencidn.

4 lo largo de la presente memoria, los términos
que se refieren a las direcciones y posiciones relativas,
a no ser que se especifique lo contrario se refieren a esos
con respecto al suministrador de cinta tal como lo ve un
usuario enfrentado con el extremo de salida de la cinta (ex
tremo de la derecha tzl como se ve en las figuras 1, 11 ¥y
15), el cual, por lo tanto, es llamedo el extremo frontal
o frente, y el lado de la estructura de cublerta es llama-
do el lado izquierdo.

lilentras que es también posible el lograr la trans
ferencia de varios gréficos en la capa adhesive sensible a
la presién de una cinta por los medios de transferencia ge-
neralmente empleados hasta ahora, el empleo de tintas 1iqu1
das para la tinta de imprimir da lugar a los siguientes pro
blemas.

Con el fin de lograr una uniforme y estable trans
ferencia de una tinta liquida en una capa adhesiva, debe
efectuarse una apropiads seleccidn de las propiedades fisi-

cas tales como mordiente, fluidez, adhesidn, tixotropia, ¥y



e

10,

5.

20.

25.

propiedad de secado de la tinta liguida, de un vehiculo
que no afectarsd al material adhesivo de la superficie que
ha de ser impresa, y del modificador, etc. Correlativamen’
te con estas propiedades fisicas de la tinta, vehiculo y
modificador, etc. es necesario el establecer las caracte-
rigticas propias nara el dispositivo transferidor de la
tinta tales como la medida para el giro efectivo del ro-
dillo de tinta para la transferencia de la tinta y el dig
pogitivo dosificador y la presidn, posicidn, y dngulo del
dispositivo dosificador. La solucidn de estos complicados
problemas es considerablemente dificil.

Estos complicados problemes no se encuentran en
el uso de materis colorante en polvo la cual no tiene una
pronunciada absorcidén de humedad, y se puede alcanzar una
excelente transferencia del gréfico por un dispositivo sim
ple de transferencis de tinta por medio de la utilizacidn
de la adhesividad de la capa adhesiva de la cinta. Mas es
pecificamente, por la aplicacidén de una sustancia coloran
te pulverulenta en la matriz de impresidn del cilindro por
tametriz, la sustancia colorante en forme de polvo puede
ser transferida con un espesor constante a la capa adhesi
va de la cinta ya gue esta capa adhesiva tiene adherencis,
con lo que se alcanza una excelente transferencia de grafi
COS.

El grado de adhesidn con el que la sustencia e
Jorante pulverulenta se adhiere a la superficie de la metriz
de impresidn del cilindro portametriz se determina con fa-

cilidad solamente por una seleccidn adecuads de la combing
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cidn del material de la matriz de impresidén y la sustan-

cia eolorante en polvo. Por consigniente, no hay ninguna
necesidad de tener en consideracidn los problemas extre-
mademente complicados antes descritos, ssociados con el

empleo de tintas liquidas.

Ia aplicacién de una sustancia colorante pulve
rulenta de una forma que ella se adhiera uniformemente &
la superficie de la matriz de impresidn es algo dificil
en la practica actual. Sin embargo, por la disposicién
de un rodillo de tinta entre una fuente de suministro de
la sustancia colorante pulverulenta y la superficie de la
matriz de impresidn, haciendo que la sustancia colorante
pulverulenta se adhiera a este rodillo de tinta, y luego
transfiriendo el polvo adherido a la superficie de la ma
triz de impresidn, se logra que la sustancia colorante pul
verulenta se adhiera vniformemente a la superficie de la
matriz.

En el primer ejemplo de realizacidén de la inven
¢idn, tal como se ilustra en las figuras 1 a la 10, las
partes de la estructura del cuerpo del suministrador de
cinta son, esencialmente, una estructura de cuerpo ~l2-,
une estructura de cubierta -105~, ¥y una placa de montaje
~11- fijada rigidemente dentro de la estructura del cuer-
po -l2-, Las diversas partes de funcionamiento y mecanis-
mos descritos a continuacidn estén montados en la placa de
montaje ~1ll- y encerrados dentro del alojamiento formado
por la estructura de cuerpo -~12- y la estructura de cu~

bierta -105~ en posicidn cerrada.
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Una cinba enrollade es soportada y mantenida
dentro de este suministrador de cinta de la siguiente ma-
nera. Tal como se representa en las figuras 1y 2 dos ejes
~13- y ~1l4~-, que estan fijados por la parte de su raiz, a
la placa de montaje ~l1l-, se nroyectan haecia el lado iz~
quierdo de ella y soportan rotativamente los rodillos de
guia ~16~ y =17-, respectivamente, para soportar una cin-
ta cnrollada -15-. Ios rodillos de guia tienen respectivas
superficies cilindricas intermedias -18- y w19- de igual
anchura (paralela 2 sus ejes) y superficies ahusadas o cd
nicas =20~ y ~21- de didmetro creciente en los extremos de
las superficies cilindricas intermedias ~18- y -19-. Asi
pues, los rodillos ~16- y =17~ tienen superficies rebajadas
0, considerado de otra manera, tienen superficies cilindri-
cas de rodillo -18- y ~19~ provistas con superficies de re
salte cbénico -20- y -21~. Una palanca ~22- estd soporiada
para pivotar en un extremo por el eje -13- y soperté en su
extremo oscilante un eje ~23~ fijado a ella y que sostiene
de forma que pueda girar un rodillo de sujecidén -24-.

Una fuerza de traccidn que tiende constantemente
a hacer oscilar la palanca -22- en direcidn contraria a las
agujas del reloj (tal como se ve en la figura 1) es ejerci
da por un resorte de espiral -25-.

Una cinta ~26- que tiene una capa adhesiva sensi
ble a la presidén en una de sus superficies y que tienen una
anchura de cinta aproximadamente igual a la anchura de las
superficies cilindricas de medio cuerpo -186- y -19~ de los

rodillos gufa ~16~ y -17-, se carga como una cinta enrolla-
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da -15- en un devanador de cinta -27~ del dispositivo de

soporte y sujecidén de cinta enrollada arriba indicada de
ls siguiente manera.

El rodillo de soporte -24~ se mueve manualmente
hacia atrds para hacer oscilar la palanca -22- en direc-
cidn de las agujas de reloj (tal como se ve en la figura 1)
contra la fuerza eldstica del resorte ~25- y por lo tanto
para formar un espacio entre los rodillos guia -16~ y -17-
y ol rodillo de sujecidn ~24- para la insercidn de la cinta
enrollada -15~. La cinta enrollada ~15- es insertads des-
puds en este espacio de maners gque la cinta enrollada =15~
encaje contra las superficies cilindricas ~18- y -19- de
los rodillos guia -16- y =17- ¥y luego.el rodillo de suje-
cidn -24- es liberado, con lo cual el rodillo de sujecidn
presiona contra el devanador de cinta -27- pars mantener
la misma en posicidn cargada contra los rodillos de guia
~16~ y =17~.

Cuando la cinta -26- es devanada y se desenro-
1la del carrete ~15-, la cinta enrollada -15=- gira sobre
su eje, dando vueltas en contacto con las superficies ci-
1indricas ~18- y ~19~ de los rodillos de gufe =16~ y =17-.
La cinta -26- desenrollades de ese modo pasa después por en
tre un cilindro de impresidn ~37=- y un cilindro portematriz
-39~, que son las peries esenciales de un dispositivo pa~
ra transferir graficos tal como se describe a continuacidn.

El cilindro de impresidn ~37- estd sujetado de
manera que pueda girar en un eje =36~ fijado a la parte me

dia de los miémbros de la placa del bastidor -28- y -29-
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constituyendo un bagtidor de cilindro de impresidn. El ex-
tremo posterior (mds cercano & la posicidn de carga de la

cinte enrollada -15-) del tastidor del cilindro de impre-

gidn -28~ y -29~ soporta fijamente wn eje -30~ que sostie-
ne giratoria una guia para cinta -31l- y el extremo frontal
del bastidor ~28~, ~29- estd fijado a un eje -32- que eg~

+4 fijado y sobreszle del mismo lado de la placa de monia

je ~1l= como log ejes =13~ ¥y -14~ citados anteriormente pa
ra poner en posicidn al bastidor del cilindro de impresidn
-28~, =29~. Otra sufa pare cinta ~33- estd soportada de ma
unera gue pueda girer en cl eje ~32-.

Las fes de cinta -31- y =32~ tienen superficies

Gy
<]

revajades de la misme forma y dimensiones gue aquellas de

las superficies rebojadas dé los rodillos guia -16~ y ~17-
entes descritas, teniendo la guia para cinta -33~ una su-

perficie cilindrica intermedia -34- y superficies cdnicas

con resalte ~35~ (no estando representadas aquéllas de la

guia de la ecinta ~31-).

Bl cilindro portamatriz ~39- antes mencionado ¥y
una caja de tinta ~40- para suministrar la tinta en polvo
estdn montados respectivamente de menera que se pueden des-
montar, en los ejes -4l~ y -42~ fijados a la placa de mon-
taje -1l- y sobresaliendo en el mismo lado de la misma que
los ejes =13- y ~14~. 1 cilindro vortematriz tiene en su
superficie cilindrica uns matriz curvada para imprimir ~38~-
(tal como se representa parcialmente en la figurz 4) en la
que se forma el modelo del grdfico deseado, tal como carac

teres y nvmeros, ctc. El cilindro portamatriz -39~ estd pro
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visto con un agujero central (no representado) por medio
del cual pasa el eje -41-~ y alrededor del cual puede gi-
rar. En su posicidn montada, el cilindro portamstriz —~39-
es puesto en posicidn con su superficie de su lado interior
en contacto deslizable con una pestafia de retencidn =43~
fijade al eje -41~, tal como se representa en la figura 3,
y un anillo -44- encajado, de manera que pueda desmontarse,
en el eje =41~ en contacto deslizable con la superficie del
lado exterior del cilindro portamatriz -39-.

La caja de tinta -40~ ests provista en su parte
inferior delantera én dos lados con partes opuestas parale
lag =45~ y -46- que tienen mutuamente opuestos y alineados
los agujeros ~47~ y ~48- por medio de las cuales pasa el
eje =424, por lo que lz caja de tinta =-40- puede oscilar
sobre el eje =42-. La superficie lateral interior de la pig
za -46~ de la caja de tinta -40- estd en contacto por des
lizamiento con una pestaiia de retencidn ~49~ fijada el eje
-42~, tal como se representan en la figura 4.

Los ejes =4l- y ~42~ estdén provistos con surcos
anulares -50- y -5l-, cuyas paredes laterales interiores
(paredes laterales mds cercanas a los resaltes —43- y -49-)
descansan substancialmente en el plano de la superficie lg
teral exterior del amillo -44- en posicidn y la superficie
lateral exterior de la pieza =45~ de la caja de tinta -40-,
tal como se indica en la figura 3, El cilindro portamatriz
~39- y la caja de tinta -40- estdn afirmados en sus posi-
ciones de montaje por una placa comin de cierre -52- gue

efectia la operacidn de cierre en cooperacidén con los sur
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cos anulares ~50- y -51= de la siguiente manera:

Ia placa de cierre ~52~ estd provista en su 1i-
nes central con ranuras pesantes =53~ y -54~ que itenen
respectivamente anchuras ligeramente mayores que el dig-
metro minimo de los surcos amulares -50- y -51- y que tie-
nen una separacidén entre ellos igual 2 la distancia entre
los ejes de los drboles -4l- y -42-. Las ranuras -53- y -54-
se comunican respectivamente hacia un extremo de la placa
de cierre =52-, con los agujeros pasantes =55- y -56-, los
cuales tembidn ticnen una separacidn entre ellos igual a
la distancia de los cjes de los drboles -41- y ~42- y que
tienen un didmetro ligeramente mayor que el diemetro de los
ejes -41l- y -42- tal como se indica en la figura 5.

Después de que el cilindro portematriz -39- y el
anillo ~44~ han gido encajados en el eje -41-, ¥y la caja
de tinta ~40~ ha sido encajeda en el eje -42-, la placa de
cierre -52- se coloca en posicidn por medio de los aguje~
ros de encaje =55~ y -56-, respectivamente dentro de los
ejes ~41- y -42~, presionando la placa de cilerre -52- ha=-
cia dentro hasta que estd elineada con los surcos anulares
~50- y =51-, ¥ luego moviendo la placa de cierre -52~ en
direccidn a su linea central hacia abajo hacis la derecha
tal como se ve en la figura 5 para hacer gque las ranuras
~53~ y -54~ encajen respectivamente en los surcos ~50~ y
~51- y por lo tanto fijando el cilindro portamatriz -39~
y la caja de tinta -40- en sus respectivas posiciones de
nmontaje.

Una fuerza eldstica hacis arriba se aplice al
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fondo de la caja de tinta -40- por el resorte -56-, por

lo que la superficie eilindrica de un rodillo de tinta
~594, soportado de menera que pueda girar en la caja de
tinta -40~-, se sitda en contacto de presidn con la super-
ficie de impresidn de la matriz de impresidn -38- del el
lindro portematriz -39-. La presidn de este contacto en-
tre el rodillo de tinta ~59- y la matriz de impresidn -38-
se ajusta por medio de un dispositivo regulable de presidn
de contacto tal como se describe a continuacidn.

Un tdrnillo de ajuste =61- con un resorte en es
piral -60- colocado alrededor y qué se apoya sobre la ca-
begza se rosca hacla arriba en un agujero roscado verfora-
do en el extremo posterior de la pieza -62- en la caja de
tinta -40-. La punta del tornillo ~61- se apoya contra una
lenglieta de tope -64~ que sobresale de una hase -63- de to
pe, fijade de manera que se pueda ajustar al aldo izquier
do de la placa de montaje -12-, El giro del tornillo =-61-
hace que la caja de tinta -40- gire sobre el eje -42-, con
lo que puede serregulada la presidn de contacto ejercida
por el rodillo de tinta en lo matriz de impresidn -38-.

Tal como se muestra en detalle en la figura 6,
el rodillo de tinta -59~ estd mantenido de manera que pue
da girar en una posicidn por encima del fondo -57- de la
caja de tinta ~40~. Lz materia colorante, en forma de pol~
vo o tinta pulverulenta -67-, estd contenida en el espa-
cio comprendido entre el extremo de la pared frontal -65-
de la caja de tinta -40~- y una placa de separacidn -66-, y

bajo la fuerza de gravedad y guiado por una inclinacidn
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~-68~ unida contiguemente al extremo de pared -65- y qué
desciende hacia el fondo -57- de la caja de tinta -40-, se
mueve progresivamente hacia dicho fondo para ser suminis-
trada a lo superficie del rodillo de tinta -56-.

Dentro de la caja de tinta ~-40-~, hay provisto un
rodillo dosificador -69~ soportado de mamera que pueda gi-
rar en uns posicidn cerca del extremo inferior de la sepa-
racidén ~66=- y cerca de la superficie del rodillo de tinta
-59-, con una ligera abertura entre ellos y un rodillo do~
sificador ~70- soportado de menera gue pueds girar en con-
tacto con la superficie del rodillo de tinta ~59- en una po
sicidn substencial y diemetralmente opuesta al miembro dosi
ficador ~69~.

Como se pondrd de menifiesto por la descripeidn
expuesta a continuacidn, durante el funcilonamiento del ro~
dillo de tinta -59- cue suministra tinta en polvo -69- al
caracter de la metriz de impresidém -38- en el cilindro por
tamatriz -39~, el rodillo de tinta -59- gira en el sentido
de la flecha indicada en la figura 6, y, cuando la tinta en
polvo -67- se adhiere a la superficie del rodillo de tinta
~59~ en una cantidad cue sobrepasa la deseada, el rodillo
dogificador ~69~ 6b1iga a la tinta en polvo sobrante -67- g
desprenderse de la superficie del rodillo de tinta ~59-,
con lo que la tinta en polvo ~67-, en una cantidad apropia-
da que se¢ adhiere a la superficie del rodillo de tinta -59~,
es suministrada uniformemente al caracter de la matriz de
impresidn =38~ del cilindro portamatriz ~39-. La tinta egboi

vo =67~ que no es suministrada al caracter de la matriz de
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impresidn -38- pero que permanece en la superficie del rodi
llo de tinta -59~ es obligada a caer fuera de la superficie
del mismo por el rodillo dosificador -70-, con lo que se
evita la acumulacidn de la tinta en polvo sobrante -67- en
la superficie del rodillo de tinta.

En la cgja de tinta ~T71l~ tal como se representa
en la figura 7 del segundo ejemplo de realizacidn de la in-
vencién, se emplean alisadores o miembros dosificadores del-
gados =72~ ¥y ~73~ en lugar de los rodillos uosificadoreé -59-
¥y ~70-. En todos los otros aspectos, esta caja de tinta -71l-
tiene la misma construccidn que la antes descrita. La rels-
cidn de posicidn de los delgados miembros dosificadores -72-
¥ -73- y el rodille de tinte 459~ son similares a aquellos
de los rodillos dosificadores =69~ y -70~ ¥ el rodillo de
tinta -~59=~, ¥y el rodillo de tinta de la caja de tinta -71~
realize el mismo funcionamiento que el rodillo de tinta de
la caja de tinta -40-.

Los rodillos dosificadores -69- y -70~ o los del=-
zados miembros dosificadores -72~ y ~73~ estén hechos de un
material que tiene elasticidad como, por ejemplo, un mate=-
rial de uretano esponjoso y blando, que tenga pequellas bur—
bujas de aire y un excelente efecto de dosificacidn con res
pecto a la tinta en polvo -67- en la superficie del rodillo
de tinta -59-,

El dispositivo de terminacidén de impresidn o de
corte antes mencionado serd descrito ahora con referencia
a las figuras 8, 9 y 10. Bete dispositivo, que estd monta-

do en el lado opuesto de la placa de montaje -1l- con res—
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pecto al dispositivo de transferencis de grificos antes des

)}"

i mml it 20

crito, es accionado para transferir griéficos por medio de

un botdn de transferencia de gréficos (o "marcha") -74-, fi
Jado en el extremo superior de una varilla -75- y que sobre
sale parcizlmente de la parte superior de la estructura del
cuerpo -l2-. La varilla -75- tieme dos ranuras pasantes ver
ticales -76- y ~77~, alineadas verticalmente en una linea

Unica y acopladas con los pasadores =78- y =79~ que pasan a

o

través de ellas ¥ estdn fijados a la vplaca de montaje -1l-.
Un resorte de tensidn -01l- que se extiende eutre el pasador
~79~ ¥y una lenglieta sobresaliente -80- en el cxtremo infe~
rior de la varilla -75-, ejerce constantcmente una fuerza
hacia arriba en la varilla ~T75-~,

La trausferencia delgrdficos se termina por medio
de un botén de terminacidn (o “paro") -82~, fijado al extre-
mo superior de una vorilla vertical -83~ y que también so-
bresale parcialmente fuera de la parfe superior de la estruc
tura del cuerpo -12-, por delante del botén ~74~ en relacidn
de tandem. La varille =83~ tiene dos ranuras rasantes verti-
cales -84~ y -85-, alineadas verticalmente en una sola linea
y se acopla con los pasadores -86-~ y -87- que pasan a través
de ellas ¥ estdn fijados a la placa de montaje =-1l-, Un re~
sorte de tensidn -89- que se extiende entre el pasador -87-
v una lengietz sobresaliocnte ~86- en el extremo inferior de
la varilla -83~, ejerce constantemente una fuerza hacia arri

ba en la varilla ~83~.
Los vasadores -78- y -86- estdn scoplados también

vor las ranuras pagsantes -9l- y -92- respectivamente, forme-
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das en alineacidn horizontal en ung sola linea en un ce-
rrojo -90~ dispuesto horizontalmente, sobre el que se cjer
ce constantemente una fuerza hecis adelante (hacia la iz-
quierda tal como se ve en las figuras 8 y 10), por medio
de un resorte de compresidn -93-. Entre las ranuras -91-
¥y =92- del cerrojo -90~, estd prevista una lenglieta -94-
inclinada hacia la varilla -83~ y gue se apoya contra la
varilla -83~. Tal como se representa en la figura 9 (en
la gue los resortes -3l- y -89- han sido omitidos), hay
anillos de retencidn encajados en los extremos de los pa
sadores ~78-, =79-, -86~ y =87~ para retener el cerrojo
-90- y las varillas -75- y -83~ en posicidn de acoplamien
t0 con tales pasadorsess.

Ia varilla -83- estd provista en su borde ante
rior con una parte escalonada o espalddn -99- que estd
acoplada con el extremo posterior -98- de una barra de
blocaje -96~ que pivota en su parte media en un pasador
~95-, Ia barra -96- estd normalmente dispuesta con una
orientacidn substancialmente horizontal y tiene en su ex
tremo snterior un resalte doblado -97-, inclinado 90 gra
dos con relacidn a la barra ~96- que sobresale z través
de una abertura 'de ventana -100- de la placa de monteje
~ll~, a una posicidn inferior debajo del mimero ~-29- del
bastidor del cilindro de impresidn antes descrito -28-,

y -29-, de mancra que el extremo del resalte doblado -97-
se enfrente normalmente con el miembro -~29- desde abajo
con una pegueila separecidn entre ellos.

Un resorte de tensidn ~101- estd extendido en-
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tre el eje =36~ que soporta el cilindre de impresidn -37-
y el eje -41~ que soporta el cilindro portamatriz -39-, y
ejerce constantemente una fuerza hacia abajo contre el ci-
lindro de impresidén -37-, con lo que la superficie del eci
lindro citado estd vpresionada normalmente contra la matriz
de impresidn =38- del cilindro portamatriz —39-.

El dispositivo de corte de impresidén, de la com-
posicidn y organizacidn antes descrita de acuerdo con la
invencidn, funciona de la maneras descrita en la que sigue
con referencia a las figuras 8 y 10. Cuando la impresidn
ha de terminarse o cortarse, el botdn de terminacidn (o "p&
ro") -82- ge oprime por presidn menual para mover la vari-

1la -83- hacia abejo, despuds de lo cual la lengiieta -94-

"del eerrojo =30~ y un rebaje -102- de la varilla -33~ se

acoplan, y la varilla -83- se detiene. Al mismo tiempo, una
orejeta ~-103~ prevista en el extremo posterior del cerrojo
~00~ y doblada hscia la varilla -75~, se enfrents con una
superficie inclinada ~104~ de dicha varilla -75~, tal como
ge indicea en la figure 10.

Bl movimiento descendente antes indicado de la
varilla hace que ¢l reborde -99-~ presione hacia sbajo en el
extremo posterior -Y9d- de la barra de blocaje =96~. En con-
secuencia, la misma gira en el sentido de las agujas del
reloj (tal como se ve en la figura 10), y el resalte dobla~
do =97~ del extremo anterior de la barra de blocaje ~S6-,
levanta el miembro -29-, con lo que todo el bastidor del
cilindro de impresidn -28-, -29- gira en direccidén contra-

ria a les agnjas del reloj (tal como se ve en la figura 10).
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Como resultado, la superficie del cilindro de impresidn

-37- se separs de la matriz de impresidn -38- del cilin-
dro portamatriz -39- y es mantenida en posicidn levantada.

Iuego, cuando hay que volver a imprimir, el bo-
tén de transferencia de gréficos (o "marcha") ~74- se opri
me pare hacer que lz varilla -~75- descienda hacia abajo,
despuds de lo cual la superficie inclinada -104~ de la va
rille ~75- se pone en contacto y resbala contra la lenglie
ta =103~ del cierre -30- por lo cuzsl ejerce una fuerza de
cufia en la misma y ocasiona que la llave de cierre -90-
se desplace hacia atrds, en sentido opuesto a la fuerza
del resorte -93-. Bn consecuencis, la lengieta -94~ del
cerrojo ~90~ serdesacopla del rebaje -102- de la varilla
~83=, la cual es as{ liberada y wvuelve hacia arriba por la
fuerza del resorte -89~. La barra de blocaje =96~ puede,
de esa manera, girar en dirsccidn contraria a las agujas del
reloj, ¥ el bastidor del cilindro de impresidn -28~, -29-
vuelve a 1a posicidn de impresidn indicada en la figura 8.
Como resultado, la superficie del cilindro de impresidn
~37~ vuelve a presionar contra la matriz de impresidn -36-
del cilindro portamatriz -39-.

El procedimiento de caigar una cinta enrollads
~15- en el suminisirador de cinta de la invencidn serd des
crito shora més empliamente. Primero, la estructura de cu
bierta -105-, asegurada a la estructura del cuerpo -12-,
se separs del mismo, y se oprime el botdn de terminacidn
de impresidn -82- pare separar el cilindro de impresidn

~37~ del cilindro portamatriz -39-, tal como se ha desocri
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to enteriormente, Iuego, la cinta enrollada -15- se colo

ca en posicidén en el disvositivo de sujecidén y soporte de
la cinta enrollada tal como se describird a continuacidn.

El extremo libre de lg cinta -~26-~ se desenrolla
fiera de la cinta enrollada -15~ por debajo del rodillo
guie -16- y se pasa alrededor de la parte inferior del
rodillo guia ~16~, para hacer que la superficie adhesiva
de la cinta se enfrente con el cilindro portamatriz -39-,
La cinta ~26~ es extraide ademds en comtacto con la parte
inferior de la guia de la cinta -31- y luego con la perte
inferior de la guia para cinta -33-~, hasta que el extremo
libre de la cinta estd en una posicidn por fuera de la es
tructura del cuerpo -12-,

Iuego se ovnrime el botdn de impresidén =74~ para
que la superficie adhesiva de la cinta -26- se ponga en
contacto con le matriz de impresidn del cilindro potama~
triz =39=. Al mismo tiempo, el cilindro de impresidén -37-

desciende para presionar la cinta ~26- ¥ aplicar presién

. para la trensferencia de graficos hacia el cilindro porta-

matriz ~39~-.

La estructura de cubierts ~105-~ se acopla en la
estructura del cuerpo -12- tal como se indica en la figu-
ra 4. Bl extremo libre de la cinta -26- se situa sobre el
borde superior de una cuchilla ~107-~ y adherido al mismo,
en la parte superior de un pedestal o soporte de cuchilla
~106-, previsto integralmente con la estructura de cubier=
ta -105-, tal como se indica en la figura 1. El suministrg

dor de cinta estd, asi, en dieposicidn para suministrar la
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cinfa ~26~ con el gréfico deseado, transferido a le misma.

Cuando la cinta -26- ha de ser suministrada con
un grifico transferido a ella, el extremo libre de la cin-
ta -26-~ se levanta con la punta de los dedos fucra de la
cuchilla ~107- y se estira hacia delante (por ejemplo hacia
la derechs fal como se ve en la figura 1) fuera de la estruc
tura del cuerpo del suministrador -l2-. Bste movimiento ha
cia afuers de la cinta -26- hace que el cilindro de impre-
sidn -37- ¥y el cilindro portamatriz -39- giren en sentidos
mutuamente opuestos (por ejemplo en el sentido contrario al
de las asgujas del reloj y en el sentido de las agujas del
reloj, respectivamente, tal como se ve en la figura 1), con
lo que el rodillo de tinta -59- en contacto con el cilin-
dro portematriz -39- es obligado a girar en sentido contra
rio al de las agujas del reloj.

En consecuencia, la tinte en polvo ~67- almacena
da dentro de la caja de tinta -40- es suministrada por el
rodillo de tinta ~59~ a la superficie de la metriz de im~
presidn -38- del cilindro portamatriz y es, asi, transfe-
rida a la superiicie adhesiva de la cinta -26-, con lo que
el gréfico de la matriz de impresidn -38~ se transfiere a
la superficie de la cinta -26-. Cuando la longitud necesa~
ria de cinta -26- asi impresa he sido sacada del suminis—
trador, esta cantidad de cinta =26~ se corta por medio de
la cuchilla -107- y es empleada.

Cuando hay que emplear una cinta -26- sin ningin
gréfico en ella, se oprime el botdén de terminacidn -82-,

tal como se ha descrito anteriormente, para hacer que el
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cilindro de impresidn =37- se levante y se separe del ci~

1Tl
S

lindro portametriz -39~ y para retirar la cinta -26- fue-
ra de la metriz de impresidén =38~ del cilindro portamatriz
~39~. Luego, con ¢l dispositivo de transferencia de grafi-
cos en esa forma, lz cinta ~26~ se saca de la estructura
del cuerpo del suministrador ~12~, con lo que se obtiene
una cinta -26~ sin ningdn gréfico transferido.

Ia presente invencidn, en otro de sus aspectos
tal como se ha mencionado brevemente con anterioridad, pro
porciona un suministrador para cinta adhesiva impresa com-
puesta en la gus la materia colorante pulverulenta, por
ejemplo, tinte coloremte, se transfiere a las superficies
de sobreposicidn que tienen capas adhesivas sensibles a la
presidén de una cinta de cubieria transparente o semitrens-—
parerte F/o0 una cinta de base coloreadz, y luego la cinta
de cubiecrta y la.cinta de base se sobreponen y unen junias
tal como se describe detalladsmente & continuacidén con re-
ferencia a las figuras -10 a 20,

En un ejemplo de suministrador de cinta de las
caracteristicas arriba indicadas, de acuerdo con la inven-
cidn, tal como se ilustra en la figura 11, el dispositivo
de soporte y fijacidn de la cinta enrollada, gufas de cin-
ta, el cilindro de impresidn y su bastidor, el cilindro por
tamatriz, la caja de tinta, el dispositivo de transferencia
de créficos y otros elementos, son similares a aquellos del
ejemplo antes descrito de suministrador de cinta que incor
pora la invencidn, rcpresentado en las figuras 1 a 10. Con

secuentenente, se omitird la descripeidn detallada de ta~
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les plezas en ls siguiente descripeidn. Ios elementos cons

tituyentes de este svministrador de cinta gque estdn cons-

truidos similarmente como los correspondientes elementos
del suministrador de cinta del ejemplo precedente, son de-
signados con los mismos nimeros de referencia que antes,
los cuales estdn ademds designados con subindices de le-
tras.

Tal como se representa en la figura il, este su-
ministrador estd provisto con dos dispositivos de soporte
de cinta enrollads en un lade (lado izquierdo) de la placa
de montaje -~lla~. Uno de ellos es un dispositivo de sopor-
te de cinta enrollads, situado en la parte posterior supe-
rior de la estruétura del cuerpo ~-l2e- para soportar un ca
rrete -113- de una cinta de cubierta -112-, transperente o
semitransparente ¥y que tiene una capa adhesiva -Ill~ sensi-.
ble a la presidn. El otro dispositivo es un dispositivo pa
ra soporte de una cinta enrollada, colocado en la parte an
terior inferior de la estructura del cuerpo -l1l2a- para suje
tar un carrete -116- de una cinta de base -115- coloreada
gue tiene une capa adhesiva -l1l4~ sensible a la presidn.

El suministrador estd, ademds, provisto con un
bastidor -26a-, -29%a~ de cilindro de impresidén dispuesto
entre las posiciones de carga de las cintas enrolladas -113-
y =-115- y pivotado en el mismo lado de la placa de montaje
~lla~ gue los dispositivos de sujecidn de cinta enrollada
antes descritos. ©B1 bastidor -28a-, -29%a- soporta, de ma-
ners que pueda zirar, un cilindro de impresidn -37a~. Un

¢ilindro portamatriz -39~ y una caja de tinta ~40a- estén
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montados también de forme que puedan desmontarse en el mis—
mo lade de la placa de montaje -lla-.

Ia barra de blocaje (no representada) del dispo-
gitivo de terminacidén de transferencia de dste suministra=-
dor es mds corta que la barra de blocaje ~96- del ejemplo
precedente. Ademnds, el botdn de impresidm -74a- y el botdn
de terminacidn -82a- estd colocado mds hacia atrds que las
posicio.ies correspondientes de los botones ~74- y -82- del
ejemplo arriba descrito,  ilustrado en la figura 1.

La cinta de cubierta ~112- despegada de la cinta
enrollada ~113~ se dirige pasando por detrds de un rodillo
guia ~1l6a- y se estira a través de la parte inferior de las
guias paras cinta -3la~ ¥y -33a~ en los extremos del basti-
dor -28a~, -2%a-, al mismo tiempo se pasa a través del ci-
lindro de impresidn -37a- y la placa portamatriz -3%a-. Ia
capa adhesiva ~Il- sensible a la presidn de la cinta de cu~
bierta -112- es obligada por la presidn del cilindro de im-
presidn ~37a~ a ponerse en contacto con la matriz de impre-
sidn de cilindro portamatriz -3%a-.

La cinta base ~115~ que ha sido despegada de la
cinta enrollads ~1l6~ pasa por la parte inferior frontal
de un rodillo guia -17b- y luego se une con la cinta de cu-
bierta -112- para formar con ella una cinta integral com-
puesta -140~-, gue pase sobre las partes superiores de los

rodillos guia =117~ y ~118-, cada uno de los cuales tiene

lc misma forma que los rodillos guia =-16- y =17- del ejem-
plo precedente, y luego se extrae de la c¢atructure del cuer

po del suministrador ~l2a-, quedando situado el extremo 1i
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bre de la cinta ~140~- apoyado contra el borde superior de
vna cuchilla -107a-. Durante este proceso, la tinta en pol-
vo -67a~ se transfiere a la superficie de la capa adhesiva
sensible & la presidn -11l-, que es, la superficie de sobre-
posicidn =119~ que he de sobroponerse y unirse con la cinta
de base ~115-,

Para une positiva sobreposicidn y unidn de las dos
cintas -112- y ~115-, hey previsto un dispositivo para sobre
posicidn o laminacidn que comprende una placa de presidn
~123- soportade de mancra que pueda pivotar en un eje ~121-
que sobresale del lado izguierdo de la placa de moniaje ~lla-
¥ pasa por los asgujeros pasantes de dos resaltes ~120- en
los bordes laterales de la placa de presidén -123-, el rodi-
1lo de guia -117-, ¥y un muelle de hoja ~122- que imparte
constantemente una fuerza a la placa de presidn -123-, por
lo que tal extremo es presionado hacia la superficle cilin-
drica del rodillo guia -117-.

De esa maners, 1la cinta de cubierts -112- salien-
te con un gréfico transferido en la superficie de sobreposi
cidn ~119- de su capa adhesiva ~Il- sensible a la presidn y
la cinta base ~115-, estdn colocadas en la superficie cilig
drica del rodillo guia -117-, y, al mismo tiempo, la cinta
de cubierta ~112~ estd sometida a una fuerza de presidn ha-.
ois el rodillo gufa -117- por el extremo de la placa de pre
gidn -123-, con lo que las superficies de sobreposicidn de
1la cinta de cubierta -~112- y la cinta base -~115- se unen po
gitive y firmemente, 42l como se indica en la figura 12. Se

forma asi una cinta compuesta -140- mientras se la extreze



10.

15.

20.

25.

- 31~ |

137034 »%

de la estructura de cuerpo del suministrador. Después de

que se ha sacado la longitud necesaria de la cinta compueg

_ta -140-, se corta por medio de la cuchilla ~107a~ tal co-~

mo se ha descrito anteriormente.

Fn otra reslizacidén del invento tal como se indi~
ca en la figura 13, se imprime un gréfico sobre une cinta
de cublerts -ll2- de un carrete enroliado ~113-, por medio
de tinta en polvo -67a~, a}macenada en una caja de tinta
~40a~ y tremsferida a la superficie de sobreposicidn =-119-
de la capa adhesive -111- sensible & la presidn dé la cinta
de cubierta ~112-, similarmente como en el suministrador de
cinta ilustrado en la figura 1l. En el suministrador mostra
ao en la figura 13, sin embargo, hay prevista otra caja de
tinta ~40b~ que conticne una tinte en polvo -~67b~ de un co-
lor diferente al de la tinta en polvo -67a~ de la caja de
tinta ~40a~.

La tinta -6T7b- se transfiere a la superficie de
sabreposicidn -125- de la capa adhesiva sensible & la pre-
sidn ~124a-, de una cinta de basc coloreada ~1l5a~ suminis-
trada por un carrete de cinta -1l6a~, por un cilindro de
impresién -37b~ (que tiene una superficie gue ha sido trata-
da de manera que la cava adhesiva sensible a la presidn
-1l4a- de la cinta base -115a- no se adhiera a ella) y un
c¢ilindro portamatriz ~39b~. Después de eso, la cinta de cu~-
bierta -112- y la cinta de base -llba~ se sobreponen y unen
en un rodillo de gufa -117- por una placa de presidn -123-,
tal como se indica en la figura -14, con lo que formen una

cinta compuesta que lleva grdficos en dos colores.
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En otre realizacidn del invento, tal como se ilus
tra en la figura 15, una cinta de base ~115- y una cinta
de cubierte -112~ estdn enrolladas en el mismo carrete -126-
en forme de cinta laminade integralmentes, cuyos elementos
pueden ser separados despegdndolos. Esta cinta enrollada
~126- estd mantenida en un dispositivo de soporte de cin-
ta similar a2l de la cinta enrollada -113- representado en
la figura 11.

liientras la cinta laminada en el carrete -126-
se desenrolla del mismo, la cinta de cubierta -112- y la
cinta de base -115~ se separan simultdneamente. La cinta
de cublerta -112- pasa luego entre un cilindro de impre-~
sidn =37a- y un cilindro portematriz -3Sa-, y alcanza la
parte superior de un rodillo de guis -117-, mientras que
la cinta de base -115- pasa alrededor de los rodillos de
guia ~127- y ~128-, que tienen la misma forma que los ro-
dillos guie -16~ y -17- representados en las figuras 1 y 2,
y también alcanze la parte superior del rodillo gufa -117-,
con lo cual se junta con la cinta de cubierta -112-. Cuan~
do las dos cintas -112~ y -115~ pasan por encima del rodi-
1llo guia ~117~ se sobreponen y unen por la placa de presidn
~123~.

En otrs forma de la invencidn, ial como se inai-
ca en la figura 16, una cinta de cubierta -1l2a~ y una cin-
té base -115b-, tal como se representa en la figura 17, es~
t3n enrolladas en el mismo carrete -126a-~ en forma de uns
cinta laminada integralmente cuyos elementos pueden ser se-

parados despegéndolos. Similarmente como en el suministra-
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dor de cinta ilustrado en la figura 15, una tinta en pol-
vo -67a-, contenida dentro de una caja de tinta -40a-, se
transfiere a la superficie de sobreposicidén -119a~ de una
capa adhesiva ~llla~ sensible a la presidn, de la cinta de
cubierta -112a~ (habiendo sido tratada la superficie del
cilindro de impresidn ~37a~ de manecra que la capa adhesiva
-129a~ de la cinta de cubierta -112a- no se adhiera a ella).
Despuds, la cinta de cubierta -11l2a- y la cinta de base
~115b~ se sobreponen y unen similarmente a como lo hacen

en ¢l suministrador ilustrado en la figura 1l.

En otra reslizacidn ulterior de la invenecidn, tal
como se indica en la figura 18, una cinta de cubierta -l1l2a-
y una cinta de base -l1ll5c¢-, tal como se representa en la
figura 19, estdn cnrolladas en ¢l mismo carrete -126b- en -
forme de una cinta laminada cuyos elementos pueden ser se-
varados despegdndolos, Similarmente a como tiene lugar en
el suministrador indicado en la figura 16, une tinta en pol
vo -6T7a~, contenida dentro de una caja de tinta -40a-, se
trensfiere a la supeificie de sobreposicidn -119a-~ de la ca
pe adhesiva ~llla- sensible a la presidn de la cinta de la
cubierta -112a-, vpor una parte. Por el otro lado, una tin-
ta en polvo -67b-, contenida dentro de una caja de tinta
~-40b~, se transficre e la superficie de sobreposicicn -125c¢-
de la cava adhesiva -124c~ sensible a la presidn, de la
cinta bese ~115c¢-. ILuego, las dos cintas ~1l2e- y -1l1%c¢-
se unen en un rodille gufa -117-, donde se sobreponen y
unen nor medio de una placa de presidén -123-, con lo que

I . . ’ ’ -
se logra una unica cinta compuestsa, con uno o mas graficos
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en dos colores.

En otra realizacidn, tal como se indica en la fi-
gura 20, la tinta en polvo -6T7a~, contenida en una caja de
tinta ~40a-, se transfiere é la superficie de sobreposi-
eidn =119~ de la capz adhesiva sensible a la presidn de
una cinta de cubierta -112-, la cual luego se sobrepone
a una cinta base -1lYa-, de forma similar a como se hace
en el suministrador de cinta ilustrado en la figura 1ll. im
este suministrador de cinta, sin embargo, se prepara un ma
terial decorativo -131-, consistente en materiales tales
comd filamentos, substancias fibrosas, peliculas delgadas
v estrechas, y alanbres de metal, en forma de filamento o
cinta enrollada ~130- y mentenida en un dispositivo de so~
porte (no representado en la figura 20) similar al disposi
tivo de sujecidén de cinta enrollada antes descrito, o mon-
tado de forma desmontable en un eje, Este material decora—
tio ~131- se inserta entre la cinta de cubierta -112- y
la cinta base -1llba-, las cuales son después sobrepuestas
y unidas con el material decorativo -131- interpuesto en~
tre ellas.

Tal como se ha mencionado brevemente con anterio-
ridad caracteristica de la presente invencidn en el empleo
de un material que no contiene silicona para las capas ad=-
hesivas sensibles a la presidén de la cinta transparente o
semitransparente y de la cinta coloreada, y el empleo, al
nismo tiempo, @e un caucho de silicona para la matriz de
impresidén del cilindro portamatriz y el rodillo de tinta de

la caja de tinta. Esta caracteristica y el método de trans
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ferir una substancia colorante pulverulenta, por ejemplo
tinta en polvo, 2 la capa adhesiva y sensible a la presiodn
de la cinta, se describird a continuacidn mds ampliamente.

Ejemplos de matrices de impresidn generalmente
empleados hasta ahora son las matrices de caucho compues—
tas de caucho natural como material bdsico, mairices de me
tales tales como bronce y matrices de cine, matrices de hue
80 tales como matrices de marfil, matrices de cristal mine~-
ral tales como matrices de cristal de roca, y matrices de
madera tales como matrices de plancha de madera. “stad di-
versas matrices de impresidn, sin embargo, no resultan con
venientes cuando son empleados pera imprimir una substan~
cia colorante en polve de las que no tiemen una mercada ab
sorcidn de humedad (referida a continuacidén como "substan—
cla colorante") en la capa adhesiva y sensible a la pre~
sién de la cinta, por que la matriz de impresidn, en cada
caso, que tiene una substancia colorante adherida a su su~
perficie también se adhiere a la caps adhesiva sensible a
1la presidn de la cinta y no puede ser quitada facilmente
de la capa adhesiva.

Ademds, una substancia colorante tiende a adhe-
rirse de manera irregular en la superficie de esas matri-
ces de impresidm, dando por lo tanto lugar a una impresidn
desiguel y borrosa. Otra dificultad es que porciones de la
sustancia colorante gue se han adherido a lugares distin-
tos de la superficie de la matriz de impresidn se corren
féeilmente a la capa adhesiva de la cinta debido al efecto

electrostdtico, al peso de la substancia colorante, y a la
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vibracidn de la matriz de impresidn ain cuando estas por-
ciones de las substancias colorantes no se pojgan al prin~
cipio en contzcto directamente con la capa adhesiva. Como
resultado la substancia colorante se esparce alrededor de
la periferia del modelo de grafico tales como caracteres y
disefios pictdricos que hen sido transferidos por la adheren
cia de transferencia de la sustancia colorante, con lo que
el modelo de grifico transferido queds confuso.

De acuerdo con la presente invencidn se hace uso
de un caucho de silicona que no presenta ninguna adhesivie-
dad con respecto a los adhesivos 0 pegamentos de uso gene~-
ral, particularmente adhesivos que no contienen silicona,
péra la matriz de impresidn evitdndose asi la adhesidén en-
tre la matriz de impresidn y la capa de cinta adhesiva, ¥y
haciendo que solamente la substancia colorante que estd ad
herida a la superficie de impresidn de la matriz de impre-
sidn sea transferida a la capa de cinta adhesiva.

Otra caracteristica ventajosa de un caucho de si
licona para los propdsitos de la invéncidn es que, ya que
su coeficiente de rozamiento es relativamente alto, no ocu
rren deslizamientos o emborronamientos en la transferencia.
Otra caracteristica ventajosa de un caucho de silicona es
que debido a gque tiene una pronuncisde capacidad para car-
garse electrostéticemente, un material pulverulento normal
que tenga una bajs absorbilidad de humedad es obligado a
ser absorbldo wniformemente sobre la superficie del caucho
de silicona por el simple acercamiento del mismo 2l mate-

rial pulverulento. En consecuencia, colocando un caucho de
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silicona en contacto con un material pulverulento, este Ul
timo es obligado a adherirse ampliamente a la superficile
del caucho de silicons,

Por consiguiente, una sulstancia colorante se ad~
hiere fdeil y uniformemente por una accidn electrostética
o mecdnica a la superficie de un caucho de silicona, y he-
mog hallado gue cuando una substancia colorante se transg-
fiere a la superficie adhesiva de un articuloc para ser im-
preso de esa forma, la transferencia de la citada substan~
cia es uniforme, sin irregularidades debido, al efecto de
adhesidn de la superficie adhesiva.

La fuerza con la gue un material pulverulento se
adhiere a la superficie de un matriz de impresidn de cau-
cho de silicona, teniendo en cuenta que este material pul-
verulento tiene una medids de particulas inferior a aproxi~
madamente malla 200, es ampliasmente mayor que la fuerza de
gravedad que esctia en el material pulverulento y tiende a
hacer que el mismo caigs. Asi pues, hemos hallado que un
efecto externo del orden de ligeras vibraciones, imparti-
do a la matriz de impresidn de caucho de silicona, no pue=-
de ocasionar la caida del material pulverulento de la super
ficie del caucho citado.

Aun cuando a un caucho de silicona con material
adhesivo adherido ol mismo se le aproxime una cinta adhesi-
va cargada electrostdéticemente, la fuerza adhesiva del mis
mo con respecto al material pulverulento es mayor que la
fuerza de atraccidn de la cinta adhesiva cargada con res-

pecto al material pulverulento. Por esta razdn, una subs-
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tancia colorante que se adhiera a algin lugar distinto de
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la superficie de matriz, de una matriz de impresicn de cau
cho de sgilicona, teniendo en cuenta de que 10 s ponga en
contacto directo con la capa adhesiva de la cinta, no se
desplazard a dicha capa adhesiva, con lo que se obtendra
una clare transferencia del gréfico.

En algunos casos en los que una substancia colo
rante es obligada a adherirse a una matriz de impresidn
por medio de un rodillo transmisor de tinta, una seleccidn
impropia de la combinacidén de la clase de la substancia
colorante y del material del rodillo de tinta da lugar a
una transferencia no satisfactoria de la substancia colo
rante al rodillo de tinta. Por ejemplo, combinaciones de
pigmehtos orgdnicos ¢ inorgdnicos como substancias colo-
rantes y rodillos de tinta con superiicles hechas de ma~
terigles tales como resinas sintdticas ordinarias, meta~
les, maderas, huesos, cristales minerales y cauchos ordi
narios con caucho natural como material bdsico, dan como
resultado uns transferenciaz de substancias colorantes a
los rodillos de tinta que no es uniforme ni en cantidad
suficiente.

Hemos descubierto en tales casos, cuando la su
perficie del rodillo de tinta estd hecho de caucho de si
licona que la trensferencis y adhesidén de la substancia
colorante a la superficie del rodillo de tinta se mejora
notablemente, similarmente como en el caso antes deseri-
to de la relacidn entre la superficie de la matriz de cau

cho de silicona de la metriz de impresidn y la substan-
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cia colorante.

Hemos descubierto ademds que, eh el caso en que
el colorante es un polveo de una substancia tal como acero,
aluminio, o bronce los cuales tienen une medida de particu=
las inferior a malla 200 aproximadamente y se adhiere con
acentuads facilidad a las superficies de otras substancias,
se aseguran unos excelentes resulitados de empleo por el uso
de rodillos dosificadores 0 miembros dosificadores tal como
se han descrito snteriormente para controlar la cantidad
de la substancia -colorante transferida al rodillo de tinta
¥y por lo tanto evitar la agregacidn o aglomerscidn de dicha
substancia debido & la presidn en las superficies de la ma-

triz de impresidn y el rodillo de tinta.

Se relivindica como objeto de la presente patente
de invencidn:

1. Apavato suministrador de cinta con dispositivo
de transferencia de gréficos, caracterizado por la combina-
cidn de un dispositivo de sujecidn de einta enrollada para
soportar y sujetar un carrete de cinta tfansparente 0 semi~
transparente que tiene en una de sus superficies una capa
adhesiva sensible a la presidn, estando montado tal dispo-
gitivo en un lado de una place de montaje dispuesto dentro

de la estructura del cuerpo del suministrador de cinta, ¥
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un dispositivo para transferir disefios que comprende, esen-
cialmente: bastidor de cilindro de impresidn provisto con
guias para cinta sostenidas por ejes asegurados a los dos
extremos de dichos bastidor y que tienen superficies rebaja
das de una anchufa aproximadamente igual a la citada cinta
¥y con un cilindro de impresidn sostenido de manera que pue-
da girar en un eje fijado a tal bastidor en un punto inter-
medio entre las citadas guias pars cinta, estando fijado uno-
de dichos ejes que mantienen las guias de la cinta a una
placa de montaje que permite un movimiento de oscilacidn
alrededor del mencionado bastidor; un cilindro portamatriz
provisto en sus superficie con una matriz de impresidn y
montado de forma gue se pueda desmontar y giratorio en un
eje fijado a la placa de montaje y sobresaliendo por un la
do de la misma, siendo desenrollado el extremo libre de la
mencionada cinta por fuera del citado carrete y pasando en
tre el cilindro de impresidn y el cilindro portamatriz, pre
sionando el cilindro de impresién sobre la cinta y obligan~
do a la capa adhesiva sensible a la presidén que se apriete
contra la matriz de impresidn del cilindro portamatriz;'una
caja de tinta montada de manera que pueda ser desmontada y
oscilante en un eje fijado a la placa de montaje y que so0-
bresale desde un lado de la misma, conteniendo tal caja tin
ta una substancia pulverulenta colorante y que tiene un rodi
1lo de tinta rotativo ¥y un resorte elevador por medio del
cual la caja de tinta obliga eldsticamente al rodillo de
tinta a presionarse contra la matriz de impresidn del ci-

lindro portamatriz; un dispositivo de contacto de presidn



ajustable que comprende un tornillyie ajuste roscable por
rotacion a través de una perte de la caja de tinta y un to~
pe contra el que se apoya la punta de dicho tornillo sien-
do manejado tal dispositivo de contacto de presidn ajusta-
5 ble para regular la presion de contacto de la tinta hacis
le matriz de impresion del cilindro portamatriz; un disposi-
tivo de corte de transferencia provisto con una palanca de
cierre para terminar y rensudar la transferencia siendo ope=
rable por medio del bastidor del cilindro de impresidn para
10. obligar a la capa adhesiva sensible a la presion a separerse
de le metriz de impresidn del cilindro portamatriz; e, inver-
sgmente, ponerse en contacto éon ella y una'cuohilla pare
cortar la cinta.
2. Aparato suministradorde cinta con dispositi-
15. vo de transferencia de graficos, tal como se reivindica en
la teivindicacidn 1, en el que dicho dispositivo de sujecion
de cinta enrollada comprende rodillos de gufa para recibir
y soportar la cinta enrollada, estendo tales rodillos de
guie soportados respectivamente por dos ejes fijados a la

placa de montaje y sobresalientes desde un lado de la mis=-

20,
ma, y un rodillo de sujecion para presionasr la cinta eﬁrolla—
de desde la parte interior del mismo contra los rodillos de
guiae
3. Aparato suministrador de cinta con dispositi-
25. vo de trensferencis de graficos, tal como se reivindica en

la reivindicacion 1, es el que tal dispositivo de sujecidn
de cints enrollada tiene dos rodillos de gufa, cada unoc de

log cuales tiene una superficie periférica rebajada anular-
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mente que consiste en un medio cuerpo cilindrico de una an-

chura, en direccién axial, aproximadamente igual a la an-
churae de las superficies de la cinta y reborde conico res-
pectivamente en los extremos de tal cuerpo medio, estando
soportados dichos rodillos de guia en ejes respectivos fija-
dos a la placa de montaje.

4, Aparato suministrador de cinta con dispositi-
vo de transferencia de graficos, tal como se reivindice en
lg reivindicacidn 1, en el que dicha caja de tinta estd pro=-
vista con une superficie inclinade para guiar e introducir
la substancia pulverulenta colorante en el rodillo de tinta
¥y con al menos un rodillo pars hacer que se adhiera una can-
tidad aproplada de tal substancia colorante s la superficie,
del rodillo de %inta.

5. Aparato suministrador de cinta con dispositi-
vo de transferencia de graficos, tal como se reivindica en
la reivindicacidén 1, en el que tal caja de tinta esta provis-
te con una superficie inclinada para guiar e introducir la
substancia pulverulenta colorante, en el rodillo de tinta
¥y con al menos un estrecho miembro dosificador para obli-
gar que se adhiera una cantidad apropiada de dicha substancia
colorante s la superficie del rodillo de tinta.

6. Aparato suministrador de cinte con Gispositi-
vo de transferencia de graficos, tal como se reivindica en
lg reivindicacidn 1, en eldue, en adiecidn al citado disposi-
tivo de sujecion de cinta énrollada, estd previsto un se-
gundo dispositivo de sujecidon de la misma para mantener un

carrete de cinta coloreada que tiene en una de sus superfi-



10.

15,

20.

25,

337934

cies una capa adhesiva y un dispositivo de sobre_posicidn
de cinta para sobreponer lg cinta transparente o semitrans-
parente y la cinta coloreada después de que una substancis
pulverulenta colorante ha sido transferide a la capa adhe-
give de por lo menos una de dichas dos cintas.

T. Aperato suministrador de cinta con dispositi-
vo de transferencia de graficos, ftal como se reivindics
en la reivindicacidn 6, en el que hay, ademss, previsto
un dispositivo de alimentacién para suministrar materiel
decorativa a la cinta transparente o semitransparente y a
la einta coloreada antes de que alcance el dispositivo de
sobreposicion.

8. Aparato suministrador de cinta con dispositi-
vo de transferencia de gréfiéos, tal como se reivindica en
la reivindicacién 5, en el que hay un rodillo de gufa que
tiene una superficie periférica rebajada anularmente que con-
siste en un medio cuerpo cilindrico de una anchura, en la
direccidn axisl, aproximedemente igual a la anchurs de las
superficies de la cinta y reborde cdnico respectivamente
en los extremos de tal medioc cuerpo y esté soportado en ce-
da uno de los dos ejes de dispositivo de sujecion de cinta
enrollada.

9. Aparato suministrador de cinta con disposiki-
vo de transferencia de graficos, tal como se reivindica en
la reivindicacion 6, en el que la cgja de tinta estd provis-

ta con uns superficie inclinada para guiar e introducir la

substancie pulverulenta colorante al rodillo de tinta y con

al menos un rodillo dosificador para hacer que una cantided
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apropiada de tal substancia colorante se adhiera & la super-
ficie del rodillo de tinta. |

10, Aparato suministrador de cinte con disposi-~
tivo de transferencia de gréficos, tal como se reivindiea
en la reivindicacidon 6, en el que la caja de tinta estg pro-
vista oon una superficie inclinada para guiar e introducir
la subsgtancia pulvorulenta colorante al rodillo de tinta ¥y
con gl menos un estrecho miembro dosificador pars hacer que
une cantidad aepropiada de tal substancia colorante se adhie~
ra & la superficie del rodillo de tinta.

11, Apargto suministrador de einta con dispositi-
vo de traensferencia de graficos, tal como se reilvindica en
le reivindicacidén 1, en el que el dispositivo de sujecidn
de le cinta enrollada se cargs con ung cinte enrollada con-
sistente en ointa transparente o semitransparente ¥ una cin-
te coloreada con una -capa adhesiva superpuesta juntamente
en forme separable, y en el que hay ademds previsto un dispo-
sitivo de sobreposicion de cinta para sobreponer le cinta
transparente o semitransparente y la cinta coloreada después
de que ha sido transferids una substancia pulverulents adhe-
give a la capa adhesiva dé al menos una de las dos capas,

12, Aperato suministrador de cinte con dispositi-
vo de transferencia de gréficos, segin la reivindieecidn 1,
caracteriéado por el hecho de comprender une substancia co-
lorente en polvo de débil aBsorbilidad de humedad se hella
contenida en una caje de tinta un rodillo entintedor cuya
superficie es de un caucho de silicong montado en dicha caja

de tinta, un miembro de impresidén hecho de un cauch® de sili-
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cona y previsto en la superficle de un ciliﬂdfo portama-

triz y una capa adhesiva sensible a la presicn, hecha de
ung substancis no silicénica, prevista sobre una cinta trans-
parente o semltransparente, con lo cual la substancia colo-
rante es obligada a transferirse y adherirse a la superficie
de la capa pegajosa y sensible g la presion.

13, Aparato suministrador de cinta con dispositi-
vo de transferencia de graficos,

La presente memorigs consta de ouarenta y cinco
hojas foliedas escrtias a maquina por uns solas cara.

Barcelone, 24 de febrero de 1967

PITOT MAN-NEN-HITSU KABUS-
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