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BFMOKIA DESCRIPLIVA
pera solicitar
PATEBRTE DS IRVENCIOR
en |
ESPAKA
por VEINIE afion
& nombre de M HD RISEARCH INC., entidad norteamericsns,
estoblooida en 1535 Bonrovia Avermo, Newport Deash, Califore
nis, Betedos tnidos de Andrica, por:
*UN 2 :OOWIRIHMO DE TRATAMIENTO DE PLATMA®
e ———
Bute invento 86 refiere en genersl s tratumiento de
Plamia por arco eléctrico a elevada temperntire, ¥ u&u aspe~
clalmente se mﬁerc a mJom an n‘iodu de tmﬂuucnto de

Plasts de £14 \mky et L
l'»y‘. h >, ‘}.‘ "r.

n .ﬁh nu acu-rdo ,gu \:E pnp@w&h%.g\mqo ® ha prwuto

m‘@ﬂ " inla-qu molm elsmentos ds

m R

évdo\! k Qe tomnn yuoa pm dar pano & m finjo
2% ,’l'd!x‘*mv‘! ¥ para recidir vwna forma de descarga em
nmc qm peneira en dichos elementos on la traysctoria de di-

cho Linjo, ¥ medios para coninmoir corrients eléctrios & die
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chos elementns pars orenr dicus formg de descargs e &rcoOs

De actexio con otro aspocto ael invento 88 ha provie-
%o vn @purate pars trotadento de plasmu quo inelvye elsmen~
tos de dnode y de chdodo gue caia vno forma m psso para der
paso o un £Injo do gas & 89 través ¥y pars recibir una forua
de descarga en arco ¢ penetrs en dicios Hasos do loo ole-
mentos en 18 trayectoria de dicho £Injo.

De aanerdo con todovia otro especto del invonto se ha
prowioto vn procediuniento de tratamiente de plesma, yve in-
cluye las operacicnes do establecer wna forme de descurga en
arco para penetrar en y salvar pasos de flujo en wmbos ele-
mentos de cétodo y de fnodo, y alimentar ges o presidn para
Linir a través de dicun foma do descarga on dichos pusos pee
ra inestabilizur los lugares de muidn de arco n anbos elemen—
tos citadom. o .

las antatioraé ¥y otras carscter{oticas del invento
se pondrdn de manifiesto de la cigrionte deseripeidn de algn~
nas realizaciones preforides del mismo, & munera ide ojemplo,
con referoncie & los dm:joe gme ceficompafian, on los cunles,

La Pig. 1 o8 w corte tranoversal vorticel dado o tre-
vés de wna forma de sparito pura trotuniento de plemus gue
incorpors ol inventoj _

Lo Figs 2ea wn cor@:; trangveraal vertical anplisdo
dado por el miame plano gue en la Fige 1, j:ero mostrando ma
forma de descerga en arco fplce;

Iuo Pigo. 3-5 son cortes trangversalos dedos por les
lineas 3-3, 4-4 y 55 de 18 ¥ig. 2;

1a Fige 6 es vne viata simimr & ls de la Fige 3 poro
en yne se muomtrsn trayectorias de inyeccidn rediales en n-
gar da +angenclales, pura el finje de gus de entreda, y
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Las Wigss 7 ¥ 8 1lvetren otras formas modificndes w,
invento. o

Loa dibnjos 1lustren wna forma de estrtictura qoe ine
clnye elsmentos de fnxlo y ie cdtodo qme fomman pasos pare
dar paso al f1njo de gas a ant través y pura recibdir uos fore
nge do desoargs on 800 ¢gne penotru en lok elementos en la
trayectoria del £11j0. Dor ejemplc, elemsntos suvlares de cd~
todo y de &nodo estdn proviatos en 10 y 11 y tienen pescs 008~
xisles 12 y 13 para dar paso al fInjo de ges en 1a direcoiln
de las flechss 14 y 15 los elsmontos 10 y 11 pueden oater
hocaos ventsjossmente da cobre, o de otros muteriales condwoe
tores. ‘ '

Ia estrioturs forms adomds wna serie de lmubrerss de
entreda de finjo de gas ¢ue me extiende entre los clementos
de cétouo y de 4nodo ¥ en tul proxiaidad a los pasos 12 y 13
g el finjo de entraida se divides pars entrar en los pasce
respectivos, T{picaments, m saillo 16 de gas de hidrocerbu-
ro flnorado. proparcicns une serie de lwnbrerss de entradw 17
disprestas ocomo se Ve en la #ig. 3 pars recibir gas dosde al
conducto 22 y ofmars fmpelente 22a para dirigir el finjo de
entrada en wn movimiento en espiral ¢ vortiginoso dentro de
une cdnara impelen*s 18 entre los pestufias 19 ¥ 20 terainm-
ien do &nodo y e cétodo (Mg 1)« Tl flnjo vortiginoso e
divide on el logar 21 y entra on les rogiones 12a y 13e a. -‘
gargants do didmotro relativemente cstrechado 4o los pssos
12.y 13. Estos d1timos inclnyen ademés t{ptosmente regiones
125 y 13b de difwsor de didsetro relstivements snmentado,
aguas abajo de les xeciones do garguntae

Ia estructura antos mencionsda se ha ilustrado como
contrada dentro del dnima 24 de w wleojsmiento 25, havidp-
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dome proviafo jmtes apropiodus de anillo é&ﬁdé en 26, 27,
28 y 29 entre el 4nima 24 ¥ los pestafius terminales 19, 20,
30 ¥ 31 de los elecirodon, Entre los electrodos ¥y ol wlojum
mionto hay formadoms pasos 32, 33, 34 y 35 de refrigerante
£181do tunto hacia dontro como hacis fuera de los cuerpos 36
¥ 37 condnetoras dol calox provistos de lmurerus sitradce
dentro dol dnime 24, Bl £19ido refrigorante pueds entrar en
lom pasos 32 y 34 por log consimedos 38 y 39, clreular eatrune
do a y saliandio do los pugos 33 y 35, y calir por Jos candne-
tos 40 ¥ 41. _ )

Ademfs, de acmerio caon el invento, wna forua de desw
Carga en arco penaotra en ombos eleaentos de electrodo en 1s
trayoctoria de flujo de gus en allos, produciendo mu aree
inestabilizado de gm en particilar en los puntos de vnidn
variable de aroo a los slectrodos. tna de tales formas da QoS-
carga se he indicado on genersl por lee l{neas 42 en la fig.
2, 1a cual pas;a. axialaente en sentido longitudinal a través
de lan partes de paso 12z, y 13a y se wme variasblenante &
loa electrodos en las regianes 12b y 13b de difvsor agranie~
das. T8l widn verisble o inestable es favorecida debido a
la volocidad del finjo do gus sobre .los electrodos, ¥ a la
anturaioze giratoria o vortiginesa do 4ul £Ilvjo. Ademéns, el
agrondsmionto de 169 pugoR on 12b y 1) proporciona mayor
rea para quo varfe de posicidn ol arco, diaminvyéndoss oo
o110 todn tendenciz o ercoidn por cite temperatura de 1a Em=
perficie del electrodo. ?fpicamente, el arco ovcils entre los
aifegantea_mmtoa do vnidn de greo 1lustrados. In ‘teuporatie
ra snperfictal de 108 eloctrodos en loo pmton de unién del
arco puede mantonerse bastante por debaio de la tenperam
de fusidn del cobre, de mmnera gme se evits e;t iven meiida
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1s formacifn de eu-bnro de cobre cnundo el sus contiene h.t~
drocarinros o gases gue contisnen oarbonos ' o

Los meilos parm condvcir corrieate eidotrics a 1om ele—
mentos de electrods a fin de proveer la cremcidn de tal for-
ma de descurgs en arco ventsjossmente inestable, pweden in-
eluir plucas conectadoras sléctricamente conductoras 44 y
45 que tienen conexiocnes en 46 y 47 & las postulive terminales
30 ¥ 31 de electrodo. Ademls, lus placas 44 ¥y 45 pueden estar
retenidas en extrem:ss opnesios del alojamiento 25 por cner-
pos anulares 48 y 42 nniios con pernos en 50 u lus plmoas ¥
el alojamiento. En 51 se ha indicads mna foente de tepsiln
¥ de corriente continne o alterna con conexién teruinal en
52 ¥ 53 a las respectivas placos 44 y 45.

Otra caracterfetica del invento se refiers u la provie
#1ln de medios pars Introwmeir f1Mdo do enfriemiento en 1a
trayectoria de ges caliente que flnye agras sbajo oon rels~
21én & los Ingares de mnidn de arcos Uno de talos medios, vo- .‘ :
40 Be ha 1lustrado en los dibujos, incluys loas cuerpos 48 y
49 que fomsn ofmarss impelentes 54 ¥ 55 a las cvales es m—-
mentado f1fdo de enfrimsiento por los conductos 56 y 57. Des-
de tales cimarss, el £1%ido de enfrismiento, consistents ti- |
Ploments en agna n otro medic adecnsdo, pasu por las lumbre-
ras 58 y 59 al gus en las reglanes 60 y 61 aguas ebajo de los
lugares de unidn del arco. E1'flfido de enfriiento sctfe '
diuinmdo lentonante la tompoutum dal fI1njo de gas pau ,
ayndar a hacer Q™ comen 0 dimmiruyan las reacciones qninicas
de alta temperatura qne oonrren en €l. ias vilvalas 62 y 63 -
son maniobrables pars controlur el camisl de £144do de enfrise
zfento que s¢ introdnce & las regionss 60 y Gle Bl eatrisaien~
to pueds mer asimiamc efoctumdo por medio de pasos de agna m
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otro medio d¢ ofrizmiento (Piz. 7) sitnaﬂea-di&@nta en
los eloctrodos 10 ¥ 1l agmas cbajo de loe Ingaves de maidn
&0l arco. )

Desde las recianes 60 y 6) en les tubexfan G4 y 65,
das dos corrientos de gas de descarge pueden ser recombinee
das como se ha indicado mediante tuberfes de descargs 66 y
67, o bien preden ser reirada® por separado como 96 hae ine
dicado mediante las tuherfus de descargs 68 y 69« En vno u
otro caso, vdlwlas de control de f£injo 70-73 en toles tube~
r{as de descargs son maniobrubles para controlar varisbleuene
te ol f£Injo de descargs de gas desde el aparato. Ademds, el
L1ujo de onttadg do gus sl conuncto 22 puwede gser controlado .
en cuanto & candal de flujo ¥y a presidn, mediante 1w vAlvoe
la 74 o por otros medios, a fin de cohtrolar la forma 48 Qe
carga en Brco, como por ejemplo barriendo los lngareade mnidn
del arco relativaments agios ohejo 0 aguns arriba en 108 po-
s08 12 ¥ 13, es docir tiplcumente dende les regiones 'ma"y
134 de garganta osirechas o los secciones 126 y 13b de difue
abr agrandedas, rernos 76 ¥ T7 pueden unir los retenedores
By "?9 de tuberfa o los cnerpos 48 y 49 rompectivemento.

Bo la Pge 6 20 e zeprencntudo une foras alternative
de anillo 16a de entrsda de gas de hidrocartmro fluorado qz;g

proporeions lmbrerss do entreda 17a radleles en Ingar de

" Sangencisles para el flnjo de gas de reaccifn que entra. n

consecnencia, el finjo no e mueve en espiral o gira en lop
pasos 12 ¥ 13; sin emburgo, les vilwvulas Ti-73 de sumos ebee
Jo pueden entonces ser ajustadas pors proporeionar condicioe
nes de finjo %artulento en 198 peaos 12 y 13 gue actuen pﬁéa
inestabilizar los lugares de wnidn del arco. '
En ol fraclonamiento resl de le forma del invento que



Se Ve en las Pige. 1;-5, fué aunzntado gis nataral en 1a
reaccidn purs producir sceiilenc, ¥ 88 obiuvo wa concentrse
oidn de prodncto del 13,54 el régimen de 8,96 kilovatios ho~
ra de pmneuﬂamm}da por kilogramo de wcetilsno prodvoi-
5 do. Ia tabla gne si.we indics 1oe resmitados pars diversas
pruebass
PARAMEDIOS DE FURCTORAMIENTO TTIPICOS PARA ESEEUCe

lrvobe N —t—i At D

n ZTomwidn sn circuito sdierto 800 80 80 80 800
fensidn de eervicio 40 444 550 565 6
Oarrients de servicio 120 220 190 160 180
Potencia ds entrada K 52,8 97 105 91 110

1("1“30 de cgg; nammh _
Betros c
15 : nmhﬁ) o8 por hora 2351 23,5 19,2 28,2 "5,4

:E'lujo ds g:: Hidrdgeno
metros ¢ os hora
nomsales) o8 Baw 0 O 29,4 6,5 10,2

Preaidén a 1a Entrada al Ani-
110 de turbulencis de Gae

(kKg/on2 menonétricos) 302 442 5,7 5,0 5,8
20  Prestéa de Salida nedida

agvas ° elsctrodo : .

(Rg/en manométricos) 0 0 35 3,0 3

% de'Acetilenc en ol :

profucto - 13,5 M4s2 T8 10 Ty6
2% Ls Pigs 2 instre vma traysctoria ds alimentenila

sumplemsntaria ¢ cmdnoto B0 pare dirigir s inyeocidn de ress-

1vp en el arvo en W pnto agiss abajo del lugar 21 de die

vistln del £injos Bs entna moa wntaju exmn ouando

@l reactivo consiste on material nxi pmfovhag coNo por ejem-
30 plo en mineral de hierre, pars obtener va producto ds propie~

17‘2.67 | ’ - 7 -
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dedes motalfirgices d-ooadan. e ‘
Refiriéndono.a & 1o Pige T, urn bobina 126 q'ne produce
caupo magnésico estd situsia extendidndose slrededor de mm
eleciredo 121 del tipo expiesto en 1l en 18 Pigs 2. L& bobi-
na ea excltada controleblemento deade wna fuente 122 s fin
do ofectuar la rotacién del lugar de wnidn del arco dentro
del agrandamiento 123 del paso, como por elemplo donds se
wae inyecoiin radlal cano 8e ha desorito ¢n la Fig. 6y ¢ in-
cluye polvos Ademds en 124 se han representaio medics, gue
inclnyen t{picamente vn condnets 125 y tubera inyectora 126

‘ex el electrodo 121 para introducir £1¥1do de enfrismiento

en ]a trayectoria de gas ealiente que Llnye aguas absjo con
rolacidn sl lugar de unidn del mrcoe
_ Refiriénionos a 1n rige 8, se han representads bobi-

nas 128 y 129 que prodmcen campo magnético extendidndiose 8l~

rededor do electrodos 130 y 131« El elsctrods 130 es eimiler
al oxpuesto on 10 an la Fige 2; oin embanzo el olectrodo 131

diftore en g es asindtrico con rempocto al electrodo 130

( y con respecto sl Ingar 132 de divisién del fInjo). Ademds
el eleatroio 131 tieme v pese 133 de conforsmacifn cilindri.
ca reots en todn sn Jongitud. 108 Lobinas sam 128 y 126
pedon ser excitadss por separado cowo en 134 y 135 para ofec-
tmar 1a rotacién de loa ltgares ds nnidn del areo on los po~

. mo8 136 y 137, para inyeccidn ya ses rodial o ya sos tungen-

elal, oomo se hu degcrito en lup Figs. 6 ¥ 3.

Los elsmentos de duodo y de céitodo pneden tenor otras
diverass fomes con ;panon‘de Linjo qwo senn divergentes o con~
vargentes cénicamento en wne direcoidn nncie abejo, o de con-
Liguracidn de tobera, o eccalonades o ci;{n&rxém (grandes
© poguefion). 'Pma. siudtricos o sainéiricos de talem clectro-
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dos pneden mesrse juntos como elementos de &nodo y de chito-
dos Pueden nsarse cnalesquiers materiales cuot'ri..cmntu LY
guctorac, si op deseable, clempre gue sean canpatibles cen
un enfrisciento aspropindc.

Ias disposicicues m,pméenhdaa en las realigssciones
peraiten ol nso de un arco de smoho mayor voltaje para mayor
salida de potenvia, cano por esjemplo en Ia gmun ds los megi-
vatios; permiten eliminar la necesidad en mvichas splioaciow
nes ds un costosd eloctrodo de tympmtencs pamm sl veo
de lentoa de cdtodo y de fnodo hechos de 1os misnos mate-
rialss, como por ejemplc de codbre; permiten simplificer las
reglonos de wnidn del cAtodo asf como del énodo, sin tener
que reonrrir necesarimmsnts & enisores termoidnicos eficaces
para usterial_;u de cftodo; permiten el mmento & escals pare
grendss prodncoimes de gas y slevados regnisitos de energia,
como resnltado de 1u confignracidn de cabera y del funoioe.
neriento de 18 misam; proporcionen constrmocida simplificada
de la astmoﬁm de cebeza debido & la simetris; permiten .
el ms.wonta con presiones ds gas mucho mayores y e
mucha niés oapaoidad pare menipnler wns encime diversidad de
natonnaa directanents & través de la cdlmina de areo sin
sfectos perjuiiciales; proporcionan mejor coutrol de oorrien~
ts ¥ prosidn ¥ menores fimatnaciones ds corrients de pico m
rico; permiten sl fmolionaxiento & mn porcentaje aprooiabigl
mente superior ds voiteje on eireuito avlerto, de msnsre gne
se precisa uns menor capacidad de swinistro de energie; y
proporcionan mejor control del enfrisutento.

Esta solicitud gue corresponds a ln presentads en los
Estedos Unildos de Amdrica el 14 de Junio de 1965, bajo el
nfmero 453.799, se acoge 8 los beneficios del artfouloe 51
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del vigonte Eatamto sobre FPropieusd Induvstrial.

- NO2 4 =~

Loo puntos de invencidn propie y mmevo yue se prosen~
tan para que cean objeto de esta solicitnd de rateste de In-
voneidn en Ispafin, por VEINME niiod, son los signientos:

1%~ Un procedfndento de tratamiento de plumma, gue
incluye lss opersciones de establecer wung foms de JoBCaIw
g8 en ereo pura penetrar on y salvar los pasos de £Injo en

abos elsmontos de cdtodo y de dnode, y sministrar gus bo-

'jo presién para hscerlo finir a través de diche forma de ar-

co en dichos pasos pura inestabilizar los lvgares de wnidn
de arco a smbos elementos c!«_.tados.

2i.» Un procedimiento seg’n el Funto 1, gne inclnye

18 operscifn sdscional de enfriar el gas caliento que flinye

agoes abajo de dichos imgares de unidn de areo inestable.

" 3%, Un procedimiento gegin los Puntos 1 § 2, gwe in-
cluye la operacidn adfcional de contralar de Zome variobls
18 diferencia de candsles de los finjos de ged agmas abajo
ﬂonﬁe dich.na gasoa, tenfendo el gse suinistrado a dicios Pl
aos cmyonentea gue son reactivos en dicha forma de depearia
o Erode

42~ Un procsdiniento segfn loe Pontos 3y 2 & 3, que
inclvye ‘18 operacifn proiininar do conunicar turimlencis al
gus sministredo que se aproxime a dichos pasos.
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Sie= Un procedinionto segin cualqmiers ds los Funtos
1la4, en que dicho psao en cada wno de dfchos elementos tie-
ne w8 regidn de seccidn tranaversul estrechads aguas arribe
¥ una regtén de ssccién transversal agrendais agnes sbajo,
1 operacidn gue inclwye cantrolar dicho smministro de ges
para barrer el lugar d¢ mnidn de arco a dicha regidn de seo~
cidu trensversal sgranduda en ouda elemento.

68e= Un procodiufento de tratamfento de placme.

Tal y como se hu descrito en' da Nemoria que snteoceds,
representado en loa dibujos que se acompsflan y con los Tines
s se han especificado.

_ Esta Menoria consta de once hojes escritas a niquine
POr una sola oaré. . .
Pahe

Albadtof d
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