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El invento se refiere a un dispositivo para compri

mir la arena de moldeo durante la confeccidén de moldes

de fundicibn, por medio de varios elementos compresores
pequefios, que forman conjuntamente un campo consistente
en filas longitudinales y filas transversales.

Especialmente en la confeccidn automética de moldes
de fundicibn de arena, existe el problema de una compre=
gidén lo mds uniforme posible de la arena de moldeo. En el
apisonado automdtico ofrece &sta necesidad de una compre~
sién uniforme algunas dificultades, ya que queda suprimi-
da la intervencidn reguladora ejercida sobre la fuerza
del apisonado, que lleva a cabo el moldeador con el atil
manual durante el apisonado.

Es conocido ya un dispositivo compresor (Patente
alemana n2 42,009), que consiste en un campo con varios
pisones, gque son apretados hacia abajo mediante una fuer-
za hidriulica o neumfitica. Con uno de &stos dispositivoes,
por lo tanto, no es comprimida la arena por las fuerzas
dindmicas de pisones, sino por una fuerza estdtica de pre
sién. Una compresidn con ayuda de tal fuerza de presidn,
requiere una instalacidn relativamente complicada y, por
consiguiente, cara, ya que cada uno de los pisones tiene
gque ser cargado con la fuerza de presidn.,

Asi mismo se conoce un dispositivo (Patente britdni
ca n2? 959,650), que estid constituido también por un campo
con varios pisones, impulsados todos ellos individualmen-
te, para lo cual son empujados hacia abajo por fuerszas
neumdticas y, una vez que cesa la fuerza neumiitica, se en
cargan muelles de provocar el movimiento de ascenso de
los pisones. Tales dispositivos son muy complicados como
consecuencia de los muchos accionamientos individuales ne
césarios, tque debido a la falta de espacio mo pueden ser

construidos con la robustez corriente en las fundiciones.
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El efecto compresor es escaso, ya que la masa impulsada
por via neumidtica en el movimiento de ascenso es peque~
fia por motiveos constructivos, mientras gue por otra par-
te la fuerza neumdtica tiene que realizar en el movimien
to de descenso tambidn el trabajo de tensar los muelles
para la recuperacidén de los pisones.

El dinvento se ha propuesto crear un dispositivo
compresor, en el gue no se precise un accionamiento indi
vidual para los elementos compresores.

" Este problema se resuelve conforme al invento,
por el hecho de que el campo de elementos compresores cu
bre toda la superficie de la caja que ha de ser comprimi
da, y porque los elementos compresores estin hoechos en
forma de pisones que ejercen la accidn de apisonado a ba
se de su propio peso (pisones individuales), y que estin
conducidos de manera movible en sentido vertical en un
marco ascendible y descendible (marco de guifa),

Cuando en tal dispositiVO compresor es movido
el marco hacia abajo con los pisones en &l conducidos,
entonces los diversos pisones caen sobre la superficie de
la arena a comprimir, actuando sobre la arena ademds del
peso de los pisones, también su energia dindmica produci-
da por su velocidad de caida. La compresidén necesaria pue
de ser alcanzada con uno o varios golpes de los pisones.

A pesar del gran nimero de pisones sueltos, bas-
ta para su impulsidn un sdlo dispositivo de accionamiento,
con lo que el dispositivo compresor de trabajo automitico
resulta sencillo en su construccidn, y por consiguiente,
puede ser construido en forma barata y es poco propenso a
averiarse. En el caso de tener que comprimirse un molde
muy grande, se pueden prever naturalmente varios grupos de
pisones, cada uno de los cuales posee su propio acciona-

miento. También en &sta disposicidén se mantiene la ventaja
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de que no cada pisdn individual tiené q&g tener su pfopio
accionamiento. i

Convenientemente posee cada pisdn individual una
forma de seccidn transversal rectangular, preferentemen-
te cuadrada. Con ésta forma de pisones se dispone de mane
ra sencilla de la posibilidad de crear un campo ininterrum
pido. No obstante es imaginable también otra forma de piso
nes, por ejemplo, una forma hexagonal, que permitiria tam-
bién una adaptacidén ininterrumpida de los pisones unos con
otros.

Para subir y>bajar el marco puede servir un acciona
miento de aire' comprimido, en si conocido, en el que la sa
lida y la entrada del aire de accionamiento es gobernada
por un mando de cérrederas, cuyas correderas estan forma=-
das por el propio émbolo de aire comprimido. Tales acciona
mientos estdn muy difundidos en las miquinas de la técnica
de la fundicidén, y estdn caracterizados por ser especial~
mente robustos, o sea, poco dados a averiarse.

El marco de guia puede estar suspendido de una vie
ga. En éste caso estd el accionamiento de elevacidn y baja
da dispuesto convenientemente entre el marco de guia y la
viga, estando en el caso del accionamiento de aire compri-
mido descrito apoyada la viga sobre el é&mbolo de aire com=
primido, mientras que el cilindro de aire comprimido esta
fijado al armazdén de la mdquina, Esta disposicidn general
proporciona una forma de construccidén compacta. En contra-
posicidén a un dispositivo de accionamiento que ejer=za una
traccidén hacia arriba, no se precisa en la disposicién del
accionamiento por debajo de la viga transversal ninguna
unidén de traccidn,.

Cada uno de los pisones individuales tieme ventajo-
samente una parte apisonadora inferior, una parte central

de guia, prefercntemente cilindrica, y por encima de la
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parte de guia una parte de cabeza, que aumenta el peso
del pisén. En tal forma de realizacidn de los pisones, se
puede conseguir, ademis de una disposici&n espacial favo-
rable, al mismo tiempo una buena conducecidn de los pisones
y un peso de los mismos, con el que se alcanza la compre-
sidn deseada ficil y ripidamente.

La fijacidn reciproca de los diversos pisones en
forma que no puedan girar, se puede conseguir ficilmente
yuxtaponiendo los pisones por las superficies laterales
de sus partes apisonadoras. Ahora bién, se puede complemen
tar todavia la guia, dando a la parte de la cabeza una seg
cidn transversal rectangular, preferentemente cuadrada,
quedando yuxtapuestos los lados planos de las partes de
las cabezas, Las partes de las cabezas pueden servir natu-
ralmente también por si sdlas para la fijacién contra gi-
ros.

El dispositivo compresor conforme al invento pue-
de ser empleado con ventaja en una instalacidén destinada a
la confeccibén continua de moldes de fundicidn, que esté do
tada de un dispositivo de transporte para el avance paso
a paso de las cajas de moldeo y de un embudo de carga que
desemboca por encima de las cajas de moldeo. En ésta insta
lacidn estd el dispositivo compresor montado inmediatamen-
te junto al embudo de carga.

Un ejemplo de redlizacidn del invento ha sido repre
sentado en el dibujo y serd descrito a continuacidn con
mds detalle, mostrando:

La fig. 1, un alzado lateral del dispositivo com~
presor, y

La fig. 2, una vista en la direccidn de la flecha
II en la fig. 1.

El dispositivo compresor, designado en general con

l, se halla dispuesto por encima de un dispositivo de trans
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cialmente por la bateria de pisones 4, que estin sosteni~-

dos en un marco de guia 5, y por el dispositivo de accio=
namiento 6.

La bateria de pisones 4 contiene una pluralidad de
pisones individuales 7, cada uno de los cuales esti dota-
do de una parte de cabeza ﬁ, una parte de guia 9 y una
parte inferior de apisonado 10. La seccidn transversal hg
rizontal de la parte de cabeza § y de la parte de apisona
do 10 es cuadrada, siende del mismo tamafio para la parte
de la cabeza y la parte de apisonado. La parte de guia 9,
que une la parte de la cabeza con la parte de apisonado,
tiene una seccidén transversal cireular y estd conducida
de manera deslizante en un manguito de guia previsto en
el marco de guia 5. Las distancias entre las guias de deg
lizamiento en el marco de guia 5 y las dimensiones de las
secciones transversales de la parte de la cabeza y dé la
parte de apisomado estdn ajustadas entre si de tal modo,
que entre las superficies laterales verticales de los cua
dradillos unicamente quedan intersticios estrechos de un
ancho "d", "d" puede ser del orden de magnitud de 1 mm.
En el &ibujé ﬁuede apreciarse c¢laramente que las partes
de apisonado 10 y las partes de la cabeza 8 estin tan jun
tas unas de otras que, a pesar de ser la parte de guia 9
de seccidn transversal redonda, no puedengirar.

El marco de guia 5 estd suspendido de una viga 12
de seccidn transversal de forma de I, a través de elemen~
tos de soporte 11 y 11° de seccidén transversal de forma
de T, Para conseguir en sentido transversal una estabili-
dad suficiente, estidn los soportes 1l y 11° apuntalados
contra la viga 12 mediante chapas triangulares 13, 13’.

Entre la bateria de pisones % y la viga 12, se en-

cuentra el dispositivo de accionamiento 6. Se trata a &s«
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te particular de un accionamiento de aire comprimido, en

si conocido en miquinas de fundicidén. En la parte 14 del
armazén de la miquina estd fijado un cilindro de aire
comprimido 15, en el que se desliza un émbolo hueco 16.

La cavidad del cilindro estd ocupada en su mayor parte

por un cuerpo de carga ;ﬁ, montado debajo de la tapa 17
del cilindro. El aire comprimido llega a través de una
conduccidn 19 y penetra en el espacio comprendido entre

el cuerpo de carga 18 y la cavidad interior del émbolo 16.
Con ello-es elevado el émbolo. ALk cabo de un recorrido de~
terminado, ya no esti la ranura anular 20 del &mbolo 16 co
municada con la ranura anular 21 del cilindro. El movimien
to ascendente ulterior es provocado por la expansidn del
aire comprimido. Cuando el borde inferior del émbolo ha so
brepasado la ranura anular 22, puede el aire comprimido es
capar al exterior y el émbolo cae mnuevamente hacia abajo,
acelerado por su propio peso. Tales accionamientos son co-
nocidos en miquinas de fundicidn, tal como ya ha sido indi
cado,

El movimiento de descenso del dispositivo apisona
dor estd limitado hacia abajo, por motivos de seguridad,
sirviendo para ello.la viga, que puede apoyarse contra to-
pes 3k y 34° dispuestos en el armazdén de la miquina.

De la instalacidn representada en el dibujo tan
sélo esquemdticamente, forma parte, ademids del dispositi~
vo de transporte ya mencionado, también un embudo de carga
23, cuya desembocadura gﬁ se encuentra algo por encima de
las cajas de moldeo 3., Ll embudo de carga estd dispuesto
inmediatamente junto al dispositivo coupresor, y separado
de &ste por una chapa 25. En el otro lado del dispositivo
compresor estd dispuesta una chapa gﬁ que, Jjunto con las
chapas laterales 32 y 32°, asi como con la chapa posterior

25, impide que la arena de moldeo, suelta al principio y
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sin comprimir, pueda escapar hacia afuera, en especiél
también durante la compresién,hactuando asi las chapas a
la manera de un marco de carga de arena. En el extremo
inferior de la chapa 26 estd dispuesto un rascador, que
alisa la superficie de la caja, irregular después de la
compresién. La arena que se desprende con ello, es evacua
da lateralmente por medio de un tornillo sin fin de trang
porte 28, impulsado por via eléctrica.

Las cajas de moldeo 3 estin montadas, de la mane
ra en si conocida} sobre placas 29, sobre las que se en-
cuentran los modelos 30.

El dispositivo compresor conforme al invento tra
baja de la manera siguiente:

Las cajas de moldeo 3 son hechas avanzar paso a
paso en la direccidn de la flecha 31 (fig. 1), a saber,
en el ancho de una caja cada vez. Con ello pasan las ca-
jas por debajo de la desembocadura 2% del embudo de carga
23, llenindose con arena de moldeo 32. En el siguiente pa
so de avance llega la caja llena a situarse por debajo
del dispositivo compresor 1, Durante éste desplazamiento
estédn la viga 21 y, con ella, el marco de guia 5 levanta-
dos, de modo que los diversos pisones 7, que no pueden
descender debido a sus partes de cabeza 8, estén izados
lo suficiente para que la caja llena en exceso pueda ser
hecha pasar por debajo de los pisones. Entonces se libera
la viga 12 y con ella el marco de guia 5, cayendo los pi~
sones individuales 7 sobre la areuna y comprimiéndola. En
caso necesario se llevan a cabo varios golpes con los pi=
sones. En la parte de arriba de los lados extrechos de
las cajas quedan acopladas las chapas 32 y 32°, que impi-
den que la arena suelta todavia, o sea, sin comprimir,
pueda caerse hacia afuera, con lo que también la zona mar

ginal de lacaja se llena suficientemente. Durante el pro-
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ceso de apisonado se aproximan los diversos pisones has-
ta distancias diferentes de la caja lo que ha sido repre
sentade en el dibujo. Los pisones permanecen a la mayor
distancia en los lugares en que el modelo 30 tiene su al
tura méxima, Después del proceso de apisonado son hechas
avanzar las cajas 3 otro paso, pasando la caja acabada de
comprimir por debajo de una rasqueta 27, que elimina la
arena situada por encima del nivel del borde de la caja.
Descrito suficientemente en lo que precede la
naturaleza y objeto de la presente solicitud, asi como el
modo de llevarla ventajosamente a la préctica, y denostra
do que constituye una positiva mejora sobre lo hasta aho-
ra conocido y practicado, es por lo que se solicita regis
tro de Patente de Invencidn, con arreglo a las siguien-

tes:

REIVINDICACIONES

£ v e mm et s vy e i S e o e Tn Py T i s e S e o S oy e S

Un dispositivo para comprimir la arena de moldeo durante
la confeccidn de moldes de fundicidn, por medio de varios
elementos compresores pequeilios, que forman conjuntamente
un campo constituido por filas longitudinales y transver-
sales, caracterizado porque el campo de elementos compre-
sores cubre toda la superficie de la caja llena con la
arena a comprimir, y porque los elementos compresores es-
tidn hechos en forma de pisones que ejercen su accidn de
ap;sonado a base de su propio peso (pisones individuales)
y que estidn conducidos de manera mévil en direccidn verti
cal dentro de un marco elevable y descendible (marco de
guia).

Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacidén 1@, carag

terizado por estar previstos topes para limitar el movi-

miento de descenso del marco.
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Un dispositivo de acuerdo con una o ambas reivindicacio-
nes precedentes, caracterizado ;orque los pisones indivi-
duales tienenm una forma de seccidn transversal rectangu-
lar, preferentemente cuadrada.

Un dispositivo de acuerdo con una o varias de las reivin-
dicaciones precedentes, caracterizado porque para subir y
bajar el marco sirve un accionamiento de aire comprimido,
en el que la entrada y salida del aire son gobernadas poxr
un mando de corredera, cuya corredera estd formada tam-
bién por el propio émbolo de aire comprimido.

Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacidn 42, carac
terizado porque el marco de guia estd suspendido de una
viga, y porque el accionamiento para la subida y la baja-
da del marco estd dispuesto entre el marco y la viga, es-
tando en el caso de un accionamiento de aire comprimido
conforme a la reivindicacidn 48 fijada la viga al &mbolo
de aire comprimido, mientras gque el cilindro de aire com-
primido estd sujeto al armazdédn de la miAquina y los topes
dispuestos preferentemente debajo de la viga.

Un digpositivo de acuerdo con una o varias de las reivin-
dicaciones precedentes, caracterizado porque cada uno de
los pisones presenta una parte inferior de apisonado, una
parte central de guia préferenéemente cilinﬂrica, y por
encima de ld parte de guia una parte de cabeza gue aumen-
ta el peso del pisén.

Un dispositivo de acuerdo con una o varias de las reivine-
dicaciones 32 a 6#, caracterizado porque los pisones estén
yuxtapuestos por los lados planos de sus partes de apisona
do con el fin de ser fijados de modo que no puedan girar,
y/0 porque en el caso de la reivindicacidn 52 las partes
de la cabeza pregentan una seccidn transversal rectangular
preferenteomente cuadrada, estando yuxtapucstos los lados

planos de dichas partes de las cabezas,
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Una instalacidn para la confeccidn continua de moldes
de fundlcidn de arena, caracterizada por un dispositivo de
transporte para el avance paso a paso de las cajas de mol
deo, por un embudo de carga que desemboca por encima de
las cajas de moldeo, y por un dispositivo compresor con-
forme a una o varias de las reivindicaciones precedentes,
dispuesto inmediatamente junto al embudo de carga.

La presente solicitud de Patente de Invencidn
debe recaer sobre:
"UN DISPOSITIVO PARA COMPRIMIR LA ARENA DE MOLDEO DURANTE
LA CONFECCION Dif MOLDES DE FUNDICION',

Todo ello segiin queda sustancialmente descrito
en la presente Memoria y Reivindicaciones, y representado

en los adjuntos dibujos para los fines especificados.

Madrid, 29 Y

Bl Ingenieroyigente,
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