
'P -  34.547

tí i?o 774 H/tíle

i/JLtuMütfIA DESüiiLfcl'lVA
que se presenta para unir a la solicitud 
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PATENTE 33 E ii'íVEilülOn

formulada el lü de Marzo de l.y67, con el n£ 337

e n

E S P A ¿i A 

por VEINTE años

a nombre da HENKE MASOHIHiüHi’ABKIK Gmbü, entidad alemana, 

establecida en ñoltrup cerca de Bad Oeynnausen, Eréis 

Minden, Kepdbliea Pederá! Alemana, por:
'•un DISPOSITIVO RECEPTOR Y DEPOSITADüK BE BAIDOüAS"

En las máquinas destinadas a la fabricación de bal­
dosas de piedra artificial, en las que las baldosas son 

prensadas en moldes con matrices de caucho, elevándose 

después del prensado los marcos de los moldes con las pie 

t> zas prensadas y expulsándose astas últimas de ios marcos

de los moldes mediante machos actuantes desde arriba, es 

conocido equipar tales máquinas con un dispositivo recep­

tor que se mete entre los marcos de loa moldes, una vez 

elevados, y 103 fondos de loa moldes, para recibir las 

10 piezas prensadas expulsadas por ios maenos, después de
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lo cual se saca el dispositivo receptor de la zona de la. 

máquina, retirándose y depositándose a mano ías piezas 

prensadas que descansan sobre dreno dispositivo.. Ahora 

bien, esta deposición de las baldosas a mano es muj fatigo_ 

sa y molesta, sobre todo cuando en los denominados, moldes 
múltiples se prensan y se expulsan de ellos dos o. más bal 

dosas a la vez.

1)1 invento se ha propuesto crear para las máquinas 

del ■cipo anteriormente mencionado un disposi-civo que reci 

ba automáticamente las baldosas de piedra artificial preri 

sadas, pero todavía sin fraguar, y que las deposite de 

canto sobre una plataforma de carga., una carretilla,, una 

cinta de transporte o similares..

La solución de este problema consiste sustanciaimen 
te, conforme al invento, en que el dispositivo receptor 

de las baldosas, introuuoible entre el fondo del molde y 

el marco elevado del mismo, está hecno en.forma.de via de 

transporte accionada por vía mecánica, a la que, en posi­

ción extendida, sigue una segunda via de transporte que, 

en cada caso, conduce, una o varias baldosas de piedra ar 

tificial yuxtapuestas en una. fila,, a una tercera vía da 

transporte sustentada por un brazo basculante y sobre la 

que las baldosas- son sujetas mediante mordazas o similares, 

siendo hechas bascular en. 90°, junto con su soporte, asi 

como depositadas, derechas de la manera conocida so bre una 

plataforma de carga,, una carretilla,, una cinta de transpon? 

te o similares.. Las cosas se disponen preferentemente, de 

tal modo, qu« las baldosas da piedra artificial son trans­

portadas por las vías, de transporte en ángulo recto rea-



pacto al movimiento da entrada y de salida del dispositi­

vo receptor.

j£L accionamiento de las vías de transporte se rea­
liza preferentemente por medio de motores eléctricos, que 

son conectados y desconectadoa automáticamente por barre­

ras ópticas de luz u. otros dispositivos eléctricos apropia 
dos, accionados por las baldosas transportadas. i'amDión el 

accionamiento de oascuiación, preferentemente neumático, 

para el brazo basculante que provoca la deposición de las. 

baldosas, es gobernado del mismo modo..

ün ei aioujo na sido representado un ejemplo de rea^ 

nzación aei invento, mostrando.

La fig. 1, el alzado lateral de un dispositivo re­

ceptor y depositador realizado conforme ai invento;

la fig. ü, una vista desde arriba so bre el dispositi­

vo según la fig. 1 .

La fig. muestra, en representación esquemática, una 
máquina de mesa giratoria equipada con seis moldes euadru- 

¿íies 1 para la fabricación de baldosas de piedra artifi­

cial, en la que el prensado ue xas baldosas se realiza so- 

ore matrices de caucno, elevándose ios narcos de ios mol­

dea, junto con las piezas prensadas, de las matrices da 

caucno aespués dei proceso de prensado, para a continuación 

ser expulsadas bacía aoajo las baldosas de ios marcos, i de 

los moldea, por medio de macnos actuantes desde armoa, que 

no nan siao representado a.

l)e acuerdo con el. invento está dotada esta máquina 
fabricadora.de baldosas con un dispositivo receptor y de­

positado r..ae xas caldosas que, en ei ejemplo de realización

representado, está constituido
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provista de un. accionamiento mecánico e introaucible en­

tre la matriz y el marco ae molas 1 levantado üe dicna 

matriz, una segunda vía de transporte 3 más larga a cont¿ 

nuación de la piimera, una tercera vía üe transporte 6 mon 

tada sobra un brazo 5 bascuiabie en t o m o  de un eje ñori— 
zonta! 4j así como ¿jor una plataforma de carga o, que es­

tá dispuesta- sabré una cuarta vía de transporte 7 y que. 

sirve para depositar sobre ella.las baldosas prensadas "a".

Gomo Ja primera vía de transporte 2 tiene que ser 

introducida entra la matriz, y el marco ae molde 1 elevado 

y, por consiguiente, ña de ser iiecña lo más liana posible, 

está contituida preferentemente por un gran número de ani­
llos toroidaies sin fin elásticos, sujetos, en t o m o  de dos 

árboles. 20 y 21 provistos, de ranuras anulares. Los árboles 

20 y 21 están soportados de maneara giratoria en una tra­

viesa 9» que asta unida con un grupo de aire comprimido 10 

que. mueve la vía. de transporte 2 en vaivén en ía dirección 

axial de los árboles 20 y 21. fii árbol 21 contiguo a la se 

gunda vía üe transporte 3 está acoplado a un motor reduc­

tor íi.

La vía de transporte 3 está formada, en el ejemplo 

de realización representado, por cuatro cintas de trans­

porta planas, y es considerablemente más larga que la vía 

de transporte receptora 2 montada delante de ella, ae modo 

que es capaz de acoger a un mayor número ae baldosas de 

piedra artificial terminadas ae prensar.

fin el extremo de salida de la vía de transporte 3 

está prevista una barrera óptica de luz 12, en si conoci­

da, que provoca la parada del motar de accionamiento de. 

la vía de transporte 3> que. no Ha sido representado en el

337852_4. -



¿o

15

¿0

25

3U

¡¿y-J-bY.

dibujo,. en cuanto una o varias. 53100303 "a” yuxtapuestas 

llegan a la zona de dicna barrera*

l a  tercera vía de transporta b, unida con el braza 

basculante 5, está formada, al igual que la vía de trans­

porta receptora 2, por un cierto número de anillos toroi- 

dalea elásticos, conducidos en to m o  de aoa árboles 6ü y 

ol* jjil árbol 61 es impulsado por un motor reductor 13* in 

el extremo da salida de la vía de transporte ó está previa 

ta asimismo una barrara óptica de luz 14» que nace que se 

pare esta vía en cuanto una o varias baldosas de piedra 

artificial “a11 situadas en fila unas junto a otras llegan 

a su zona, tal como na sido representado en la íig* 2* Al 

miamo tiempo que se para la vía de transporte 6, son suje_ 
tas las baldosas "a", situadas sobre eiia» entre mordazas 

de sujeción 15, después de lo cual se conecta el acciona­

miento. neumático 16. para el brazo basculante b». de modo 

que las baldosas *'au sujetas entre las mordazas ib son de­

positadas. de canto sobre la plataforma de carga tí* Inme­
diatamente después de depositadas las baldosas "a", se suei 

tan automáticamente las. mordazas de sujeción Ib y un lis­

tón de sujeción 17, gobernado por vía neumática, es necno 

bajar nasta quedar sobre las baldosas "a", con io que se 

impide que en ei si guiante movimiento de retroceso del bra 

zo basculante, las baldosas "a" queden "pegadas" de manera 

indeseable sobre ±a vía ae transporte ó. Después de la ba_s 

aulación lacia atrás ael brazo b a su posición de partida, 

vuelve también el listón de sujeción 17 a la posición su­

perior de partiua, mediante inversión de la alimentación 

del medio..comprimido, de. modo que la deposición de las bal 

dosas siguientes no se vó estorbada por aicno listón*



la cinta de transporte '[ "que soporta ±a plataforma

ae carga o con las baldosas "a" soportadas sobrs ella, es 

accionada por un motor eléctrico iü y ñecna avanzar ae ma­

nera uniforme a una velocidad tal que las baiuosas sumi­

nistradas por ex brazo basculante 5 en intervalos de tiem­

po uniforme, son depositadas soore la plataforma de car­

ga b muy juntas unas tras, otras, tal como se pone ue mani­

fiesto en las fig. 1 y 2.

naturalmente no nan sido agotadas las posiDiiidades 
ae realización del invento por ex ejempxo ae realización 

representado. Así, por ejempxo, es posiole emplear,, en lu­

gar ae las barreras ópticas ae luz 12 y 14 mencionadas an 

tenomenta, otros maüios eléctricos distintos para parar 

y volver a poner en marcna las vías de transporta.

La presante solicitud que corresponde a la presenta­

da en la República federal Alemana, con fecna ii de marzo 

de 1 .96'b, bajo el número tu 5<f/74. H/ble, se acoge a ios 

beneficios del articulo 51 aei vigente estatuto so bre i-ro—  

pieaaa Industrial.

Los puntos de invención propia y nueva que se pre­

sentan para que. sean oojeto ae la presente solicitud de 

latente da Invención en ñaparía, por Vñlbl'íii anos, son ios 

siguientes:

1 .— Un dispositivo receptor y depositador de baldo­

sas para máquinas 'destinadas a la fabricación de baldosas

M 0 i1 A
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de piedra artificial y en las que las baldosas son pren­

sadas en moraes con matrices ue caucüo, levantándose des­
pués aei prensado los marcos ae ios moldes con las piezas

prensadas situadas en unoa, y expulsándose las piezas prdn_ 

saaas ue los marcos ae loa moldes mediante maonoa actuan­

tes desae arnoa, caracterizado porque el dispositivo re­
ceptor intruuuoiDie entre xa matriz, de caucno y el marco 

del molde que contiena la piezas prensadas, está nacao en 

t'nrmB. de vía. de transporte mecánicamente accionada, a la que, 

en estado extendido, sigue una segunda vía de transporte 

más larga que en cada caso conduce una o vanas caldosas 

de piedra artificial situadas en fila, a una tercera vía de 

transporte sustentada por un brazo basculante, sobre ia

que ías baldosas son sujetas mediante mordazas ue sujeción.
o .o similares y necnaa bascular yu ¿unto Cün su soporte, 

asi como depositadas de canto, de la manera en si conoci­

da, sobre una piataioima ue carga, una carretilla, una cin 

ta de transporte o similares.

ü.— Un dispositivo de acuerdo con la reivmcacaclún 
i, caractanzado porque la dilección ue transporte ue las

vías discurre en ángulo recto respecto ai movimiento de en 

traua y de saiiua aei dispositivo receptor ue las baldosas.
3. - Un dispositivo de acuerdo con la reivindicación

i, caracterizado porque el accionamiento de las vías de 

transporte se realiza por medio de motores eióetxñous, que 

son conactauua y desconectados auuumátiuamenta por Barre­
ras ópticas de luz u otros dispositivos eléctricos apropia

aoa, accionados por xas baldosas ae pleura artificial trans 

portadas.

4. - un dispositivo de acuerdo con la reivindicación
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Xj caracterizado porque Xa vía de transporte receptora 

jr/o ia Via de transporta dispuesta sobra eX brazo bascu— 

Xante consisten en. aniXXos toroidaias elásticos, conducíaos 

en torno de sendos, paras de áreoxea.
¡j.—  Un dispositivo de. acuerdo con Xas reivinci daciones

i y 4, caracterizado pui'qua xos árboxea están provistos 

de ranuras anudares para dos aniXXos toroidades.

5*.—  lin. dispositivo ae acuerdo con las reivindica­

ciones. X, 4 y b, caracterizado porque xos árboles ae xa 

vía de transporte receptora están soportados en una tra­

viesa que as desplazadle en la dirección de xos árooxea 

por medio ae un grupa de aire comprimxuo.

Y..—  Un dispositivo de acuerdo con xa reivinuicaclún 

l r caracterizado porque, la plataforma ae carga que recibe 

Xas baldosas de piedra artifician, está dispuesta sobre una 

vía de transporte que es necna avanzar por un motor eléc­

trico entre cacia dos. movimientos ae bascuiación sucesivos 

ael brazo, caaa vez en la maguítua aex grueso de una bal­

dosa.
b.—  un dispositivo de aoueruo con xa reivindicación 

x, caracterizado porque, por encima del puesto ue deposi­

ción ae xas baldosas está dispuesto un listón de sujeción 

que es movible nacía arriba y nacía abajo.
y.- Un dispositivo laceptor y aepositaaor de baldo­

sas.
ial y como se na descrito en la Memoria que antecede, 

representado en los dibujos que se acompañan y para ios 

fmes. que se nan aspeenxcauo.
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La presen usa i...«jiiui*xa. consta cíe nueve no jas, escriuas

a maquina por una soxa ae sus caras.*
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