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La invencidn a que se refiere la presente memoria

constituye una novedad industrial con caracteristicas y ven
tajas que la hacen merecedora del privilegio de explotacidn
exclusiva que para ella se solicita, de acuerdo con las —--
prescripciones del vigente Estatuto sobre la Propiedad In--
dustrial de fecha 26 de julio de 1.929 texto refundido pu-
blicado el 30 de abril de 1.950.

Actualmente para fundir piczas troncocduicas dobles
huecas suelen emplearse diversos métodos de moldeo; entre —-
ellos el consistente en utilizar prentas, y macho para el in
terior del aro. También puede efectuarse fijando a una pla-
ca lisa la mitad del aro por su didmetro mayor, y colocando
la obra mitad de forma postiza, en un ensamble practicado en
la obra cara de la placa, haciendo coincidir ambos didmetros
mayores.

Fetas formas de moldeo mencionadas, adolecen de se-
rios inconvenientes, como son el encarecer su coste debido
a la mano de obra que precisan, sobre todo el primer método
citado, ademis de que no pueden emplearse para el moldeo a
médquina con resultados practicos y econdmicos, ya que requie
ren una excesiva manipulacidn.

Al objeto de solucionar etos problemas, se ha idea-
do un sistema, que es la invencidn que nos ocupa, el cual se
tasa fundamentalmente en los siguientes procescs, gue hacen
posible, de forma simple, el moldeo a maquina:

12.- Se manipula con medio aro solamente.

22.- Dando el corve en seccidn, se consigue que la
pieza tenga perfecta salida en su moldeo.

%39 ,—~ Desplazando hacia abajo el aro exterior, gqueda

la parte interior, con su circunferencia cortada en pequeilos
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trozos, libres para sepa a;§e, manual o mecanicamente, y de-

Jjar acceso a la arena moldeada.

49 ,- Encarando entre si dos semimoldes, se obtiene
el aro troncocdnico doble, unido por su didmetro mayor.

Al objeto de facilitar la comprensibén de la idea -
expuesta, se han conféccionado tres hojas de planos en los
gue se representa al aro eﬁ cuestidn, no de una manera limi-
tativa, sino en forma iddnea de realizacidn practica.

Remitiéndonos a los planos de mencidbn, la figura 1
nos muestra un corte de la caja de moldeo (1), y la caja de
necanismos (2), dentro de la cual existe centradamente una
columna (%), por la que puede deslizarse el anillo (5) al -

gue se articula una palanca.

La tGapa (4) posee sendas aberturas, por las que se

introducen en la arena (7) los cuerpos (6) y (8) que confor-

| marén el molde, una vez convenientemente compactada la are-

e

I Situado el conjunto de este modo, bastard despla—-—

zar hacia abajo, seglin la figura 2, al anillo (5), que seré

arrastrado por la palanca articulada, con 1o cual saldri al

exterior el cuerpo extremo, segin (6%) y entonces el espacio
que deja entre la arena, servird para desplazar lateralmente
la pieza que ocupaba el espacio (9) y que ahora adopbtard la

posicidn (87),pudiendo quedar también de forma inclinada gi-
rando hacia afuera desde su base, consiguiendo asi elaborar

un molde listo para fundir en &1 la pieza troncocbdnica do~
ble (una vez encarados dos semimoldes).

La segunda hoja de los planos muestra los aros de
moldeo, que como puede apreciarse, (6°) es enterizo, y den-

tro puede alojar a (8), el cual se halla seccionado segln
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sus generatrices (11), al objeto de gque puedan separarse 10§

trozos que lo forman, segin (&).

El aro (8) es cilindrico exbteriormente, y sus pa-
redes internas son troncocbdnicas.

La necesidad de que los cuerpos que conforman el -
molde sean dos, y uno de ellos, el interior, se halle sec—-
cionado es lbgica, pues de ser una sola pieza, al ser extrai
da ésta, romperia el molde efectuado en la arena compactada,
 que el interior de la pieza-molde tendria generatrices in
clinadas convergentes, es declr, la parte superior es de me
nor didmetro que la inferior, con lo cual al extraer el cuel
po de moldeo, como hemos dicho, se romperia la forma efectug
da en la arena.

Hccha la descripcion precedente hemos de afadir,
que los detalles de realizacidn de la idea expuesta pueden
variar, sin que por ello cambie la eseuncia de la invencidn,
que es la que se desprende de los parrafos que anteceden y
la que se reivindica en la siguilente

NOTA

En resumen. la Patente de Invencidn que se solici-
ta, recaeri sobre las siguientes reivindicaciones:

1l.- SISTEMA DE ELABORACION DE UN MOLDE PARA FUNDIR
PIEZAS HUECAS DE FORMA TRONCOCONICA DOBLE UNIDA POR SU DIA-
METRO MAYOR, que esencialmente se caracteriza por comprendern
un aro troucocdnico enterizo, en el cual puede inbroducirse
otro aro, cilindrico por el exterior y orificado troncocdni-
camente que se halla seccionado segin sus generatrices en p§
quefios trozos, de forma que se introduce el primero en la -
arena de la caja de moldeo, y en el interior de éste se alg

ja el aro seccionado, con lo cual se counforma un molde, al
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extraer el aro primitivo que dejard un espacio lateml, ha-

ci-a el cual se desplazan los trozos que componen el aro in-
terno, de modo que éstos pueden extraerse hacia abajo sin -
romper el molde efectuado en la arena compactada.

| 2.- Be reivindica por dGltimo, como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita :
"SISTEMA DE ELABORACION DE UN MOLDE PARA FUNDIR PIEZAS HUE-
CAS DE FORMA TRONCOCONICA DOBLE UNIDA POR SU DIAMETRO MAYOR'

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la

presente memoria que consta de cinco péginas mecanografiadas
y dibujos que se acompafian.

Madrid, 10 de marzo de 1.967

BERNARDO UNGRTA
p-p.
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