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PATERTE
DE
INVENCION

a favor de TOSCHIDUR G.m.b.H., entidad suiza, domiciliade
en Zug (Suiza), Alpenstrasse, 14, por "MAQUINA AUTOLATICA
PARA DA FABRICACICH DE PLAWCHAS ONDULADAS".

ME7ORTA DESCRIPTIVA

El invento se refiere a una miquina automdtica
para la fobricacién de planchas onduladas. Se basa en los
dispositivos no automdticos conocidos para la fabricacidn
de planchas onduladas con carros estibadores conducidos en

5e circuito y una estacibn productora y estibadora de planchas
onduladas as{ como una estacidn de descarza empalmadas al

cirecuito.

Fl invento tiene la misidn de desarrollar y me-
jorar los dispositivos conocidos para que puedan funcionar
10, automdticamente.
Ta miquina automdtica para la fabricacidn de plan

chas onduladas segin el invento estd caracterizada por unos
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carros estibadores conducidos en circuitos mediante uns ca
dena de arrastre y/o émbolos motores, una estacién produc—
tora y estibadors de planchas onduladas y una estacién de
descarga empalmadas al circuito. A la dltima estd unida
fuera del circuito de los carros esitibadores una instala-
cién de control,

Gracias a la estructuracidén de la miquina para
fabricar planchas onduladas, objeto del invento, resulta
posible por primera vez una fabricacidn completamente auto
mético de planchas onduladas. Ias planchas planas, sin pre
cilser personal de servicio, se transformen en planchas on-
duladas, se apllan en carros, se transportan a otro lugar
donde son descargadas y se clasifican en la instalacidn de
control, volviendo los carros. descargados en circuito a la
estacibn productora y estibadora de planchas onduladas. Tl
nuevo mecanismo permite pues racionalizar en escala consi-
derable la fabricacidn de planchas onduladas ¥y reducir los
gastos de produccidn.

Segin otra proposicién del invento, el dispositi-
vo equipado, de manera conocide, con dos carriles paralelos
para los carros estibadores que para formar un circuito pue
den unirse en sus extremos por plataformas méviles, encon-
tréndose en un extremo de los carriles de rodadura la esta-
cidn productora y estibadora de las planchas onduladas y
en el otro la estacién de descarga, estd ejecutado de tal
manera que para el centraje automdtico y exacto del carro
que se halla en este momento en la estacidn productora y
estibadora, existen al lado de los carriles unos topes de
centraje fijos contra los cuales es empujado el carro a

cargar por unos émbolos motores situadog en el lado opues-
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to de los carriles. Le superficie de carga de los carros es
tibadores tiene un perfil ondulado con distancia predetermi
nade & la superficie lateral centrada de los carros estriba
dores en la posicién de carga. Esta ejecucién del dispositi
vo permite, también en un servicio completamente automdtico,
1levar con seguridad y exactitud los carros a la posicién de
descarga del aspirador de modo que &ste puede disponer las
planchas ondulades fabricades en su justa posicién una enci-
ma de otra sobre el carro estibador.

Seglin una variante de la proposicidn de invento,
la exacta posicién del carro estibador respecto a la posi-
cidn de descarga del aspirador puede lograrse, geelerando a
laofrez la carga de un carro con planchas ondulzdas, dotando
1a estacidn productora y egtibadora de planchas onduladas
con una plataforma elevadora para el carro a cargar de modo
que éste desde su posicién mds alte para su estado descar-
gado desciende al compés de su carga con cada plancha., Para
1la fijacién lateral del carro estibador, la plataforma ele-
vadora posee al menos un saliente provisto de una superfi=-
cie de guia que entra en una pieza correspondiente del carro
estibador.

0tro desarrolio del invento se refiere a un dispo-
sitivo para una estacidn productora y estibadora de planchas
onduladas equipada con un agpirador transportable entre una
cinta transportadora de olimentacién para planchas planas &
ondular y un carro estibador en Su posicién de carga, el
cual posee varios carriles aspiradores perfilados que pueden
desplazarse lateralmente entre si y verticalmente mediante
an cilindro elevador. El invento estd caracterizado por un

interruptor de presibn en el cilindro elevador que acciona
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wna vilvula megnética que meniobra el cilindro mismo y un

£ ernea ers

registro de aire que conecta y desconecta el vaclo para
los carriles aspiradores al colocar una plancha ondulada
fabricads sobre un carro. Gracias a este detalle del dise
positivo se logra un trabajo nuy rapido del aspirador.

Un dispositivo con las caracteristicas mencio-
nadas se mejora ain mas por otra proposicidn del invento
consistente en emplear tubos teleseopicos para la transmi-
gidn del vacio desde el registro de aire a los carriles ag
piradores. Esta ejecucién ofrece la ventaja de gue puede dar
se a los tubos telescopicos cualquier dismetro, sin que re=
sulten demasiado pesados como las mangas de 2ire, de modo
que es posible, sin cargar Jemasisdo los carriles aspire-
dores, trabajar con un vaclo relativemente peguefio y gran
cantidad de aire de asgiracién y lograr el efecto de aspi-
racién deseado para sostener las planchas sin tener que to
mar las medidas costosas para taponar fugas.De este modo
se mejora esencialmente la seguridad de servicio de la ing
talacidn entera y se reducen los cogtes de adquisicién.

Otro desarrollo del invento se refiere a un dis-
positivo que consiste en dotar el aspirador con coronas
cortantes para cortar las planéhas en bruto a la medida.
Lo nuevo segun el invento es que las coronas coritantes se
ajustan en su posicion verticel mediante ¢ilindros elevado
res. Asi se logra que las coronas cortantes, después de
cortar las planchas 2 la medida, pueden subir durante el
retroceso del aspirador y no entran en contacto ni con los
desperdicios, ni con la nueve plancha en bruto. Con el dis
positivo segun el invento pueden producirse planchas ondue

ladas a pertir de planchas planas que pueden moldearse en
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estado fresco y endurecen con posteriorridad aduciendo ca-
lor, si hace falta. Las plenchas en bruto pueden ser de las
més diversas materias primas, como, pOT ejemplo, de polies-
tor reforzado por fibras de vidrio, PVC, fibra bituminose a
base de brea y celulosa, carton, pepel y de otros produc-
tos.

El invento puede ejecutarse de diferentes mane-
ras. En los dibujos adjuntos estén representados unos &jem-
plos de ejecucién. En ellos la figura 1 es un alzado late=
ral esquematico; la figura 2 @s una planta de la figura 1;
la figura 3 es una planta esquemstica de un detalle de la
estacion productora y estibadora de planchas onduladas; la
figura 4 es un alzado frontal esquemdtico de un detalle de
1a estacidn productora y estibedora modificado respecto a
1a figura 33 la figura 5 es un alzado esquemdtico de un as-
pirador de una estacidn productora y estibadora pare plan-
chas onduladas, en escala pumentada; la figura 6 es una Tre
presentacién ssquematica de una corona cortente del aspire_
dor, y la figura 7, es una corona cortante segun la figura
6 en dos diferentes posiciones.

pars fabricar planchas onduladas ~10-, el dispo-
sitivo segin el invento tiene carres estibadores -13- oon-
ducidos en circuito mediante cadenas de arrastre -ll- ¥
-12-.Para la conduccion de los carros sirven ademés 108 ém
bolos mobores —1l4-, -lia-, =15=-, -15a-. Bl circuito de los
carros -13- se forma por dos cerriles de rodadura parale-
los =16-, -17- unildos entre af en sus extremos por unes
plataformas moviles -18-, -19-.

Tn un extremo de los carriles de rodadura -16-,

-17= estd previsto una estacion productora y estibadora de
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chapas ondulzdas (contorneadggcon lineas de trazos y pun-
tos) y en el otro extremo una estacion de descarga de plan
chas onduladas =21-. (Contorneade con 1{neas de trazos y
puntos). '

Tn la estacidn productora y estibadora de che-
pas onduladas —-20- termina paralela a los carriles -1l6-,
-17- una cinta transportadora de alimentacion -22- para
planchas planas a moldear =43-, La estacidn nroductora y
estibadora posee ademas un aspirador de planchas onduladas
~23- que puede transportarse en movimiento de vaivén entre
la cinta transportadora =-22- y un ¢arro estibador -13- gque
se encuentra en posicidn de cargs -20e-. Acoplado 2 éste
esta otro aspirador -59- para chapas onduladas que puede
transportarse en movimiento de vaivén entre la posicion de
cargs de planchas onduladas y 1a posicién de descarge de
chapas onduladas =20b-.

A 1a estacién de descarga de planchas onduladas
-21- esta empalqua fuera del circuito de los carros esti
badores -13-, la estacidn de control -24- (contorneada de
1{neas de trazos y puntos). Esta estacion dispone de una
cinte, transportedora -25- que’circula en el sentido de la
£lecha A. Sobre &sta la estacidn de descarga de chapas on
duladas -21- deposita sucesivamente las planchaes onduladas
-10- sacadas por el elevador neumético -60- que en movi=
miento de vaivén, se mueve entre la posicin de descarge
de las planchas onduladas ~2la- y la cinta transportadora
«25-, La cinta transporiadora -25-~ conduce las plancheas
onduladas -10- por debajo de una instalacion palpadors me-
cénica o eldctrica agui no representada que efectua que la

cinta -25-, el transportar una chapa considerada "bien",
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se para debajo del elevador neunatico "bien" -26- que la
depone 1ateralmente encima de la pila "bien" -27-.

En el caso de una plancha defectuosa, la cinta
transportadora -25- ge detiene debajo de un estibador neu
matico -28- para planchas defectuosas que la depone late-
rolmente en una pila -29- de ndesperdicio”.

Acoplado &l elevador neundtico -60- esta un as-
pirador de chapas onduladas =61l- que se mueve entre la po
gicidn de descerga para chapas onduladas -2lg- y un trang
portador de rodillos =3l=.

Mientras que un carro estibador -13~ cargado de
planchas onduladas ~10- se encuentra en posicién de des-
carga —2la- de la estacién de descarsa de chapas ondulea~
das -21-, el carro anterior ya descargado ¥ empujado poYr
el émbolo motor -15- a traves de la plataforme movil ~19-
ol carril vecino -17- se halla en 1a posicidn de carge
de chapas ondulmdas ~30a- delante de le méquina para lim
piar y engrasar las chapas —=30-.

De manera conocida la plancha ondulade -10-~ se
apile en la estacion productora y estibadora =20~ sobre
el carro -13- interponiendo una chapa ondulada -39~ pera
que las planchas ondulades =10~ ni se peguen entre si,

i se deformen. Durente el proceso de descargs, despues
de quitar una chapa ondulada -10- ¥ deponerla en la cin-
ta transportadora -25-, se quita también la chapa ondu-
lada -39~ que ghora se encuentra grriba, deponiéndola 9 0e=
pre el transportador de rodillos -31=- que la conduce a
1a miquine de limpiar y engrasar las chapas -30-. Desde
g11{ pasan las chapas al carro estibador -13=- que se en-

cuentra en la posicidn -308— ¥ sobre el cual se apilan
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una encima de la otra. ‘5 J 8 1

Pn la estacidn productora y estibadora de chapas
ondulades -20- se desarrollo el mismo proceso a la inversa.
Tn éste se apilan por el aspirador =23- sucesivamente so-
bre un carro -13~- en posicion de carge -20a- las chapas on
duladas producidas ~10- interponiendo cada vez una chapa
onduladas -39- que se boma en compas de un carro -13- si-
tuado en la posicién de descarga de las chapas onduladas
-20b-. Cusndo el cerro -13- en la posicidn -20a~ estd lle
no de placas onduladas -10-, el carro -13- en la posicidn
de descarga de chapas onduladas -20b- esté vacio, y eso con
cuatro tiempos de antelacion para que quede tiempo para
transportarla a través de la plataforma movil mediante los
dmbolos motores -l4- a los carriles de rodadura -16- y des
de a1li a le posicidn de carga de chapas onduladas -20a-
empujando delante de si otro carro recién cargado.

Tl transporte de los carros estibadores ~13~ se
realiza en embogs extremos de los carriles de rodadura -16-,
-17- por émbolos motores -l4-, -l4a-, -15-, -l5a~ de los

cuales los émbolos —l4~ o =15- respectivamente actuan en

_direccién de los carriles -16-, -17- y los -lda- o -15a-

en direccidn transversal para desplazar 1los carros -13- de
wn ecarril a otro =16- o ~17-.

Para el transporite posterior de los carros =13
gobre el carril -16- sirve la cadena de arrastre -~ll- que
trebaja al compas de la estacion de descarga de planchas
onduladas ~-21-, de $a2l menera que los carros -13- avanzan
en el largo de un carro cuando el que se halls en la posi-
cidn de descarge -2la- esta descargado. El transporte de

1los carros -13- sobre el carril de rodadura -17- se efec~
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tua medionte 1la cadena de arrastre -12- que remolca el ca
rro desde la posicién de carga -20e=- para chapas ondule~-
das & la posicidn de descarge -20b- para chapes onduladas.
En el carril -16- se transportan los carros -13- en diregc
cidn de 1la flecha =32- y en el carril -17- en direccion
de la flecha -33-. Vease la figura 2.

Pare el centraje automatico y exacto del carro
-13~ cuendo se halla en la estacidn productora y estibado-
re de chapas onduladas -20-, estén previstos al lado de
los carriles de rodsdura -1lé- unos topes estécionarios
~34- contra los cuasles el carro a cargar es empujado por
unos émbolos de centraje -35- situados en el lado opuesto
de los carriles. Ia superficie de carga -36- de los carros
13~ tiene un perfil ondulado -37- en une distancia prede
terminada a la superficie lateral -l3a- centrada en la po
sicién de carga de plenchas onduladas —20a-. Véase la fi-
gura 3.

Parghce.erar la carge de un carro ~13~ con cha-
pes onduledes -10- que se halla en la posicion de carge
208~ de la estacidn productora y estibadora -20-, se ha
provisto segun una modificacion del invento une platafor-
ma de elevacion -38- pera el carro a cargar que le hace
descender al compas de su carga desde su posicion mas al-
ta para su estado descarzado, con cada plancha ondulada
-10-, Véase la figura 4.

Le figura 4 muestra tembién como se apilan las
planchas ondulades -10- alternativemente con chapas ondu
ladas -39~. Las Gltimas sobresalen algo de las planchas
onduladas en los borde.s

Para la fijacion lateral de los carros estibadg
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res -13- en la plataforma de elevacion -38- en relecién a

1la posicién de descargs del aspirador de plenches ondula-
das =23=, la plataforma de elevacion posee al menos un sg
liente de fijacidn -41- provisto de superficies de guia
-40- gue entra en une pieza correspondiente -42- de los
carros ~13-.

Pare el mando del Gescenso acompasado del carro
~-12- gegun su cargs con planchas onduladas -1C- pueden ser
vir los medios conocidos, por ejemplo, fotocelulas. Esta
ejecucién pernite mentener pequefia la carrera gt del as-
pirador =23~ de modo que ¢ste puede trabajar con rapldez
debido a los cortos caminos de descenso, lo que aumenta la
productividad de le instalacion.

Tl aspirador de chapas onduladas -23- de la esta
¢ion productora y estibadora -20- tiene de menera conccida
varios carriles aspiradores perfilados -45- que permiten
un desplazemiento lateral entre s y pueden subir o bajar
medisnte un cilindro elevador -A4-. A este cilindro esté
conectado un interrupbor de presién -46- que acciona la
valvula megnética —-47- que gobierna este cilindro de ele-
vacidn -44-. La valvula magnétié; estd unide de una parte
por la tubera -48- 2l extremo interior del cilindro de ele
vacidn -id— y de otra parte por una tuberia -49- a un agre
gado de aire comprimido no representado. Una tuberia -50-
conduce desde la valvula magnética ~47~ 2l exterior. El
interruptor de presién -46- estd unido a la vélvule magné
4ica -47- por conductores eléctricos =51=.

Le vilvula de presién -46- cetéd unide por condug
tores eléctricos ~52- ademas con un registro de aire -53-

de modo que éste puede gobernarse de la milsme manere que
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1z vdlvula megnétive =-47-. E1 registro de aire -53- esta

conectado en la tuberia de vaclo -54-, -S4a- entre la bom
ba de vacio -50- y los carriles aspiradores =45-.

El aspirador ~23- primero sostiene la chapa ondu
lada producida -10- con sus carriles aspiradores -45-. Deg
pués de colarse encima del carro -13- situado en la posi-
cion de descerga de chapas onduladas -20a-, se hacen bajar
los cerriles aspiradores -45-. Durante el descenso el aire
que se encuentra debajo del émbolo -44a- sale lentemente
8l exterior a través de la valvula magnética ~47- (tube-
rigs -48-, =50-) de modo que el descenso de la plancha on-
dulada ~10- sobre el carro estibador -13- se realiza sua-
vemente. Cuando las planchas onduladas -10- se posan sobre
el earro ~13-~, y con e¢llo disminuye la presién debajo del
dmbolo -44a~ del eilindro de elevacidn -44-, el interrup-
tor de presidn -46- acciona la valvula magnética -47- de
tal manera que shora el émbolo ~44a- con los carriles as-
piradores ~45- sube. Simulteneamente acciona el mismo inte-
rruptor tembién en registro de aire -43- que desconecta '
los carriles aspiradores =45- de la bomba de vacio -55-.
Ahore estos carriles pueden deponer la placa ondulada so-
bre el carro estibador -~12-.

El aspirador -23- posee tubos telescOpicos =5G-
pera la transmision del vecio del registro de aire -53- de
los carriles aspiradores =45=. Estan conectados a la tube-
ria de vacio -54a-. Véase la figura 5.

Como muestran las figuras 6 y 7, el aspirador de
chapas onduladas -27- esta provisto de corcnas cortantes
~57- para. cortar a la medida las planchas en bruto —43-. Es

esencial que estas coronas -57- pueden desplazarse en sen-
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muestra la figura 7 en la posicién izquierda, las coronas
cortantes -57- estén bajadas para corter la chapa —43-.

Al retroceder el aspirador -23- son levantadas en la dige
+tancia b para evitar un contacto con la tira cortada de la
plancha =-43- o con la plancha en bruto -43- que llega, Vég

se la figura 7, posicion dereche.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente
de invencions

1. Mdquina automdtica para la fabricacidn de plan
chas onduladas, carecterizada por el hecho de comprender
carros estibadores conducidos en circuito por cadenas de
arrastre y/o émbolos motores y una estacion productora y
estibadora de planchas onduladas empalmada al circuito asi
como una estacion de descarga para planchas onduladas a la
cual esta unida, fuera del circgito de los carros, una es-—
tacion de control.

2, Mdquine automatica para la fabricacion de plan
chas onduledas, segﬁn la reivindicacion 1, con dos carri-
1les de rodadura paralelas, para los carros gstibadores que,
pare formar un circuito, pueden unirse en sus extremos por
plataformas moviles, encontrandose en un extremo de los ca
rriles la estacidn productore y estibadora y en el otro la
estacidén de descarge, caracterizade porque el centraje au-

tomatico y exacto del carro estibador que se encuentra en
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la estacion productors y estibadoras de planchas onduladas

21

existen sl lado de los carriles de rodadura unos topes de
centraje estecionerios contra los cuales el carro & cargar
es empujado por umnos émbolos de centraje situados en el la
do opuesto de los carriles de rodadurs, teniendo la super-
ficie de carga de los carros un perfil ondulado en distan
cia predeterminada a la superficie lateral centrada de los
carros en la posicién de carge de planchas onduladas.

3. Wéquina awtomdtice para la fabricacion de plan
chas onduladas, segﬁn la reivindicacion 1, con dos carri-
les de rodadura paralelas para los carros que pueden unir-
ge en sus extremos por plataformas moviles formendo un cir
cuito, y que en un extremo empalman con la estacidn produc
tora y estibadors de planchas onduladas y en el otro con
la de descarga caracterizada porgue para acelerar la car-
ge de un carro que se halla en posicién de carga con plan-
chas onduladas se encuentra, en la estacidn productora y
estibadora, una plataforma elevadore que le hace descen-
der al compas de su carga desde su posicién mas alta pare
su estado descaergado, con cada plancha cargada, y porque
existe ademas para la fijacion lateral del carro en la pla
$aforma elevadors sl menos un seliente de fijacidn con su-
perficie de gule que entra en una pieza correspondiente de
los carros.

4. Miguina sutomdtics para la fabricacion de plen
chas onduladas, segﬁn las reivindiceciones 1 ¢ 2, con la
estecién productora y estibadora de plenchas onduladas equi
peda con un aspirador de chapas onduladas trensportable en
tre la cinta transportadora de alimentacion pera las cha-

pas planas a moldear y un carro estibador que se halla en
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posicién de carga poseyendo, el aspirador varios carriles

agpiradores perfilados que permiten vn desplazemiento la-
teral entre si y pueden subir y bajar mediante un cilin-
dro elevador, caracterizade por un interruptor de presion

Se conectado al cilindro elevador que acciona la valvula mag
nética, que gobierne éste cilindro, y un regisiro de aire
que conecte o desconecta el vacio para los carriles aspi-
radores al deponerse una chapa ondulada producida sobre
wn caxrro estibador.

10. 5. Méquina automética pare la fabricaci6n de
planchas onduladas, segin le reivindicacidn 4, ceracteri-
zada por comprender tubos telescépicos para la transmisidn
del vacio del registro &; aire a los carriles aspiradores.

6. Miquina automdtics para la fabricacion de

15. planches onduladas, segﬁn las reivindicaciones 4 0 5, con
espirador de chapas onduladas provisto de coronas cortane
tes paras el corte de las planchas en bruto a la medida,
caracterizado porque las coronas cortantes pueden despla-
zarse verticalmente mediante un cilindro slevador.

20, 7. Miquine automdtice para la fabricacion de plen-
chas onduladas.

La presente memoria'consta de catorce hojas folia
das escrites a maguina por una sola carae.

Barcelona, 21 de febrero 1967

Dol
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