Memoria descriptiva

que corresponde a una solicitud de PRIMER CERTIFI-
CADO DE ADICION, por: " MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL
OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL NUM, 329.411, QUE SE
REFIERE A " PROCEDIMIENTD PARA LA FABRICACION DE RUE-
DAS LIGERAS, CON CUBIERTA DE INTERIOR HUECO", cuyo
registro se solicita a favor de ANGEL FERNANDEZ,S.A.,
entidad espafiola, residente en BARCELONA, ¢/ Mallor-
ca ngm. 496.-
~=~poocloo00=--

Tiene por objeto la presente solicitud ampa-

rar la novedad y propiedad de ciertas mejoras introdu-

cidas en la patente principal ndm. 329.411l, que se re-
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fiere a procedimiento para la fabricacidén de ruedas

§5.- : ligeras provistas de cubierta hueca.

Responde este procedimiento al préposito
de lograr n montaje sélido, seguro y de fécil rea-
lizacién, que permita la fijacién respectiva del
nlcleo o disco & la cubierta y de todo el sistema

10, - de cojinetes, asi como la formacién de un dispositi-
vo de engrase interior por impregnacidn constante.

Consisten principalmente estas mejoras en
una nueva realizacidn del disco, segdn la cual no so-
lo se facilita su colocaeidn en la cubierta, sino que

15 ¢ ademds permite de manera sencilla un centrado de la
misma antes de someter el conjunte a la inyeccidén del
_material de trabazén.

Otra ventaja reside en el acoplamiento de

los cojinetes sobre dicho disco y su fijacidén por
20.- la misma masa inyectada.

Finalmente, otra ventaja importante est4
representada por el sistema de engrase interior de
dichos cojinetes.

Con objeto de hacer mas inteligible las me-

25 .- ) joras de este certificado, asi como su alcance y ven-

tajas, serd seguidamente descrito un ejemplo de reali_
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zacién e ilustrado en los dibujos adjuntos.

En..estos dibujos se representan las dis-
tintas partes y operaciones del montaje.

Fundamentalmente la rueda segdn esta pa-
tente consta de las siguientes partes elementales:
cubierta, disco, cojinetes e inyeccién de materia
de trabaz8h:. La cubierta se obtiene independiente-
mente, siendo caractéristico de ella el llevar en sus
bordes o pestafas, de superificie lisa, una serie de
taladros pasantes coaxiales.

El ndcleo o disco de la rueda estd constitui_
da por dos mitades idénticas -1-2- (fig. 12) que tam-
bién puede estar partidas diametralmente, o sea en
cuatro semi~-discos ~-1-1'-, -2-2'- (fig,2%), que se
encajan dos a dos por un sistema de machihembrado -3-
(fig. 2%).

Este nGcleo es conformado por moldeo en pro-
ceso exterior al de montaje y es caracterfstico en é1
que los discos ~-1-2-, de una o dos piezas cada uno,
queden ajustadeos entre si y con los taladros pasantes
=4~4'~ perfectamente enfrentados, para lo cual llevan
en sus caras interiores una sarie de pequefios salien-

tes y entrantes de encaje -5~ (figuras 52,6% y 7%) pa-
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ra asegurar la posicidn coincidente.

En el casc de estar el disco formado por
cuatro semi-discos «lel'e=, =2-2'~, la unién de éstos
se hace mediante el machihembrado 3, destinado a
impedir la entrada de la masa de trabazén al cubo
durante el proceso final de inyeccién, como luege
se verd.

La cera exterior de cada disco -}k2- lleva
un bordén o resalte anular -6- que permite efectuar
el centraje de la cubierta sl apoyarse los bordes de
sus pestaffas sobre dicho bordén, segdn se aprecia en
las figs. 4% a T2,

Tambien se ha previsito que la cubierta llevs

en sus bordes una serie de taladros pasantes en igual

nlmero que los -4- existentes en el disco, los cuales
estdn destinados a fijar disco y cubierta mediante tra_
bazén del pléstico solidificado que los rellena despues
del procaso‘final de inyeccién.

En las caras internas de los discos ~-1-2-,
sean dos o cuatro partes las componentes, se han prac-
ticade unos canales circulares -7- y otros radiales -8-
destinados a transmitir el flujo de grasa a la zona
interior -9~ o cubo de la rueda, y de &sta, por bafo

constante, a los cojinetes=l0-. El canal circular =T=
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comunica por =1l- con el cubo de la rueda por el

s

radial -8- gque arrance de un taladro -12- que es
alimentado desde sus extremos a través de los engra-
sadores -13-.

Los bordes interiores de los semi~discos prg
sentan una serie de escalones anulares -14- en su
érag interior, destinados a forma un apoyo interioxr
para los cojinetes e impedir el paso del material fun=
dido inyectado al cubo de la rueda.

El montaje se realiza por la introduccién
de los discos =}2- en el interior de la cubierta-l5-.
Este montaje o introduccién del disco se realiza, en
el caso de estar formado por dos piezas, aprovechando
la elasticidad de los bordes de la cubierta y, en el
casg de cuatro mitades =l-l'-, -2-2'-, por la simple
introduccién y posterior machihembrado en -3-. Segui-
damente ambas partes, disco y cubierta aplicada, son
ajustadas hasta quedar apoyadas las pestafias dal aro
sobre el resalte anular -6- de cada cara del disco,
gquedando asi la cubierta perfectamente centrada sobre
el disco.

Colocados los cojinetes-10~ scbre la parte

escalonada interior -l4-, se procede a la inyeccién
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del material -l6- que origina:

La fijaci6n e inmovilizacién de la cubiex-
ta al disco y de las partes de éste entra si median-
te rellena de los taladros -4- y =4'- y

La fijacifin e inmovilizacién de los coji-
netes -10- al disco y a la masa solidificada que los
rodea, impidiendo cualquier movimiento de é&stos.

Estas operaciones se han representado en
las figuras 5%, 62 y 72, En la figura 5! vemos en
seccidén la colocacidn del disco -1-2- en la cubier-
ta =15-, estando los bordes o pestafias de €sta apo-
yadas en el bordfn anular-6-~ del disco. A coniinua-
cién se colocan los cojinetes -10-, como se aprecia
en la figura 62, de modo que su aro exterior, que
es més estrecho, quede apoyado en sl escaldn més
interior sl4- y el aro exterior sobresalga por los
lados. En estas condici;nas se somete a la rueda d
la operacién de inyectado de materia pléstica dura
=-l6-, la cual, vease la figura 7%, recubre los la-
dos de los discos, monta sobre la pestafia de la cu-
bierta, sd introduce por los taladros -4- y 4'- rellel
nandolos y monta tambien sobre el borde de los coji-

netes -10- verificandoe la unién de todas las partes al
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tiempo que las protege contra cualquier ataque y
logra asi una unidad compacta de extraordinaria resis-
tencia y con las mejoras caracteristicas técnicas.
Respecto al ejemplo descrito podran intro-
ducirse variaciones sin salirse del &mbito de la
proteccién que equt se solicita, por lo que se hace
constar que cualquier modificacién que no altere su
esencialidad caractf#ristica, se considerard a todos
los efectos como incluida en esta solicitud, sean
cualesquiera las circunstancias que concurran.

Nota

Descrito suficientemente el objeto de esta
solicitud ss declaran de novedad y propiedad las
siguientes:

Reivindicaciones

1%.~ Mejoras introducidas en el objeto
de la patente principal, num. 329.411, que se refie-
re a procedimiento para la fabricacién de ruedas li=-
geras con cubierta de interior hueco, que sie caracte-
rizan porque para facilitar la introduccién del nécleo

o disco en la cubierta, se ha previsto que esté di-
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vidido en dos piezas iguales de medioc espesoxr, que
se superponen y fijan entre si por medio de unos sa-
lientes y entrantes previstos en su cara de contacto,
mediante los cuales se consigue confrontarlos para
que coinciddn perfectamente los ejes de los taladros
pasantes practicados en ambas piezas.

22 .- Mejoras introducidas en el objeto de
la patente principal néGm. 329.411, que se refiere a
procedimiento para la fabricacién de ruedas ligeras
con cubierta de interior hueco, segdn la reivindi-
cacién anterior, que se caracterizan porque el nicleo
o disco, sea de una o de dos piezas, esti cortado
diametralmente formando semi-discos que se unen entre
si por medio de un machihembrado diametral.

3%.~ Mejoras introducidas en el objeto de
la patente principal ném. 329.411, que se refiere a
procedimiento para la fagricaCi6n de ruedas ligeras
con cubierta de interior hueco, segfn las reivindi-
caciones anteriores que se caracterizan porque el
ndcleo o disco, sea de una o de dos piezas presenta
en cada cara externa un saliente o bordén anular para-
lelo a su borde, en el cual vienen a apoyarse los bor-

des de la cubisrta gue abrazan a dicho disco, origi-



165,-

170 [ Rl

175.~

180,-

1850"'

- e “N_,ft;l
- 337787 1
nando asi el perfecto ajuste y centrado del aco-
plamiento, antes de someterlo a la operacién final
de trabazén.
42 .- Mejoras introducidas en el objeto
de la patente principal, ndm. 329.411, que se re<
fiere a procedimiento para la fabricacién de ruedas
ligeras con cubierta de interior hueco, segln las
reivindicaciones anteriores, gue se caracterizen
porque los cojinetes se apoyan sobre el disco dn un
escalén central previstc en el mismo y se figan en
posicifn por la propia masa fundida de trabazén que
monta sobre el borde externo de su are exterior.
52, Mejoras introducidas en el objeto
de la patente principal ndm. 329,411, que se refiere
a procedimiento parala fabricacién de ruedas ligeras
con cubierta de interioxr hueco, segin las reivin-
dicaciones anteriores, que sé caracterizan porqus
las caras internas de los discos componentes del
nfcleo tienen unos canales anulares y radiales que
comunican con el centro de la rueda por los que se
alimenta de grasa al cubo a través de unos engra-

sadores laterales.
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2,- MEJORAS INTﬁDDUEIDAS EN EL OBJETO
DE LA PATENTE PRINCIPAL NBM, 329.411, QUE SE REFIERE
A PROCEDIMIENTO PAHRA LA FABRICACION DE RUEDAS LIGE-
RAS CGN CUBIERTA DE INTERIOR HUECQO,

Todo conforme se describe y reivindica en
la presente Memoria Descriptiva que consta de diez
hojas y se ilustra con los dibujos que a la misma
se acompafian.

Madrid, a 9 de marzo de mil novacientos

sesenta y siete.

ANGEL FZRNANDEZ,S.A.
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ANGEL FERNA.LEZ,S.A,
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