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MEMORIA DESCRIPTIVA
gue se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION
formulada el 8 de Marzo de 1967, con el mim. 337.737
en
ESPANA
por VEINTE aflos
& nanbre de GIANBSTOFF AG., ‘entided alemens, esteblecida en
Wuppertal-Elberfeld, Repiblica Federal Alemana, por:
"UN PROCEDIMIENTO PARA MEJORAR LA PUREZA Y LA HOMOGENEIDAD DEL
HIIO EN DISPOSITIVOS DE HITATURA EN FUSION®

T TR

El invento se refiere a un procedimiento pera mejorar
la pureze y uniformided del hilo en la hilatura en fusidn.

Es sabido en general, que la corriente de la masa de
hilatura; desds el punto de su fusibn hasta la tobera, es la-
miner debido & su gran viscosided. Una vez que ya existen fal-
tas de homogeneidad en la corriente, ya no pueden éstas, por
consiguiente, ser campensadas por s{ mismas y originan per-
turbaciones de la hilatura, por eJjemplo, gruesos distintos de
los hilos individusles, impurezes del hilo, roturas del hilo

y otres simileres. Por otra parte resulten de la pérabola de
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corriente caracter{stica de una corriente 1éﬁiﬁar, tiempos de
permanencia diferentes y, por lo tanto, nueves faltas de ho-
mogeneidad. Por ello se ha intentado ya en diversaes ocasioues
oonseguir; mediante ls mezcle de la corriente de ls masa fun-
dide efluyente & la tobera lo nés cerca posible de ésta, uns

cierta homogeneizacién de le masa fundida y, con ello, wna

mejora de la uniformidad y pureze de los hilos hilados.
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As{, por ejemplo, ha sido propuesta una modificacibn de
la placa de apoyo o distribucidn dispuesta usuvalmente entre
el paguete filtrante y la tobers, segin le cual las akertures
Para el pego de la masa fundide desle el paguete filtraﬁfe &
la placa de toberas, aberturas que nomalmente discurren, dis-
tribuidas wiformemente, en sentido perpendiculer a las super—
ficies de la placa de distribucidn, fueromn sustituidas por
otras radiales, fommando 4ngulo con la superficie, de tal mo-
do que trensporteban la masa fundide, bien ses desde la zone
interior por encima de la placa hasta la zona exterior de de-
bajo, o bien a la inversa, mientras que entre estas aberturas
alternantes en una sucesidn regular para une zona intermedisz,
estaban dispuestas en cade easo otras perpendiculures e las
superficies. Ahora bien, estos dispositivos no podien aportar
ninguna mejore decisiva, puesto que no tenfa lugar ninsuns mez-
cla, 9ino exclusivamsnte se alcanzeba wna pequefla mejore del
espectro de tiempo de permanencia.

Fué propuesto esimismo disponer entre la bomba de hila~
tura y el paquete de toberas, en wna parte ensancheda de la
conduceidn, un cuerpo ciliﬁdrico o cénico que, en su superfi-
cie, presentebe cenales helicoidales discurrentes en direccién
opuresta, que se sntrecruzghan varias veces. Con ello se trate-

ba de consegnir wne mezcle mds intensa del flujo de mesa fun-

337737



15

20

a5

30

16.3.67

j
30 S

ol
i "‘a"'
(it

dida prooéden-be de la bomba de hilatura. Tempoco con este dis-
positivo se pudieron, a pesar de todo, canseguir mejoras rea-
les, ya que, por una parte, la accidn mezcladore de la pieza
insertads, provista de canales en su superficie, no erﬁisﬁfi-
ciente, mientras que, por ohtra parte, y debido al lugar de la
foercidn, dependiente de condiciones congtructivas, asi{ como
a las dimensiones, era preciso que la corriente de la mésa
fundida venciera detrés de este dispositivo de mezcla otra
vez un gran espacio de scumulacidn, ademis del paquete fil-
trante y de la placa de apoyo o de a@,ujer.os, antes de gue lle-
gara a la ‘tobera. Por ello, si blen se atenuaba por lo yronto
8lgo la falte de homogeneidad de la mass fundida, resuliaba
que en el trayecto siguiente, y como congecuencie de las dis~
tintas velocidades de la corrients originadss por las repeti-
das variaciones de la seccidn trensversal, esi como a 1a pecu-
liarided de la corriente leminar en sf y tembién a la forma
poco fuvorable para le corriente de las diversas partes del
dispogitivo recorridas por la massa fundida, se produc{an de
nmevo otras jrregularidades, que précticamente ocasionaban las
mismas perturbaciones de la hilatura, que se presentan tembién
en log dispositivos de hilatura tradicionales.

Le misibn del invento es mhora crear un procedimiento de
hilatura y un dispositivo de hilatura, que orille los incon-
venientes mencionados y asegure la presencia de una mesa fun-
dida ampliamente homogénea directeamente antes de penetrer en
los taladros de la tobera.

Ello se cansigue, conforme al invento, por medio de un
procedimiento para,mgjorar la hqgogeneidad y pureze del hilo
en dispositivos de hilatura em fusién, en el que la masa fun-

dida, inmediatemente antes de ser hilede, es dividida en co-
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rrientes l;aroiegles paralelas, subdividiéndoééwéada corriente
parcial, de la memera en s{ conocida y repetida varias veces,
en doé a ocho, preferentemente cuatro hilos de corriente gque,
en cada caso; se vuelven a reunir en otro orden antes de la
gubdivisidn renova.da; mezcléndose as{ le mase fundida inten-
semente. En l& reé.lizajcién del invento, le distribucidn rlg las

corrientes parcisles en varios hilos de corriente, as{ esmo

'su reunidén siguiente, tiene luger 2 a 10, preferentemente 4
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a 8 veces. Es objeto del invento asimismo un dispositivo para
la puesta en préctica del procedimiento conforme al invento,
dispositivo que estd caracterizado por el hecho de que irme-
diatemente por encima de la tobera de hilatura en fusién, del
+ipo en si co_nocid'c;, estd dispuesta una placa, que forme un
volumen de reserve muy pequefio entre s{ y la tobera, y que es-
t4 destinada a recibir uno o varios elementos tubulares de
mezcla, estructurados a le manera de los divisores de corrien~
te en 8{ conocldos y que al mismo tiempo forma la place de
apoyo para el paquete filtrente y presenta los elementos de
mezcle, insertedos en los taladros correspondientes y que;

por tn lado, estén conunicados con la conduceidn de alimente-
cién de la mesa fundida, y por otre lado, con el volumen de
reserve. En el hilado de hilos monofilares y t{tulos texti-
les finos, puede bastar a este particular un s6lo elemento

de mezcla.

Se ha comprobado gque, independientemente de si se hi-
lan hilos textiles o técnicos, se consigue una busna homoge-
neizacién cuande la centidad de peso por caia seccidn de ole-—
mento mezclador (elemento divisor de corriente) no gobrepase
w valor de 2,0 & 3,5 p/minuto, preferentemente de 2,2 a 3,0

p/minuto. Se ha comprobado ssimismo gue la cantidad de paso
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por cada elemento divisor de corriente no debe ger esgencial-
mente inferior, a ser posible, a un valor de sproximedamente

0,9 ¢ 1,0 p/ninuto. De ello resulta qus, segn les condicio-

nes de hilstura, basta en t{tulos textiles un elemento de mez~

cla constituido, por gjemplo, por seils sgecciones de slemento,
pera hasta 40 + 50 orificios de nilado, mientras que para hi-
los técnicos, con un tftwlo individual mds alto, el limito se
hella en aproximedsmente 20 + 25 orificios de hilatura en un
elemento de mezcla igual.

El elemento de mezcla esta constitufdo, conforme al in=-
vento, por dos medius coquillas cilfndrices y la pieze de mez-
cla, heche preferentemente de une sdéla pieza y estruciurada
& la manera de un sencillo divisor miltiple de corriente del
tipo en s{ conocido, que encaja con cierre de foma entre dos
medias coquillaes cilindricaes, no dejando libres nede més que
los canales de corriente. Presenta 2 & 10, preferentemente 4
e 8 elementos divisores de corriente o secciones de elementos
de mezcla lguales, montados unos tras otros.

Resultd sorprendente que fuera realizeble waa homogenei-
zacién que mejorada sustancialmente le uniformided del hile-
do, también en la mezcla por separado, conforme al invento,
de diverses corrientes parciales y su reunién inmediatemente
delante de lea tobera, sin necegidad de hipguna otra mesela, y
que eate homogensizacidn rasultara‘inclﬁso.més efectiva que
la resultante mediante 1la mezcle de toda la corriente de la ma~
sa fundida (en grandes cantidades de paso):cgnforme a fomas
de realizacidén conocidas.

Lasg repercusiones del procedimiepto conforme al. inven-
to serdn 1lustrades por los ejemplos siguientes. El coeiicien-

te de variacién empleado a este particular como f{ndice campe~

.. 337737



15

20

25

retivo, viene determinado por le ecuacidn

S
%devm90==,:__.1oo
X

donde S significe “divergenocis normalizada" y estd definida

n B |

-l
E(Xp“x)
T

por

n-1

s1endo X, eses X, 01 Peso de 90 om de los oapilares in'li\.r'idua-
les 1 a n del hilo e examinar, que presents n hilos 1nd1vidnen
les, ¥ X la medie aritmétice de 108 pesos de 10s hilos indi-
viduales.

Ejemplo 18

-

Para hilar un hilo de poliéster de 1000/210 denier, se
procedid a hilar en un dispositivo de hilature del $ipo usual,
une vez de acuerdo con el procedimiento conforme &l invento,

y otra vez segin el procedimiento haste shore usuel. Ia reti-
rada del hilo se correspondid .a este particular, en cada caso,
con une capacided de masa fundide de 230 p/minuto. En el tre-—
bajo de acuwerdo con el procedimiento conforme al invento, fue~
ron empleedos 11.4 elementos de mezcle, consistentes cada uno
de ellos en sels feses de mezclado. EL exemen de los hilos hi-
lados 416 como resultedo, pars la hilatura por el procedimien—
t0 antiguo, un coeficiente de variacidn de 10,343 para la hi-
latura por el procedimiento de acuerdo con el procedimiento
fué determinsdo, en cambio, un coeficiente de variacién de
4,6%. Estos coeficientes de variacidn son el valor medio de

400 mediciones en cede caso, en muestras de hilo tomedas en
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lugares distintos.

Bjemplo 2¢

n hilo de nylon 6 de 40/2 denier fué hilsdo una vaz
emplesndo el dispositivo corriente, y otra vesz utilizah&b el
dispositivo conforme al invento, que presentaba zquf U ele-
mento mezclador con seis fases de mezclado. La velocidad de
retirada se corresponds$ con una cantidad de paso de 12 p/mi-
nuto. E1 coeficiente de variacidn para la hilatura por el pro-
cedimiento hesta ahore usual, fluctud muy fuertememke entre
3 y T%, mientras gue por el procedimiento de acverdo cop el
invento resultd un coeficiente de vartacidn de 1 a 1,5%. Los
coeficientes de variacibén fueron determinados en cada caso &
bage de varios cientos de frozog de hilo de munestra.

Ia mejora de la homogeneidad del hilo se desprende claw-
ramente (e la confrontacidn de 1los resultados de hilatura pa-
ra el procedimiento conforme al invento y para el procedimien-
to usual. De acuerdo con la experiencia, una homogeneidad del
hilo wejorada proporciona tembién una mejor pureza del nilo
en el hilado a través de toberas de agnjeros miltiples.

El que ésto se produce tembién en la aplicacidn del pro-
cedimiento conforme al invento, se ha comprobado en elisayos
comparativos y en la introduccibn en la prictica, por el he-
cho de que el tiempo enkre do3 cambjos de tobéra ha podido sexr
prolongado nasta més del doble.

Bl invento serd explicado con més detalle & base del di-
brjo adjunto, mostrandos

La fig. 1, la seccidn vertical a través ae una cabezé
de nilatura canforme al invenbo;

la fig. 2, una seccidn segin la linea 4 — B en la Lig.

b 337737
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la fig. 3, una pieza mezcladora.

Tal como es usual generaimente, se halla el paquete
de toberas 2 insertado en la caja 1 (fig. 1). Contiene la
placa de toberas 4 con los orificios de nilatura 5 y los cana-
les de hilatura 6 en el lado de salida de la mass fundida,
ademds del paquete f£iltrante 10 en el lauo de entrada. Kntre
la placa de toberas 4 y el paquete filtrante 10, esté dispues—
ta una placa perforada 7, cuyo difmetro es igual ul de la'plar
ca de toberas, y cuya altura es algo mayor gne la longitud de
los elementos mezcladores 8, 12 inserfados en los taladros
correspondientes (fig. 2) y cada wwno ue log cuvales estéd cong-
titufdo aguf por seis secciones iguemles. Entre la placa de
toberas 4 y la placa perforsde 7 se forua un espacio distri-
buidor muy pequeflo 9 para la mase fundida, practtcado wedian=
te un tornesdo en la placa perforada T ¥ en el yue desembocan
los lados de saljda de los elementos mezcladores 8, 12, 3u
volumen es, en la forma de realizacidn empleada para el ejem—
plo 12, gproximadamente igual al volmmen totel ue los orifi-
cios de las toberas.

Ia masa fundida penetra a través de la entrada 11 en
el paquete de +hoberas, atraviesa el paguete L£iltraute 10 y
llega a un egpacio distribuidor 3 situado debajo; uquf se
distribuye la corrieate de la mase fundida en los diversos
elementos mezcladores 8, 12. En el caso representedo en el

dibujo se trata de catorce piezas. Con ssuda de las inzercio-

' nes de mezcla 12, constituides aqui por seis elementos diviso-

res de la corriente cleramente visibles en el dibujo, se wez-
cla le masa fundida concienzudamente en las diversas corrien~
tes parciales.

La insercidén de mezcla 12 actia de la weners en gi cono-
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cida, a saber, de mouo gque el l{guido mﬁy vi8c0508 8 subdi-
vidido, en wna repeticidn miltiple, de acwerdo con el ndmero
de elemenkos divisores de la corriente, en por ejemplo cua~
tro nilos de corriente, gue g continuacidn se vvelven a.réu—
nir en ofro orden (y forma de seccibn trensversal). As{, por
ejemplo, se divide {fig. 3) la corriente de 1lfquido inciden~
te sobre el borde 13, en dos partes, vna de las cvales desa-
parece en la imugen por detrds del borde, sjendo conducida a
través de mna escotadura visible débilumente en la represembu-
cidn, mientras gve la otre gigue fluyendo a través del canal
15. El hilo de ligquido gre escapa a través del canul 15 es
desviado, inmediatanente despuds de sn geparacidn, en la pe—
red ue lu caje, representada mediante lineas de trazos y
pmtos, y cioce seguidemente contra nn borde parcisl signien~
te, ¢"e no es visible en la representacidn. En el luger de

la desviacidn, se ha sgregado otro hilo de 1fgnido proceden~
te del espaclo 21, y que ha sido trasiadado por el lado opues—
to de la insercidn; ambos son divididos, conforme al tipo de
construccidn, en sendas mitades, formando un hilo que termina
en el borde 19, y otro gne conduce de nuevo a la cara poste-
rior de la insercidn.

Bsta divisién constante en dos veces dos hilogs de
corriente - en el lado no visible en el dibujo ocurre al mis-
mo *iempo lo mismo que en el visible - tenien&o luvgar la di-
vigidn de uvna parte de la corriente, consistente en cada caso
en uog nilos reunidos anteriormente, de +al modo gve cada uno
de los dos hilos constituyentes de dicha parte de la corrien—
+e penetran, cade vno de ellos, en la mitad, en las viag de
corriente gue siguen entonces. A condicidn de yue reine efec—

tivamente une corriente leminar - 1o gve agui es evidentemente
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el caso - tiene luger, por consiguiente, 1a azggiiéoién de
las diversas zonas de la seccidn ‘transversal de ia corriente
con la regt.;.laridad conocida, sn funcidn uel nlmero de fases
de mezcla o de elementos divisores de 1la corriente de una in-
gsercibn de mezcla, montados unos tras otrod.

En el ﬁilado de hilos textiles monofilares, y tambidn
multifilares, de un t{tulo bajo, puede bastar la disPoéicién
de un elemento mezclador 8,12 delante de la tobera de hila~
tura 4, siempre gque a egte particular se observen las condi-
ciones conforme al invento respecto a la cantidad de pasc.
Convenientemente se inserta entwmces este elemento mezclador
8412 en la pleca de apoyo 7, con preferenéia trangversalmente
-8 la direccidn de la corriente de la nesa fundide. Tal incor-
poracién puede ser tembién conveniente sl tratarse de sola-
mente dos o tres elementos mezcladores 8, 12.

Egta solicitud que corresponde & la presentads en la
Repiblica Federal Alemana el 9 de Abril de 1966, bajo el Ni-
mero V 30.824 VITe/29a, se acoge a los beneficios del artfcu-
lo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industriale

-NOTA -

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presentan
para gne gean objeto de esta soljcitud de Patente de Invencidn
en Espafia, por VEINTE afios, son 10s siguientes:

12.~ Un procedimiento para mejorar la pureza ¥ le homoge-
neidad del hilo én dispositivos de hilatura en fusidn, carac-
terizado porque la masa fundida, inmediatamente sntes de ser

hilada, se mezcle intensamente en corrientes parciales parale-
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las, subdividiéndose cada corriente parcial, de la manera en
af conocida, repetidas veces en dos a ocho, preferentemente
cunatro hilos de corriente, yue en cada caso se vuelven a reuvs
nir en otro orden, antes de ser divididos de nuevo. .

5 2%.~ " procedimiento de acuerdo con la reivind19§éién
1, caracterizado porqﬁe une corriente parcial comprendei;n ca-
da caco wna cantidad de masa fundida de 1,8 a 35, prefefente-
mente de 2,0 a 30 p/minuto.

3%~ Tn procedimiento de mcuerdo con la reivindiéaéién

10 1, caracterizado porgue las diversas corrientes parciales se

digtribuyen en cada cazo dos & diez veces, preferentemente cug-
tro a ocho veces, en hilos de corriente, volviendose a reunir
nuevamente.
4¢.~ Tn dispositivo pare la puesta en préchica del pro?
15 cedimiento de acwerdo con la reivindicacibn 1, caracterizado
porgue inmediatemente por encime de la tobera de nilatura en
~fusion, ~ del #ipo en s{ conocido, estd dispuesta una placa,
qre forma entre s{ y la *obera un volumen de reserve muy pe-
quefio, ¥y que estd destinada a recibir uno o varios elementos
20 mezcladores tubulares, estructurados a la manera de divisores
de corriente, en s conocidos, ¥ que forus al mismo %iempo
la placa de apoyo para el paguete filtrente, presentando los
elementos mezcladores insertados en los taladros correspondien=
tes y que, por un lado egtén canunicados con le conduccidn de
25 alimentacién de la masa fundida ¥y, por otro lado, con el volu=—

men de reserva.

59,- Un dispositivo de gcuerdo con la reivindicacidn 4,
earactefizado porque el volumen de reservs de por encime de la

- placa de toberas presenta un volumen (,2 a 10 veces, preferen~

30 temente 0,25 a 6 veces mayor que el volimen de los orificios

de hiletueea | ' 357737
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62.~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacidn
4, oara&terizadg'por presentar un elemento divisor de corrien—
te por ceda centided de paso de a 1o svmo 2,0 & 3,5 p/minuto,
preferentements de 2,2 a 30 p/hinuto, coansistiendo cada wio
de los diversos elementos mezcladores en dos a diez, pfefé-
rentemente cuatro a ocho de tales elementos divisores de co-
rriente. . |

2,-~ Un dispositivo de acuerdo con le reivindicacién

4, caraéterizado por dos medims cogquilles cilindrices por
fuera, con ﬁn didmetro exterior de 6 a 20, preferentemente
de 8 & 16 mm, que forman en la direceidn del eje longitudi-
nal un espacio interior prismdtico, con seccidn transversal
preferentemente cusdrada con una longitud de lado de 3 a 12,
preferentemente de 4,5 a 10 mm, ¥ que reciben el elemento mez-
clador propiamente dicho, constituido por elementos diviso-
res de corriente ignales unidos entre si, que se repiten en
direcciln axial.

82.- Th dispositivo de acuerdo con la reivindicacidn
4, destinado a la hiletura de hilos de tftulo pequefio, carac—
terizado porque en la placa de apoyo estd insertedo vn ele-
mento mezclador, montalo con preferencia transversalmente a
la direccién de la corriente de la masa fundida.

92, Un procedimiento para mejorar le pureza y la ho-
mogenei&ad del hilo en dispositivos de hilatura en fusidn.

Tel y como se ha descrito en la Memoria que antecede,
representado en los dibujos que sSe acompaiian y con los fines

que se han especificado.

337737



Este memorie consta de trece hojas escrites a méquina

por une sole cara.
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Madrid,
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