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-pléstico materiales que elevan esencialmente su resistencia
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El invento se refiere a una instalacidén para la

elaboracién de meszclas de material pléstico de varios oompo-
nentes situados en determinada proporeidn mutua en su canti-
dad, de los que por 1o“mehn§ uno de ellos se compone de par-
tes de un material rompible, en una instalacidén de trabajo
contimwo. '

. - § omploo de materialos pléstioou de las més dis-
tintaa olaaon, como por ejemplo, polietileno, _polistirel,
polipropilenc, poliemida y semejantes estd muy extendido ac-
tualmente en la técnica general especialmente a causa de la
economia de ‘tales materialess Una ventaja especiel de dife-
rentes materiales plésticos es que determinadas propiedades,
come por ejemplo, resistencia al desgaste, aislamiento contra
temperatura y electiricidad, resistencia contra lejias, dei-
dos , etce, as{ como dilatabilidad, ya pusden determinarse
oon la mixima exactitud durante la fase de fabricacién. No
obstante a estas muchas ventajas de iog_d;f;:enjgs materia-
les_plﬁstiqos para la apllcacién préctice, se considera co-
mo inconveniente su resistencia parcialmente reducida contrg
solicitaciones mecénioasi Para solucionsr este inconvenien

te frecuentemente se han agregado & las mezclas de meterial

contra solicitaciones mecdnicas. Uno de estos dichos mate-
riales que ha dado resultados éptimos en une base amplia,
son las fibras de vidrio.

Ia oondicién previa para la oonseouoidn de mezola
de materisl pldstico atravesadas por fibras de vidrio oorrql
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pondientes & una resistencia previamente dada; es sin embar-
80, que lae fibras de vidrio, tanto en su longitud como ‘tam-
bién en su distribucién estdn exactamente determinadas dentrp
de la mezcla de material plést:}.oo. Como ha demosirado la
prdctica hasta ahora existente, g:ln embargo, en este punto
resultan dificultades especiales, ya que ldJ.o es posible me-;
diante considerable gasto el establecer un cordén de fibras
de vidrio converitidas en partes de determinada longitud e in
troducir las distintas plezas parciales en una cantidad deter
minsda con exactitud aproximada por elaboracién dentro de la
mezola de materiel pldstico., Anteriormente ya se han hecho
distintas propuestas para una doa:l.ﬁoacidn de las distintas
partes (_19 fibres de vidrio; las q,uo; s:ln_embargo; no han se-
tisfecho, porque es muy dificil llevar los distintes trozos
de partes de fibras de vidrio a una determinada proporeidn
respecto a una mezcla de materiel pldstice ya existente, A

Bl invento tiene por objeto crear una instalacién
que hace posible introducir por elaboracién materies sélidas
especialmente ﬁb?a- de vidrio; tanto en una longitud exacta
mente detenpinada, cono también en une cantidad exactamente
determineda, dentro de una mezols de material pldetico. Este
Be alcanza segin ol invento esengialmente porque el material
rompible; es decir, por lo tanto, las fibras de vidrio, se
suninistran en form sin fin a la mezele que se encuentra en
estado pldstico, y dentro del restante camine de tratamiento
de la mezela hasta la abertura de salida de la instalacidn,
ge rompe en una longitud previamente dada.
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Este medlda hace posible suministrar uno o varios
cordones de fibras de vidrio de un grosor previamente dado,
de modo sin fin a la inata]_.goién para la elaboracién de la
mezola de material pldstico, en que la velocidad de suminis
tro del cordén de fibras de vidrio se edapta en dependencia
de la velocidad de trabajo de la instalacién, por ejemplo,
de wna mdquina de tornillo sin fin o de una mdquina de ex-
trusién. .Ios Srgance mezcladores y emasadores, dispuestos
dentro de la instalacién, tiren autométicamente de las fibras
de vidrio haoia dentre y las rompen después a unma longitud
exactamente determinadm, de modo que la longiiud y distribu
oién de las fibres de vidrio puede determinarse univooamen-
tes Esto oondioiona, por lo tanto, una longitud y distribus
cién exactas de las distintas partes de fibra de vidrio y

por elle un'valar de reaistencia_?xgotamente determinable
[ de la mogolg de mater:}.al piéstioo, que pugde salir de la
talacién, por ejemplo, en forma de placas, cordones o 'bam::jn
en forma de un gramlado’

Ia fo.:r.'me. final deseada en oada caso de la mezcla '
de material plés'bico para ung eventual elaboracién ulterior,
‘tembién puede determinar la 19@31#116. deseada de las distin-
~ tas pgrtoa_ de fibras de vidrio, la qQue, sin embargo, segin
el invento, puede determinarse de manera sencillia porque el
suministro del cordén de fibras de vidrio se efectia a una
distancia previamente dada respecto a la dlstancia (}0 la
abertura de salida de la instalacién. Por lo tanto, segin
el invento, se recomienda constituir la instalacién para la
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ejecucién del procedimiento de tal menera que & una distan-
cia predeterminada de la abertura de salide de 1a mezola o8
t4 dispuesta una abertura de introducoién para el material
rompibley De igual modo la instalacidén puede presenter va'--
riae aberturas de introduceidn dispuestas sucesivaments a
determinadas distancias de la abertura de salida para la
mezolas Tal disposicién permite introducir en la ix_:lstala@
oidn, en una determinads fase, el coxrddn o los cordones de
fibras de vidrioc segdn la -longitud deseada. En general .Y
rd la fase de tratamiento de la mezcla de material pldstioco,
en ;la que la mezola presente un determinado estado, por e;!»;lT
plo, una deforminada viscoeidad o plasticided.
Como en una instelecién en general se elaboran di-

ferentes mezclas de materiales pldsticos, que tienen propie-
dades diferencials y por consiguiente tamb:lén expuestas a

una variacién de estado diferencial a través de todo el ca-
mino de tratamiento, segin otra propuesta del invento, se

recomienda constituir la abertura de introduccién para el
material rompible como unided corrediza en la direccién lon
gitudinal de la instalacién,’ De este modo es posible efec—
tuar el suministro del cordén de las fibras de vidrio o de

-otro material rompible, en cada caso en el lugar, en que ld
mezcla ha alcanzado el estado mds favorable para ello y al
mismo tiempo se ha alocanzado la longitud deseada en cada oa-
wo de las distintas fibras de vidrio a la salida de la mez-
cla desde la instalacién. Ia disposic:'l.én Tuede estar esta-
blecida aqui de tal modo que la unidad, que presenta la abex
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tura de 1ntroducc:l.6n, eaté inserta en una correspondienta
sbertura longitudinel de la instalacién y se corre dentro de|
ésta. Tas resiantes partes de la abertura longitudinal de
la instalacién pueden cerrarse despuds por correspondientes
tepas o miembros de obturacién. Ia eleccién de la respecti-
va disposicién de la abertura de introduceién, respectivamen
te de la correspondiente unidad se regird en ello esencial-
mente por la construcoidn de la méquina de tornillo sin fin |
o de la méquina de extrusién y puede modificarse de miltiplep
nanerass ' » | 7 7

Para constituir del modo mde sencillo posible el
suministro del material rompible, se recomienda coordinar a |
la abertura de introducoién, miembros guiadores, por ejemplo)
en forme de uno o varios oilind:roa.

En el dibujo se roporesenta el invento en o:lemplos
de ejecucidén. En ello muestram: o

Ia figs 1 una representacién simplificada: de una
inatalaoién para la ejecucién del procedimiento, en seccién
longitudinal, |

la figs 2 una disposicicSn, algo variada reapooto
a la figura 1 del dibnje, de una :lnstalacidn pa.ra la elabo-
“racién de mezclaa de material plist:lco, en representacién
sinplificada, on seccién longitudinal,

la fig. 3 una instalacién modificads respeoto i
las figuras 1 y _2, en representacién simplificada, parcial-
mente en seccién, y '

la fig. 4 una seccién por une instalacién en el




10

16

20

25

~ducides, eventualmente tembién sin fin, hasta la abertura de
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aloance del suministro de las fibras de vidrio, en una reprg
sentacién aumentade respeocto a les figuras 1 - 3.
Dentro de uns carcasa 1 compuesta de varios secto—-
res, estdn dispuestos varios Srganos 2 mezoladores ¢ smasa-
dores, que son 1m1sadqa por un motor propulsor 3 previsto
en un lado extremo, y que elaboran los componentes para la
nozola; introduclidos & través de los embudos de carga 4 dis«
puestos en el extremo de la carcasas Log distintos compone,
tes se oonducen al embudo 4 por una ingtalacién doai:ticadprj
5 en forma de un tornillo sin fin dosificador o semejante, ‘
en una cantidad previemente dade. El tiempo de elaboracién,
respectivamente el tiempo de paso de caudal para los distin-
tos componentes dentro de la instalacién puede determinerse
sxtensamente por el mimero de rgvoluciones de loe dérganos
mezoladores y transporiadores 2, as{ como de su inclinmeién
de paso, de modo gue salgn por una boquilla 6 en el extremo
delantero de la carcasa 1 en una configuracién previamente
dada, por ejemplo, en forma de oordones, placas o gram:lado*;
Entre el embudo llenador 4 y la boquilla de salids
6, la carcesa 1 en su cara superior presenta una aberfura
de introdueccidn 7, a la que se conducen uno o varios cordo~
“nes 8 de wn material rompible, como por ejemplo fibras de
vidrio, al interior de la carcasa 1 y allf se atiraen hacia
dentro por los 6rgenos megzcladores y amasadores 2 de modo
correspondiente a su velocidad de trabajo. Ios Srganos mez-
cladoreg y amasadores 2 rompen las fib?as de vidrio 8 intro-
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salida 6 en partes de igual longitud y elaboran estas simul-
téneamente de modo uniforme introduciéndolas en la meszcla de
naterial plédstico.

En la figura 2 del dibudo se muestra une diaposi—
cién, en la que las fibras de vidrio 8 se introducen en una
ebertura de introduceién 78, situade mds cerca de la boguilla
6 de la carcasa 1, atrayéndose por los érganos mezoladores o
amgeadores 2 y se rompen hasta la boquilla 6 & una dotormina
da longitud, Ilas disiintas aberituras de introduccién 7. 7a
y §b en la carcasa pueden cerrarse por ocorrespondientes tapas
de obturacién 9 a excepcidén de la abertura utilizeda en cada
caﬂo:' . - . N . . .

En el ejemplo de ejecucién segin la fig. 3 las fi-
bras de vidrio 8, respectivemente uno o varios cordones, pue
den introducirse a cualquier distancia de la boquilla en la
carcasa 1. A este fin; la verdadera abertura de introguociép
To oaté prevista en un marco 10, que es corredizo dentro de
une aberturallongitudipal 11 prevista en la cara superior de
la carcasa 1, respectivamente de las distintas partes de la_
carcasa. Segin la longitud deseada de las fibras de vidrio,
el marco 10 se lleva a la correspondiente ppsioi6n ¥ las res
tantes partes de la abertura longitudinal 11 se oubren por
plezas de obturacidn 9'. De esta manera se garantize una
&eterminacién de graduacién especialmente fina, de la longi-
tud de las partes de fibras de vidriov

Ia figy 4 del dibujo ilustra la disposicidn de los
Srganos moquadores, raapeotivaménxe amagadores 2 dentro de

la carcasa 14
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‘ejemplo, podria estar adaptado a la clase especial del ma-

Dentro del alcance del invento, especialmente reg
pecto a la ejecucidén y constitucién eqpec:lalgs del disposis
tivo de suminisiro para el material rompible, son posi!algs
miltiplgs variantesi As{ el dispositivo de suministro, pox

terial, Ademds la disposicién de érganos de medicién y con
trol es posible &in méds, de modo que puede controlarse exag
tamente la velocidad de suminisiro y por ello la cantidad
del moterial sélido introducido en la mezcla, Finalmente
pueden servir también aberturas de dengagiﬂcacién ya exis<
tentes en correspondientes instalaciones, para la introduc—
¢ién de los cordones de fibra de vidrioy

N 0 T AQ"’

Ia presente patente de invencidn, comprende las

sigulentes reivindiocaciones:

1.~ Instalacién pare’ la elaboracién de mezolas
de material plﬁstioo; que progenta miembros mezcladores,
que trensportan continuamente, caracterizada porque la ins-
talaoién presenta una abertura de introduccidén para el mate-
rial rompible a una distancia predeterminada desde la aber-
tura de salida de la mezclad
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2= Instalacién segin la relvindicacién 1; carac=
terizada porque estdn previstas vardes aberturas de intro-
duccidny dfispuestas sucesivamente a distancias determinadas
desde la aberfura de salida para la mezcla.

3o Instalaoifn segin la reivindicacién 1, oarac-
terizade porque la abertura de introduccién para el material
rompible estd constitufida como mnidad corrediza en la direo+
oién longitudinal de la instalaciény

4y= Instalacidn seghe las reivindicaoiones 1a 3,
caracterizada porque las aberturas de introduccién sin uti-
lizar son obturables mediante tapas de obturacidni

Se= Instalacibén para la elaboracién de mezclas
de material pldsticoy ) _

Segin se destyibe ¥y reivindica y se ilustra con
las figures que & la mis

#e acompafian, constando dicha me-
moria de nueve hojas fo

sola de sus carasy

7 MAR, 1967

/{BLOS ROEB
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Cuatro Hojas
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Werner & Pfleiderer Cuatro Hojas Hoja 28,
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Fig.2
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Werner & Pfleiderer Cuatro Hojas
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