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El invento se refiere a un procedimiento para la
elaboracién de mezclas de material pléstico de varios compo-
nen#es situados en determinada proporcidn mutua en su cantid
dad, de los que por lo menos uno de ellos se compone de par-
tes de un material rompible, en wuna instalacién de trabajo
continuo, -

El empleo de materiales pldsticos de las mds dis-
tintas clases, como por ejemplo, polietileno, polistirol,
polipropileno, poliamide y semejantes estd muy extendido ac-
tualmente en la técnica general especialmente a causa de la
economia de tales materiales. Una ventaja especial de dife-
rentes materiales pldsticos es que determinadas propiedades,
como por ejemplo, resistencia al desgaste, aislamiento cén—
tre temperatura ¥y electricidad, resistencia contra lejias,
dcidos, etc., asi como dilatabilidad, ya pueden determinarse
con la mdxima exactitud durante la fase de fabricacidn. No
obstante a estas muchas ventajas de los diferentes materia-
les pldsticos para la aplicacidn prdctica, se considera como
inconveniente su resistencia parcialmente reducida contra sof
licitaciones mecdnicas. Para solucionar este inconveniente
frecuentemente se han agregado a las mezclas de material plé
_tico nateriales que elevan esencialmente su resistencia con-—
tra solicitaciones mecdnicas, Uno deAesﬁoé dichos materia-
les que ha dado resultados Sptimos en una base amplia, son
las fibras de wvidrio.

La condicidn previa para la consecucidn de mezclas

de material pldstico atravesadas por fibras de vidrio corres
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tos'ﬁrozos de partes de fibras de vidrio a una determinada

pondientes a una resistencia previamente dada, es sin embar)
g0, que las fibras de vidrio, tanto en su longitud como tam
bién en su distribucidn estdn exactamente determinadas den-
tro de la mezcla de material pldstico. Como ha demostrado
la préctica hasta ahora existents, gin embargo, en este pun
to resultan dificultades especiales, ya que sblo es posible
mediante éonsiderabie gasto establecer un corddén de fibras
de vidrio conﬁeriidas en partes de determinada longitud e in
troducir las distintas piezas parciales en una cantidad de-
terminada con exactitud aproximada por elaboracidn dentro
de la mezcla de material pldstico. Anteriormente ya se han
hecho distintas propuestas para una dosificacidn de las dis
tintas partes de fibras de vidrio, las que, sin embargo,

no han satisfecho, porque es muy dificil llevar los distin

proporcidn respecto a una mezcla de material pldstico ya
existente.

El invento ‘tiene por objeto crear un procedimien-
t0 que hace posible introducir por elaboracidén materias sdé-
lidas, especialmente fibras de vidrio, tanto en una longitud
exactamente determinada, como también en una cantidad exag
tamente determinada, dentro de una mezela de material plds-—
tico. Esto se alcanza segin el invento esencislmente porgue
el méterial rompible, es decir, por lo tanto, las fibras de
vidrio, se suministran en forma sin fin a la mezcla que se
encuentra en estado pldstico, y dentro del restante camino

de tratamiento de la mezcla hasta la abertura de salida de
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la instalacidn, se rompe en una longitud previamente dada.

Esta medida hace posible éuministrar uno o varios
cordones de fibras de vidrio de un grosor previamente dado,
de modo sin fin a la instalgcién para la elaboracidn de la
mezcla de material’pléstico; en que ‘la velocidad de suminis
tro del corddn de fibras de vidrio se adapta‘en dependenc;a
de la velocidad de trabajo de la insbalacidn, por ejemplo,
de una mdquina de tornillo sin fin o de una mdquina de ex-
trusidn. Ios Srganos mezcladores y amasadores, dispuestos
dentro de la instalacibn, tiran automdticamente de las fibrd
de vidrio hacia dentro y las rompen después a una longitud
exactamente determinada, de modo que la longitud y distribu-
cién de las fibras de vidrio puede determinarse univocamen-
te. Esto condiciona, por lo tanto, una longitud y distribu-
cién exactas de las distintas partes de fibra de vidrio ¥y
por ello un valor de resistencia exactamente determinable
de la mezcla de mater;al pldstico, que pugde salir de la ins
talacidn, por ejemplo, en forma de placas, cordones o tambid
en forma de un granulado.

Ia forma final deseada en cada caso de la mezcla
de material pldstico para una eventual elaboracidn ulterior,
—también puede determinar la lopgitud dgseada de las‘distinr
tas partes de fibras de vidfio, la que, gin embargo, segin
el invento, puede determinarse de manera sencilla porque el
suministro del corddn de fibras de vidrio se efectda a una
distancia previamente dada respecto a la distangia de la abe

tura de salida de la instalacidén. Por lo tanto, segin el
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invento, se recomienda constituir la instalacidn para la ejg

cucién del procedimiento de tal manera que a una distancia
predeterminada de la abertura de salida de la mezcla estd
dispuesta una aberturas de introduccidn para el material rom-
pible. De igual modo la instalacién'puede presentar varias
berturas de introduccidn dispuestas sucesivamente a determi-
nadas distancias de la abertura de salida para la_megcla.
Tal disposicidn permite introducir en la instalacidn, en ung
determinada fase, el cordén o los cordones de fibras de vi-
drio segin la longitud deseada. En general sgré la fage de
tratamiento de la nmezcla de material pléstico, en }a que la
mezcla presenta un determinado estado, por ejemplo, una de-
terminada viscosidad o plasticidad.

Como en una instalacidn en general se elaboran di-
ferentes mezclas de materiales pldsticos, que tienen propie-
dades diferenciales y por consiguiente también expuestas a
una variacidén de esﬁado diferencial a través de todo 91 ca~
mino de tratamiento, segin otra propuesta del invento, se
recomienda constituir la abertura de introduccidn para el
material rompible como unidad corrediza en la direccidn lon-
gitudinal de la instalacidn. De este modo es posible efee-
“tuar el suministro del corddn de las fibras de vidrio o de
otro material rompible, en cada caso en el lugar, en que la
mezcla ha alcanzado el estado més favorable para ello y al
mismo tiempo se ha alcanzado la longitud deseada en cada ca-
so de las distintas fibras de vidrio a la salida de la mez—

cla desde la instalacidn, Ia disposicidn puede estar estable
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cida agqui de tal mgdo que la unidad, que presenta la abertu-
ra de introduccidn, estd inserta en una correspondiente aber|
tura longitudinal de la insta;acién ¥ se corre dentro de és-
ta. Las restantes partes de la abertura longitudinal de la
instalacidn pueden cerrarse después por correspondientes ta-
pas o miembros de obturacidén., Ia eleccidn de la respectiva
disposicidn de la abertura de introduccidn, respectivamente
de la correspondiente unidad se regird en ello esencialmente
por la construccidn de la mdquina de tornillo sin fin o de
la mdquina de extrusidn y puede modificarse de'mﬁltiples me~
neras.

Pare constitulr del mo@o mds sencillo posible el
suministro del material romgible, se recomienda coordinar a
la abertura de introduccidn, miembros guiadores, por ejemplo
en forma de uno o varios cilindros.

Eh el dibujo se representa el invento en ejemplos
de ejecucién. En ello muestran:

La fig. 1 una representecidn simplificada de una
instalacibn para la ejecucidn del procedimiento, en seccidn
longitudinal, ‘

la fig. 2 una @isposicién, algo variéda Tespecto
‘2 la figura 1 del dibujo, de una instalacién para la elabora
cién de mezclas de material pléstiqo, en representacidén sim-
plificada, en seccidén longitudinal,

la fig. 3 una instalacidn modificada respecto a lag
figuras 1 y 2, en represéntacidn simplificada, parcialmente

en seccidn, y
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la fig. 4 una seccidn por una instalacidén en el
alcance del suministro de las fibras de vidrio, en una repre
sentacidn aumentada respecto a lag figuras 1 - 3.

Dentro de una carcasa 1 compuesta de varios secto-
res, estdn dispuestos varios Organos 2 mezcladores o amasa-
dores, que son impulsados por un motor propulsor 3 previsto
en un lado extremo, y que elaboran los componentes para la
mezcla, introducidos s través de los embudos de carga 4 dis-
puestos en el extremo de la carcasa. Los distintos compo-
nentes se conducen al embudo 4 por ung incialacidn dosifica-
dora 5 en forma de un tornillo sin fin dosificador o semejan
te, en una cantidad previemente dada. ZELl tiempo de elabora—
cidn, respectivamente el tiempo de paso de caudal para los
distintos componentes dentro de la instalacidn puede deter-
minarse extensamente por el numero de revoluciones de los
drganos mezcladores ¥ transportadores 2, asi como de su in-
clinacibén de paso, de modo que salen pof une boquilla 6 en
el extremo delantero de la carcasa 1 en una configuracidn
previamente dadea, por ejemplo, en forma de cordones, placas
o granulados. '

Entre el embudo llenador 4 y la boquilla de salidg
6, la carcasa 1 en su cara superior presenta una abertura de
introduccidén 7, a la que se conducen uno o varios cordones
8 de un material rompidle, como por ejemplo fibras de vidrio
al interior de la carcasa 1 y alli se atraen hacia dentro
por los Srganos mezcladores y amasadores 2 de modo correspon

diente a su velocidad de trabajo. Ios drganos mezcladores
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y amesadores 2 rompen las fibras de vidrio 8 introducidas,

eventualmente también sin fin, hasta la abertura de salida

6 en partes de igual longitud y elaboran estas simulténeame;

te de modo uniforme introduciéndolas en la mezcla de materig
pléstico. |

En la figura 2 del dibujo se muestra una disposi-
cidn, en la que las fibras de vidrio 8 se introducen en una
abertura de introduccidn Ta, situada mds cerca de la boqui-
1lla 6 de la carcasa 1, atrayéndose por los drganos mezclado-
res o amasadores 2 y se rompen hasta la boquilla 6 a una de-
terminada longitud. ILas distiptas aberturas de introduccidn
7, Ta ¥ Tb en la carcasa pueden cerrarse pOT correspondien~
tes tapas de obturacidén 9 a excepcidn de la abertura utiliza
da en cada caso,

En el ejemplo de ejecucidn segin la figura 3, las
fibras de vidrio 8, respectivamente uno o varios cordones,
pueden introducirse a éualquier distancis de la boquilla en
la carcasa 1. A este fin, la verdadera abertura de introdug|
cidn %o estd prevista en un marco 10, que es corredizo den—
tro de una abertura longitudinal 11.prevista en la cara su—

perior de la carcasa 1, respectivamente de las distintas pay

de vidrio, el marco 10 se lleva a la correspondisnte posicid
¥ las restantes partes de la abertura longitudinal 11 se cu-—
bren por piezas de obturacidn 9'. De esta manera se garan-
tiza una determinacidn de graduacibn especialmente fina, de

la longitud de las parites de fibras de vidrio.
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Ia fig. 4 del dibujo ilustra la disposicidn de los
bdrganos mexcladores, respectivamente amasadores 2 dentro de
la carcasa 1. |

Dentro del alcance del invento, especialmente res-
pecto a la ejecucidn y constitucidn especiales del dispositi
vo de suministro para el material rompible son posibles mul-
tiples variantes. Asi el dispositivo de suministro, por eje
plo, podria estar adaptado a la clase especial del material.
Ademds la disposicidn de drganos de medicidn y control es po
gible sin mds, de modo que puede controlarse exactamente la
velocidad de suministro y por ello la cantidad del material
g8dlido introducido en la mezcla.. Finalmente pueden servir
también aberturas de desgasificacidén ya existentes en correg
pondientes instalaciones, para la introduccidn de los cordo-

nes de fibra de vidrio.

e e amm e e m— ams e = e

La presente patente de invencidn, comprende las

siguientes reivindicaciones:

1.- Procedimiento para la elaboracidn de mezclas de

material pldstico de varios componentes establecidos en su
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cantidad en una determinada proporcidén mitua, de los que pox
lo menos uno de ellos se compone de partes de un material
rompible, en ura instalacidn de trabajo continuo, caracieri-
zado porque el material rompible se suministra en forma sin
fin a la mezcla, que se encuentra en estado pldstico, y den-
tro del restante camino de tratemiento de la mezcla se rom—
pe a una longitud previamente dada hasta la abertura de sall
da de la instalacidn.

2.- Procedimiento para la elaboracidn de mezclas
de material pldstico.

Segin se describe y reivindica en la presente me—

moria descripitiva y se ilustra Lon les figuras que a la mis+

MAR, 1967

GARLOS ROER
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