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MEMORIA DESCRIPIIVA

La presente invencidn se refiere a un Procedi-
miento para granular poliolefinas con carga de asbesto,

v més particularmente a un procedimiento para granular tales
composiciones de modo que se las haga resistentes a la ab-

sorcidn de humedad. = = = = = = = & = ¢ & o C o e e -

Las poliolefinas con cargas de asbesto, particular-
mente propileno con carga de asbesto, se han hallado Gtiles
en las aplicaciones en las que se requiera una mayor rigi-
dez y resistencia a la fluencia a altas teuwperaturas que
las poliolefinas no cargadas, en articulos tales como pie~
zas de automdvil como son las tapas del distribuidor, ta-
pas posteriores para televisidn y rodetes de bomba. Tales
articulos se menufacturan por moldeo por inyeccidén con pro-

cedimientos convencionales,. = = = = = = = = = o - -

En la preparacidn de las poliolefinas con cargs
de asbesto, el polvo de poliolefina es mezelado con ashesto
en cantidad tal que el producto final contenga de 10% a 85%
de asbesto. Le mezcla se hace pasar luego a través de wn
extrusor donde es calentada a una temperatura por encima del
punto de fusidn de la poliolefina y extruida a través de
una hilera en hilos tipo spaghetti los cuales se sunmergen
en un bailo de agua. Los hilos se hacen Ppasar luego por un
cortador el cual los coria en grémulos cilfndricos, que son

embalados y expedidos al moldeador para ser usados en la
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manufactura de articulos acabados moldeados por inyeceidn.

Is importante en la operacidén de moldeo que el
contenido de humedad de los grdnulos sea lo mds bajo posi
ble, puesto que si los grdnulos contienen tanto como 0,15 %
de humedad, el artfculo moldeado tendrd una superficie irre-
gular o moteada, debido a la vaporizacidn de la humedad en
el molde. A conceniraciones de humedad de 0,13 a 0,15 %,
el producto ofrece una moldeabilidad marginal, mientras
que con concentraciones de humedad por debajo de 0,13 %
la operacidén de moldemdo estd libre de inconvenientes ¥y

se obfienen invariablemente superficies uniformes. - = = - -

Se ha hallado que los grdnulos de poliolefina
con carga de asbesto, que se cortan en frio como se ha des-
crito anteriormente, tienen tendencia & absorver humedad
durante el almacenado a tal grado que los grénulos pueden
contener més de 0,3 % de humedad. Evidentenmente, los grianu-
los no pueden ser usados en estas condiciones, por lo que
deben ser secados en un horno hasta que el contenido de
humedad haya sido reducido por debajo del 0,13 %. La pro-
vigidn de elemenios de secado ¥y el calor necesario para la
elimingeidén de la humedad al grado requerido, incremente

notablemente el costo de la operacidn. = — = = = = = = - — =

El propdsito de la invencién es proveer un método
para la granulacidn de mezclas de poliolefina~asbesto que pro-
ducird grdnulos que serdn resistentes a la reabsorcidn de
humedad de modo tal que su contenido de humedad permanezcea
por debajo de aproximadamente 0,1 % aun después de larga

exposicidn-en condiciones de alta humedad. = = = = = < — — -



Se ha hallado que este propdsito puede ser al-
canzado por conformacidn de la mezela poliolefina-asbesto
en grdnulos umientras la mezcla estd a uns temperatura por
enciwa del punto de fusidn de 1la poliolefina, y enfriando

5, luego por inmersidén los grénulos formados por un métoﬁo
conveniente, tal como dejdndolos caer en agua fria. Esto
se logra convenientemente con la provisién de wna cuchilla
rotativa situada junto a la abertura de la hilera de ex-
trusidn, por lo que se corta la mezcla en grénulos o medi-

10. da que emerge del orificio de la hilera mientras la mezcla

estd todavia en un estado pldstico. - — = — — - - - -

Las ventajas obtenidas procediendo segin la pre-
sente invencidn se muestran grificamenie en los planos ane-
x08, los cuales comparan ls reabsorcién de humedad (%DpRE)

15. por los grdnulos cortados en caliente (6CC) y cortados en
frio (GCF) en funcidn del tiempo (h). Los detos reflejados
en los planos se obtuvieron con muestras de una mezcla de
propilenc-asbesto que contenis 40 % de asbesto antofilita,
las cuales muestras se cortaron en grénulos en caliente y

20. en frio. En el caso de los grénu;os cortados en frio, la
mezela fue extruida a 450°F (23260) a2 través de un orificio
de hilera de 0.125 pulgades de didmetro (3.17 mm) en un ba-
fio de agua, y los hilos que emergian del bafio de agua se
corfaron en grdnulos de 1/8 de pulgada de longitud (3.17 mm).

25, En el caso de los grdnulos cortados en caliente, la compo-
sicidn se extruyd a través de una hilera semejante y a la
misme temperatura, y el extrufdo fud cortado en la cara de

la hilera por wa cuchills giratoria, en grénulos en forma
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de oblea de aproximademente 1/8 de pulgada de longitud

(3.17 um). Ios grdnulos fueron enfriados por immersidn,

haciéndolos caer en un bafio de 8EUA. = = = = = = = = = = =

Las dos muestras fueron luego secadas a peso
constante en un horno de vacic a 60°C. Las muestras fueron
entonces colocadas en una cdmars de humedad constante a
95-100 % de humedad relative. A intervalos las muestras
fueron sacadas, pesadas, y calculada la reabsorcidn de
humedad porcentual. Como se observard en los planos, des-
pués de solamente 20 horas, los grdnulos cortados en frio
hebian absorvido un 0,15 % de humedad, lo cual es suficien-
te para hacerles inadecuados para el uso en el moldeo por
inyececidn sin un nuevo sccado; por el contrario, despuds
de 192 horas los grénulos cortados en caliente habian ab-
sorvido solamente 0,1 % aproximadamente de humedad, por lo
que eran todavia adecuados para el uso en el moldeado por

inyeceidn sin un Nuevo 5602d0. = = = = = = = = = = = = - -
N 0 4 A

Se declaran de noveded y propiesdad para Espalia,

sus territorios y plazas de soberania, las siguientes: - -

REIVINDICACIONGES
l.- Procedimiento para disminuir la reabsorcidn
de humedad de las poliolefinas que contienen agbesto, ca-
racterizado porque comprende la granulacidn de wune composi-
cidén de poliolefina que contiene asbesto a una temperatura

por encima del punto de fusidn de la poliolefing. = = = = =
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2.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, ca-
racterizado porque la composicidn contiene de 10 % a 85 %

de ésbesto. ------------------------

3+~ Procedimiento segin la reivindicscidn 2, ca-

racterizado porque la poliolefina es polipropilenc, = = - =

4.="rROCEVILIENGG rARA DISKINUIR LA RuABSORCLON
Vi HUMeUAD L 0AS POLIOLEFINAS QUE CONYTefwmy ASHESTON .

Todo ello conforme se describe ¥ reivindica en la
presente memoria que consta de seis hojas foliadas ¥y mecano-

grafiadas por una sola de sus caras ¥ de wna ldmina de diw-

bujos que la ilustra.

BARCELONA, {7 FEB. 1957
P. A. M. CURELL SUNOL '
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