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LENORTIA DESCRIPTIVA

gue se presenta para unir a la solicitud

de

PATENTE DE InvexcIon
formulada el 6 de marzo de 1.967, con el mim. 337.631
en
ESPAR 4
por VEINTE afios

a nombre de N.V. PHILIPS'GLOEILALPENFAPRIEKEN, entidad
holandesa, establecida en Emmasingel 29, Bindhoven, Holan-
da, por:

"UIT DISPOSIYIVO DE CATODO CALENTADO INDIRECTALENTEM

- Pt

La invencién se refiere a un cdtodo indirectamen-
te calentado que consiste de un casquillo metdlico que tie-
ne una cara de exlremo emisora, estando asegurado el cag-
quillo a un cilindro metdlico que azloja un cuerpo calefac-
tor, cdtodo que cstd asegurado a un miembro de soporte por
medio de una pluralidad de miembros de sostén, de egtalio,
en forma de varillas. Ia invencidn se reficre mds parti-
culermente & un cdtodo distribuidor de pequefias dimensiones
adecuado para ser incorporado en un cafibn electrdnico.

La invencién se refiere ademds a un método de fabricacidn
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de tal cdtodo.

En general, los cdtodos que tienen una cara de
extremo emisore slrven para producir una corriente de
electrones en forma de hagz.

En los cdtodos conocidos, las varillas de sos-
tén de estafio generalmente estdn soldadas al casquillo o
al cilindro que aloja al cuerpo calefactor. Sin embargo
le soldadura dec tales varillas o tiras de sostén de esta~
fio involucrz un eclevado porcentaje de rechazos, y es cara,
dado que las varillas deben ser saoportadas y soldadas sepa-
rademente. BEspecialmente en cétodos de pequefias dimensio-
nes { siendo el didmetro de la cara de extremo de 2 mm o me=-
nor); esto no resulte simple. Ademés, el casquillo también
es soldado al cilindro.

Dado que tales cédtodos que tienen una cara de ex-
tremo emisora en general son cargados de manera comparativa
mente intensa debido a las dimensiones comparativamente pe-
queiias de la superficie emisora, resulta veniajoso usar un
cétodo'distribuidor, tembién debido a que la superficie de
la parie emisora es muy lisa, lo que es favorable en el
caso de separaciones pequeiflas entre los electrodos. Las
construcciones conocidas de diéhos cdtodos, sin embargo,
son comparativamente caras dado que la provisidén de mate-
rial emisor generalmente es prensada o asegurada por ro-
tacidn en una cavidad que estd provista en un cuerpo meté-
lico sélido.

Se ha encontrado que tales cdtodos que consisten
de un casquillo metdlico que tienen una cara de extremo emi-
sora, casquillo que estd asegurado a un cilindro que aloja

el cuerpo calefactor, mientras que el cdtodo estd asegurado
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a un riembro de soporte por medio de una pluralidad de
niembros de sostén en forma de varillas, pueden ser fa-
bricados de una manera muy simple y a bajo costo si, de
acuerdo con la invencidn, el casquillo es provisto sobre
su lado alejado de la cara de exiremo emisora con una ra-
nura cirecular en que estdn asegurados tanto el extremo
del cilindro metdlico como los miembros de sostén en for-
ma de varillas,

"En el caso de un cétodo distribuidor, cuando se
agegura el cilindro y las varillas de sostéh en la ranure
circular, el material emisor puede ser asegurado al mismo
tienpo en una cavidad de la cara de extrero emisore del
casguillo. Si el material emisor tiene la forma de una
pildora prefabricada, esta pildora puede ser asegurada
también en la cavidad por deformacidén del borde externo
de la ranura circular cuando son asegurados el cilindro
metdlico y las varillas de sostén. Asf no es necesaria
ninguna operacidén de soldadura.

La invencidn serd descripta a continuacidn nds
detalladamente con referencia al dibujo, en que

Ia figura 1 es una vista en corte longliundinal
de una reelizecidn determinada de un cédtodo de acuerdo con
la invencidn.

Ia figura 2 es una vista en planta de la figura
1, ¥

Ie figura 3 mestra el dispositivo para fabricar
el cdtodo de la Tigura 1.

En las figuras, la referencia 1 designa un cas-
quillo de cdtodo cuya cara de extremno es emisora debido

al hecho de que una pildora emisora 2 que consiste, por

337631



10

15

20

25

30

ejemplo, de tungsteno poroso sinterigado impregnado con
aluminato de bario, es presionada en una cavidad del cas-
cuillo 1. El easquillo 1 estd provisto sobre su lado ale-
jado dels cara de extremo emisora con una ranura cirsculer
continua 3 en que estén asegurados el cilindro 4 y las va-
rillas de sostén 5,

ILas varillas de sostén 5 pueden ser unidas pre-
viamente de modo de formar un conjunto como se muestra en
la figura 2.

El cdtodo puede ser fasbricado de una manera muy
simple come se muestra en la figura 3. El cilindro 4 que
congistede una ldmina de molibdeno doblada en la forma de
un c¢ilindro y que tiene un espesor de por ejemplo 25 a 50
micrones es colocado entre los cilindros 6 y 7, cilindros
que apoyan sobre una base 8, El conjunto de las varillas
de sostén 5 es colocado luego en una depresién de la cara
superior de los cilindros 6 y 7 sobre los cuales es provis-
to el casquillo 1 de modo que el extremo superior del ci-~
lindro.4 es recibido por la ranura circular 3, siendo pasa-
das las varillas de sostén, 5, que consisten ignalmente de
molibdeno, entre el borde del casquillo 1 y el borde del
cilindro 4. Ie pildora emisoré 2 es colocada luego en la
cavidad del casquillo 1 y presionada por une matriz cilin-
drica 9. Un cilindro hueco de matriz 10 es deslizado al=-
rededor de esta matriz 9, cilindro que estd provisio con
una pluralidad de cortes de modo que las partes 11 pueden
ceder ligeramente. Este cilindro 10 estd rodeado por un
c¢ilindro presionador 12 que desplaza las partes 11 hacie
abajo y exialmente hacia adentro, como resultado de lo

cual el borde de la ranura 3 es deformado de modo que por

- 337631



13.3‘67

10

15

20

25

30

un lado la pildora 2 es asegurada en la cavidad y por otro
lado el cilindro 4 y las varillas de sostén 5 son asegura-
das en la ramura circular 3. As{ no se requiere ninsna
operacidn de soldadura y la fabricacién es muy simple. Bl
cagquillo 1 es fabricado por prensado de una placa de mo-
libdeno que tiene un espesor de por ejemplo 100 micrones

de modo que se evita la costosa operacién de ashuecar la ca-
vidad para recibir la pildora emisora 2, Por lo tanto la
cavidad no necesita ser conformada con mucha éxactitud, de-
bido a que por la deformacidén del borde del casquillo 1 la
pildora 2 es asegurada fuertemonte, Iisto es vdlido también
pare la ranura 3. Debido al hecho que el cosquillo 1 asi
como el cilindro 4 y las varillas de sostén 5 pueden con-
gistir en molibdeno, dado que no estdn expuestas a volver-
se quebradizas por la soldadura, sc evitan las dificulta-
des debido a las diferencias en los coeficientes de expan=-
sidn.

Como alternativa, las varillas de sostén 5 pucden
ser suministradas en direccidn axial desde carretales de su
ninistro, en cuyo caso no estdn interconcctadas en el cen-
tro del cdtodo. Ademds el material emisor puede ser con-
formado en forma de una pildora cuando es presionado en la
cavidad del casquillo. Debido al hecho de que las varillas
de sostén 5 se vinculan con el casquillo 1, el cilindro 4
no os mecénicamente cargado, de modo que su espesor de pa-
red puede sor nuy pequeflo.

El cdtodo de acuerde con la invencidn pucde te-
ner, por cjemplo, un didmetro externo de aproximadamente
2 mn o menor y eg muy adecuado para ser usado cn cailones

electrénicos para tubos de imagen de televisidén, Sin en-
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bargo, el cdtodo puede tener también dimensiones grundes
v ser usado en tubos para frecuecncias muy elevadas tales
como tubos de onda progresiva, klistrones "reflex" y lo
similar. -

5 Hsta solicitud, que correspondc a la presenta-
da en Holanda el 8 de Ilarzo de 1966 bajo el nmimero
66-02973, se acoge a los beneficlos del Articulo 51 del

igente Igltatuto sobre Propledad Industrial.

N O T

ll¥>

Ios puntos de invencidén propia y nueva, que se
10 presentan a conbinuacidn para que sean objeto de esta so-
licitud de Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios,

son los sigulentes:

1.- Un dispositivo de c4todo calentado indirec-
tamente para un tubo de descarga eléctrica que consiste
15 de un casquillo metélico que tiene una cara de extremo
emigsora, ocasquillo que estd asegurado a un cilindro que
aloja un cuerpo calefactor, estando el cdtodo asegurado
por medio de una pluralided de miembros de sostén en Tor-
ma de varillas a un mlembro de soporte, CARACTERIZADO por—
20 que el casquillo estd provisto sobre su lado alejado de

la cara de exiremo emisora, con una ranura ciroular en

13.3.67 -G - 33763?
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que estan asegurados tanto el extremo del cilindro me-
tdlico como los miembros de sostén en forma de varilla,

2.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindi-
cacion 1, caracterijado porque una provisidn de material
emisor estd asegurada en una cavidad de la cara de extre-
mo del casquillo del cdtodo.

3¢~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindi-
cacion 1 6 2, caracterizado porgue la provision de mate—
rial emisor Y;ene la forme de una pildora prefabricada.

4.~ Un dispositivo de cdtodo de acuerdo con las
reivindicaciones 1, 2 0 3, caracterizado porque el casqui
1llo del cdtodo es fabricado por prensado de una nlaca me~
tédlica.

5.- Un dispositivo de cdtodo calentado indirec-
tamente.,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an~
tecede, representado en el dibujo gue se acompeiia y para
los fines que se han especificado,

Esta liemoria consta de siete hojas escritas a
maquina por una sola cara.

Madrid,

P, &,
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