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MEMORTA DESCRIPTIVA

L2 presente invencidn se refiere sl afino o tratamien-
t0 de metales fundidos, y en perticular se refiere a un pro
cedimiento mejorado de afino de zcero on un convertidor L.

D. 0 B.O.®s 0 en un horno de solerza abierta:s — « = =« =« = =

Segun l= presente invencicén, se proporciona un procedi
miento para el afino o tratamiento de metales, el cual pro-
cedimiento comprende la etapa de somster uns masse, fundids
del metal a un tratamiento con oxligeno dentro de un reci-
piente de tratamiento hasta que el afino o tratamiento es-
+é terminedo, por medio de la inyeccidn, en el recipiente,
de una llama alimentada con corrientes de oxigeno y combuse
tible carbonoso ;iquido, gjustendose las proporciones del
oxfgeno respecto al combustible pars obtener una combusbidn
sugtencialmente completa, y localizando la llsma dentro del
reciplente de modo gue los préﬁuctos de combustion, pero no

la llema, inclidan en la moss fundido. = = = w = = = « - - -

La presente invencion proporcions tambion la produo-
cidn de acero en un horno de solera sbierts o en un conver-
tidor de insuflado superior, el cual procedimiento compren-
de el inyectar en el recipiente una llama alimentada con co

rrientes de oxigeno y combugstible carbonoso l{quido hasta
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gue el afino esta coupletado, ajustar las proporciones del
oxigeno regpeeto al combustible para obtenser una combustion
sugtancialmente complete, y situar la llama dentro del reci
plients de modo qus log productos de combusti6n, nero nod la

lleme, incidan en la mosa funlidas = = = = = = = = = = = =

Se prefiere qus exista un exceso de oxi;eno sobre la
cantidad de oxigeno requerida para efectuar in combustion
completa del combustible, y el exceso puede ser de mas del
1000 por ciento del requerido pars obtener una combustion
completa del combustible. in elternative, el exceso de oxi

geno puede hallarse tipicamente entre los 1imites de 150 a

2\)0'/:’.——---———nm——w————-——n-——-———

¥1 combustible carbonoso liquido puede ser un aceite
hidrocerburo combuatible, 0 un alquitren de horno de coque
de bajo contenido de azufre, y les corrientes de oxigeno y
de combustible ligquido pueden ser inyectadas en el recipien
te de afino por medio de una tobera multichorro de insufla-
do como le que es objeto de la Patente de Introduccion n@
325.134, por "Perfeccionsmientos en las lenzas de descarga
¥y combustidn de fluidos", presentada con fecha 24 marzo
1966, iis de desear que durente la reaccidn de afino, 1la
llama no incida en la masa fundida a fin de reducir la con-

taminacion de la mesa fundida por la introduccidn de azu-

i o P T T i T T

81 ozigeno puede ser precalentado on la tobers o en la

Llama yo que se observara que en el procedimiento que em~-



Wl
.

104

15.

20.

- 4 -

337626

Plea un convertidor convencional de insuflado por parte al-

("

ta, como hasta 2hora se Viens usando, el oxigeno usado hes-
ta ehore es frio y en reslidad se enfriers mas todavia por
la expansién adiabaticn que tlens lugerr cusndo el oxigeno

os emitido desde la tobera, y esto redunda en uns considera-
ble perdida del cslor producido en les reacclones del proce-
s0 y de esta forma limita la cantidad de chatarra que puede
introducirse en la masa fundida sntes o durante sl procsso

A8 BFIN0s = = ™ = = = - o~ - - -

Zn un convertidor convencional de insufledo por perte
alta, el oxf{geno requerido pera afinsr uns carga de hierro
en acero es, por ejemplo, de 2000 pies cubicos por fton (o~
proximadamente, 55,6 m3/Tm) de acero producido. =1l procedi-
miento de la presente invencidn da como resultado la produc-
cion de una llema extremademente csliente que permite contro
lar la temperatura de la carza en el convertidor durante la
reaceidn, variendo, si es necesario, las proporciones de
combustible/oxigeno de la mezela. La presente invencion per
mite wbilizar una proporcion considerablemente mayor de cha=-
tarre, en relacidn con el calor de lm combustion de la can-
tidad de aceite combustible y del calor requerido pnra ele-
var la chatarrs a la temperatura de colada. Mo obstante,
la sdicidn de chatarra debe calculsrse teniendo en cuenta
la necesidad de montener un cuidadoso equilibrio de calor

durante @l proCoS0. = = m = = = = = = = = = = —- - - - - - -

de ha observado que ompleendo el procedimiento de la
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pPresente invencién, se obliene como resuliado una conside-
rable reduccidn de los humos durante ls fabricacidn del ace-
ro, y por tanto dicho empleo puede reducir el nivel de humos

hasta el que ¢ aceptable por las auboridades sanitarins. -

Lo mezels de oxigeno y combustible puede ser inysctada
en ol recipiente de alfino por medio de una tobers multicho-
rro de inspflado que pusde ir incorporade al extremo de una
lanzs de insuflado, como se describe y reivindica en 1la Pa-
tente de Introduceidn 325.184, antes citada y de la que es
titular el mismo golicitente, gque comprende un organo de
cuerpo slargado que fiene un conducto de suministro de com-
bustible, siituado centralmente en aquél, y un conducto de
suministro de ox{zsno que rodea dicho conducto de suminis-
tro de combustible para proveer un peso anuler pera 8l su~
ministro de oxigeno, estando provisto, ¢l cuerno, en uno de
sus extremos, de une tobera de descarge, dotada de una plu-
ralided de orificios de descarga que comunican con dicho
conducto de suministro de oxfgeno a través de una plurali-
dad de conducciones de suministro de oxigeno dispuestas an-
gulermente respecto al eje longitudin=l de la lenza, y es—
tando provisto, el conducto de suministro de combustible,
en su extremo de salids, de uns pluralided de conducciones
de suministro de combustible que se extienden desde aquél
Yy que tlenen cada una su parte extrema situadsa en une con-
duccidn correspondiente de suministro de ox{;;eno de torma
que el oxi zno que fluye a través de dichas conducciones de

suministro hocia los orificios de descarge fluira sesun un
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anillo alrededor del extremo de las conducciones correspon-
dientes de suministro de combustible, por lo cual sl combus
tible sers srrestrado en les corrientes de ox{geno cusndo

se descargue de los orificios de descargn o sslida. =~ - -

> '3 L3 4
No obstante, es necesaris algune modificecion de la

lanza s ©in de adaptar este tino de lenza al empleo en apa-
ratos de feobricacion de acero tipo L.D. o B.0.P. Ta longi-
tud de la lsnza se sumenta sustencialments y por lo tsndo °
existe la posibilidad de un enfrismiento excesivo del scel-
te combustible debido a su recorrido a iravés de la lanza.
Este enfrismiento puede evitarse revistiendo sl tubo de su-~
ministro de aceite combustible o colocando un tubo adicio-
nal en el exterior del tubo de suministro de combustible de-
jando un espacio que ofrezece una resistencis 2 la transfe-

rencie de caloOr. = = = = = = = = . - - - .- - ... -

En la practica, con un convertidor abierto con insufla-
do superior, 1ln lanza ge coloca hecia la perte superior a-
bierta del convertidor, y se abre el suministro de oxigeno
y acelte combustible a la lanzg. La mezcla se incendis a
la galids de 1le tobera para dar une llema que sobresale de
1,5 a 2 pies (aproximedeamente, de 45 a 60 cm) desde log ori-
ficios de salids del extremo de la lanza. Iuego se baje la
lanza de modo que los orificios de salide se hallen de 4 a
6 pies (aproximadamente, de 120 2 180 cm) de 1a suverficie
de la mesa fundida, es decir que la llesma no choque per se

con le superficie de esta masa. B suminlstro de la mezelsa
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aceite combustible/ox{seno se continda hasta que se termine
la overacidn de afino. Se hece observar que existe una con
siderable reduccidn de los humos producidos durante la opa=
racidn y que es posible observar visuelmente ol moterial

dentro del recipiente de 8fiNOe w = = @ oo v o - - = = -

¥n un ejemplo tipico del procedimiento de la presente

inveneidn, un recipiente de efino de 135 tons (aproximasde-

mente, 137 Tm) de capacidad se cargd como sigus: — — — — =
Acero chatarra 45,4 tons (46,1 D)
Hetel caliente 89,57 " (91,0 Tm)
Arrebvio frio 2,45 " { 2,1 Tn)

41 metal caliente era arrablo fundido a una temperatu~

ra de 14009C; el metal caliente y el arrabio frio tenien el

mismo Anelisis, 2 9abEr: = = = = = = = = ~ ~ R
Carbono 4,250 en peso
Siliecio O,Gﬁﬁ n "
Hanganeso 0,75% U
Posforo 0,150 "o
Azufre 0,025 wooom

siendo el resto hierro, apsrte de les impurezas del caso. -

Une lanze de insufledo, de una construccidn como la es-
pecificamente reveleda en la Patente de Introduceidn no
325.184, se situd con las toberas de salide precissmente en
el interior de la parte alta del recipiente y separada unos

16 pies (aproximademente, 490 cm) de lo superficie de la ma-
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sa fundide del recipiente. BSe suministrebe oxigeno a la
lanza, el cusl salia por los orificios de salids a razdn de
10.000 pies cubicos (aproximadamente, 283,1 n3) por minuto,
¥y un sceite combustible hidrocarburo suministrado o la lan-

za a razdn de 400 gelones (aproximademente, 1825 1) por ho-

ra. I3 mezcla al salir de los orificlos de sslida ers in=-
cendiada produciendo una llems sustancialmente de 1,5 pies

(aproximademente, 45 cm) de lonsitud. Después de encendi-
da, la lanza se bajd hacis la superficis de la masa fundi-
da haste que los orificios ds salida estuvieron a aproxime-
damente 5 pies (aproximademente, 152 cm) de la superficie

de la mass fundida. El insuflado de aceite combustible/oxi-
geno se continud durente todo ol periodo de reaccidn, os de-
cir por aproximadsmente 20 minutos, & durante la resccion

se afirdieron 4,2 tons (aproximademente, 4,3 Tm) de casceri-
1la de laminacion que comprendis sustancialmente Fe304 con
una pequefla proporeion de Fey04 junto con 4,57 tons (aproxi-
madamehte, 4,64 Tm) de cal y 0,31 tons (aproximadamente,
0,31 Tm) de espato fluor pera fluidificer la escorias. Duran
te el curso de la resccidn se observd que se producian lige-

ros humos y era posible observar la superficie de la masa

fundida durente ls resccitn. = — = = = = = = - o -

Cusndo la reaccion quedd terminmda, cesaron el suminis-
tro de oxigeno y de aceite combustible, y el acero fundido

g6 cold del recipiente. = = = = «w = = = - - - - - - -

Se encontrd que el acero producido de este manera ere

de buena crlidad y que tenis un bajo contenido de azufre. -
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Se declaran de novedad y propiedad para Hspaila, sus te-

rritorios y plezas de soberania, las siguientes: = - - - =

RIEIVIHNDICACION® S

1.~ Procedimiento prra el tratamiento de metales, ca-
racterizado porque comprende la etapa de someter una masa
fundide de metal 2 un tratemiento con oxizeno dentro de un
recipiente de iratamiento hasta que sste tratamiento esté
terminado, por medio de la inyecci6n, en el recipiente, de
una llama alimentada con corrientes de oxigeno y combusti-

ble carbonoso liquido, ajustandose 18 proporciones del oxi

geno respecto al combustible para obtener uns combustion
substancialmente completa, y localizando la llema dentro del
recipiente de modo que los productos de 1o combustién, pero

no la llema, incidan en ls masa fundida. = = = = « = « = =~

2.~ Procedimiento segin la reivindicacion 1, caracteri-
zado porque el tratamiento se lleva a cabo en un horno de
solera ablerta o en un convertidor de insuflado superior,pa-
ra la produccion de ACerl: = — = = = = = = = = = = = = - - -

3e= Procedimiento sesun cuslquiera de las reivindice~
ciones anteriores, crracterizado porque se emplea un exceso
de oxizeno sobre le cantided de ox{geno raquerida parn éfec-

tuar la completa combustion del combustible. — = = = = = = =

4.~ Procedimiento sezin la reivindicecidn 3, caracteri-

zado porque el exceso de oxlgeno es 1000 fw = = = = = = = =
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5.= Procedimiento segun la reivindicacidn 3, caracteri-
zado porque el exceso de oxligeno es entre los 1{mites de

150 2 200 por clentoe = = w = = - - C - - - - - - - -

6.~ Procedimiento segun cualquiersa de las reivindica-
ciones anteriores, csracterizado porque el combustible car-

bonoso liquido es un aceite combustible hidrocarburo. — — -

7.- Procedimiento segin cualquiera de las peivindica-
ciones snteriores, ceracterizado porgue las corrientes de
oxigeno y combustible cerbonosoe liquido se inyecten a2l re-
cipiente de afino mediante una tobera de soplado de chorros
miltiples, tal como una tobera dotada de una pluralidad de
orificios de descarga que comunican con un conducto de su-
ministro de oxigeno a través de unas plurslidad de conduccio-
nes de suministro de oxigeno dispuestas anzulesrmente respec-

0 al eje longitudinel de la tobara. = = = = = = = «= « - =
0= "PROCEDIMIENTO PARA EL TRATAMIENTO DB MUTALES". - -
Todo ello conforme se describe y reivindica en la pre~-

sente memoris que constg de diez hojss, foliadas y mecano-

grefiades por une sola Jde sus caras.

RARCELONA, {5 FEB, 1967
f. A M. CURELL SUNOL

(Gt

Por Poder
Firmado: J. Carbons}
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