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- Este invento se re f ie re  a un método de producción de — 
fib ras  s in té tic a s  con un lu s tre  mejorado en e l cual, cuando 
se hilen por- fusión a lto s  polímeros s in té tico s  term oplásti­
cos a través de un o r if ic io  de h ile ra  no c irc u la r , se h ilan  
simultáneamente dos a lto s  polímeros s in té tic o s , con propie­
dades de adherencia mutta y d iferen tes capacidades de enco­
gido térmioo, a través de un o r if ic io  de h ile ra  común para 
formar, un filamento un ita rio , con lo  que se comunica a las 
fib ras  s in té tic a s  un'rizado tridim ensional f i jo  y también un
lu s tre  y b r i l lo  p a rticu la res .

Con objeto de obtener una f ib ra  b r illa n te , se ha pro­
puesto previamente h i la r  una solución para h ila tu ra  a través 
de un o r if ic io  no c ircu la r para formar un filamento con sec- 
oión transversal no ciicuLar, pero con esta técnica solamente 
se obtiene ..un b r i l lo  in su fió ien te , por lo que era-necesario 
re to rc e r o r iz a r  mecánicamente t a l  monofilamento. Sin embargt, 
re su lta  muy molesto y nada sencillo  re to rc e r cada monofila­
mento en e l m ultifilam ento; además, en e l proceso de rizado 
mecánico, es imposible colocar una porción dada de la  sección 
no c irc u la r en un lado dado del rizo  y solamente puede espe­
ra rse  un efecto , que es e l  obtenido por e l  hecho de que la  
porción dada e s tá  dispuesta a l  azar.

Por o tra  parte , también* es conocida la  forma de produ­
c ir  filamentos de sección transversa l no c irc u la r  por e l  l i a  
mado "método.de h ila tu ra  conjugada", en e l que se funden se­
paradamente dos a lto s  polímeros s in té tico s  term oplásticos y 
lo s  polímeros fundidos re su ltan tes  se hilan simultáneamente 
a través de un o r if ic io  común para formar, un filamento uni­
ta r io .  - '

De acuerdo con e l presente invento, se ap lica  e l  proce-
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-dimiento de h ila tu ra  conjugada a un o r if ic io  no c irc u la r con- 
una configuración específica, bajo unas condiciones también 
especificas, con lo  que se comunica a. los filamentos de sec­
ción no c irc u la r una excelente capacidad de formación de r i ­
zos f i jo s  y.también se.mejoran o especializan notablemente 
el lu s tre , e l b r i l lo ,  la  tex tu ra , e tc .

Por lo tanto , e l método del presente invento está  ca­
racterizado porque dos m ateriales para h ila tu ra  constituidos 
por altos polímeros s in té tico s  termoplásticos que poseen pro 
piedades de adhesión mutua y d iferen tes capacidades de enco­
gido térmico se funden por separado y se extruyen simultánea­
mente a través de un o r if ic io  común de sección no c irc u la r , 
que está  formado por dos ranuras por lo menos que se extien­
den radialmente desde e l centro, de ta l  forma que dichos ma­
te r ia le s  para h ila tu ra  fundidos se disponen selectivamente en 
dos porciones de dicho o r if ic io  divididas por una superfic ie  
prácticamente perpendicular a l eje más largo de una de las  
ranuras oitadas, para formar un filamento compuesto rizable 
que tiene una sección nórcircu lar uniforme constitu ida por 
dos lóbulos por lo menos, a lo largo de toda la  longitud del 
filamento y porque e l filamento a s i formado es sometido a tra  
tamientos de estirado y térmicos para desarro lla r rizos h e li­
coidales, encontrándose siempre en la  porción externa de di­
chos rizos helico idales por lo menos un lóbulo formado por e l 
componente poco encogido.

En la  sección transversal del filamento rizado obtenido 
hilando conjugadamente dos a lto s  polímeros s in té tico s  termo- 
p lásticos con d iferentes capacidades de encogido térmico o 
de encogido e lá s tic o , los dos polímeros citados están dispues 
tos aparentemente de forma que se distribuyen en la  porción
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"externa y la  porción in terna  de la  curva que forma el rizo he-- 
lic o id a l y esta d istribución  es tá  determinada por las  propor­
ciones re la tiv a s  de las  propiedades antes descritas  de los po 
limeros u tilizad o s. Es deciry es posible determinar previa­
mente quó polímero debe ..estar dispuesto en - la  porción exter­
na o en la  porción in terna del rizo  he lico idal del filamento 
compuesto.' Por consiguiente, cuando se determina cual de los 
polímeros debe ser extruido por una cualquiera de las  dos por 
ciones, siempre se puede disponer una porción dada de la  sec­
ción no c ircu la r en la  porción externa o en la  porción in te r ­
na del rizo  helioo ídal.

Para una mejor comprensión del invento se hace referen­
cia  a los dibujos que se acompañan, en los cuales:

Las Figuras l a ß  muestran unas perspectivas planas am­
pliadas de realizaciones d e .o rif ic io s  a u t i l i z a r  en e l pre­
sente invento, en las  que la s  porciones rayadas son re a liz a ­
ciones que muestran la  forma de d iv id ir  los componentes fun­
didos para ser extruidos respectivamente; ..

Las Figuras 4 a 6 muestran secciones transversales am­
piadas de las fib ras  s in té tica s  con lu s tre  que han sido h ila ­
das por,fusión a través de los o r if ic io s  indicados en las  Fi­
guras 1 a ß; y

Las Figuras 7 y 3 son perspectivas que muestran e l  es­
tado de los rizo s  de las fib ras  s in té tic a s  con lu s tre  de la; . . .  tpresente invención.

El o r if ic io  mostrado en la  Figura 1 está  compuesto por 
dos ranuras alargadas-que se extienden formando 180° des de 
el centro y tienen una porción ensanchada o ram ificada en am­
bos extremos con objeto de aumentar la  velocidad de paso de 
los polímeros en los extremos de la  ranura.
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-  El o rific io  mostrado en la  Figura 2 tiene tre s  ranuras- 
que se extienden radialmente desde e l  centro, con una sec­
ción transversa l en forma de Y.

La ranura mostrada en la  Figura 3 es tá  constitu ida por 
cuatro ranuras en forma de cruz.

Los dos altos polímeros s in té tico s  termoplásticos fun­
didos por separado se introducen cuantitativamente en un t i ­
po conocido públicamente de h ile ras  para h ila tu ra  conjugada, 
cuyos o rific io s  tienen la s  formas descritas  anteriormente, y 
se hilan simultáneamente a través de los o r if ic io s  de ta l  for 
ma que dichos polímeros fundidos se disponen selectivamente
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en dos porciones div id idas ñor una superficie prácticamente 
perpendicular a l eje más largo de dicha ranura, para formar 
un filamento un ita rio .

Cuando este filamento de sección n.o c irc u la r se e s t ir a  
más tarde en la.forma habitual y después se somete a t ra ta ­
miento. térmico, ta l  como-calor seoo, vapor de agua o calor 
húmedo, se desarro lla  un rizo  he lico idal debido a la  diferen 
cia entre lab capacidades de encogido térmico de los dos po­
límeros que oomponen e l  filam ento. El estado de los rizos he­
lico id a les  después de desarro lla r e l rizo  en los filamentos 
cuyas secciones transversales son las indicadas en las Figu­
ras 5 y 6, en las que las porciones rayadas corresponden a 
los componentes de gran capacidad de encogido, están indicar- 
dos en las Figuras 7 y 8 respectivamente.

Los componentes poco encogidos de las Figuras 7 y 8 
están dispuestos siempre en las porciones externas de los r i ­
zos y las superficies de unión de ambos componentes se man­
tienen prácticamente paralelas a l  eje cen tra l de la  esp ira l 
en todos los puntos excepto en los puntos de ondulación de la
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- e s p i r a l .  Por consiguiente, uno o dos lóbulos compuestos so la  
mente por los componentes poco encogidos se encuentran siem­
pre situados en la  parte  externa del-rizo  helico idal y los 
puntos b r illa n te s  debidos a l a  reflex ión  de la  luz en la  su­
pe rfic ie  plana o cóncava entre estos lóbulos aparecen regu­
larmente en cada paso de la  e sp ira l. Cuando e l componente po-- 
co encogido está  situado en .la  porción rayada como se indica - 
en la  Figura 5; la  forma^del rizo  es exactamente opuesta a '
la  de la  Figura 7 y un lóbulo compuesto solamente por e l com ;
ponente poco encogido está  situado siempre en la porción ex- ; 
terna del rizo  he lico id a l. Los puntos b r illa n te s  debidos a la  
reflex ión  de la  luz en la  superfic ie  plana o cóncava entre 
los lóbulos aparecen también con regularidad, de forma que ¡
e l lu s tr e ,^ e l  b r i l lo  y la  tex tu ra  de la  f ib ra  obtenida son :
completamente d iferentes de los'conseguidos en e l caso del 
proceso de rizado mecánico convencional o en e l caso de sec­
ciones no c ircu la res  solamente. !

Además, la  fuerza necesaria para devolver los rizo s de i 
las fib ras  rizadas formados por los procedimientos convencido ; 
nales antes mencionados a l estado o rig in a l o la  fuerza para 
deshacer dichos rizo s  actúa principalmente sobre e l filamen­
to en dirección perpendicular a l e je  cen tra l de la  e sp ira l, 
mientras que las  fib ras  con lu s tre  obtenidas por el presente 
invento presentan valores máximos del esfuerzo contra una 
deformación constante en esta d irección, de forma que dichas 
fib ras  tienen una excelente capacidad de formación de rizos 
notablemente f i jo s .

El método del presente invento puede ser.ap licado a . l a  
h ila tu ra  por fusión de cualquier a lto  polímero l in e a l ,  aun­
que es aplicable más particularm ente a la s  f ib ra s  s in té tic a s
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-de poliamida y de p o lié s te r . -
Es esencial que los dos polímeros en la  h ila tu ra  conju­

gada de filamentos de sección no c irc u la r tengan capacidades 
d iferen tes de encogido térmico o de encogido e lástico  y ade-, 
más una. excelente adherencia mutua, con lo  que pueden obte­
nerse fib ra s  rizadas mejoradas que poseen una excelente capa­
cidad de formación de rizos f i jo s  y en la s  que no se producen 
separaciones-ni escisiones. Por consiguiente, en e l caso de 
las fib ras s in té tic a s  de poliamida, se u tilizan  policonden- 
sados de poliamida con propiedades de gran adherencia mutua 
y también en e l caso de fib ras s in té tica s  de p o lié s te r se 
u tiliza n  policondensados de p o lié s te r con propiedades de grai 
adherencia mutua, mientras que los policondensados de p o li- 
amida no pueden ser combinados con los policondensados de po­
l ié s te r .  Como policondensados de poliamida con gran adheren­
cia mutua, puede u tiliz a rse  una combinación de dos policon­
densados de poliamida convencionales o una combinación de 
uno de los policondensados de poliamida conocidos generalmen­
te  con un copolímero en el que uno cualquiera de los componen 
tes policondensables ácido carboxilico o diamina es diferen­
te  del ácido dicarboxílico o de la  diamina que componen el 
primer policondensado de poliamida conocido géner alimente.

En lo  que se re fie re  a los policondensados de p o lié s te r , 
puede ap licarse la  misma combinación que en e l  caso de los 
policondensados de poliamida, basándose en la  misma idea. La 
combinación más simple es la  de policondensados iguales, en 
los que los grados de polimerización medios son d iferen tes y 
dichos polímeros se extruyen a través de un o r if ic io  no c i r ­
cu lar. . .

!
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30 Los siguientes ejemplos se dan para i lu s t r a r  esta  inven
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EJEMPLO 1
Cuando un polímero obtenido por copolicondensación de 

1 mol de sa l de hexametilendiamina del ácido te ré f tá lic o  y 
1,7 moles de caprolactama y Nylon-6 se h ilan  conjugadamente 
a través de un o r if ic io  común, con una re lación de conjuga­
ción de 1:1, se u t i l iz a  e l o r if ic io  indicado en la  Figura 2 
y la  h ila tu ra  se re a liz a  de t a l  forma que e l Nylon-6 fundido 
se extruye a través de la  porción rayada. El filamento h ila ­
do se e s t ir a  en ca lien te  hasta 5,0 veces su longitud o rig i­
nal y después se somete a un tratam iento térmico en seco a 
120°C, en ausencia de tensión, para obtener un filamento de 
12 deniers, que presenta 27,3 r iz o s . La porción externa del 
rizo helico idal e s tá  constitu ida por un lóbulo compuesto de 
Nylon-6 y dicho filamento tiene un lu s tre  especial y excelen
te .
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EJEMPLO 2
Se u t i l iz a  te re f ta la to  de po lie tilen o  en tro c íto s  fun­

dido a 280*̂ 0 como uno de los componentes y como otro compo­
nente se u t i l iz a  un copolimero fundido obtenido por copolime- 
rización  de 1 mol de m etileng lico l, 0,8 moles de te re f ta la to  
de dim etilo y 0,2 moles* de iso fta la to  de dimetilo fundidos y 
purificación  del copolimero re su lta n te . Ambos componentes se 
extruyen por separado a través de un o r if ic io  común, u t i l i ­
zando bombas ro ta to r ia s . El o r if ic io  u tilizado  es e l mostra­
do en la  Figura 2 y los dos componentes fundidos se dividen 
y extruyen en la  forma indicada en la  porción rayada de la  
Figura 2 y después se someten a un estirado en .caliente y a 
continuación a un tratam iento térmico en seco a 140°C, en 
ausenoia de tensión,para obtener un rizado h e lico id a l, en e l

!
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-que siempre están situados en la  porción externa del rizo 
he lico idal dos lóbulos compuestos de te re fta la to  de p o lio ti-  
ieno. El filamento resu ltan te  tiene un lu s tre  excelente y un 
rizado f i jo  debido a la  sección no c irc u la r .

EJEMPLO 3
Se funden respectivamente a temperaturas dadas tro c íto s  

de Nylon-6 y Nylon-66 y se extruyen a través de un o rif ic io  
común, con una re lación de conjugación de 1:1, mediante las 
bombas ro ta to ria s  respectivas. El o r if ic io  u tilizado es e l 
mostrado en la  Figura 3 y la  h ila tu ra  se re a liz a  de t a l  fo r­
ma que e l  Nylon-6 fundido se extruye a través de la  porción 
rayada y e l  Nylon-66 fundido se extruye a través de la  otra 
porción. Los filamentos hilados son sometidos a un estirado 
en í'rio  hasta 4)5 veces su longitud orig inal y a un tra ta ­
miento en calien te a vapor, en ausencia de tensión, para ob­
tener filamentos de 10 deniers que presentan un número de r i ­
zos de 20 y en.los que e l lóbulo compuesto de Nylon-66 está 
situado en la  porción externa del rizo  h e lico idal. Los f i l a ­
mentos resu ltan tes  presentan una tex tu ra  excelente que d if ie ­
re  de la  de los filamentos de sección no c ircu la r convencio­
nales en el lu s tre .
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EJEMPLO 4
Un te re fta la to  de po lie tilene  fundido y una mezcla fun­

dida de 0,8 moles de te re fta la to  de p o lie tilen e  y 0,2 moles 
de te re fta la to  de politetram etileno se extruyen a través de 
un o rific io  común mediante los respectivos conductos de trans 
ferencía . '

El o rif ic io  u tilizado  es e l mostrado en la  Figura 1 y 
la  h ila tu ra  conjugada se re a liz a  de t a l  forma que el te re f ta ­
lato de po lie tilen e  fundido se extruye a través de la  porción
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-mo rayada y a continuación lo s  filamentos hilados se someten^ 
a estirado en ca lien te  y después a un tratam iento térmico en 
seco a 140°C para obtener filamentos de sección no c ircu la r 
con lu s tre , que presentan unos rizo s helico idales finos y f i ­
jos y. un lóbulo compuesto por te re f ta la to  de p o lie tilen e  en 
la  porción externa d e l-rizo .
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REIVINDICACIONES

1. -Un método de producción de fib ra s  s in té tic a s  con 
un lu s tre  mejorado caracterizado porque dos m ateriales para 
h ila tu ra  constituidos por a lto s  polímeros s in té tico s  termo- 
p lásticos con propiedades de adherencia mutua y d iferentes ca­
pacidades de encogido térmico se funden por separado y se 
extruyen simultáneamente a través de un o rific io  común de sec 
ción no c irc u la r , que está  constituido por dos ranuras por 
lo menos que se extienden radialmente desde e l centro, de ta l  
forma que dichos m ateriales de h ila tu ra  fundidos se disponen 
selectivamente en dos porciones de dicho o rif ic io  separadas 
por una superficie prácticamente perpendicular al eje.más la r  
go de una de dichas ranuras, para formar un filamento compues 
to rizable que tiene una sección transversa l no c irc u la r uni­
forme, constitu ida por dos lóbulos por lo menos a lo largo 
de toda la  longitud del filamento y porque e l filamento as i 
formado es sometido a tratamientos- de estirado y térmicos pa­
ra  desarro lla r rizos helico idales, encontrándose siempre en 
la  porción externa de dichos rizos helico idales un lóbulo por 
lo menos,formado por e l componente poco encogido.

2. Un método según la  Reivindicación 1, en el que e l 
citado o rific io  de sección no c irc u la r está  formado por dos
a cuatro ranuras' que se extienden radialmente desde e l centro.

3. Un método según la  Reivindicación 1, en el que el 
citado o r if ic io  de sección no c irc u la r tiene una forma en la  
que un eje corto y un eje largo se cruzan formando prác tica­
mente un ángulo rec to .

4. Un método según cualquiera de las reiv indicacio­
nes precedentes, en el que las citadas ranuras que componen 
e l o r if ic io  tienen porciones ensanchadas o ramificadas en los

] - -  11 -
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5* Un método según cualquiera de la s  Reivindicacio­

nes 1 a 3, en e l que dicho polímero s in té tico  termoplástico 
es poliamidat copoíiamida, p o lié s te r  o copo liéster.

6. Se re iv indica por ultimo como objeto sobre e l que 
ha de recaer la  Patente de Invención que se solicita:"U N ME­
TODO ' DE PRODUCCION DE FIBRAS SINTETICAS CON UN LUSTRE MEJO­
RADO". „ .

- Todo conforme queda descrito  y reivindicado en la  pre­
sente memoria descrip tiva  que consta de doce paginas mecano­
grafiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 4 marzo 1.96?
BERNARDO UNGRIA

p.p
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	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



