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_ Este invento se refiere a un método de produccién de _

fibrag sintéticas con un lusire mejorado en el cual, cuando
‘se hilan pon fusién altos polimeros sintéticos termoplésti—
cos @ través de un orificlo de hilera no circular, se hilan
51mu1téneamenta dos altos polimeros sintéticos, con prople—
dades de adnerencia nutwe y diferentes capacida@es de enco-
gido térmioo, a través de un orificio de hilera comin para
formar‘unlf%}gqegﬁs_Fqiyarlgancggilo que se comunica & las
fibras sintéticas un’ rizado trmdimenslonal flao y tamblén un
lustre y brlllo particulares. '

Con obgeto de obtener una fibrs brillante, se ha pro—
puesto prevmamente hllar una solucldn para hilatwra a través
de un orlficlo no -ciroular para formar un filemento con sec-
cidn transversal no cirvilar, pero con esta técnlca solamente
se obtlene un brlllo insufic¢iente, por lo que ersa- necesarlo
retorcer 0 rmzar mecénmcamente tal monofilemento . Sln embared
resulta muy molesto ¥ nada senclllo retorcer cada monofllar
mento en el mult1f11amento, ademés, en el proceso de rmzado
meoénlco, es 1mposmb1e colocar una porcldn dada de la seccidn
no circular en un lado dado del rizo y solamente puede espe-
rargse un efecto, que es el obtenido por. el hecho de que la
poreidn dada estd dlspuesta al azere

Por otra parte, ‘también' es conocida la forma de produ-
cir fllamentos de se0016n {transversal no 01rcular por el lla
mado "método de hllatura con jugada®, en el que se funden Se-
paradamente dos altos polimeros 51ntét1cos termopléstlcos y
los polimerqa fupdldqs resultantes se_h;lan simul tdneemente
a través d§5ﬁn inficiqzﬁbmﬁp para-fpfmanﬁqq filamento uni-
tari‘)‘ S S . S s - .

De souerdo con el presente invento, se aplica el proce-
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|l una configuracidn especifica, bajo unas condiciones también

especificas, con lo que se comunica e los filamentos de sec-

cién no circular una excelente capacidad de formecién de ri-

I zos flJOS y tamblén 8e me;oran 0 especlallzan notablemente

el lustre, el brlllo, la textura, etc. -
Por lO'taqto, ol método del presente'inventq estld ca-

racterizado porque dos materiales para hilatura constitufdos

| por altos polimeros sintéticos termopldsticos que poseen pro

piedades deAadhesién nutue y diferentes capacidades de enco-

gido térmicoise-funden por‘separado ¥ se extruyen simulténea-

mente & través de wn orificio comin de seccidn no circular,

que esté fbrmado por dos ranuras por 1o menos que se_extien—
den radialmenté desde el centro, de tal forma que dichos ma-
teriales para hilatura fundldos ‘se disponen selectivamente en
dos porcmones de dicho orlflclo leldldaS por una superficie
nractlcamente perpendicular al eje més largo de uns de las
ranuras oitadas, para formar un filamento compueato rlzable
que tiene una seccldn nonclrcular uniforme constitulda por
dos 16bulos por lo menos, a lo largo de toda la longitud del
filemento y porque el filamento asl formado es sometido a tra

tamientos de estirado y térmlcos para desarrollar rizos heli-

| coidales, encontrdndose siempre en la porcién externa de di~-

chos rizos helicoidales por lo menos un ldébulo formado por el
componente poco encogido. ‘! . |

En la seccidn trensversal del filamento rizado obbenido
hilando §onjugadamente dos altos polimeros sintéticos termo-
plésticog con diférentes capacidades de encogido térmico .o
de encogidb-eléstico, los dos polimerbs citados estdn dispues

tos aparentemente de forma que se distribuyen en la poreidn

Ldimiento de hilatura conjugada a un orificio no circular con.

T el
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.- | polimeros debe ser extruldo por wna’cualquiera de las dos por

didos para ser extruldos respeetlvamente,
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externa y la porcién interna de la curva que forma el rizo he
licoidal y esta distribucidén estd determinada por las propor-
ciohes relativas dg las propiedades antes descritas de los po
.limeros utilizados. Eg decir‘, tes ppsible determinar previa-
nente qué polima?q.débe}ésﬁa:Vdispuesto en—1a.porcidn extor-
na o en la poreidn interha del rizo heliéoidal:del filamento

compuestos Por consiguiente, cuando se determina cual de los

ciones, siempre ge puede disponer uﬁa popcién dada_de'la Bec~
cién no cirﬁulaf en la porcidn externa o en 1a,porpién inter-
na del rizo helicoidal. ' | B

Para.upa mejor comprensidén del invento se hace referen—
cia a los dibujos que se acompafian, en los cuales:

Tas Figuras 1'a 3.muestran unas perspectivas planas am-
pliadas de realizaciones de,orificios'a utilizar en el prew—
gente inventd, en las que las porcionea'rayadas son realiza—

ciones que muestran la forma de dividir los componentes fun~

Las Figuras 486 muestran seccmones transversales am—
diades de las fibras sintétices con 1ustre que han sido hila-
guras 18 3; ¥y S |

Las Figuras 7 ¥ 8 son perspectivaé que muestran el es-
tado de los rizos de las flbras 31ntétlcaa con lustre de la
presente 1nvenc16n. ' ’ i

El orificio mostrado en la Figura 1 estd combuesto por -
dos ranuras.aiargadas~que'se extienden formando 180° des do
el -centro y tienen una pqrciéh'ensanchada-o ramificade en am=
bos extremos.con objeto de'qﬁmentar,ig velocidad de paso de

los polimeros en los extremos de la renura.

das por"fu316n a través_de los orlf;cioa 1nd10ados en las Fi-|

oe ot o m e - e e ome- —— e

¢~ a—————e sty -
. o

o a1 v mppaet = -

N e



Bl Attt

JURUTRPRVEE

10

15

20

25

30

" len dos porciones_dividides por una superficie pricticamente

8
| ‘\3‘ &G ’*{\’Jl:j
s

1 S ¥
fun? o o
bt et o’

Y 1

337603

- El orificio mostrado en la Plgura 2 tiene tres ranuras
gue se extienden radialmente desde el ceniro, con una sec-
cién transversal en forma de Y. T

Ia ranura mostrada‘en'lé Figura 3 estd constitulda por
cuatro ranuras en forma de crugz. .

TLos dos al¥os polimeros sintéticos termoplésticos fun-
didos por separado se introducen cuentitativemente en un fi-
po conocido piblicamente de hileras para hilatura conjuga@a,
cuyog orificios tienen las formag descritas anteriormente, y
se hilen gimultdnesmente a través de los  orificios de tal for
ma que dichos'poléqgggi“£EQQ§dos se disponen selectivamente
perpendicular al eje més largo de dicha ranura, para formar
un filamento unitario. ,

Cuando este filamento de seccidn no circular se estira
nds tarde en la,foﬁma habitual y después se somete a trata—
niento térmico, tal como ‘calor seco, vapor de agua o salor
nimedo, se desarrolla un rizo helicoidal debido & la diferen
cia enitre lab'cépacidades.de encégido térmico de los dog po=-
lineros que'oomponen el filamento. El estado de l1os rizos ho-
licoidales deépués de desarrollar el rizo en log filamentos
cuyas secciongs'transversalés son las indicadas en las Figu=
ras S'y 6, en lag que laé porciones rayadas corresponden a
Eas:componentes de gran capdcidad de encogido, egtan indicam
dos en las Figuras 7 y 8 respebtivamente.

Ios componentes poco encogidos de las Figuras 7 y 8
estén dispuestos siempre en las porciones externas de los ri-
zos y las superficies de unidén de ambos componentes se men—
tienen précticamente paralelas al eje central de la espiral

en todos los puntos excepto en los puntos de ondulecién de la
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— espirale Por consiguiente, uno o dos lébulos conpuestos solsg
mente por los componentes poco‘encogidos se encuentran siem-
pre 51tuados en la parte externa del -rizo helicoidal y losg
puntos brillantes debidos a la reflexién de la luz en la su—
perficie plana o céncava entre estos lébulos aparecen regu~
larmente en cads paso della espirél. Cuando el componente po-
co encogido estd situadolen_la porcién rayada como se indica

‘en la Figura_st;;glfpggééﬁe;:?§20”gs exactamente opuesta a
la de la Figura‘7qy unllébulo coﬁpﬁgsto solamenteppor el com
ponente poco encogido estd situadovsiempre en la poreidn ex—
terna del rizo‘helicoidal. Los puntos brillantes debidosa la
reflexién.de-la 1ﬁz en la superficié plana o céncava entre
los ldbulos sparecen también con regularidad, de forma que
el lustre, el brillo y la textura de le fibra obtenida son
completamente diferentes de los conseguidos en el caso del
proceso deVgizado mecanico convencional o en el caso de sec~
ciones no éirculares solamente. |

Ademds, la fuerza necesaria parsa devolver los rizos de

' nales antes men@ionados‘al estado original o la fuerza pare
deshacer dichos rizos actia principalﬁente sobre el filamen—
to en direcéiég perpendicular al eje central de le espiral,
mientras'que';aS‘fibras'con lugtre obtenidas por el presente
invento présenﬁan valores méximos del‘esfuerzo contra una
deformaclén constante en esta dlr60016n, de forma que dichas
fibras tlenen une excelente capacldad ‘de formacidn de rizos -
notablemente fijose | '

EL método del presente 1nvento puede ser. aplloado ala

hilatura por fu31dn de cualquler alto polimero lineal, aun-

que es aplicable_més partlcglgpmente a las fibras sintéticas

L3

las fibras rizadas formados por los procedimientos convencio} . .

e g v aven e
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—de poliamida y de poliésﬁér. ’ -

BEs esencial que los dos polfmeros en la hilatura conju~
sada de filamentos de seccién no circular tengan capacidades
diferentes de encogido térmico o de encogido elastico y‘adeq

nés una,exceleﬁte'adherencia mutua, con lo que pueden obte-

cided de formacién de rizog f£ijog y en las gue no ge producer
separaciones ni escigiones. Por qonsiguiente, en el casb de
las fibrasisinféticas de poliamidé, se ubilizen policondenw
gados de poliamiéa con proplededes de gran adherencia nutua
v temblén en ol caso de fiﬁras sintéticas de polidster se
atilizan pblicondensados'de polidster con propiédades de gra
adherenoia'ﬁutua, nientras que los policondensados de poli-
amida no pueden ser combinados con log policondensados de Ppo-
1iéster. Como policondensados de poliemide con gran adheren—
cia mutua,'puede wtilizarse una combinacidn de dos policon~
densggdos de poliamida convencionales o una combmnaczén de
uno de los polmcondensados de poliamlda conocldos géneralmen~
te con un copolimero en el que uno cualquiera de los componen
tes policondensables'écido carboxilico o dismina es diferen-
te del Acido dicarboxilico o de la diamins que componen el
primer policondensado de poliamida conocido géneralmente. -
En lo que se refiere & los policondensados de poliéster,
puade aplicarse'la nisma combinacidn que en el caso de los
policondensados de poliamida,-baséndoée en la misma idea. La
combinacidn mds simple es la de policondensados iguales, en
los que los grédos de polimerizacién medios son diferentes y
dichos polimeros se extruyen a través de un orlflclo no cir-

cularo

Tos siguientes ejemplos se dan para ilustrar este inven

nerse fibras rizadas mejoradas que poseen una excelente capa-{ -
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L cidn y no se prétenderqﬁe'sean limitativos de la misma. -
' EJEMPIO 1

Cuando un polimeroc obtenido por copolicondensaciébn de
1 mol de sal de hexemetilendismina del doido tereftdlico y
1,7 moles de caprolactama y Nylon—G se hilan conjugadsmen-e
a través de un orificio oomdn, con una relacidn de conjuga~
cién de 1:1, se ubilize el orificio indicado en la Figura 2
v la hilatura se realiza de tal forma que el Nylon-6 fundido
se extruye a través de la porcién fgyada. El filemento hila~-
do se estira en caliente’hasta 5,0 veces su longitﬁd origi-
nal y después se somete a un trauamlento térmico en seco a
12090, en ausencla de ten516n, para obtener un filamento ae'
12 deniers, que presenta'27,3 rizos. La porcibén externa del
rizo helicoidal esté constitulda por un 1lébulo compuesto de
Nylon~6 y;dichojfilamento tiene un lustre especial y excelen
tee - | | . .

| | EJEMPLO 2

Se utiliza~ +tereftalato de polletlleno en troc1tos fun~-
dido a 280°C como uno de los componentes ¥y como ‘otro compo-
nente se utlllza un copolimero fundldo obtenido por copolime-
rizacidn de 1 mol de metilenglicol, 0,8 moles de tereftaléto
de dimetilo y 0,2 moles’de isoftalato de dimetilo fundidos y
purificacién del copolimero reéulféhte. Ambos componentes'se
extruyen por'separado é través de un.orificio‘comﬁn, utili-—
zando bombas ‘rotatorias. El orificio utlllzado es el mostirg-
do en la Pigura 2 y los dos componentes fundidos se dividen
y~extruyen en la forma indicada en la porclén rayada de la
Pigura 2 y despuds se someten & un estlrado en caliente ¥y a
contlnuaclén a un tratemiento térmlco en seco a 140°C, en

ausenoia de ten316n,para obtener un rlzado hellcoidal, en el
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jHque siempre eatdn situadop en la porcidn externa del rizo

| nelicoidal dos 16bulos compuestos de tereftalato de polieti-

ieno. El filamento resultante tiene un lustre éxcelente y un
rizado fijo debido a la seccidén no circulars
- EJEMPIO 3
Se funden respectivamente a temperaturas dadas troci?os
de Nylon-6 y Nylon-66 y se extruyen a través de un orificio
comin, con una reiacién de conjugacién de 1:1, mediante las
bombas rotatorias respectivas. El orificio utilizado es el
mostrado en la Figura 3 y la'hihatura 8o reéliza de tal for-
na que el Nylon-6 fundido se extruye a través de la porcién
ragyada y'eikNylon-SG fundido se extruye a través de la otfra
porciéne Los filamentos hilados son sometidos a un estirade
e Trio hasta 4,5 veces Qu longitud original y a un trata-—
miento en daliente a vapor, en ausencia de tensién, para ob-
tener filementos de 10 deniers que presentan un numero de ri-
zos de 26 y en.los que el lébulo compuesto de Nylon-66 esté
situado en la porcidm externa del rizo helicoidal. Los Lfila-
mentos resultantes presentan una textura excelente que difie-
re de la de los filamentos de seccidén no circular convenclo=-
nales en el lustre. ’
EJEMPLO 4
Un tereftalato de polietileno fundido y una mezela fun-
dida de 0,8 moles de tereftalato de polietileno y 0,2 moles
de tereftalatd de pblitetramétileno se extruyen a través de
ﬁn orificio comﬁh:mediante los respectivos conducios de trans
ferencia.
El orificio wtilizado es el mostrado en la Figura 1 ¥
La hilatura conjugada se realiza de tal forma que el terefta- VA

lato de polietileno fundido se extruye a través de la porcidn
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a estirado en caliente y después a wn tratamiento térmico en
seco a 140°C pai-a ootener :Eilar:ien‘t:os de seccidn no circular
con lustre, que presentan unos rizos helicoidales finos y fi-
jos y. wn lébulo compuesto por tereftalato' de polietileno en

la porcién externa del. rizo.

0 reyada y a continuacién los filamentos hilados se somefen— .
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1. -Un método de produccidn de fibras siatéticas con
un lustre mejorado caracterizade porque dos materiales para
silasura constituldos por altos polimeros sintéticos termo=
vlésticos con propiedades de adherencia autua y diferentes ca~
pacidades de encogido térmico se funden por separado y se
extruyen simultdneamente a través de un orificio comin de‘sqg
¢idn no circular, que estd constitulido por dos ranuras por
lo menos que se extienden radialmente desde el centro, de tal
FToras que dichos materiales Ge hilatura fundidos se disponen
selectivamente en dos porciones de dicho orificio separadas
por una suberficieipréoticamente perpendicular al eje mds lar
2o de una de dichas raﬁuras, para formar un filawento compueg
$o rizable que tiene una seccidén transversal no circular uni-
Jorme, constitulda por dos lébulos por lo menos a lo largo
de toda la longitud del filamento y porque el filamento asi
Jormado es sometido a tratamientos de eétirado y térmicos pa-
re desarrollar rizos helicoidales, encontrdndose sieupre en
~a porcidén externa de dichos rizos helicoidales un ldébulo por
lo menos, formado por el componente Poco encogldo. .

2. Un método sezin la Relvindicacidén 1, en el que el
citado orificio de seccidn no cirecular esté formado por dos
& cuatro rangras'que ge extlenden radialmente desde el 6entro.

3. Un método segin la Reivindicaecidn 1, en el que el
citado orificio de seccidén no circular tiene una forma en la
cue un eje corto y un eje'largo se cruzan formando priciticaw
mente W dngulo recto.

4, Un método segin cualquiera de las reivindicacio-
nes precedentes,len el que las citadas ranuras que componen

el orificio tienen porciones ensanchadas o ramificadas en los
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5. .Un ﬁétodo segﬁn cualquiera de las Reivindicacio-
nes 1 a 3, en el que dicho polimero sintético termopldstico
es poliamida,-copoiiamida, poliésﬁep o copolidster.

6. Se reivindica por ultimo como Objefo sobre el que
ha de recaer la Pabente de Invencidn que se solicita:"UN ME-
TODO DE PRODﬁCOION DE FIBRA$.SINTETICAS CON UN LUSTRE MEJO-
RADO", 5
. Todo conform queda descritq'& reivindicado en la pre-

sente memoria descriptiva que consta de doce Paginas mecano~

grafiadas y dibujos adjuntos.

- Madrid, % narzo 1.96%
BERNARDO UNGRIA
‘P.D.
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