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El presente invento se refiere a mejoras
en la construccidn de prensas para recortar bandas de material,
especiaslmente a dispositivos destinados a aumentar las posibili
dades de utilizacidn de estas prensas de recortar con brazo pid
votante para grandes enchuras de material y para el {rabajo e~
condmico de materiales en bandas muyy anchas de longitud deter-
minada, enrolladas y superpuestas,

Los materiales que se presentan en ben-
das anchas, tales como las materias plédsticas, los tejidos o el
cuero sintético hasta el presente sélo son trabajadas sobre
prensas de plataforms mévil o sobre grandes prensas para recor-
tar de carro. corredizo, eventualmente dobles es decir sobre mé-
quinas vdluminosas y pesadas, Estas mdquinas son utilizades en
grandes fédbricas para fines especiales y para el trabajo de ma
teriales gruesos. En tales fébricas esta clase de méquinas pue-
den ser rapidamente amortizadas. En los talleres de corte y en
la industria del calzado, raramente se encuentran mdquinas pe-
sadas como las antes citadas a causa de las numerosas operacio-
nes exigidas para el trabajo y ademds existe entre los produc-
tores de materiales en brutc una tendencia a fabricar tejidos
o materiales plésticos en grandes anchuras, de modo que la in-
dustria del calzado e igualmente la industria del corte tienen
_ﬁecesidad de medios parz recortar correspondientemente. Por o
tanto, es deseable crear prensas para recortar con brazo pivo-
tante ligeras, utilizables para los materiales en grandes anchy
ras, tales como se presentan para la fabricacién de los articu-

los de temporada,

En las prensas para recortar con brazo
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pivotante comprenden normalmente un soporte de piezm, sobre el
que se coloca el material a recortar, de tal manera que un ér-
geno pivotente de la prensa haga penetrar o hunda en la materié
durante el curso de trabajo, un dtil para recortar en el lugar
elegido sobre esta materia con el fin de recortar la pieza.

Salvo en las mdquinas de pequefio tamafio,
la superficie del scporte de la pieza estd calculada de tal mo+
do que sea posible trabajer superficies que pueden alcanzar ung
anchura de 920 mm con un soporte de pieza normal de 920 x 460 mm.
En el caso de bandas de material, que se presenten eventualmente
en una anchura mayor, hay que tirar del material sobre el sopor-
te de la pieza segun un movimiento de vqivén o debe plegarse,
lo que es una operacidn complicada, Ademfs de la pérdida de
tiempo, que resulta de ello, se producen sobre una materia tejﬁr
de diferencias y deformaciones en el dibujo, los restos de ma-
terial cuelgan, tanto hacia la izquierda como & 1la derecha del
soporte de la pieza y los rollos de materiales colocados sobre
el soporte basculan o se deslizan sobre un lado, lo que hace inme
posible el trabajo en cadena o segin un compds determinado, pox-
que no pueden evitarse los errores y los desperdicios. Ademés,
el lugar de trabajo estd en desorden y resulta imposible vigi-
larle y es ademés peligroso, estando perturbado el desarrollo
—del trabajo por los desperdicios arrancados de las bandas de
material.

El objeto del invento es poner remedio
a todos estos inconvenientes y especialmente crear un disposi-
tivo para aumentar las posibilidades de utilizacidn de las pren~

sas para reforzar con brazo pivotante, rdpidas y ligeras con el
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fin de poder tratar bendas de materiales de cualquier anchura.
La solucidn téenica aportada por estos dig
poeitivos supone la existencia de una mesa mévil, montada sobré
un carro, asociado a un dispositivo &e gufa que excluye todo
basculamiento y con un gato de doble efecto, asl como la presen
cia por lo menos de un recipiente soliderio de la mesa, que pug-
de desplazarse con ella y en que el material se deposita formen
do pliegue, pudiendo colocarse el eje de las balas apiladas i-
gualmente en una cubeta. Para impedir que el material se desen-
rolle de'modc indeseado, pueden ester previstos en el 4rbol,
frenos que se oponen por friceidn a este desenrollamiento, coms
prendiendo, por ejemplo, una ballesta o cualquier érgeno anélo-
go que frene este 4rbol., Las partes de banda desenrolladas y
colocadas sobre la mesa que forma el soporte de la pieza, son
primeramente recortadas por completo en un lado antes de que el
disposiéivo, que hace desplazarse la mesa, pueda ser movido, y
1a misma operacidén se prosigue en el lado de la mesa que se en-
cuentra entonces por encima de soporte de la pieza, L
Asi, el material puede ser colocado pri-
meramente sobre la mesa rotativa y seguidamente, permaneciendo
en esta posicidn, puede ser llevado por un desplgzami;nto rela+
tivo respgcto al pie del aparato, por ejemplo, por un desplaza+
miento lateral horizontel, a la zona de accidn del 6rgano de la
prensa, es decir del brazo pivotante, estando la anchura de la
mesa en definitiva agrandada, como si el brazo pivotante pudie<
ra extenderse sobre una distancia doble.
Este objeto es alcanzado en la prdetica

conservando la construceidn de base y utilizando los érganos
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existentes de una prensa para reforzar con brazo pivotante. Es-
te procedimiento puede ser puesto en prédectica de una manera re-
lativamente simple por una transformacidn provisional o por mo-
dificacidn ulterior de instalaciones existentes,

El invento utiliza un bastidor de méquina,

qﬁe comprende un banco de gula, en el que la mesa mévil de la

prensa puede desplazarse facilmente, estando excluido todo ried
go de basculamiento, pudiendo moverse la mesa de modo eléctricd,
mecénico, neumético o hidrdulico o por una combinacidn de estos
medios, en un plano horizontal o en los dos sentidos, perpendi-
cularmente 2l eje de la méquina, estando los rollos de primera
materia y eventuslmente también los rollos de desperdicios, de-

positados en recipientes en forme de cengilones que se despla~

zen con la mesa. Segdn un modo de realizacidn, descrito & conti
nuacidn a tItulo de ejemplo, puede estar previsto un movimien-
to pursmente neumdtico asegurado por un gato de doble efecto
con dispositivo de amortiguacidn a fin de carrera, que puede
ser maniobrado por una compuerta de cuatro pasos, sin que el
servidor de la mdquina tengs que intervenir.

Cuendo la prensa es arrastrada hidrdulica-
mente, la misma es provista de menere conocida, sobre el brazo
pivotante, de un botdn rotativo pars el accionamiento de un ér<

ugano de mando eldctrico, cuya posicidn puede ser regulada, es-
tando prevista una palenca de mando acodada guiada en un elemen~
to fijo, sobre una electro-vdlvula o en el circuito del motor
de la bomba para interrumpir los circuitos de suministro de a-
ceite & presidn.

Los dibujos esquemdticos adjuntos muestran
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brazo pivotante, utilizable en este invento.

La figura 1 es una vista desde arriba de
la prensa para recortar, mostrando la amplitud de pivotamiento
del brazo de la prensa,

La figura 2 es una vista de perfil mos-
trando el soporte de la pieza, que se desplaza con la mesa ro-
tativa, asl como el recipiente mévil con la mesa.

La figura % es una vista frontal de la
prensa de recortar con brazo pivotante con mesa mévil.

Los movimientos de la prensa para recorw
tar con brazo pivotante y con mesa mévil son definidos por un
componente vertical y por dos componentes horizontales. La ca-
rrera de trabajo verticel 2 del brazo de recortar 4 se efectda
segin la lInea A-a, y su movimiento de pivotamiento % se efec-
tda alrededor de esta 1lInea, lo que representa el eje de pivo-
tamiento. El eje horizontal mediano B - b de la méquina, que e
perpendicular a este eje A-a, en la posicién en la que el bra-
zo de recortar 4 estd representado en trazos completos (es de~
cir cuando la linea mediana Cy-c, del brazo pivotante coincide
con el eje mediano B-b de la mfquina) define con este eje A-a

el plano de simetrla de la prensa., Le mesa mévil 12 se despla-
za segin su eje mediano, que estd prolongado por los dos lados
¥ que se extiende horizontal y perpendicularmente al plano de
simetrla D-d; este eje estd designado por D-d. Las posiciones
extremas estdn degignadas, independientemente de la longitud
de la mesa por 15 (posicidén 1Imite izquierda) y por 14 (posi-

. ¢ién 1Imite derecha) pero entre estas dos posiciones pueden

a tItulo de ejemplo no limitativo, una prensa para recortar con
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obtenerse muches otras posiciones intermedias, segdn la longi-
tud de 1a mesa y el tipo de mendo utilizado.

Las lIness 9(en rayas interrumpidas) de-
signen en la figura 1 los contornos del soporte de pieza fija
‘normal, cuyas dimensiones eficaces son aumentadas por una mesa
vail, es decir, la zoma de trabajo de una prensa normel, y po+
ne asi en evidencia el aumento de la anchura de trabajo obteni+
do gracias al invento. Cuando normslmente pueden colocarse so-
bre el soporte de pieza 9 bendas de material de 920 mm aproxi-
madamente de anchura méxima (en plano o en capas) la mesa mévil
12 permite trabajer bandas de material de 1.400 mm, 1,800 mm o
mds, si se desea.

La amplitud de pivotamiento del brazo de
la prensa en la zona de trabajo entre las posiciones Cy=eq,
por una parte, y 05-03, por otra parte, se extiende sobre toda

la anchura del soporte de pieza fija 9 y, por consiguiente so-

bre la mitad 10 de la zona cubierta por la mesa rodante. Es po
sible cortar un material de esta anchura o de ancho menor por
medio de las euchillas 26, haciendo intervenir el brazo 4 de
la prensa.

Es evidente que sobre las méquinas existent

tes, las bandas o tiras de material més anchas 24 colgarlan a

derecha ¢ a izquierda y serla necesario volverlas a colocar so
bre la mesa por movimientos laterales de sentidos contrarios.
Utilizando una mesa rodante 12 cubriendo una mayor longitud,
se tiene la posibilidad de extender inmediateamente la banda en
toda su anchura y de desplazar ests mesa paso a paso segdn las

necesidades, Cusndo el brazo ha sido devuelto hacia atrds, a
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la posicidn 04-c4? el material en bruto a recortar %4 es reple-
gado en el recipiente 28 4 bien un rodillo es colocado con su
ejé en los soportes 30, tirdndose del extremo 35 de la banda en
toda la anchura de la mesa rodante hasta que su borde 33 esté
orientado hacia el operario de la mdquina,

La posicidn de trabsjo 1lImite de la derechg
(observando desde el lugar ocupado por el operario de 1la méqui-
na) estd indicado en lIneas completas y estf designada por la
referencia 14; entonces sélo puede procederse al corte en la
parte indicada en lIneas interrumpidas y designadas por 9 (en
el ejemplo representado en la mitad izquierda 10 de la mesa ro-
dente 12), como se ha indicado precedentemente. Como es visibl
en la figura 1, las partes 22 recortadas en el materisl a la ij—
quierda del brazo pivotante, procuran planos inclinados de cai-
da dando al resto del materisl 24, que descansa sobre la mesa,
una estructura en forma de reja o de entramado. Esta "reja" 36,
formada por el material, que‘descansa sobre la mesa, puede ser
cortada en trozos, recogida o vaciada en un segundo recipiente
0 dien puede ser evacuada de cualquier otra msnera usuval.

Cuando- el trabajo de corte ha progresado a

partir de la posicidm representada, por pivotamiento del brazo

este eje del brazo de la prensa ocupe la posicidn Cs—cs, ¥ cuan
do se han efectuado en este lugar todos los cortes posibles, se
desplaza la mesa 12 accionando la compuerta de cuatro pasos 20
para llevarla a la posicidn 15, indicada en lineas interrumpi-
das. El extremo 14 de la mesa, que se encontraba anteriormente

en voladizo, va a colocarse entonces en la zona de aceidn del
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brazo 4, mientras que la mitad 10 de la mesa se encuentra en
voladizo en el otro lado, con los restos de material que han
permanecido encima. AsI, el material, que se encuentra sobre 14
mesa rodante, puede ser recortado en toda su anchura y el tra-
bajo de bandas muy anchas de material se hace muy simple,

' Los detalles de la puesta en préctica pueden
gser modificados sin apartarse del invento, dentro del campo de

las equivalencias téenicas.
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Le presente patente de invencidn, comprende

las siguientes reivindicaciones:

1.~ Mejoras en la construccidén de prensas pa:
ra recortar bandas de material estampdndolas intermitentemente|

especialmente de materisl en bendas anchas sobre estampadoras

de brazo oscilante, caracterizadas porque mediante una mesa es
tampadora transportable en sentido horizontal transversalmente
al eje principel de la méquina, con base de aplicacién para el
material sujeta en la misma, se estempa material en bands sn-
cha intermitentemente y el progreso de trabajo se ocasiona por

avance de material hacia el servidor de la méquina,

2.~ Mejoras segin la reivindicacién 1, carac
terizadas porque la mesa estampadora transportable en sentido

horizontal transversalmente y la cubeta unida fijamente con 1s

misma son algo més largas que la anchura de las bandas de mate
rial en bruto colocadas dentro y porque de esta maners se au-
menta 1la anchura del soporte de las piezas de labor para ban-

das y balasg,
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%.= Mejoras segiun las reivindicaciones
precedentes, caracterizadas porque la disposicidn estd provista
de seguros de basculamiento deslizantes y amortiguacidn de cho-
que terminel,

4,- Mejoras segin la reivindieacidn 1, cJ

racterizadas porque la mesa estampadora en cualquier clase de
dimensiones desesdas puede montarse posteriormente también so~
bre superficies de aplicacidn de piezas de labor con dimensio-
nes meyores o mds escasas.
5.~ Mejoras segin la reivindicacién 1,

caracterizadas porque el dispositivo de maniobra de la mesa mé+
vil estd ejecutado como palanca de pedal y prevé dos o varias
posiciones de parada,

6.~ Mejoras en la construccién de pren-

sas para recortar bandag de material.

Seglin se describe y reivindica en esta

memoria descriptiva y se ilysf{ra con los dibujos que a la mis-

ma se acompafian,

Co dichs memoria de nueve hojas folip-

das y escritas a mdquina a sola de sus caras.
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