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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invencidn se relaciona a un mecanismo para
controlar la tensidn en sujetadores y puede ser usado, por
ejemplo, en aprietatuercas de percusidn accionado mecénicamen-
te para apretar sujetadores de rosca tales como tuercas,ce-
rrojos, accesorios de montajes, y cosas semejantes.

Hay una necesidad para un nuevo y mejorado con-
trolador de tensién para un aprietatuercas neumitico de per-
cusidn que autométicameﬁte cierre el abastecimiento de ener-
gia que va al apriefatuefcas después de cumplir un predetermis
minado ndmero de rotaciones del sujetador de rosca.

Hay una necesldad de un nuevo y mejorado mecanis-
mo de control para un aprietatuercas neumdtico de percusidn
que proporcionard una tensidn y fuerza de sujecibén més unifor-
meen sujetadores de rosca, el cual serd fécil de graduar y
operar. Ademds, hay una necesidad de un nuevo y mejorado me-

canismo graduable para un aprietatuercas de percusidn que
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proporcione una tensién mis uniforme en un ajustador de ros-
ca, no obstante las variaciones causadas por la friceldn, lu-
bricacidn, 6 por roscas irregulares 6 deterioradas del suje-
tador 6 por fluctuacidén en el abastecimiento de energia de
la herramienta.

M4s especificamente, se ha encontrado que hay
una necesidad de un nuevo y mejorado mecanismo de control
graduable para un apretatuercas de percusién que recorreri
un sujetador de rosca hasta algin predeterminado par inicial
vy luego proporcionaré una predeterminada rotacién adicional
del sujetador y luego automaticamente cerrard el abastecimien
to de energia que va a la herramienta; y cuando la herramienta
es apartada del trabajo, el mecanismo volverad automaticamente
a montarse para la préxima operacidén similar.

5l arte anterlor incluye un aprietatuercas de -per-
cusién motorizado ya sea eleéctrica o neumidticamente. El aprie-
tatuercas incluye un medio de rotacidén para la rotacién de
una pleza de trabajo, por ejemplo, un implemento de sujeclén
a rosca, como un tornillo, Cuando encuentran una predetermi-
nada resistencla al girar, esta aprietatuercas entra en una
segunda fase de operacién, en donde un miembro de martillo
imparte golpes a la pieza de trabajo a fin de forzarla para
segulr rotando.

De acuerdo con la invencién se provee una herra-

mlenta operada eléctricamente que tiene un mecanismo de per-
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cusidn efectuar un predeterminado par inicial al sujetador;
y medios adicionales accionados por dicho medio de control
para controlar el ajuste flnal del sujetador al limitar au-
tomdticamente el nimero de grados que se permite al mecanis-
mo de percusidén hacer girar al sujetador.

Eata invencién sera comprendida completamente
por la descripcidén siguiente y dibujos gue la acompalian en
los cuales:

La Figura 1, es una vista seccional longitudinal
de una incorporacién de la invencidn.

La Flgura 2, es una vista tomada a lo largo de la
linea 2~2 de la Figura 1.

La Figura 3 es una vista secclonal tomada a lo
largo de la linea 3-3 de la Figura 1.

La Figura 4 es una vista seccional tomada a lo
largo de la linea U4-84 de la Figural.

La Figura 5 es una vista tomada a lo largo de la
linea 5-5 de la Figura 1.

La Figura 6 es una vista tomada a lo largo de 1la
linea 6-6 de la Figura 1.

La Figura 7 es una vista tomada a lo largo de la
linea 7-7 de la Flgura 1, mostrando el contrapunto de la he-
rramienta (parcialnmnte removida) mostrando una abertura pa-
ra leer la graduacién del avance para el control del aparato.

La Figura 8 es una vista isométrica (parcialmen-

-3 -
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mente esquemdtica) de las partes del embrague en posieidn de
abrir la vdlvula para engranar el medio de control del embra-
gue.

La Figura 9 es una vista isométrica (parcialmente
esquemitica) de algunas de las partes del embrague desplazan='
dose a través de un arco dado después del engranamiento del ..
embrague.

La Flgura 10, es una vista seccional longitudinal
de otra incorporacién de la invencidn.

La Figura 11, es una vista secclonal tomada a lo
largo de la linea 11-11 de la Figura 10, mostrando el sujeta-
dor de la valvula en posicién de cerrado.

La Figura 12, muestra una vista similar a la Fi-
gura 1ll,pero mostrando el sujetador de la vAlvula desconecta-
do,

Refiriendose a la Flgura 1, la herramienta se
muestra consistiendo de una envuelta delantera 1, una envuel-
ta central 2, una envuelta trasera de econtrol.3., Dentro de
la envuelta delantera.l, hay un yunque 4, que esta asegurado
giratoriamente dentro del cojinete adecuado. El extremo delan~
tero 5, del yunque 4 , comprende un casquillo de boca cuadra-
da para adherlr a un enchufe de acclonamlento, o0 algo seme-
jante, para adherirlo a la pieza de trabajo. El yunque 4,
tlene saliencias 6, en el mismo. La envuelta central 2, tiene
un tipo de molinete, un motor de alre 7, comprendiendo un ro-

wlim
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tor 8 y los molinetes 9. Un martillo 10 es fijado por estrias
dentro del rotor 8 y es transportado giratoriamente de este
modo y accionado por tales ranuras que permiten al martillo
tener un movimiento de valvén dentro del rotor 8. Un monta-
Je de excéntrica 1l estd colocado en la proximidad del extre-
mo trasero del martillo 10. El martillo 10 tiene proyecciones
de ajuste 10a en el extremo delantero del mismo. EL rodillo
de excéntrica 12, estd montado en el rotor 8 para la rotacidn
del mismo, El rodillo de excéntrica estd adaptado para engra-
nar con el montaje de excéntrica 1l para rotar al mismo y el
montaje de excéntrica 11 estid adaptado para ser impelido ha-
cia adelante por el rodillo de excéntrica 12, para hacer que
el martillo 10 se mueva hacla adelante para efectuar el impac-
to glratorlio de las proyecciones de ajuste 1l0a sobre las pro-
yecclones ajustadas 6, del yunque 4, bajo ciertas condiciones
de operacibén de la herramienta.

Después de tal impacto, un resorte 13 vuelve el
martillo 10 a la posicidén mostrada en la Figura 1. El motor 7
g8 montade en cojJinetes adecuados, y un muelle de empuje 14 es
provisto para levantar el Juego axial del motor.

La envuelta central 2, tlene una manija dependien-
te 15, que tlene un disparador 16 para acclonar una vdlvula
17, de entrada. lLa manija 15 tiene una coneccidn de posca 18,
para conectar a una fuente de £lGldo a presién eldstica { que

no se muestra).

-5«
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Al apretar el disparador 16, la valvula 17 se abre
para que el fldido de presidn pueda entrar al pasaje 19, y
desde all{ sea conducido a través de la vdlvula de reverso 20,
la cual esti fijada para que la herramienta gire hacla adelan-
te, permite que el alre a presidn entre en el pasaje 21, ( ver
Pigura 5) y desde allf al motor 7, con lo cual el aire es agow-
tado por medio de 1los orificlos 22 y desde allf hacia afuera
de los orificios 23,

El eje 24 se extiende desde el yunque 4 en direc-
¢1én hacia atrés del martillo y el motor y a través del mon-
taje de excéntrica 11, para lo cual esté conectado de modo que
haya algin movimlento de rotacién limitado del montaje de ex-
céntrica 11 con respecto al eje 24 para una coneccidén de "mo-
vimiento perdido" del mismo. El eje 24 esti asegurado al
yunque It por un pasador 25 y el eje 24 gira al unfsono con
el yunque 4, El extremo trasero del eje 2U4 esté estriado,
como se muestra en 25a. El rotor 8, tiene una porcién cilin-
drica extendiendose hacia la parte de atrés 26,

La envuelta trasera 3, tlene un e¢ilindro de em-
brague 27, el cual esti asegurado no glratoriamente dentro de
tal envuelta. Una vélvula de accionamiento esti dispuesta
dentro del eilindro del embrague 27 y esta arreglado para
una limitada rotacidén relativa con respecto al mismo, Un
manquito de embrague 29 esti montado en el cilindro del em-

brague 27 y esta arreglado para una limitada rotacién con
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respecto al mismo. Un montaje de embrague inflable 30,es pro-
visto e incluye un mangulto interior 31, un extremo delantero
el cual est4 fijado por estriasa-la porcidén trasera estriada
25a_del eje 24 y gira con tal eje. Un manguito resiliente 33
estd provisto substancialmente coextensivo con el manguito'

31, y estd asegurado al mismo por medio de anillos 34 para
proporclonar un sellado hermético entre los extremos del man-
guito resiliente 33 y el manguito 3l. Un huso de embrague 35 -
esti montado dentro del mangulito 31 y termina con el extremo
del eje 24, El extremo trasero del huso 35 se extiendo a una
placa de apoyo 36 y estd asegurado en forma hermética dentro
de una caja cilindrica.

Un muelle de embrague 38, esti montado dentro de
la extensidén trasera 26, del rotor 8. El extremo delantero
del muelle del embrague que estd bobinado a la derecha, tiene
una espiga extendiendose radialmente hacla adentro 39, que
engrana dentro de la ranura 40, de movimiento perdido del ci-
lindro de embrague no giratorio 27. El otro extremo del muelle
de embrague 380 tiene una espiga extendiendose axlalmente 41,
la cual se extiende dentro de la ranura 42 del manguito de
embrague 29 (ver las Figuras 8 y 9). Un anillo de ajuste 43
esté asegurado dentro de un escariador 4l de la envuelta 3.
Un muelle de reloJj 45, estd dispuesto, dentro del anillo regu.
lador 43 y por medio de un pasador de rodillo 46,ELl otro extre-~

mo del muelle esté asegurado dentro de la ranura 47 de la véil-
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vula de acclonamiento 28 ( ver Figura 4). ILa vilvula de accilo-
namiento 28, tiene un pasador de parada 48 extendiendosé hacia
el fondo del mismo, que estd adaptado para engranar con la
proyeccién 43a del anillo regulador 43(ver Figura-T). El musk:
lle de reloj 45, es precargado para hacer que la vlvula de
accionamiento 28 sea sesgada en sentldo opuesto al reloj, de
manera que el pasador U8 descansard inicilalmente sobre la pro-
vecelbn 43a

Como puede verse en la Figura 4, el anillo regu-
lador 43, tiene un engranaje sinfin 49, cortado dentro de su
periféria. Un tornillo sinfin 50 estd dispuesto dentro de la
apertura 51 de la envuelta 3, y estd asegurado axlalmente por
el pasador 52. El tornillo sinfin 50 puede ser acelonado por
medio de un aprietatuercas interno 8 algo semejante, para
hacer glrar el anillo 43 en varias posiciones angulares,

Refiriendose nuevamente a la Figura 1, una val-
vula 53, estd dispuesta dentro del barreno 44, de la envuelta
3. La vilvula 53 , normalmente se mantlene abierta por me-
dio del muelle 55, el cual se extiende entre el extremo tra-
sero de la vllvula y estd colocado en el contrapunto 36, por
medlo de un pasador de rodillo.56,

Un pasador sujetador 57, estd instalado dentro de
un barreno 58 de.la envuelta 3. El pasador sujetador 57, es
impulsado hacia la vélvula 53 por medio del muelle de compre- .

si6n 59, el cual es mantenido en su lugar por medio de un ta
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pbén tornillo 60. El extremo del ét;dor sujetador 57, engrana
una pestafia 62, de la vdlvula 53. El pasador de sujecién 57,
esté indentado como se muestra en 63 para proporcionar la pes-
tafla 64. La vdlvula de accionamiento 28, tiene un zapato 65,
en el mismo, el cual esti adaptado para engranar con la pesta-
fia 64, en ciertas condiciones de operacidén de la herramienta.
Refiriendose a la Figura 2, la envuelta trasera 3,
es mostrada teniendo un barreno donde esté dispuesta una ca-
ja de vélvula 67. Una vilvula 68, estd dispuesta dentro de di-
cha caja de vilvula 67, y tiene una extensién 69, extendiendose
hacia arriba de la misma. La vAlvula 68, esti en engranaje co-
rredizo y hermético con la caja de vAlvula 67, y un muelle 70
estd dispuesto entre el extremo inferior de:la vdlvula y un
tapbn de retencidén 71, para sostener la vAlvula normalmente en
1a posiceidn hacia arriba como Se muestra en la Figura 2, El
manguito de embrague 29, tiene una proyeccidén superior 72, y
una proyeceldn inferlor 73. Un pasador de correccidén TU es
engranado a rosca dentro del barreno de la envuelta 3, Como
puede verse, el pasador de correccidn T4 estd adaptado para en-
granar un lado de la proyeccidn 72, y la porcidn superior del
pasador 69 de la vAlvula 68, est4 adaptada para engranar el
otro lado de la proyeccidén 72, La caja de vAlvula 67 tiene una
abertura 76, a través de la misma que comunica eon un pasaje
77, el cual se extlende al barreno 54, de la vilvula 53, La

envuelta 3 tiene un pasaje extendiendose axialmente 78, el

Q
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cual se extiende al contrapunto 36, El pasaje 79 se extlende
a la porcién trasera del huso del embrague 35 tiene pasajes
80,81, y 82, los cuales condicen el f£1Uido de presién al inte-
rior del manguito 31. El manguito 31 tiene aberturas 83 a tra-
vés del mismo que comunican con el interior del elistico o
manguito resilente 33.

La operacién de la herramienta es la sigulente:
cuando s8e desea que ajuste un sostenedor de rosca tal como una
tuerca 6 un perno, el disparador 16 es bajado, permitiendo de
este modo que fluya el aire comprimido, por ejemplo, a través
de la vAlvula 17 y dentro del pasaje 19 a través de la vilvula
de inversibn 20 y a trave$ del pasaje 21 para efectuar la ro-
tacién reversa de la herramlenta § en sentido opuesto del mo-
vimiento del reloj. Cuando el motor 7 gira, el rotoir llava la
excéntrica de rodillo 12 junto con el, y la excéntrieca de ro-
dillo 12 engrana el montaje de excéntrica 11, este montaje de
excéntrica estd unido al eje 24 para la rotacién del mismo,

El eje 24, esti asegurado al yunque 4, por medlo del pasador
25, de modo que mientras glra el motor, el yunque 4, y conse-
cuentemente la pieza de trabajo gira al unisono con el motor

7 cuando se encuentra una determinada reslstencla a la rota-
eién de la pieza de trabajo, el yunque 4, estando unido a la
pieza de trabajo por medio del mecanismo de transmicién 5, y
un enchufe (que no se muestra) en la manera usual, disminuyen
la marcha. El motor 7 continuard moviendo la excéntrica a rodi-

. .10 -
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1lo 12, con lo cual gira sobre un 1ébulo en la excéntrica de
rodillo 11, haciendo que el martillo 10, se mueva hacia ade-
lante ¥y efectlie el engranamiento de las proyecciones del me-
canismo 10a ¥y proyecclones acclonadas 6 del yunque 4 para im-
partlr un lmpacto giratorioc en el mismo. Cuando el martillo

golpea el yunque, éste rebota en direccidn trasera desde las
proyecclones acclionadas 6, y el muelle 13, hard que el marti-
1lo vuelva a la posicidn de la Figura 1. E1 muelle de embra-
gue 38, que es bobinado a la derecha y dispuesto dentro de la
extension del rotor trasero 26, se deslizard con respecto a

la extensién trasera 26 por cuanto el extremo en direccibén tra-
sera estd privado de rotacidén libre, estando asegurado por la
esplga 41, que esti dispuesta en el ranura 42 del mangulto del
embrague 29 que tiene solo una rotacidén limitada con respecto
al motor,

Cuando el martillo rebota, el rotor 8 también re-
bota como la extensién 26 del rotor 8. Cuando el rotor 8 re-
bota, el muelle del embrague 38 se desplaza con la extencidn
traséra 26, actuando como embrague de una sola mano y a través
de laespiga 41 lleva el mangulto del embriague 29 en una direc-
cidn en contra del movimiento del reloj & hacia atrés. La pro-
yeceibn 72 que estd en la porcién trasera del manguito 29 ,
de este modo, al rebotar engrana la varilla de la valwvula 68.
Cuando tal rebote alcanza un predeterminado recorrido, la pro-
yecelbn T2 impulsard la vdlvula 68 hacia abajo lo suficiente -

-1l -
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como para permitir que la presibn de aire en el pasaje 77 flu-
ya a través del pasaje 76 con lo cual la presién de aire man-
tendrd la vdlvula 68 en posicién hacla abajo, exponiendo as{
el pasaje 78 a la presién de ailre. El pasaje 78 comunica con
el pasaje T9 que a su vez se comunica con los pasajes 80, 81,
82, 7 83, del huso 35 y al manguito 31 permitiendo asi{ que

el fluido de presidén expanda el tubo resiliente de embrague :
33 del montaje de embrague 30. Mientras el tubo resiliente
del embrague se expande, engrana fricclonalmente dentro del ' -
interior de la vdlvula de accionamlento 28, Desde que el mon-
taje de embriague 30 estd unido por estrfas con el eje 24 por
medlo de las estrias g&g, la inflacién del montaje 30 engra-
nado con la vélvula de accionamiento 28, hard ahora que la
vélvula de acclonamiento 28 gire con el eje 24 cuyo eje gira
con el yungue 4. De este modo , mientras la pieza dd trabajo
es ajustada, el yunque 4 y el eje 24 y el montaje de embrague
30 y la vlvula de accionamiento 28 giren al unfsono. Mien-
tras la pleza de trabajo continfia girando, la valvula 28, gira
un predeterminado niimero de grados con lo cual el zapato 65
sobre la vdlvula 28 engranard la pestafta 64 a-~la valvula 53,
(ver Figura 3), cuando el sujetador 57 es as{ desconectado,

la vélvula 53 serd cerrada por alre a presidn que vence el
sesgo del muelle 55, cerrando as{ el disparador, la presidn de
aire que ha inflado el montaje de embrlague 30 se le permite

volver a la presidn atmosférica, con 1o cual el montaje de

- 12 -
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embrague 30 se desengranari de la vdlvula de accionamiento
28, permitiendo as{ que el muelle de reloj 45 haga girar la
vAlvula de acclonamiento hacla atrés en contra del reloj
hasta que el pasador limitadord'de parada 48 en el accionador
28 engrane la proyeccién 43a del anillo de regulacidn 43.

El anillo de regulacidn 43 puede inicialmente ser
graduado por medios de sinfin 50 para colocar el pasador 1i-
mitador 48 y la proyeccién 43a de manera que la variada can-
tidad de deslizamiento giratorio pueda ser efectuada después
que el montaje de embriague 30 sea acclonado como Se ha des-
crito recién. Serd aparente as{, que cuanto.més en direccidn
en contra del movimiento del reloj estén colocados el acclo-
nador 28 y su zapato 65 antes que se engrane el abrague in-
flable, m4s largo serd el recorrido en contra del reloj antes
que el zapato 65 desconecte el huso del pasador 57,

En la herramienta mostrada, la fluctuaclén del
deslizamiento angular del mecanismo de control después de la
actuacién del embrague inflable es'de cero a aproximadamente
300 grados., Es aparente que si un desplazamiento moyor de
360 grados es deseado antes de que el pasador de sujecién sea
desconectado, puede utilizarse un arregleo de de canaleta espi-
ral del pasador de limitacién 48 en el anillo de regulacibn 43
43, |

Reflriendose a la Figura 2, dependiendo sobre el

grado de holgura deseado antes de que el rebote del mecanis-
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mo de impacto acclone el embriague inflable, como se ha des-
crito, el tornillo de correccién74, puede ser tornillado hacia
adentro y hacia afuera como se desee para permitir un dado
desplazamiento en el rebote de la proyeccidn 72, antes que
desconecte la vAlvula 68, Ia potencla de par predeterminada a
la cual el sostenedor de rosca es fijado, puede ser deferml-
nado empiricamente y después de tal holgura 6 predeterminado
par de la pieza de trabajo ha sido determinada, puede enton-
ces determinarse empiricamente cuanto mds debe ser girada la
pieza de trabajo después que se ha logrado tal holgura 6 pre-
determinado par. Si se decide por ejemplo, que el avance de la
la pieza de trabajo enroscada sea de 180 grados después de .
que la holgura inicial 6 predeterminada ha sido lograda, en-
tonces el anillo regulador 43 es fijado por el tornillo sin -
fin 50 para girar a 180 grados después de que el rebote del
mecanismo acclone la vadlvula 68 para accionar el montaje de
embrague inflable 30. En la incorporacién demostrada, los
nimeros que pueden verse en la Flgura 7, estén graduados
aprcximadamente en incrementos de 30 grados., De este modo
el movimiento giratorio fijado en "6" permitird al mecanismo
de control girar con el yunque aproximadamente 180 grados
despuds que un determinado par ha sido logrado y el montaje
de embrague inflamable 30, ha sido engranado,

A modo de una descripelén adlcional, la herra-
mienta de esta invencién tal como se muestra, opera comogun-

- 14 -
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aprietatuercas de impacto, comin, hasta que Se ehcuentra una
predeterminada resistencia de rotacibn de la pleza de trabajo
con lo cual, medios que responden al rebote del mecanismo de
impacto pone en movimiento medios que permiten que la pleza
de trabajo sea rotada adicilonalmente s0lo un clerto nflimero
de grados desde la predeterminada holgura hasta el ajuste
final, cuyo nimero de grados es controlado por la fijacidn
del anillo regulador 43, Después que éste predeterminado nfi-
mero de rotacidén ha sido logrado, la herramienta automitica-
mente se cierra por sf{ misma. Después que la herramlenta es
removida del trabajo para realizar otra operacifén similar,
el disparador es liberado, con lo cual la presién del aire en
la herramlenta es reducida a atmosférica. Cuando esto sucede,
el embrague 30 se desengrana solo de la vdlvula de acclonamien-
to 28, con lo cual el muelle de reloj 45, vuelve la vllvula de
accionamiento 28 en direccidn opuesta 6 contra el movimiento
del reloj hasta que el 1limite 48 viene a descansar en la pro-
yeccibén 43a del anillo regulador.

Los medios mostrados aqui para poner en movimiento
el mecanlsmo que controla la vuelta de la tuerca después que
el par inicial ha sido alcanzado, responden al rebote del meca-
nismo de impacto; Serd aparente que varios aparatos que res-
pondan al par pueden ser utilizados para poner en movimiento
mecanlismos por medio de los cuales se logra un predeterminado
nimero de grados de rotacidn de la pieza de trabajo después

- 15 -
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de que se logra un predeterminado par inicial., Por ejemplo,
una rueda de lnercia podria ser montada sobre una excéntrica
en la parte de atrds del mecanismo de impacto por medio del
cual, la rueda de inercia se moveria sobre la excéntrica axial-
mente, después que un predeterminado par inicial ha sido lo-
grado, y tal movimlento axial de dicha rueda de inercia po-
dria desconectar la vilvula 68, 6 accionar otro medio para
conectar 1los medios de control a la pleza de trabajo a través
del eje 24 y el yunque 4,
a Serd aparente que el fldiido de presién en la herra-
mienta ha sido reducido a atmosférico y que el muelle de reloj
45 ha rotado al revés, es decir contra el movimiento del re-
loj, el impulsador de la vélvula 28 con el zapato 65, el mue-
1le 70 volverd la vélvula 68 a la posicién mostrada en la Fi-
gura 2, y el mielle 50 volverd el pasador de sujeclén a la po-
sicién mostrada en la Figura 3. Al mismo tiempo el muelle 55
volverd la vilvula 53 a la posicidén mostrada en la Figura 1,
con lo cual deja lista nuevamente la herramienta para una se- .
cuencla de operacién como la que recién se ha deserito.
Refiriéndose a las Figuras 10, 11 y 12, otra in-
corporacidn de la invencidén es mostrada , cuya incorporacidn
es geheralmente similar y opera en una manera similar a la
descrita, ILa principal diferencla en la incorporacion mostra-
da en la Figura 10-12, estd en los medios de vilvula de cierre

Esta incorporacién tlene una envuclta trasera 3a, teniendo un
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botén corrector 101, el que estd asegurado a la envuelta por
medio de una placa 102.

Instalado dentro de la envuelta 3a, hay un cilin-
dro de embrague estacionario 27a. Un muelle de embrague 38a
estid dispuesto dentro de la poreidén cillindrica trasera 26,
del rotor 8. Un manguito de embrague 29a estid dispuesto en
el cilindro de embrague 27a y sobre una porcién del muelle de
embrague §§§. El manguito de embrague 29a estd ranurada como
Se muestra en 103, La poreién delantera del muelle 38a, estd
asegurado dentro de la ranura 103a, del cilindro de embrague
2Ta, Ia Porcibén del muelle 38a estéd asegurado dentro de la ra-
nura 103 de la manga de embrague 29a. Una vélvula de accio-
namiento 28a dst4 dispuesta para el movimiento rotacional
limitado dentro del cilindro 27a.

Dispuesto dentrc de un barreno 104 de 13’ envuelta
3ay hay una vAlvula 105 de montaje. La V4lvula de montaje 105,
es impulsada a la posicidén mostradaen laFigura 10 por el
muelle 106, El sujetador de huso 107, que es impulsado a la
posicién mostrada en la Figura 10 por el muelle 108, El su-
Jjetador del huso 107 engrana una pestafia 109 de un manguito de
vélvula 110, La vélvula 105, estd colocada y asegurada en su
lugar por medio de un Juego de tornillos 111.

Como se muestra en las Figuras 1l y 1é, la en-
vuelta 3a tiene un barreno 112, dentro del cual esti dispuesto

un pasador de desconeccidn 113, El extremo trasero de la val-
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vula de accionamiento 28a tiene un pasador impulsor 114, En

la instalacidn mostrada, el botén 101 gira en sentido contra-
rio al movimiento del reloj hasta que el pasador esté en la
posicién mostrada en la Figura 11, cuya instalacién es para
aproximadamente 270 grados de rotacién despuds que el mecanise
mo del embrague ha sido accionado por un predeterminado par
del sostenedor de rosca,

Después que se ha logrado el predeterminado par,
la vAlvula de desconexldn 68, es abierta por una proyecciln
en el manguito del embrague 292, con lo cual la presién del
alre es admitlido en los pasajes 115 y 116 al interior del
montaje de embrague 30 a través del huso 35 en una manera
similar a la descrita previamente, con lo cual el montaje
de embrague gira, el pasador de parada 114, se engranari con
el extremo 117 del pasador de desconexién 113, y moveri el
sujetador del huso 107 hacia abajo desconecténdolo del engra-
naje con la pestafia 109 (ver Figura 12) con lo cual la pre-
sién del aire de la herramienta moverd la vAlvula 105 hacila
la derecha venciendo el sesgo del muelle 106 para cerrar la
presién del aire que va a la herramienta, el disparador 16
es entonces liberado y la herramienta es sacada del trabajo,
con 10 cual el flfido de presidn en la herramienta se reduci-
ré a atmosférico; con 1o cual el muelle del reloj 45 volverd

la vélvula de accionamiento 28a y el pasador de desconexién
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114 llevado por el mismo a la posicidn mostrada en la Fi-
gura 10, También los muelles 106 y 108 volverdn la vAlvula 105
¥y el huso 107 respectivamente a las posiciones mostradas en
la Figura 10, con lo cual el huso 107 engranari nuevamente
con la pestafia 109 del manguito de la valvula 110.

Cuando cualquiera de las herramientas es operada
en reverso O en sentido contrario al movimlento del reloj,
tal como cuando se saca una tuerca 6 algo semejante, usual-
mente no es deseable que se opere el control del embrague.
De este modo, cuando la védlvula de reverso 20 es fijada para
la operacidn de reverso, los pasajes T8 y 79 de la primera
incorporacidén descrita y los pasajes 115 y 116 de la segunda
incorporacidn descrita no son expuestos al fliido de presidn,
Cuando se pone en la posicibn de reverso, el pasaje de aire
118, es expuesto al fliido de presibén para operar el motor en
reverso o contra el movimiento del reloj.(ver Figura 5). De
éste modo, el montaje del embrague 30 se vuelve inoperante en
la direccidn reversa, Cuando se opera en la direccidén de re-
verso, el extremo delantero del muelle del embrague 38 engrana
dentro de la ranura 40 por medic de la espiga 39. Ia ranura 40
estd en el cilindro estacionario del embrague 27. De este modo
el muelle 38 es restringido de libre rotacibn, en la direc-
cion reversa $ en sentido contrario al movimiento del reloj, y
desde que es un muelle enroscado a la derecha, la extencidn

trasera del rotor 26 se deslizari sobre el muelle 38,
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De este modo serd aparente que la operacidn de
la herramienta de esta invencldén en direccién al movimiento
del reloj, provee un recorrido e impacto de la pleza de traba
jo a un predeterminado par y al llegar a tal predeterminado
par, se pone en movimiento un mecanlsmo por medio del cual 1la
pleza de trabajo puede hacerse girar adicionalmente un nime-
ro dado de grados,con 1o cual la herramienta se cierra automé-
ticamente. Cuando la herramienta se saca del trabajo para la
préxima operacién similar, el mecanismo del embrague volverd
s0lo a su posicién inicial. Cuando se desea usar la herra-
mienta para aflojar una tuerca 4 algo semejante, el mecanis-
mo de impacto serd operatorio para aflojar tal sostenedor, pe-
ro el mecanismo del embrague usado para controlar el grado de
veltas de la tuerca, cuando la herramienta estd siendo usada
en direccibén opuesta al movimiento del reloj, se volverd ino-
perante cuando la herramienta sea operada en direccidén opuesta
al movimiento del reloj.

Recapitulando, la invencidn provee un mecanismo de
control nuevo y mejorado, graduable, para un aprietatuercas
neumdtico de percusidn, por medio del cual, a una determinada
reslstencla a girar de la pieza de trabajo, el rebote de un
medio de percusidén acciona un mecanismo de control que se des-
plaza con la pileza de trabajo por un determinado nfimero de
grados de rotacién y entonces clerra el abastecimiento de ener-

gfa de la herramlienta y tal herramienta cuando es sacada de la
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para la préxima operacidén similar.

De acuerdo a otra caracteristica, la invencién per
permlte el descendo e impacto de un sostenedor, a una posicién
ajustada de un predeterminado par inicial,el rebote de los me-
dios de percusidén acciona un medio de control del embrague por
medio del cual se permite una preseleccionada rotacidén adi-
clonal del sostenedor. Esto es conocido como el método del
"glro de la tuerca". Cuando ésta rotacidén adicional se ha
cumplido, el medio de control automdticamente cierra el abas~
tecimiento de corriente de la erramienta, Cuando la herra-
mienta es sacada del trabajo, el medlo de control se pone en
funcionamliento automdticamente por sfmismo para la préxima
operacién similar. '

Desde obro aspecto, hay provisto un medio de con-
trol nuevo y mejorado para aprietatuercas de percusidn, por lo
cual un limite preseleccionado de par inicial puede ser logra-
do por una pieza de trabajo, despuds del cual el ajuste final
de la pieza de trabajo puede ser seleccionado de cero hasta
apréximadamente 360 grados de rotacibén & mis.

Mis especificamente, la invencién proporciona un
nuevo y mejorado aprietatuercas de percusidén a fldido de pre-
sién, operado eldsticamente, teniendo un mecanismo de control
que comprende un medlo de embrague elédstico que se pone en

funcién por un determinado rebote del miembro de percusién del
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mecanismo de impacto en donde una pleza de trabajo es luego

ajustada a un ntimero de grados de rotacién, y teniendo medios
efectivos en respueste a dicho movimiento angular para cerrar
el abastecimiento de energia de dicha herramienta, y medios pa-
ra volver a poner en funcién los medios de control cuando
la herramienta es sacada de la pieza de trabajo de modo que ’
puede repetirse la operacibn similar,

Ademés, la invencién proporciona un aprietatuercas
de percusidn que tiene un mecanismo de comtrol que permite
un método de hacer "girar la tuerca" por un mimero predeter—
minado de grados de rotacién de una pieza de thabajo en une
direceidn hacie adelante y cuyo aprietatuercas dard una fuer-
za total en la direccién de reverso.

-Ia invencién mo estd limitada a la incorporacién
mostrada, Varios cambios del alcance de las siguientes cléu-

sulas se les ocurrird a aquellos expertos en el arte.
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Heeha la descripcién del presente invento se de-
élaran como nuevas y de propia invencidn las reivindicacio—
nes siguientes:

1. Mecanismo para controlar el par de torsién en la
maniobra de accionamiento de elementos roscables, de accidn
aseguradora, tal comp un mecanismo de golpe en una herramien—
ta potencialmente accionada para impulsar un elemento asegu—
rador fileteado, incluyendo medios de control que permiten

al mecanismo de golpe efectuar un inicial predeterminado par
de torsidn del asegurador, caracterizados por
constar de ulteriores medios accionados por dichos medios de
control para controlar el apriete del asegurador mediante li-
mitacifn automAtica del ntmero de grados que je es permitido
al mecanismo de golpe para hacer girar al aseguradol.

2. Mecanismg, de acuerdo con 12 reivindicacién 1, c a -
racterizado por conétar dicha herramienta a la que
estd aplicado, de medios pars preseleccionar el ntimero de gre~
dos del referido mecenismo de golpe necesarios para girar el
aseguralor para apriete final,

3e Mecanismo, de acuerdo con las reivindicaciones 1 §
2y caracterizado porque dichos medipos ulterio-
res incluyen medios que, autométicamente, cierran el suminis-
tro de potencia a la herramienta después de que el asegura-
dor ha sido girado un predeterminado nfmero de grados.

4 Mecanismo, de acuerdo con cualquiera de las revin-

-
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dichos medios ulteriores son eficaces en respuesta a una pre-
determinada resistencia para el giro del asegurador.

5. Mecanismo, de acuerdo con cualgquiera de lasg reivin-
dicaciones precedentes, carac terizado por la
combinacién de un motor y un eje que gira con 81, estando el
eje adaptado para ser conectado a dicho asegurador, habiendo
unos primeros medios para controlar el flujo de energia al
precitado motor, unos segundos medios que permiten la rota=
cién del eje para apretar el asegurador a un par de torsién
inicial preseleccionado y unos terceros medios accionados por
dichos segundos medios controlando la rotacibn del eje para
apretar el asegurador a un preseleccionado grado de apriste
final,

6o Mecanismo, de acuerdo con cualquiera de las reivin-
dicaciones precedentes, aplicado a una herramienta acclonada
por potencia, incluyendo un motor de aire, medios receptores
de golpe rotatorios dispuestos para ser conectados al referi-
do asegurador, medios de entrega de golpe dispuestos para en-
tregar una serie de golpes rotatorios a dichos medios de re~
cepcién de golpe, una vAlvula de accionamiento y una vélvula
interruptora, caracterizado por constar de me-
dios de embrague operativamente asociados con los mencionados
medios receptores de golpe para movimiento periddico relati-

vo y rotatorio conjuntamente con ellos, medios respondiendo
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g’una predeterminada resistencia para rotacibén de los expre-
sados medios receptores de golpe para abrir dicha valvula ac-
cionadora para accionar el referido embrague y efectuar asi
movimiento rotatorio de los mismos en efecto conjunto con d4i-
chos medios receptores de golpe, y medios disparadores lleva-
dos por los precltados medios de embrague y dispuestos para
disparar la referida valvula interruptora cuando los medios
receptorss de golpe han girado un predeterminado ndmero de
grados después de que el mencionado embrague ha sido acciona-
do.

To Mecanismo, de acuerdo con la reivindicacién 6, ¢ a -
racteriszado porque los precitados medios de embrague
son neumdticos y se excitan por medios que responden a un pre-
determinado grado de rebote de los referidos medios de entre-
ge de golpe.

8. Mecanismo, de acuerdo con jas reivindicaciones 6 4
7, caracterizeado por constar de medios para vol-
ver inoperante al embrague cuando la herramients es accionada
en una direceidn contrarisa.

T Mecanismo, de acuerdo con las reivindicaciones 6,
748, caracterizado por constar de medios au-
tométicos para reajustar la védlvula accionadora, la vélvula
interruptore y el embrague cuando la herramienta es separada
del asegurador al que estd aplicada,

10, Mecanismo, de acuerdo con cualquiera de las reivin-
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dicaciones 6 a 9, caracterizado por constar de
medios para preseleccionar el mimero de grados que el embra-
gue giraré con dichos medios recepiores de golpe,

11, Mecanismo para controlar el par de torsién en la
maniobra de accionamiento de elementos roscables,

Segtin se describe y reivindica en la presente me-
moria que conste de Veintiseis hojas foliadas y mecanogra-
fisdas por una sola cara y de seis l4minas de dibujose.

Medrid, a 4 dg Marzo de 1967

REED TNTERVATION , INC.

Pe a4 YAIME ISERR
BB\

Firmedos JGuk UKW WER
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