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"CN DISPOSITIVO DB I^iiADDB DU PRRK3KM PARi- IA TNANSNÏSICN

DB W  PEQUEÑO PAR"

la Invención se refiere a un embrague de fricción 
pura la transmisión de un paqueHo par, que consiste en dea 
piezas, unr, de Q.as cueles es conducida, encerrando una pie­
za con un ajuste do fijación la otra pieza hecha de metal 
por cuanto consiste en una resina sintética termopláatiea 
o tormoestablo, que se contrae per solidificación, la cual 
se dispone en estado líquido por moldeo por inyección al­
rededor do la otra pieza, mientras que la pieza de resina
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sintótica tiene una forma tai que ae elimina parcialmente 
él efecto de la contracción que ae produce debido a la so­
lidificación*

Para ciertos fines, por ejemplo, para acoplar dis- 
3 coa de bloqueo a justablas con un árbol de ajuste y para 

usar en trabajos de relojería, se requieren pequeKoa embra­
gues de fricción que son de construcción simple y pueden ; 
manufacturarse de una manera simple y a bajo coato* AtAegáa 
se requiere que la fricción y por lo tanto el par a trans­

ió mitir y el momento de deslizamiento, sean reproducfblea. . 
en una producción en cadena, dentro de unos límites compa­
rativamente estrechos sin medios de ajuste* Con vistas al 
óltlmo requisito, ea necesario eliminar en parte, el efec­
to de contracción que puede traer consigo un par de fricción 

15 no reprodueible y excesivamente grande*
En un embrague de fricción conocido de dicha cia­

se, esto oe consigue por que la primera pieza consiste en 
un árbol metálico, cilindrico, y la segunda pieza en un 
disco de resina sintótica previsto alrededor del árbol por 

20 moldeo por inyección y que se extiende en ángulo recto a 
ól, estando provisto esto disco de aberturas que están pre­
feriblemente distribuidas de modo uniforme en el cuerpo del 
disco* Una desventaja es que, debido a dichao aberturas, el 
molde requerido para el moldeo del disco se haca compllca- 

25 do y caro- Esta invención tiene por objeto evitar tal des­
ventaja y esto se consigue porque la pieza de resina sintó­
tica asegurada sobre el árbol conducido tiene una garganta 
que rodea con ajuste de fijación una pieza en forma de pla­
to de un disco metálico que tiene una abertura central*

30 La invención se describirá ahora más detaHadamen-
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te con referencia al dibujo adjunto y en el cual*
La Figura 1 es un alzado frontal de un embrague 

de fricción de acuerdo con la Invención, y
La Figura 2 ce una vista en sección dada por la 

5 línea A-A de la Figura 1.
En, y alrededor de la abertura central de un dis­

co Metálico 1* parcialmente hundido, en forma de plato, se 
dispone, por moldeo por inyección, un cubo 1 de resina 'Sin­
tética termoplástiaa o termoestabla, que ae contrae por 

10 solidificación, cuyo cubo tiene una forma tal que después 
de la solidificación do la resina sintética, la pieza 5 
en forma de plato del disco metálico 1 está encerrada con 
un ajusto de fijación en laa sonaa 7, 9 y 11 por el cubo 
3 que, como se muestra en la Figura 2, tiene una garganta 

15 en la cual se dispone el disco 1. El efecto de la contrac­
ción del cubo 3 sobre el momento de deslizamiento se en­
cuentra que es reducido debido a la pieza en forma de pla­
to, h.jsta tal medida que en una producción en Cadena se 
garantiza generalmente de modo suficiente la reproductibi- 

20 lidad del momento de deslizamiento correcto. Se obtiene 
una mejora, adicional por la formación de nervios 13 sobre 
el cubo 3* El conjunto da cubo y disco está oprimido sobre 
un árbol 15 provisto de partes 17 perfiladas. Por rotación 
del árbol 15, se desplaza ol disco 1 que tiene una enta- 

25 lindura 19. El acoplamiento de deslizamiento puede ponerse 
on funcionamiento cuando el disco giratorio está bloqueado 
por medio de una nRa en la entalladura 19.

be ha descubierto prácticamente que es muy venta­
joso usar en las diversas realizaciones mostradas, como re- 

30 sina sintética, una resina de acetal do formaldehldo poli-
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merizado, tal como la substancia conooida bajo el nombra 
comercial de "Dalrin**

Esta solicitud que corresponde a la presentada
en Holanda el 7 de Abril de 1966, con el número 66.04666, 

5 se acoge a los beneficios del artículo 51 del vigente Es­
tatuto sobre Propiedad Industrial.

- N O T A

Los puntos de invención propia y nueva que se 
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Baten- 

10 te de Invención en España, por VEINTE años, son loe si­
guientes :

1.- bu dispositivo de embrague de fricción par- 
ra la transmisión de un pequeño par, que consiste en dos 
piezas, una de las cuales es conducida, encerrando una 

15 pieza parcialmente con ajuste de fijación la otra pieza 
hecha de metal por cuanto consiste en una resina sintéti­
ca termoplástioa o termostabla que se contrae al solidifi­
carse, la cual se dispone alrededor do la otra pieza en es­
tado líquido por moldeo por inyección? mientras que la pla- 

20 za de resina sintética tiene una forma tal que el efecto 
da la oontracoíón que se produoo en la solidificación 
ae elimine parcialmente, caracterizado porque la pieza de 
resina sintética asegurada sobre el árbol conducido tiene 
una garganta en el exterior, en la cual se dispone una
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pieza en ionaa de plato de un diaco metálico que tiene um 
abertura central, cuya pieza mencionada últimamente está 
encerrada con un ajuste do fijación.

2.- Un dispositivo de embrague do fricción para 
5 la transmisión de nn poqueHo par.

Tal y como se ha descrito en la femada que ante­
cede, representado en el dibujo que se acompasa y con loa 
fines que se han especificado.

Lata a-emoria consta do cinco hojas escritas a 
0 maquina pop sola cara.

Ludríd,
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