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MEMORTA DESORIPRIVA R
que ge presonta para unir a 1z solicltud
da
PATENDTE DR INVENCION
formulada ol 4 ¢ Marzo de 1067, con el mimero 337.572
en
TarANaA
por VEINTE alics
& nombre de Y.V, PEILIPSTOLORILANERIPARRTENEN, entidad
holerndesa eotpblecida on Bpmnesingel 29, Tindhoven, Holanda,
pors
YOR DISPOSTPIVC DS RMURACGTE DE FRICCION PAR: TA TRANSMISION
W UN PEAUERO YAR®

b TR Lot et SEPXF Sl TER LA Rt AR IAT L E2E 273 TR TP e et bl Ty T Lo d TR NPT T

Ta inveneidn se refiere & un smbregue de friceidn
pure la trenspisién de un peciueﬁo por, que congiste en dos
plesos, unn de lag cueles ee condueldr, cnverrando una ple—
zo, con un njuste dc fijecidn la otra pieze heche de metal
por cuanto conelete en wns rosinn sintétice termopldatica
o tormoestoble, que se contrae por solidificacidn, la cual
ge dispone cn estade 1lfguido por moldso por inyeccifn al-
rededor de 1la otre plezn, mientras que 12 niega de ‘vesing
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sintética tiens una forms tal que se climina pavcislumente
6l efeota de lu vontraccin que se produce debido & la so-
lidificacifn. |

Para olertos finesm, por ejemplo, para scoplar dis-
cos de blogueo ajustubles con un drbol de ajuste ¥ pars
usar en trabajos de relojeris, se requierem pequefios embra-
guon de friccidn gue son de construccidén simple ¥ puedew.-
manutecturaree do une meners simple y & bajo costo. Adends
se requiere que la friccidn y por lo tanto el par a traas-
nitir y ol momento de deslizamiento, sesn reproducibles .
en una produccidn en cadena, dentro de unos limitea comps~
rativamsnte estrechos sin mediom de ajuste. Con vistss al
dltimo requisito, es necesario elinminer en parte, el ofeg-
o de contraccidn que puede traer consigé un par de friccidn
no reproducible y excesivenente grende,

In un embrague de friccidn conocide §e diche ela~
80, esto se consigue por gque la primers plesze consliaste en
un drbol metdlico, e¢ilindrice, y la sezunda pieza en un
disco de resine sintéiioca previsto slrededor del drbol por
moldeo por inyeccidn y que se extiende on dngule recto &
é1, estando provisto este dimco de aboriturss que estdn pre—
faridlemente distribuides de mode uniforme en el ocuerpo del
disco. Una deaventaja es que, debido a dichas aberiures, el
molde requeride para el moldeo da) disco se hace complica-
do y caro. Eaota invencidn -ticne por objato evitar tal des~
vahtaja y esto 86 consigue poraue la pleza de resins sinté-
tice @segurada sobre ol drbol sonducido tiene una gargenta
gque rodes con njuste de fijacién uns pieza en forma de pla-
to de un dimco metdlico guo tiene una abertura central.

Ia invencidn se desoribird ahora mds detalladamen=—
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te von refesrencis sl dlbujo adjunto, en el ouals
Ia #igure 1 es un slsado fronisl de un embrague
de friceidn deo acuerde oon la invencidn, ¥y RN
Ia Figura 2 es una viste en seccidn dade por ia
1fnea A-A de la Pigura 1. ’
b, y slrededor de lu sbertura cenitral de wn Qige
co metdlico 1, parcialmente hundido, en forme de plato, se

B

dispone, por moldeo por inyeccidn, un cubo 3 de resins sine
tética temmopldstica o termoesteble, gue me conirae por -
solidificacidn, cuyo eubo tlene uns forma tel que despuds
de la solidificacidn de la rosine sintdtica, le plesa 5
en Torma de plato del disco metdlico 1 estd encerrads oon
un ajuste de £ijacidn en las zonas 7, 9 y 11 por el cubo
3 que, como sa maestra en le Plgura 2, tiene una garganta
en 1a cual ge Czisapone el distco 1, k1 efacto de la contree-
cidn dol cubo 3 sobre el momento do deslizemiento se en~
cuentra quo es reducido debido 2 la ploza en forma de pla-
to, husts tad wmedide que en una produccidn en dadons se
gurantize goneralmente de wodo suficiente le reproductibi.
lidad el momento de deslizamiento correcto. 3¢ obtiene
upa mejors sdicionel por la formacidn de nervios 13 sobre
el cube 3. Bl conjunte de cubo y disco estd oprimido smobre
un drbol 1% provisto de partes 17 perfilades. For rotsoidén
del 4rbol 15, se dosplaza ol disco 1 que tiene une ente~
lladura 19. 21 acoplamiento de deslizamienio puede ponerse
en Tunclonamionto cuurdo el disco giratoric estd bloqueado
por medio de una we on la entellsdura 19.

Y8 ha descublerto practicamante gque o8 muy vonta-
Jose usar en las diversas reelizaclonss mostradas, como rew
sina sintética, une resina de acetal de formaldehide poli-
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merizado, t«l como la subatanclia conocoldas hajo el nombra
oomercial de "Delrin®.

Eata solicitud que corresponde a la preosentada
en Holanda el T de Abril de 1966, con el nimero 66.04666,
8o acogo = 108 beneficios dol artfculo 51 del vigonte o=

tatuto sobre Proplsdad Industrial.
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Tes puntos de invencidn propia y muova que se
presentan para gue sesn ohjeto de este sclioitud de Fatenw
te de Invencidn en Sapafia, por VEINTE atios, son log gi-
guiontess

1=~ Un dispositivo de embrogpe de friccién pa—
ra la trensmisidn de un pequelio par, que consiste en dos
plozasm, une de lag cuules es oonducida, encerrando una
pleza percigluente con ajuste de £ijacidn la otra iieza
heche de metal por cuanto conmiste on una resina sintéti-
ca termoplistica o termostable que se contrde ol solidifi-
carge, la cugl ee dispone alrededor de la otra pleza en ege
tndo 1{quido por moldeo por inyeccidn, misntras qﬁe 1z pie-
za de remina sintétios tiens wna forma te2l que el efecto
da lu controcoidn que se producs en la solidificacidn
ae ¢limine porcialinente, corscierizado porque la pleza de
rosina sintétice asegureds sobre el drbol conducido tiene

una gargania on el exterior, en la cual se dispone una
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piesa en forma do plato de un disco metdlico que tione um
abertura central, ocuys pisza nenclonade Ultimemente eatd
encerrada con un njuste de {ijacidn.

Ze= lIn dispositivo de smbrague do fricelén para
la tranomigidén de un pogueiio par.

Tal y como se ha descrito en la Nemord que airtaw
cede, repregeniadc sn el dibujo gue s¢ acompaiis y con los
fines que zp hon especificado.

Luta semoria conota ¢e cinco hojaus escrites &
niguing pop ynae scle CETE.

Ludrid,

Fahs 4 ABR. 19“
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