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La presente invencibn egtd relacionada con
la construccidén de llantes neumdticas de goma o
caucho reforzadas con cordones de nylon, y mds par

ticularmente con perfeccionamientos introducidos

5. en su construcelbn.
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La principal dificulted qus ofrecen 10;3 art{-
culos de goma reforzados con cordonss de nylén se ha-
1lla relacionada con la propiedad que tieme el nylén
de "fluir en £rio" qus, en el caso de los neumaticos
de por regultado una situacidn inofensive pero inde-
segble conocide como “"partes planzas®. Esto ocurrs cua,g
do los noumfticos de goma o caucho reforzadoe con cor=-
dén de nylén colocasdog en un automévil se mentiensn
immbéviles durante un perfodo considerable de tiempo.
La tparte plana' se produce en el sitio donde el neu-
médtico ha estado en contacto con el pavimento, Mientras
los nsumédticos no hayan rodado durante un corto perfodo
de tiempo despudas de unm larga permanencia de immovili-
zaaibn, el conductor notarf un golpeteo indeseable que
pronto desaparace.

Incorporando poliésteres, pasriicularmente poli=-
~(alquileno tereftalato) en el qus el grupo alquileno
contiens de 2 = 4 £tomos de carbono, v.g., poli(eti-
leno tereftaleto) como uns fage y unz poliamide, par-
ticulermente poli(amino 4eidoa) o poli(lactamas), V.g.,
Ny1én~6/ poli(epsilén-caprolactens)_7 y poli(enanto-
lactama) como une fase seperads se reduce la indesea-
ble proﬁiedad de "fluir en frio* que tienms el nylén
hagta un punto en el que casl no ge nota la "parte
plana" en los neuméiicos Ge goma reforzada. Por con-
siguiente, los neuméticos de gome o caucho mejorados
con filamentos o cordones elaborados con los compusa-
tos de nuestra solicitud copendiente M 332629, muss-
tran unss propiedades grdndemsnte reducidas de "flujo
en friov,
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ara la consecucidén de la fin=lidad citada an-
teriormente y otras con ella relacionades, este inven
$0 consiste en los principios expuestos y apuntados de
una forma pariticular en las reivindicaciones adjuntas,
exponiendo la descripcidn siguiente y los dibujos ad-
juntog ciertas formas ilustrativas de realigzacién del
invento que, no obstante, congtituyen sélamente algu~
nas de las diversas formas de aplicacibn de los prin-
ciplos del presente invento.

En log dibujos adjuntos:

La Figura 1 es una vigta ds corte {transvergal
de una llanta neumdtica de goma o caucho que comprende
cordonss empotrados en la misma cono elementos refor-
zantes elaborados con los compuestos de nusstra solici
tud copendiente anteriormente citada.

La Pigura 2 es uns vigta fragmentada, en pers-
pectiva y a mayor escala, en geccibn, y en cierto modo
esquemdtica, que repregenta una parte de una capa de
cordonss que comprende de una forma orientads, elemen~-
tos de refuerzo formados partiendo de la composicidn
de nuestra solicitud copendiente y con un recubrimien-
to de la composicidn aplicado por inmersidn.

Tomando de una forma particular la Figura 1
como referencia, se ilustra en ella en corte transver-
gal una llanta neumdtica de goma o caucho indicada de
una forme general por el nlmero 1y compuesta'de une,
parte de cuerpo tejido cauchotado 2 que termina en sus
bordes en dos partes de reborde inextensibles 3 y 4.
La superficie de rodadura de goma o caucho 5 se super-

pone y adhiere, por ejemplo mediante vulcanizacibn, a



10,

5.

20.

25.

30.

337562

la parte reforzada de cordones 2. Las peredeg latera-
les de goma 6 y 7 selen de los bordes respectivos de
la parte de rodadura a 1o largo de la parte de cuerpo
de tejido 2 al que, respectivamente, se hallan adheri
das hasta las partes de reborde 3 y 4. .
La Figura 2 es une vista de corte transversal,
parcialmente esquemdtica, en perspectiva que represen
ta una capa de cordones de la que se forma la parte de
cuerpo 2 de la Figura 1y se halla indicada en 8§ de
una, forma genersl. La capa 8 se elabora convenientemen
te laminendo el material de gome deseado sobre los ele
menbtos reforzantes y alrededor ds los mismos 9. Loa
elementos reforzantes 9, seglin se ilustran en la Figu-
ra 2, estdn compuestos de cordones 10 con una forma-
cién como, por ejemplo, la conocida por 840/3. Este
sfmbolo indica un corddén compuesto de tres torones de
hilado de 840 deniser de nuestra solicitud copendiente
retorcidos en conjunto. Para uso en refusrzos de dos
capas de neumdticos peara coches de pesajeros, es pre-
ferible emplear corddn de aproximademente 2520 denier.
El denier del cordbn puede oscilar entre 1600 y 6000.
Rodeando a cada uno de los cordones 10 e ilustrado es
quendticamente, hay un recubrimiento 11 formado sobre
los cordones 10 sumergiendo en una composicibén de tipo
tradicional para recubrimiento del nylén seguido de la
extraceibdn o eliminacidn del exceso de composicibén ¥y
secanido el corddén por medios normales. Se pueden usar
las condiciones de temperature que promuevan la forma-
cién de una resina insoluble e infusible partiendo de

los componentes de resines reactivas comprendidos en
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lz composicién de immersibn. Se comprenderd, como ea

légico, que los cordones 10 estdn bien recubiertos de
compogicién y que la capa de resina y elastlémero pe~
netra y se traba mecdnicamente adheridndose al cordén.
Para fabricer llantas neumdticas de goma o caucho de
acuerdo con egte invento se usan procedimientos y apa
ratos de tipo corriente.

Log elementog de refusrzo del material de gome
formados partiendo de las composiciones obtenidas en
nuegtra golicitud copendiente, pueden hallarge presen
tes en forma de cuerdas simples, una pluralidad de
cuerdas o torones trenzados entre sf, o en cordones
compuestos de una pluralidad de fibras en estado orien
tado generaslmente y retorcidas con otra u otras cusr-
das o torones para formar un corddén. Asimismo, estos
elementos de refuerzo pusden estar compuegtos de wuna
pluralidad de cordones que, & su vez se han retorcido
o trenzado entre sf para formar un meterial de cordén
compuegto como el que se represehta en lo Pigura 3 de
la. Patente de los Lstados Unidos R 2.991.818. En
ciertas circunsgtancias puede resuliar conveniente in-
cluir en los cordones maeterialeg fibrosos diferentes,
por ejemplo, materiales fibrosos siniétiﬁos diferentes
y/o materiales fibrogos de orfgen natural. ¥ntre las
fibrag de origen natural que se pueden emplear para
hacer los cordones compuestos se encuentran el algoddn,
cdiiemo, lana, pelo animal o cerdas, seda, etc. El wvi-
drio, emianto, nylén puro, poli(etileno tereftalato)
puro, slambre de acero, acetato de celulosa, raybn,

etc. son ejemplos de fibras sintétioas adicionzles que
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se pueden emplear tambidn,
WOT 4

Descrita suficientemente la naturaleza del in-
vento, asi como la manera de realizarlo en la précti-
ca, debe hmcerse constar que lag disposicionss antef
riormente indicadas, son susceptibles de modificacio-
nes de detalle en cuanto no glteren su principio fun-
damental , Toambién se hace constar que el invento co-
rregponde a una Solicitud de Patente, presentads en
Norteamérica, con fecha 24 de octubre de 1965, W
504.906; acogiéndose por lo tanto & los beneficios que
conceden los Convenios Internscionsles en vigor, sien-
do lo que constituye la esencia del referido invento y
por 1o que se Solicita Patente de Invencién por 20
afios en Egpafia, sobra: "PERFECCIONAMIENLOS EN LA CONSTRUC
CION DE LLANTAS NEWIATICASw; caracterizdndose por lo si-
guienie: '

1¢ .~ "Perfeccionamientos en la construccibén de
llantas neumdticas" del tipo que comprenden uns parte
de bands de rodadura de goma o caucho supsrpuesta y ad-
herida & uns parte de cuerpo de goma o caucho gqus com-
prende elemsntog reforzantes empotrados en la misme y
un par de partes laterales des pared que se extiende deg
de dicha parte de cusrpo y terminag®n una parte del bor
de insextengible, caracterizados porque los elementos re
forzantes comprenden filamentos formados con 25 a 65 par
tes en peso de un poli(alquileno aril dicarboxilato) con
une. viscosidad intringeca del érden del 0,6 a 1,2 y con
75 & 35 partes en peso de una poliamida en la que la

unidad de polfmero contiens de 6 & 25 4fomos de earbono,
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y tiens una v130031dad relativa, determinada a 25 % en
H2304(98 %) concentrado, de 2,5 a 3,2 y conteniendo in
tinamente mezcladas en la misma de 0,5 a 20 partes en
peso por eada 100 partes de la citada mezcla, de un pro
ducto de la reaccibén de un poli(alquileno aril dicarbo-
xilato) con una temperstura de fusién de 200°C por lo
menos, y una poliamida con una temperatura de fusibn
de por lo menos 17500, teniendo dicho producto de 1la
reagceibdn una viscosidad intrfnseca de 0,2 a2 0,8 y en
el que el menos un 15 % en pego del poli(alquileno aril
dicarboxilato) ha reaccionado con dicha poliamide.

28 .~ Porfeccionamientos segln la reivindicaciébn
1, caracterizados porgue el poli(alquileno aril de car
boxilato), tanto en la mezcla como en el producto de
la reaccibén de que se componsn los filamentos, eg pre-
ferentemente poli(etileno tereftalato) y la poliamida
es preferentemente poli(epsilon~caprolactama) .

38 .~ "Ferfecoionsmientos en la construccidn de

llantas neuméticag", tal y como queda sustancialmente

presente Memgria, e ilustrado en los ad-

degorito en(l=
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