
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
de una PATENTE DE INVENCION a nombre 
de: Max: Baermann, de nacionalidad ale 
mana, domiciliado en BENSBERG, Bezirk 
KSln, Wulfshof (Alemania), por "PER- 
PECCION̂ HENTOS EN LA FABRICACION DB 
MARCOS P.'ütA ENCUADRAR DIAPOSITIVAS''.'

La invención se re fie re  a perfeccionamientos en la  fa­
bricación de marcos para encuadrar d iapositivas integrado por dos 
componentes juntables, dos cubiertas de vidrio y posiblemente de 
un marco in te r io r  de papel. Se conoce una grande variedad de &a- 

5« les  marcos hechos de m aterial s ln tó tico  o de metal. En la  mayoría 
de los casos las dos componentes del marco están juntadas por me 
dios mecánicos y pueden reab rirse , s i  se nota despuós de v i t r i f l  
car que encima de la  pelícu la  hay aun partícu las de polvo o f ib r i  
la s . Tales marcos también ofrecen la  posibilidad de cambiar las 

10 . d iapositivas ya encuadradas por o tras nuevas. Pero tienen la  des­
ventaja que no pueden cerrarse herméticamente contra polvo.
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Para ev ita r ta le s  desventajas se conocen ya marcos de 

d iapositivas hechos de m aterial s in té tico  cuyas dos componentes 
están  en su lado in te r io r  provistas de un aglutinante que cubre 
toda la  p e rife ria . Después de in se rta r la  d iapositiva se compii 
men las  dos componentes del marco fuertemente de manera que es­
tén  cerradas herméticamente por e l ag lu tinante. Pero s i  después 
de jun tar la s  componentes se nota que hay aun partícu las  de pol 
vo o f ib r i la s  encima de la  d iapositiva , lo que ocurre frecuente 
mente a pesar de una limpieza cuidadosa, debido a l  m aterial de 
l a  pe lícu la  que en general es tá  sujeto a cargas e le c tro s tá tic a s , 
es d i f í c i l  reseparar t a l  juntura y en l a  mayoría de los casos 
no se pueden usar más la s  componentes del marco reab ie rtas .

Asi con ta le s  marcos no es posible cambiar d iap o siti­
vas ya encuadradas por o tras .

Es e l  objetivo de la  invencién presente e v ita r  ta le s  
desventajas y crear un marco para encuadrar diapositivas que pue 
da cerrarse herméticamente contra polvo, que permita v id r if ic a r  
la s  diapositivas muy simplemente, que pueda reabrirse  fácilmente 
y producirse de manera eoonémica.

En caso de un marco para encuadrar d iapositivas, que con 
s is ta  en dos componentes juntables t a l  objetivo se alcanza segdn 
la  invención por e l  hecho de que por lo menos una de la s  dos com 
ponentes del marco esté  hecha de m aterial permanentemente magné­
tico  o provista de imanes permanentes e l  que o los que estén de­
terminados a magnéticamente su je ta r la  o tra  componente del marco 
hecha de m aterial magnéticamente buen conductor o de m aterial per 
manentemente magnético.

En una m aterialización ventajosa de la  idea inventiva 
la  una componente de l marco puede c o n s is tir  en un m aterial sin­
té tic o  ríg ido, que tiene  empotrado m aterial permanentemente mag 
nético , mientras la  o tra  componente del marco es tá  hecha de un 
m aterial flex ib le  permanentemente magnético con aglutinante s in  
té t ic o .



La componente del marco hecha de m aterial flex ib le  perma 
nentemente magnético con aglutinante s in té tico  puede reemplazarse 
por o tra  hecha de un m aterial imantable, como por ejemplo de una 
plancha de m aterial magnéticamente buen conductor.

5. También es posible hacer la s  dos componentes del marco de
m aterial s in té tico  proveyéndolas en sus lados in te rio res  sobre to­
da la  superficie de cintas permanentemente magnéticas, p referib le­
mente de cintas permanentemente magnéticas con aglutinante s in té t i  
co o un marco permanentemente magnético.

10. Es p referib le  proveer los lados in te rio res  de las  compo­
nentes del marco, a lo largo de la  p e rife r ia  de una ranura que co­
rresponda a la  sección transversa l de la  cin ta  o del marco perma­
nentemente magnéticos que se inserte  en t a l  ranura. También la  una 
componente del marco puede ser de metal magnéticamente no conduc­

í s .  to r  en e l que se in se rta  un marco permanentemente magnético, mien­
tra s  la  o tra  componente del marco puede co n s is tir  en m aterial per­
manentemente magnátioo, preferiblemente en m aterial permanentemen­
te magnético que sea flex ib le  como goma, & de m aterial magnéticamen 
te  buen conductor.

20. Usando m aterial flex ib le  permanentemente magnético de t i
po goma se alcanza una cerradura muy buena contra la  penetración 
de partícu las de polvo, porque t a l  m aterial puede adaptarse perfec 
tamente a todas desigualdades. Tal m aterial e s ta  hecho de un aglu­
tinante blando de m aterial sin té tioo  o de goma que tiene empotra- 

25. do m aterial permanentemente magnético pulverizado.
Se producen las  cintas o marcos mediante la  extrusión o 

inyección de t a l  mezcla. También es posible formar planchas de la  
mezcla laminándola, de las  que se estampan los marcos permanente­
mente magnéticos respectivamente la s  componentes del marco.

30. Para que sea más f á c i l  encuadrar las  diapositivas en o tra
m aterialización de la  invención la s  cubiertas de vidrio  están pega­
das sobre las superficies ex teriores de un marco de papel doblado, 
las dimensiones de t a l  marco doblado siendo adaptadas a las  de la
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diapositiva de manera que t a l  d iapositiva a l  in serta rse  en t a l  mar 
co está inmediatamente colocada en la  posición correcta.

Además se descubrid que los marcos de diapositivas se pue 
den seleccionar, agrupar, volver, a lin ear, a rreg lar, e tc . muy fa -  

5 . cilmente, s i  en o tra  m aterialización ventajosa de la  invención los 
lados ex teriores de la s  componentes permanentemente magnéticas de 
los marcos se proveen en puntos predeterminados de marcas imantadas, 
la s  que pasando por un dispositivo de selección operan órganos magné 
tico s  de exploración.

10. Como las  componentes del marco ya contienen m ateriales .
imantables o se componen de m aterial imantable respectivamente per­
manentemente magnético, no hace f a l ta  g asta r más m aterial como por 
ejemplo fijando adicionalmente un portador para las  marcas. Las mar 
cas pueden f i ja r s e  inmediatamente en la  componente magnética del 

15. marco. A t a l  propósito se recomienda usar un llamado dispositivo
descarga-condensador, mediante e l cual se imanta la  marca magnéti­
ca, como por ejemplo dos o más polos, correspondiente a l  propósito 
intentado.

Los marcos de d iapositivas son introducidos en'un dispo- 
20 . s itiv o  de selección pasando individualmente una o más cabezas de 

exploración electromagnéticas u'órganos que reaccionan a impulsos 
magnéticos. Una diapositiva puesta en su marco puede tomar ocho po 
siciones d iferen tes, es decir, cuatro con la  emulsión delante y .. 
cuatro con la  emulsión detrás.. Si se f i j a  la  marca, magnética en c iar 

2$. to punto del lado ex te rio r-d el marco magnético de d iapositivas y -  
hace t a l  marco pasar las. cabezas de exploración, e l  órgano corres­
pondiente de exploración dará un impulso, que posiblemente después 
de ser intensificado rá su lta  en una indicación u opera elementos de 
control los que mediante mecanismos adecuados colocan la  d iap o siti 

3 0 . ' va en la  posición correcta.
Hay varias posibilidades de f i j a r  la  marca imantada. Por. 

ejemplo puede tener la  forma de puntos o rayas. También es posible

/
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producir impulsos de intensidades d iferen tes imantando más o menos 
fu erte . Imantando una sola marca para cierto  sujeto o ca&po técnico 
se f a c i l i t a  encontrar y seleccionar d iapositivas y documentaciones 
de una multitud de sujetos muy rápidamente.

A continuación se explican varias m aterializaciones venta 
josas de la  invención a ra íz  de los dibujos.

Figura 1, representa un marco de diapositivas, en cuyas 
dos componentes se han insertado imanes permanentes formando un man 
co, en sección longitudinal.

Figura 2, las  partes individuales de la  una componente de 
un marco de diapositivas en v is ta  perspectiva.

Figura 3y una versión en sección longitudinal, donde la  
una componente del marco es tá  hecha de rígido m aterial permanente­
mente magnético con aglutinante s in té tico , y la  o tra  componente del 
marco de flex ib le  m aterial permanentemente magnético con aglutinan 
te  s in té tico  de tipo goma.

Figura 4, una versión sim ilar a aquella de Figura 3, pero 
diferente por su construcción.

Figura 5, una versión, donde la  una componente del marco 
es tá  hecha de chapa de aluminio que tiene un marco permanentemente 
magnético insertado, y la  o tra  componente está  hecha de un flex i­
ble m aterial permanentemente magnético con aglutinante s in té tico  
de tipo goma.

Figura 6, o tra  construcción de la  versión de Figura 3.
Figura 7, una versión donde la  una componente del marco 

está  hecha de m aterial s in té tico  rígido que tiene un marco perma­
nentemente magnético insertado, mientras que la  o tra  componente es 
tá  hecha de un flex ib le  m aterial permanentemente magnético con aglu 
tinan te s in té tico  de tipo goma.

Figura 8, o tra  construccién de la  versién de Figura 5.
Figura 9y es una representación ampliada de una versión

que garantiza úna cerradura hermética muy buena



-  6 - H7547El marco de d iapositivas representado en Figura 1 con­
s is te  en la s  dos componentes 1 y 2 de m aterial s in té tic o , que se 
producen preferiblemente por inyección. Las componentes del mar­
co tienen vacíos en los que están encajadas las  cubiertas de v i-  

5. drio 3 y 4 con los marcos de papel 5,6. Además los lados in te r io ­
res de las componentes del marco llevan  una ranura 7 a lo largo de 
la  p e rife ria , en la  que están insertados los marcos permanentemen 
te  magnéticos 8 ,9 . Los marcos permanentemente magnéticos se compo­
nen preferiblemente de un m aterial f lex ib le  permanentemente magné- 

10. tico  con aglutinante s in té tico  de tipo  goma. Después de in se rta r  
la  d iapositiva 10 se juntan las dos componentes del marco. Como se 
ve del dibujo aquí polos de nombre contrario se ha llan  enfrente de 
manera que las  componentes del marco están  sujetadas por fuerzas 
magnéticas.

15. En figura  2 se ven la s  partes individuales de l a  una com
ponente del marco de diapositivas en e l  orden de su montaje muy 
claramente.

En figura 3 la  Tjna componente 11 del marco es tá  hecha de 
rígido m aterial s in té tico , en e l que e s tá  empotrado m aterial perma 

20. nentemente magnético pulverizado. Tal componente del marco es tá
prov ista  de un vacío in te r io r  12, en e l  que se insertan  la s  cubier 
tas  de vidrio  3,4, los marcos de papel 5,6 y la  d iapositiva 10 co 
locada entre estos últim os. En e l  vacío ex te rio r 13 e s tá  in serta ­
da la  o tra  componente del marco 14, que en la  versión presente es- 

25. tá  hecha de un m aterial flex ib le  permanentemente magnético de tipo 
goma.

Las componentes 15,16 del marco de d iapositivas represen 
tado en Figura 4 son de la  misma composición que las  componentes 
11 y 14 de Figura 3« En esta  versión cada una de las  dos componen- 

30. tes  del marco tiene un vacio 17 respectivamente 18 dispuesto simé­
tricamente respecto a l  o tro , los cuales reciben las  cubiertas de v i  
drio y los marcos de papel.



En figura 5 la  una componente 19 del marco es tá  hecha de 
chapa de aluminio que tiene insertado un marco permanentemente mag 
nético 20 que preferiblemente se compone de un m aterial flex ib le  
permanentemente magnético con aglutinante s in té tico  de tipo goma.

5 , El espesor de t a l  marco está  dimensionado de manera que las  cubier 
tas  de vidrio  y los marcos de papel junto con la  d iapositiva inclu í 
da forman con la  superficie del marco permanentemente magnético un 
plano. La o tra  componente 21 del marco es tá  hecha de un m aterial f ie  
xible permanentemente magnético con aglutinante s in té tico  de tipo go 

10 . ma y adhiere con sus polos a los polos del marco permanentemente mag 
nético 20 .

En caso de la s  versiones representadas en Figuras 3 a 5, 
se puede en vez de los dos marcos de papel enseñados, usar solamen 
te uno. También es posible renunciar ta le s  marcos completamente. Fe 

15. ro se pueden usar para ta le s  versiones también los marcos de papel 
doblados.

La componente 22 án figura 6 es tá  hecha de rígido m aterial 
s in té tico  que tiene empotrado m aterial permanentemente magnético pul 
verizado. Tal componente posee un vacio in te r io r  23* un vacío medio 

20 . 24 y un vacío ex te rio r 25. La profundidad del vacío in te r io r  corres
ponde a l  espesor de una cubierta de v idrio  4 * En esta  versién se usa 
un marco de papel doblado 26 pegado sobre las  cubiertas de vidrio 4 
y 5 formando una unidad con e lla s .

Esta versión hace muy simple e l  encuadramiento de la  d ia- 
25. positiva que se in se rta  en e l  marco de papel desdoblado. Después de 

redoblar e l  marco de papel junto con las  cubiertas de v idrio  t a l  
unidad se in serta  en la  componente del marco 22 , centrándola por e l 
vacio medio 23« Entonces se c ierra  e l marco por la  componente 27 he 
cho de flex ib le  m aterial permanentemente magnético con aglutinante 

30 . s in té tico  de tipo goma, insertándola en e l  vacio ex te rio r 25 de la  
componente 22 del marco.



E l marco de diapositivas representado en figura 7 se com­
pone de una componente de m aterial s in té tico  28 s in  cualidades mag­
né ticas. Tal componente también posee vacíos in te r io r  23) medio 24 
y ex te rio r 25, la  profundidad del vacio ex te rio r 25 siendo más gran 
de. En e l  vacio 25 es tá  colocado e l  marco 29 hecho de f lex ib le  mate 
r i a l  permanentemente magnético de tipo  goma. Tal marco a trae  la  com 
ponente 30 del marco hecha de chapa de acero cuya superfic ie  puede 
se r provista de un recubrimiento galvánico. En los vacíos in te r io r  
23 y medio 24 es tá  la  unidad formada por las  cubiertas de v idrio  y 
e l  marco de papel doblado, como fué d esc rita  en figura  6.

Figura 8 representa una versión, donde se puede o tra  vez 
hacer uso ventajosamente de la  unidad formada por e l  marco de papel 
doblado y la s  cubiertas de v id rio . En esta  versión la  componente -  
del marco 31 está  hecha de chapa de aluminio y posiblemente anodiza 
do en color oscuro. Dentro de esta  componente está  colocado un mar­
co permanentemente magnético 32 que tiene  un vacío que corresponde 
a l  tamaño de la  cubierta de v id rio  4* E l espesor del marco permanen 
temente magnético es dimensionado de manera que su superfic ie  forma 
un aplano con la  unidad compuesta por la s  cubiertas de v id rio  y e l  
marco de papel doblado con la  d iapositiva insertada.

La o tra  componente 33 del marco que en esta  versión está  
hecha de acero, adhiere a l  marco permanentemente magnético 32 y es 
sujetada por las  fuerzas permanentemente magnéticas.. Pero la  compo­
nente 33 del marco puede también e s ta r hecha de flex ib le  m aterial -  
permanentemente magnético con aglutinante s in té tico  de tipo goma, -  
que es tá  imantado también por lo menos con dos polos de polaridad -  
opuesta. En t a l  caso la  fuerza a tra c tiv a  y de c ierre  es más grande 
que la  provee la  componente de acero. Una de las  componentes del -  
marco puede Ber provista de un vacío en su pexiferia para f a c i l i t a r\la  abertura del marco.
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Figura 9 es una representación ampliada de un marco de

tdiapositivas, que garantiza una cerradura hermética especialmen­
te  buena contra la  penetración de partícu las de polvo. En esta  -  
versión la  componente 34 del marco está  hecha de un m aterial r í ­
gido s in té tico  que tiene incorporado m aterial permanentemente -  
magnético pulverizado. Esta componente del marco a su vez posee 
un vacío in te r io r  23, un vacío medio 24 y un vacío ex te rio r 25.
La profundidad del vacío in te r io r  23 corresponde a l  espesor de la  
cubierta de vidrio 4, mientras la  profundidad del vacío 24 corres 
ponde aproximadamente a l  espesor del marco de papel doblado con -  
la  d iapositiva insertada. La componente 35 del marco, que está  he 
cha de un m aterial flex ib le  permanentemente magnético con ag lu ti­
nante s in té tico  de tipo goma y que se produce preferiblemente por 
inyección, también posee un vacío 36, cuya profundidad correspon­
de a la  cubierta de vidrio  5. En la  componente 34 del marco se in  
se rta  la  unidad formada por las  cubiertas de vidrio y e l  marco de 
papel doblado según fué descrita  en figura  6 y se la  c ie rra  por -  
la  o tra  componente 35 del marco.

Como se ve de figura  9 los imanes permanentes d irec ta  -  
mente aprietan todos los cuatro lados del marco de papel doblado, 
que sobresale las cubiertas de v id rio , de manera que se garantiza 
una perfecta cerradura hermética. E l marco de diapositivas se púa 
de a b rir  muy fácilmente sujetando la  una componente 34 del marco 
y a l  mismo tiempo apretando la  cubierta de vidrio 4. De t a l  modo 
la  o tra  componente del marco 35 es exprimida de la  componente 34.



N O T A

Se re iv indica como nuevo y de propia invención:
1 . -  Perfeccionamientos en la  fabricación de marcos para 

encuadrar d iapositivas, caracterizados por e l  hecho de que por lo 
menos una de las  dos componentes del marco está  hecha de m aterial 
permanentemente magnético o provista de imanes permanentes, e l  -  
que o los que están determinados a su je ta r  magnéticamente la  o tra  
componente del marco hecha de m aterial magnéticamente buen conduc 
to r  o de m aterial permanentemente magnético.

2 .  -  Perfeccionamientos según l a  reiv indicación an te rio r, 
caracterizados por e l hecho de que las  componentes del marco están 
en sus lados in te rio re s  a lo largo de toda la  p e rife r ia  provistas 
de imanes flex ib les .

3 . -  Perfeccionamientos según la s  reivindicaciones ante­
r io re s , caracterizados por e l  hecho de que los lados in te rio re s  -  
de la s  componentes del marco están a lo largo, de la  p e rife r ia  pie 
v is ta s  de una ranura que corresponde a la  sección tran sversa l de 
l a  c in ta  o del marco permanentemente magnéticos que se in se rta  en 
t a l  ranura.

4 . -  Perfeccionamientos según la s  reivindicaciones ante­
rio re s , caracterizados por e l hecho de que. las  cintas o marcos -  
permanentemente magnéticos se componen de un m aterial flex ib le  -  
s in té tico  de tipo goma, que tiene empotrado un m aterial permanen­
temente magnético pulverizado.

5 . -  Perfeccionamientos según la s  reivindicaciones ante­
rio re s , caracterizados por e l hecho de que una componente del mar 
co está  hecha de un metal magnéticamente no conductor, en e l  que 
se in se rta  la  c in ta  o e l  marco permanentemente magnético, y la  -  
o tra  componente del marco está  hecha de m aterial permanentemente 
magnético, preferiblemente de m aterial f lex ib le  permanentemente



magnético de tipo goma.
6. -  Perfeccionamientos según la s  reivindicaciones ante­

rio re s , caracterizados por e l hecho de que una componente del mara­
co está  hecha de un metal magnéticamente no conductor, en e l  que -  
se in se rta  la  cinta o e l marco permanentemente magnético, y la  — 
o tra  componente del marco está hecha de m aterial magnéticamente -  
buen conduotor.

7 .  -  Perfeccionamientos según las  reivindicaciones ante -  
r ie re s , caracterizados por e l hecho de que por lo menos, una de -  
las componentes del marco está hecha de m aterial s in té tico  que ten 
ga empotrado m aterial permanentemente magnético pulverizado.

8 . -  Perfeccionamientos según la s  reivindicaciones ante -  
rio res , caracterizados por e l hecho de que una componente del mar­
co está hecha de m aterial rígido permanentemente magnético con — 
aglutinante s in té tico  y la  o tra  componente de m aterial flex ib le  -  
permanentemente magnético con aglutinante s in té tico  de tipo goma.

9 . -  Perfeccionamientos según la s  reivindicaciones ante -  
r io re s , caracterizados por e l hecho de que una componente del mar­
co está  hecha de m aterial rígido o f lex ib le  permanentemente magné­
tico  con aglutinante s in té tico  y la  o tra  componente de m aterial -  
magnéticamente buen conductor.

10. -  Perfeccionamientos según la s  reivindicaciones ante­
rio re s , caracterizados por e l hecho de que se han provisto marcos 
de papel doblados, cuyas dimensiones están adaptadas de manera que 
la  diapositiva a l  in serta rse  en t a l  marco está  colocada inmediata­
mente en la  posicián correcta.

11. -  Perfeccionamientos según las reivindicaciones ante­
rio re s , caracterizados por e l hecho de que las superficies exterio 
res del marco de papel doblado están preferiblemente pegadas en -  
las  cubiertas de v id rio .
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12. -  Perfeccionamientos según las  reivindicaciones ante­
rio re s , caracterizados por e l  hecho de que la  componente del marco 
hecha de un m aterial ríg ido permanentemente magnético con aglutinan 
te  s in té tico  está  por lo menos en su parte ex te rio r provista de un

5*. recubrimiento metálico aplicado por metalización en e l  vacio o por 
medios galvánicos.

13. -  Perfeccionamientos según la s  reivindicaciones anterio 
re s , caracterizados por e l  hecho de que los lados ex teriores de las  
componentes permanentemente magnéticas del marco están en puntos pre

10. determinados provistos de marcas imantadas, la s  que, a l  pasar un dis 
positivo de selección, operan órganos magnéticos de exploración y má 
diante elementos de control apropiados efectúan que las  diapositivas 
se seleccionen, agrupen, vuelvan, alineen y arreglen.

14. -  PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE NARCOS PARA
15. ENCUADRAR DIAPOSITIVAS.

Tal como se describe y re iv indica en la  presente Memoria 
D escriptiva que consta de doce hojas e sc r ita s  a máquina por una so­
la  cara y de sus correspondientes dibujos.

t
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