MEHMORIA DESCRIPPIVA
de une PATENTE DE INVENCION a nombre
de: Max Baermann, de nacional;dad ale
mana, domiciliado en fBENS]}ERG, Bezirk
Kﬁln; Wulfshof (Alemanis), por "PER-
FRCCTONAMIENTOS EN LA FABRICACION DB
MARCOS PARA BNCUADRAR DIAPOSITIVAS.
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Ia invencidn se refiere a perfecdionamientos en la fo~
bricacidn de marcos para encuadrar diapositivas infegrado por dos
conponentes juntables, dos cubiertas de vidrio y posiblemente de
un marco interior de papel. Se conoce una grande veriedad de Fa-

56 les marcos hechos de meterial sintético o de metal. En la mayoria
de los casos las dos componentes del marco estdn Juntadas por me
dios mecdnicos y pueden reabrirse, sl se nota después de vitrifi
car que encime de la peliculs hay aun particulas de polvo o fibri
las. Tales marcos también ofracen la posibilidad de cambiar las

10. diapositivas ya encuadradas por otras nuevas. Pero +ienen la dege

ventaje que no pueden cerrarse herméticamente . contra polvo.
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Para evitar teles desventajas se conocen ya marcos de
diapositivas hechos de material sintético cuyas dos componentes
estén en su lado interior provistas de un aglutinante que ocubre
toda la periferias. Despuds de insertar la dimpositiva se compri
men las dos componentes del marco fuertemente de menera que ea-
tén cerradas herméticamente por el aglutinente. Pero si deépués
de junter las componentes se nota que hay aun particulas de pol
vo o fibrilas encima de la diapositiva, lo que ocurre £recuente
mente a pesar de uﬁa limpieza cuidadosa, debido al material de
la pelicula que en general estd sujeto a cargas electrostéticas,
es dificil reseparar tal juntura y en la mayoria de los oasos
no se pueden usar mis las componentes del marco reabiertas.

Asi con tales marcos no ¢s posible cembiar diapositi-
vas ya encuadradas por otras. 4

Bs el objetivo de la invencidn presente evitar tales
desventajas y crear un marco para encuadrar diapositives que pue
da cerrarse herméticamente conwrg polvo, que permita vidwrificar
las dispositivas muy simplemente, que pueda reabrirse fheilmente

y producirse de menera econdmica.

En caso de un marco para encuadrar diapositivas, que con

sigta en dos oomponentes juntables tal objetivo se alcanza segin
la invencidn por el hecho de que por lo menos una de las dos cow
ponentes del marco eeté hecha dg mgterial permanentemente magné-
tico o provista de imanes permanentes el que o los que estén de-

terminados a magnéticamente sujetar la otra componente del marco

hecha de meterial magnédticamente buen conductor o de material pex

menentemente magnético.

En wna meterializacién ventajosa de la idea inventiva
la una componente del marco puede consistir en un material sin-
tético rigido, que tiene empotrado material permanentemente mag
nético, mientras la otra componente del marco estd hecha de un

material flexible permanentemente magnético con aglutinante sin

tético,
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Ia 6omponen£e del marco hecha de material flexlble Permg
nentemente magndtico con aglutinante sintét;co puede reemplazarse
por otra hecha de un material imantgble, como pox ejemplo de una
plancha de material magndticamente buen conductors

También es posible hacer las dos compohentes del marco de
naterial sintético proveyéndolas en sus lados interiores sobre to-
da la superficie de cintas permanentemente magnéticas, preferible-
mente de cintas permanentemente magnéticas con aglutinante sintéti
co o un marco permanentemente magnético.

Es preférible proveer los lados interiores de las compo~
nentes del marco, a lo largo de la periferia de una ramura que co-
rresponda a la seccidn transversal de la cinta o del marco perma~
nentemente megnéticos que se inserte en tal ranura. Tambidn la una
componente del marco puede ser de metal megnéticomente no conduc-
tor en el que se inserta un marco permanentemente magnético, mien—
tras la otra componente del marco puede consistir en masterial per—
manentemente magndtlco, preferiblemente en meterial permanentemen~
te magnético que sea flexible como goma, & de material magnéticamen
te buen conductore

Usando material flexible permanentemente magndtico de $i
po goma se aleanza una cerradura muy buena contra la penetracidn
de particulas de polvo, porque tal material puede adaptarse perfec
tamente a todas desigualdades; Tal material estd hecho de un aglu-
tinante blando de material sintético o de goma que tiene empotra-
do material permenentemonte magnético pulverizado;

Se producen las cintas o marcos mediante la extrusidn o
inyeccidn de bal mezcla. Tambidn es posible formar planchas de la
mezcla laminéndolé; de las que se estampan los marcos permanente-
mente magnéticos respectivamente las componentes del marco.

Para que sea mis ficil encuadrar las diapositivas en otra

materializacidn de la invencidn las cubiertas de vidrio estén pega-

das sobre las superficies exteriores de un marco de papel doblado,

las dimenslones de tal marco doblado siendo adaptadas a lag de la
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digpositiva de wanera que $al diapositiva al inserta¥se en tal mar
co esté inmediatamente colocada en la posicién correcta.

Adends se descubrid que los marcos de diapositivas se pue
den seleccionar, agrupar, volvar; glinear, arreglar, etc. muy fa-
cilmente, si en otra materializacidén ventajosa de la invencidn los
lados exteriores de las componentes permaﬁentemente magnéticas de
los marcos se proveen én puntos predeterminados de marcas imantbadas,
las que pasando por un dispositivo de selsccidn operaen §rgancs magnd
ticos de exploracidn.

Como lag componentes del nmarco ya contlenen materizales
lnantables o se componen de material imantable respe ctivamente per—
manentemente magndtico, no hace falta gestar mds material como por
ejemplo fijando adicionslmente un portador para las marcas. las mar
cas pueden fijarse inmediatamente en la componente magnética'del
marco. A tel propdsito se recomienda usar un 1lamado dispositivo
descarga—condensadcf, mediante el cual se imanta la marca magnéti-.
ca, como por ejemplo dos o mis polos, correspondiente al propdsito
intentado.

Los marcos de diapositivas_son introducidos en un dispo—
sitivo de seleccién pasando individuslmente uwna o mis cabezas de
exploracidn eleétromagnétieas u’érganos_que reaccionan a impulsos
uagnéticos. Una diapositive puesta en su marco puede tomar ocho o}
siciones diferéntes, es decir, cuatro con la emilsidn delante y
cuatro con la emulsidén detrds. Si se fija le marca, magnétics en ciex
to punto del lado exterior'dél marco magnético de diapositivas y -
hace tal marco pasar las. cabezas de exploracidn, el drsano corres-—
pondiente de exploracién dard un impulso, que posiblemente despuds
dé ser intensificado rdsulte en una indicacidn u opera elementos de
control log que mediante mecanismos adecuados colocan la diapositi
va en la posicidn correcta.

Hey varias posibilidedes de fijar la marca imanteda. Por

ejemplo puede tener la forma de puntos o rayas. También es posible
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producir impulsos de intensidades diferentes imanxando nés o menos
fuerte. Imantando una sole marca pare cierto sujeto o campo téonico
se facilita encontrar y seleccionar diapositivas y documentaciones
de una multitud de sujetos muy rapidamente.

& continuacidn se explican varias materializeciones venta
josas de la 1nven01on a rafz de los dibujos.

Pigura 1, representa un marco de dia9051tivas, en cuyas
dos couponentes se han insertado imenes permanentes formendo un mar
co, en seceldn longitudinal. |

Pigurs 2; las partes individuales de la una componente de
un marco de diaposmtivaa en vista perspectiva.

Pigura 3, una versidn en seccidn longltudlnal donde la
una componente del marco estd hecha de rigido material permanente-
mente magnético con églutinante gintético, y la otra componente del
marco de flexible material permanentemente magnético con aglutinan
te sintético de tlpo £0omB.e

Figura 4, una versidn gimilar a aquella de Pigura 3, pero
diferente por su construccién.

Figura 5, una verslén, donde la uns componente del marco
estd hecha de chapa de aluminio que tlene un marco permanentemente
magnético insertado, y la otra componente estd hecha de un flexi~
ble material permanentemente magnético con aglutinante sintético
de tipo goma. _

Figura 6, otra construceidn de la versidn de Pigure 3e

Figura 7, una versién donde la una componente del marco
estd hecha de material sintético rigido que tiens un marco perma-
nentemente magndtico insertado, mientras gue la otra componente eg
t4 hecha de un flexible material permanentemente magnético con aglu
tinante sintético de tipo goma.

Figura 8, otra construceidn de la versidn de Figura 5.

Figura 9, es una representacidn ampliada de una versidn

que garantiza yne cerradura hermética muy buena.
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El marco de diapositivas representade en Figura 1l con~
siste en las dos componentes 1 y 2 de materisl sintético, que se
producen preferiblemente por inyeccidn. Las componentes del mar-
co tienen vacios en los que estdn encajadas las cublertas de vi-
drio 3 ¥y 4 con los marcos de papel 5;6. Ademds los lados interio—
res de las componentes del marco llevan une ranura 7 e lo largo de
la periferia, en la que estdn insertados los marcos permenentemen
te magndticos 8,9. Los marcos permanentemente magnéticos se compo-
nen preferiblemente de un material flexible permanentemente magné-
tico con aglutinante sintético de tipo goma. Después de insertar
la diapogitiva 10 se juntan las dos compdnentés del marco. Como Se
ve del dibujo aqui polos de nombre combtrario se hallen enfrente de
manera que las componentes del marco estin sujetadas por fuerzas
megnéticas. '

En figura 2 se ven las partes individuales de la una com
ponente del marco de diapositivas en el orxden de su montaje muy
claramente.

En figura 3 la §na componente 11 del marco estd hecha de
rigido material sintético, en el que estd empotrado material perma
nentemente megnético pulverizado. Tal componente del marco esté
provista de un vacio interior 12, en el gque se insertan las cubier
tas de vidrio 3,4, los wmarcos de papel 5,6 y la diapositiva 10 co
locada entre estos dltimos. Bn el vacio exterior 13 estd inserta-
da la otra componente del marco 14, que en la versidn presente es-
t4 hecha de un material flexible permenentemente magnético de +tipo
gome.e 7 '

Las componentes 15,16 del marco de diapositivas represen

tado en Figure 4 son de la misma composicién que las componentes

11y 14 de Figura 3. En esta versién cada una de las dos componen~

tes del marco tiene un vacio 17 respectivamente 18 dispuesto simé-
tricamente respecto al otro, los cuales reciben las cubiertas de vi

drio y los marcos de papel.
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En figura 5 la una componente 19 del marco estd hecha de
chapa de aluminio que tiene insertado un marco permenentenente mag
nético 20 que preferiblemente se compone de un material flexible
permanentemente megnético con aglutinante sintético de +tipo gomae
E1l espesor de tal marco estd dimensionado de manera que las cublex
tag de vidrio y los marcos de papel junto con la diapositive inclul
da formaen con la superficie del marco permanentemente magnéticod un
plano. La otra componente 21 del marco estd hecha de un material fle
xible permenentemente magnético con aglutinante sintético de tipo go
ma y adhiere con sus polos a los polos del marco permanentemente mag
nético 20.

En caso de las versiones representadas en IFiguras 3 a b,
se puede en vez de los dos marcos de papel enseflados, usar solamei
te uno. También es posible renunciar tales marcos completamente. Pe
ro Se pusden usar para tales versiones también los marcos de papel
doblados.

La componente 22 én figura 6 estd hecha de rigido material
sintético que tiene empotrado material permanentemspte megnético pul
verizado. Tal componente posee un vacio interior 23, un vacio medio
24 y un vacio exterior 25. Ia profundidad del vacilo interior corres
ponde al espesor de una cubierta de vidrio 4. BEn esta versidén se usa
un marco de papel doblado 26 pegado sobre las cubiertas de vidrio 4
y 5 formando una unidad con ellas.

Esta versidn hace myy simple e; encuadramiento de lg dia~
positiva que se inserta en el marco de papel desdoblado. Despuds de
redoblar el marco de papel jumto con’las cubiertas de vidrio tal
unidad se inserta en la componente del marco 22, centrindola por el
vaclo medio 23. Entonces se cierra el marco por lo couponente 27 he
cho de flexiblé material permanenteuente magnético con aglutinante
sintético de tipo goma, insertdndola en el vacio exterior 25 de la

componente 22 del marco.
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El marco de diapositivas representado en figura T se come
pone de unse couponente de material gintético 28 sin cualidades napg-
ndticas. Tal componente tambidn posee vaclos inberior 23, medio 24
y exterior 25, la profundidad del vacio exterior 25 siendo uds gran
de. Bn el vacio 25 estd colocado el marco 29 hecho de flexible mate
rial permznentemente magnético de tipo gouma. Tal marco atras la com
ponente 30 del marco hecha de chapa de acero cuya superficie puede
ser provista de un recubrimiento galvédnico. En los vacios interior
23 y medio 24 estd la unidad formada por las cubiertas de vidrio ¥
el marco de papel doblado, como fué descrita en figura 6.

Figura 8 representa una versidn, dond9 se puede otra vez
hacer uso ventajosamente de la unided formada por el marco de papel
doblado y las cubiertas de vidrio. En esta versidn la componente -
del marco 31 estd hecha de chapa de aluminio y posiblemente anodiza
do en color oscuro. Dentro de esta componente estd colocado un mar-
co permanentgmenﬁe magnéticov32 que tiene un vacio gue corresponde
al tamafic de la cubierta de vidrio 4. El espesor del marco permanen
‘temente magnético es dimensionado de manera que su superficie forma
un aplano con la unidad coméuesta por las cubiertas de vidrio y el
marco de papel doblado con la diapositiva‘insertada.

La otra componsnte 33 del maxrco que en esta versidn estd
hacha de acero, adhiere al marco permanentemente magnético 32 y es.
sujetada por las fuerzas permanentemente magnédticas. Pero la compo-
nente 33 del marco puede tambidn estar hecha de-flexible material -
permanentemente magnético con aglutinante sintético de tipo goma, -
que estéd imantado también poxr lo menos con dos polos de polaridad -
opuesta. En tal caso le fuerza atractiva y de cierre es mds grande
que la provee la comppnente de acero. Una de las componentes del
marco puede ser provista de un vacio en su pefﬁeria para facilitar

la abertura del marco.
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Figura 9 es una representacidn ampliada de un marco de
diapositives, que garantize una cerradura hermética espeéialmenr
te buena contrs la penetracidn de particulas de polvo. En esta -
versidn la componente 34 del marco estd hecha de un material ri-
gido sintético que tiene incorporado material permanentemente -

magnético pulverizado. Esta componente del marco & su Vez posee

un vacio interior 23, un vacio medio 24 y un vacio exterior 25.

La profundidad del vacio interioir 23 corresponde al espesor de la
cubierta de vidrio 4, mientras la profundidad del vaclo 24 corres
ponde aproximadamente al espesor del marco de papel doblado con -
la diapositiva insertada. Ie componente 35 del marco, que estd he
cha de un material flexible permsnentemente magndtico con agluti-
nante sintético de tipo goma y que se produce preferiblemente por
inyeccidén, tembién posee un vacio 36, cuya profundidad correspon~
de a la cubierta de vidrio 5. En la componente 34 del marco se in
serta la unidad formeda por las cubiertas de vidrio y el marco de
papel doblado segin fué descrita en figura 6 y se la cierra por -
la otra componente 35 del marco.

Como se ve de figura 9 los imanes permanentes directa -
mente aprietan todos los cuatro lados del marco de pepel dohlado,
que sobresale las cubiertas de vidrio, de manera que se garantiza
una perfecta cerradura hermética. Bl marco de diapositivas g8 pug
de abrir muy ficilmente sujetando la una componente 34 del marco
y al mismo tienmpo apretando 1a_cubierta de vidrio 4. De tal modo

la otra componente del marco 35 es exprimida de la componente 34.
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Se reivindica como nueve y de propia invencidn:

Tew Perfeccionaﬁientos en la fabricacidn de marcos para
encuadrar diapositivas, caracterizados por el hecho de que por lo
menos una de las dos componentes del msrco estd hecha de material

permanentemente magnédtico o provista de imanes permanentes, el -

_que o los que estén determinados a sujebar magnéticamente la otra

componente del marco hecha de material nagnéticamente buen condue
‘tor o de material permanentemente magnético.

2.~ Perfeccionsmientos segin la reivindicacidn anterior,
caracterizados por el hecho de que las componentes del marco estén
en sug lados interiores a lo largo de toda la periferia provistas
de imanes flexibles.

3.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones ante-
riores, caracteriéados poxr el hecho de que los lados interiores -
de las componentes del marco estdn a lo largo de la periferia pro
vistas de una ranura que corresponde a la seccidén transversal de
1la cinta o del marco permanentemente magndticos que se inserta en
vtal ranura. A | '

4.~ Perfeccionamientos segln las reivindicaciones ante-
riores, caracterizados por el hecho de qua'las cintas o marcos =~
permenentemente magnéticos se componen de un material flexible -
sintético de tipo goma, que tiene empotrado un material permanen-
temente magndtico pulverizado.

Bew Pérfeccionamientos_segﬁn las reivindicaciones ante~
riores, caracterizados por el hecho de que una componente del mar

co estd hecha de un metal magnéticamente no conductor, en el que

‘se inserta la cinta o el marco permanentemente magnético, y la -

otra componente del marco estd hecha de material permanentemente

magnético, preferiblemente de material flexible permensntemente
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magnético de tipo goma.

6.~ Perfeccionamientos segin las reivindicacionbs ante~
riores, caracter;zados por el hecho de que una componente del mar-
co estd hecha de un metal megnéticamente no conductor, en el que -
se inserta la cinta o el marco permanentemente magndtico, y la —
otra componente del marco esté hecha de material magnéticamente -
buen conductor.

7.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaclones ante -
qiores, caracterizados por el hecho de que por lo men¢s. una de -~
las componentes del marco estd heche de material sintético que ten
ga eumpotrado material permanentemente magnético pulverizado.

8.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones ante -
riores, caracterizados por el hecho de que una componente del mar—
co estd hecha de materiaml rigido permenentemente magnético con -
eglutinante sintético y la otra componente de material flexible -
permanentemente magnédtico con eglutinante sintético de tipo goma.

9.~ Pgrfeccionamientos segin las reivindicaciones ante -
riores, caracterizados por el hecho de que une couponente del mar-
co estd hecha de material rigido o flexible permanentemente magné-
tico con aglutinante sintético y la otra componente de material -~
magnéticamente buen conductor.

10.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizados por el hecho de que se han provisto marcos
de papel doblados, cuyas dimensiones estdn adaptadas de manera que
la diapositiva al insertarse en tal marco estd colocada inmediata-
mente en la posicidn correcta.

11.~ Perfeccionamientos gsegln las reivindicaciones ante-
riores, caracterizados por el hecho de que lag superficies exterio
residel marco de papel doblado estdn preferiblemente pegadas en =

las cubiertas de vidrio.



12.~ Perfeccionamientos segin las reivindicacionss ante-

riores; caracterizados por el hecho de que la componente del marco
hecha de un material rigido permenentemente magnético con gglutinan
te sintético estd por lo menos en su parte exterior provista de wun
'53 ‘recubrimienﬁo metdlico aplicado por metalizacidn en el vacio o por
medios galvénicos. ‘ »
13.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones anterio
res, caracterizados por el hecho de que los lados exteriores de las
componentes permanenfemente magnéticas del marco estdn en puntos pre
10, determinados proviétos de marcas imentedas, las que, al pasar un dis
positivo de seleccidn, operan drganos magnéticos de exploracidn y md
"diante elementos de control apropiados efectien que las diapositivas
se seleccionen, agrupen, vuelvan, alineen y arreglen. '
14.= PERTECCIONAMIENTOS EN LA FAPBRICACION DE HARCCS PARA
154 ENCUADRAR DIAPOSITIVAS. ' ’
Tal como Se describe y reivindicas en la presente liemoris
Descriptiva que consta de doce hojas escritas a méquina por una so-

la cara y de sus correspondientes dibujos.
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