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MEMORTIA DESCRIPTIVA
de une Patente de Invencidén a nombre de:
OPTI~HOLDING A.G., de nacionalidad suiza
domiciliade en GLARUS, Brugsir. 24 (Suizsa)
por: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION
DE CIERRES DE CREMALLERA CON CINTAS DE SO-
PORTE CATADAS EN LOS ESLABONES IE ACOPLA-

MIENTO".
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Se conocen cierres de cremellera en distintas formas
de realizacidn. En particular se conocen los que estdn compues
tos por cintas de soporte con perforaciones dispuestas en filas
longitudinales, a través de las cusles se pasan eslabones de cie
rre provistos de cabezas de acoplamiento de cadenas de clerre
continues, por ejemplo, de hilo de plistico extendido esencialmen
te en forme helicoidal o de meandro. En los cierres de cremalle-
ra de esta clase ( cfr. patente USA 3.136.016) se necesitan ele-
mentos de construccidn especiales para unir entre si las cintes
de soporte y las cadenas de eslabones de cierre. Estos elementos
especiales son por lo regular costuras ejecutadas en una operacidn

de cosido. Se ha sugerido ademds en cadenas de eslabones de cierre
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a base de hilo de material termopldstico, hacer por soldadura
la unidén entre las cintas de soporte con las perforaciones en
files longitudinales y las cadenas de eslabones de cierre, para
lo cual se calienta el material de estos eslabones haste tal
puntb que se produzca une unidn adherente con las cintas de sopor-
te, o tombién mediante una unibn pegada. Si se trabaje con un
aparato de soldar el hilo de pldstico con el que estd formada
la cadena de eslabones de clerre, sufre con frecuencia un per-
juicio indeseable y que reduce ademis la resistencia del cierre
de cremsllera; la unidn pegada no es en general satisfactoria
en lo que se refiere & la resistencia alcanzada, porque como es

sabido precisemente los materiales termoplisticos se pegan mal.

Esta unidn pegada tembién hace que sean necesarias molestas

disoluciones.

EL invento se ha propuesto la taree de sefialar como
se tiene que constituir un cierre de cremallera de la clase indi-
cade &l principio, al objeto de realizar de forma sencillisima
la unién de las cadenas de eslabones de cierre con les cintas
de soporte suprimiendo elementos de construccidn especiales
para la unidn de las cintas de soporte dotedas de perforaciones
en filas longitudinales con las citadas cadenas de eslabones
de cierre y sin debilitar estas cadenas por la soldadura.

El presente invento se refiere & un cierre de cremalle-
re compuesto por cintas de soporte con perforaciones en filas
longitudinales, a frawés de las cuales pasan eslebones de cierre
provistos de cabezas de acoplemiento de cadenas continues de es-
tos eslabones, por ejemplo, & base de nilo de pléstico tendido

esencialmente en forma helicoidal o de meandro. Consiste el in-
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vento en que las cintas de soporte son de material encogible ¥y
estdn caladas sobre los eslabones de cierre, por lo cual estos
eslebones quedan retenidos por unidn positiva, al menos con las
cabezas de acoplemiento. Si en el cierre de cremallera sugerido
por el invento, las cintas de soporte revelan un compartimiento
de contraccidn en el sentido longitudinal y en el transversal,

se tiene entonces una forms de realizacidn preferente del inven~
to gue se distingue por el hecho de que los cierres de cremallera
fabricedos tienen, incluso traténdose de un hilo de plistico de gran
finura, gran seguridad de apertura a causa de la alta precision

¥ que estd caracterizada porque los eslabones de cierre consecu-
tivos de la cadena estdn apoyados reciprocamente al menos por un
lado, y porque le medida de separacidn ( es decir la distancia
entre las cabezas de acoplamiento); formada de esta manera estd
fijada por las cintas de soportde contraides. Tas perforaciones en
files longitudinales pueden estar entretejidas en las cintas de
soporte, o también tejides simplemente como presilla. Esto es par-
ticnlarmente recomendable cuando ze trabaja también con una con-
traceion de las cintas de soporte en sentido longitudinal. En

tal ceso las fuerzes de contraccidn son las méximas porque no es-
tén debilitedos en general los hilos — que pasan a lo largo de

lag perforaciones - de las cintas de soporte, es @ecir los hilos
de urdimbre. Para confeccionar cierres de cremallera segin el
invento no es forzosamente necesario realizar del modo indicado
tembién una contraccidn longitudinal de las cintas de soporte.

Ta medida de separacidn estd con frecuencia suficientemente £4-
jada por la configuracién de las cadenas de esiabones de cierre.

En este caso basta con calar las cintas de soporte por la confrac-
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cién trensversal en los eslabones de cierre. Entonces no hay nin-
gin inconveniente en hacer también por punzonado las perfora-
cioneg en las cintés de soporte, pero de manera que el punzdn toque
g6lo pocos hilos tendidos en sentido transversal, o sea en general
sélo unos pocos hilos de trama. De todos modos, en este aspecto
una forma de realizacidn preferente del invento estd caracteriza-
da porgque las cintas de soporte tienen en sentido transversal una
medida de contraccidn mayor que en sentido longitudinel y (princi-
palmente) porgque por cpntraccién trahsversal se lleva a cabo la
_unién de forma positive con log eslabones de cierre y, por tanto,
con lag cabezas de acoplamiento.

Dentro de le idea del invento, las cintas de soporte pue-
den tener en principio le forma que se quiera. Esto es vdlido asi-
mismo para la configuracién geométrica. En particular se tiene se-
gﬁn la idea del invento la posibilidad de confeccionar cierres de
cremallera total o parcialmente ocultos, en los gue log eslabones
de cierre estdn también total o parcialmente cubiertos por las cin-
tas de soporte. In este aspecto una forme de realizacion preferente
del invento estd caracterizada porque 1as cintas de soporte estin
vueltas en forma de U por la zona de lasg perforaciones, o confor-
madas, por ejemplo, tejidas, en forma de tubo flexible.

También en el aspecto de los materiales se tlenen varias
posibilidades dentro de la idea del invento. Es suficiente, por
ejemplo, trabajar con cintas de soporte de algoddn, que por tra-
tamiento quimico o también por un simple tratamiento con sgus ca-
liente se encojen para poderse calar segln la idea del invento en
los eslabones de cierre. Sin embargo una forma de realizacion
preferente estd caracterizada porque las cintas de soporte se
componen de hilos de pléstico encogibles por ecoidn de calor o tie-
nen unos hiles, por ejemplo, hilos de trama, con la deseada con-

traceidn transversal.
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Ta configuracién de los eslsbones de clerre puede ser
también en principio la que se quiere dentro de la idea del in-
vento. Al objeto de realizar de modo seguro la unidn positive
se aconseja, sin embargo, que los eslabones de cierre ( junto

5. con las cabezag de acoplamiento) tengan unos destelonados pere
la unidn positive con las cintes o cinta de soporte. Por lo de-
nmds, en cadenas de esalbones de cierre que estén formadas en
esgencisa por hilo de pléstico tendido en forme helicoidal, las
espires tendrdn por lo regular une forma tal que loz lados de

10. un eslebon de cierre se hellen en un plano ortogonal al planoc
del cierre, y que se toquen mutuzmente @ través de una perte de
la longitud de un eglabdén de cierre, o & todo lo largo. Se tie-
ne entonces suficiente con perforaciones pasrticulermente peque-
fias, en tanto que se puede garentizar une unidn positiva segura.

15. Por lo demds la prescripcién sefialada por el vresente invento
es particularmente significativa para cierres de cremallera cuyes
cadenas de eslabones de cierre son de pléstico de molécules no
orientadas, por ejemplo, estén extrusedas. Ia contraccion longi-
tudinal de la cinta de soporte corre aqui parejas de forme ventajo-

20. se oon la capacidad de alargamiento de las cadenas de eslabones
de unién, que en ocasiones es un inconveniente en el materisl
plédstico de molécules no orientedas.

A continuacion se explicen con més detalle los rasgos
carscter{sticos descritos, y otros mds, del invento a base del

25. dibujo que representa solemente un ejemplo de realizecidn en &1

megtran a mayor escalas
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Figure 1, une vista de la cinta de soporte para un cierre de
cremellers sugerido por el invento, antes del pro-

s &
ceso de contraccione

Figure 2, el objeto expuesto en la Figura 1, después del pro-

. ?
ceso de contraccion.

Figure 3, une vista del clerre de cremellere sugerido por el

invento.

Pigura 4, una seccidn en direccidn A-A del objeto reproduci-

do en figurs 3.

Figura 5, una seccidn transversal del cierre de cremallera segin
el invento de una forme de reelizacidén parecida, pero

con distinta cinta de soporte.

Figure 6, una vista en alzado del objeto expuesto en la Figura
5

Figure 7, una vistae en alzado de la cinta de soporte del objeto
expuesto en la figurs 5, antes de la unidn con la

cadens de eslabones de cierre, y

Figura §, otra forma de reamlizacidn del objeto representado en

la Figura 7.

En las figuras 1 a 4 se representa en primer lugar
una cinta de soporte 1 para un cierre de eremallera sugerido
por el invento. Esta cinta 1 tiene perforaciones 2 en files
longitudineles a través de las que se pueden meter los esglabo-
nes de cierre 4 provistos de cabezas de acoplemiento 3 de ca=-

denas continuas de eslabones de clerre de un hilo de pléstico
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5 tendido, en nuestro ejemplo de realizacidn, esencialmente en
forme helicoidel, tal como se eprecia en las figuras 3 y be
Iag cintaes de soporte se componen de meteriel encogible - la
figure 1 muestra la cinta de soporte 1 en estedo no contraido. Ia
medide de contraccidén asciende como 8l 10 — 15 % . Si tomando en
consideracidn las cabezas de gcoplamiento 3 o las secciones trans-
versaleg de los eslabones de cierre 4 no se eligen tan grandes

les perforaciones 2, se tiene la poeibilidaed de calar les cintaes

de soporte 1 en los citados eslabones 4 y, por tento, de fijar
estos (4) por unidn positive en las perforaciones 2, el menos

con las cabezas de acoplamiento 3. Sin embargo, en el ejemplo

de realizacion los eslsbones de cierre 4 tienen de todos modos,
eparte de las cabezas de acoplemiento 3, unos destalonados especigs-
les 6 pers la unidn positiva con le cinta de soporte 1. Por lo
demds en el cierre de cremallera sugerido por el invento segﬁn

el ejemplo de reslizacidén se ha reslizadole disposicién de manera
que los eslabones de cierre 4 consecutivos de las cadenas de

los mismogse apoyen mutuamente a2l menos por un lado. Ia medida
de separacién formada de este menera es fijada en consecuencia por
las cintes de soporte 1 contraidas cuando éstas encogen en senti-
do longitudinal. Pero por lo regular, las cintas de soporte 1
deben encogerse en sentido transversal en mayor medida que en el
sentido longitudinel, como se ilustra tembién en las figuras
1l y 2. Entonces se esteblece principalmente por contraccién trans-
versel la unidn positiva con las cadenss 4 de eslabones de cierre
o con las cabezas de acoplamiento 3. En el ejemplo de realizacidn,
las perforaciones 2 en filgs longitudinales estdn entretejidas
en las cintes de soporte 1, pero se las puede hacer sisteméticamgn—

te tembién por punzonado. En las figuras no se reconoce el mete-
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rial del que se componen las cintes de soporte 1. Se puede tratar
gimplemente de algodln encogible. No obstante las cintes de soporte
pueden consistir tembién en hilos de plistico encogibles por ac-
cién del calor, o tener hilos de esta clase. Se tiene ademds la
5e posibilidad de doblar.en forma de U las cintes de soporte en la
zona de las perforaciones.z, 0 de darles desde un principio forms
de tubo flexible, fal como se ha sefialado en les figuras 3 y 4. En
fibrés natureles ( por ejemplo, algoddén), el cslado se hace conve-
nientemente por tratamiento quimico con lejfe de sosa. En fibras
10. sintéticas se realiza en cambio por un tratamiento térmico, al
cual va ligade al mismo tiempo une fijacidn térmica. Segin see
lz clase de material, este temperature de fijacidn oscila entre
180 y 2002C con une duracidn de 20 segundos & 2 minntos.
EL cierre de cremellera conforme & las figuras 5 2 8
15, consiste en su estructura fundamentel nuevemente en dos cintas
de soporte 7, aunque de distinta clese y en cintas corridas de
eslabones de cierre, los cuales eslabones 8 con sus cabezes de
acoplemiento 9 se meten a través de las perforaciones 10 en las
cintes de soporte 7. Por 1o demds, los eslabones de cierre 8 es-
20.  44n cubiertos por lébulos 11 de la cinta de soporie salientes y
doblados. Des cintus de soporte 7 estdn compuestas aqui asimismo
por un material éhpogible, y con sus perforaciones 10 estén cela-
das en los eslabones de cierre 8. Los lobulos 1l permsnecen siem-
pre doblados y se adosan Unicamente con recuperacidn eldstica
25+  en 1los mencionados eslébones 8. Por caledo se entiende que las
perforaciones 10 én las eintas.de soporte 7 tienen al prineipio
une seceidn trensversal que es bastante mayor que la seccién

transversal que sbarcen las cabezes de acoplemiento 9, mientras
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que por el proceso de contraccién la seceidén transversael de di-
chas perforaciones 10 en las cintas 7 es reducida de tal modo

que estas cintes de soporte 7 con las perforaciones 10 queden
aseﬁtadas bejo apriete por fficcién sobre los eslabones de cle-

rre 8, de formz endloge & la operacidn de calado de wne rueda

en un eje. Egto ee aprecia claramente comperando las figuras 5 y

T, pues en la Figura 7 se ha reproducido une cinta de soporte

7 antes de la operacidn de calado, habiendo marcado a puntos y re-
yas la medida de la contraccidn. Este es aproximedamente de un

10% y en el ejemplo de realizacidn e ba remlizado dnicemente como
ejemplo de contraccidn iransversal, ain cuendo es posible tambieén
una contraccidén longitudinel y transversel simultanea. En el ejem—
plo de realizacidn y segin una forme de reslizecibn preferente

del invento, pare conseguir la contraccidn transversel les cintas
de soporte 7 tienen hilos de trama 12 de monofilamento termoplis-
tico, en tanto que las verforaciones 10 estén formadas como huecos
exentos de hilo de urdimbre. Iios hilos de trama 12 compuestos por
monofilamento estén encogidos entonces térmicamente, y ademds

bajo deformecidn simultdnea en caliente estdn colocados con recupe-
racidén eldstica sobre los eslabones de cierre 8. Estos eslabones 8
pueden tener ahi prominencies u otras formas de detencidén no re-
presentadas en las figurasr, en cuyo ceso se calan entonces entre
ellas las perforaciones de las cintas de soporte..Como puede:. apre-
ciarse en las figuras 5 y 6, el invento puede realizarse sobre

$odo en cierres de cremellers cuyas'cadenas 8 de eglabones de cie-~
rre consten en esencia de hilo tendido en forme helicoidal, habién-

dose conformado en este hilo las cabezas de acoplamiento 9, ¥
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Trevisto ademds un alme 13 de meterial textil insertadd, que
ocupa la seccion transversal de las espires, salvo las cabezas
salientes 9. Le disposicion se he efectuado aqui de menera que
les perforaciones 14 estén calades entre las cabezas de acopla-
5, miento 9 y el alma 13 sobre los eslabones de cierre 8. En el
ejemplo de realizecidn que nos ocupa, los lados 14 de las éspi-
ras de cade uno de los eslabones de cierre 8 son paralelos entre
si, y recogen entre si el alma 13. Por el contrario, las cabezas
de scoplamiento 9 estan ensenchadas de modo semejante & une
10. pera y constituyen asi{ formas de detencidn para las perfore-
ciones 10 de las cintas de soporte 7 después del caiado, les
cuales queden asi inmovi}izadas de forma segura y & pruebe de
todos los esfuerzos, entre el alme i3 y estos ensanchamientos 15
en forma de pera. En la figura 8 se he sefialado todavia que los
15. hilos de trama 12 consistentes en monofilamento plédstico pueden
tener junto a la zone libre de hilos de wrdimbre, unos ressltes
16 pere la fijacidn de los hilos de wurdimbre 17. Esto sumenta
la durecidn de los cierres de cremellera sugeridos por el inven-
to, segun sea la resistencia con la que se ha realizedo el
20. atado de los hilos de tram2 12 y los de urdimbre 17 en las
cintas de soporte Te.~ De la forma descrita el cierre de cremalle-
ra sugerido por el invento y representado en las figures 5 &
8 esta’ a punto de funcionamiento y de uso. EL cosido puede ha-
cerse luego del modo que se quiera, por ejemplo dando puniadas
25. al lado de la cedena de eslabones de cierre 8 a través de la
cinte de soporte 7, o también levaniendo un 1ébulo 11 de la

cinta de soporte y cosiendo a través de este 1obulo 11 directa-

mente junto al lugar de entrada de la cinta 7 en la fila 2 de
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eslabones de acoplamiento al objeto de unir el cierre de crema-
llers a la pertinente prenda de vestir de talAmodo, que en el
estado plegado del 1ébulo 11 junto e la fila de eslabones de
clerre, el cosido en la prende de vestir venge a quedar en
la zona de la fila 2 de eslabones de cierre. Segin lo expues—
to al principio, las ventajas de la forma de realizacidn ex-
puegta en las figuras 5 a 8 consisten también en que los 1lébulos
11 de le cinta de soporte ablertos sobre los eslabones de cie-
rre 8 son fijados en la posicidn doblada medisnte un tratemien-
to térmico realizedo al abrirlos o mds tarde, el cual promueve

también la contraccidn.

Se reivindica como nuevo y de propia invencidn.

1.~ Perfeccionamientos en la fabricacion de cierres
de cremalle;a con cintas de soporte caladas en los eslabones
de acoplamiento, ceracterizados porque las cintes de soporte
son de meterial encogible y estén caladas en los eslabones de
clerre.

2.~ Perfeccionamientos segin lo reivindicado en el
punto 1, ceracterizadog porque los eglabones de cierre conse-
cutivos de las cadenas de éstos estén apoyados mutuemente al
menos por un lado, y la medide de separacién formada de esta
manera estéd fijaede por les cintes de soporte encogidas.

3.~ Perfeccionamientos segin lo reivinditedo en los
puntos anteriores, caracterizadog porque las perforacioﬁes en
filas longitudinales estén entretejidas en las cintas de sopor=-

te, o tejidas en forme de presgille.
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4.~ Perfeccionamientos seghn lo reivindicadd en los
puntos anteriores, caracterizados porque lzs cintes de soporte
tienen en sentido trensversal una medida de contraccidén meyor
que en el sentido longitudinal, y principalmente se hace por la
contraceidn transversal, la union positiva con los esglabones de
cierre y las cabezas de acoplamiento.

5.~ Perfeccionemientos, segin lo reivindicado en 1los

puntos anteriores, caracterizados porque las cintes de soporte
estan conformadas, por ejemplo, tejidas en forma de U o de
tubo flexible en la zona de las perforaciones.

6.— Perfeccionamientos segin lo reivindicado en los
puntos anteriores, caracterizados porque las cintas de Soporte
se componen de hilos de pléstico encogibles por accidn del
calor, o tienen unos hilos, por ejemplo hilos de trama, con la
deseade contraceidn transversal:

7.~ Perfeccionemientos segin lo reivindicado en los
puntos anteriores, caracterizados porque los eslabones de
cierre tienen ( junto a las cabezas de acoplamiento) unos
destalonados para la unidn positive con las cintas de soporte.

8.~ Perfeccionamientos segin lo reivindicado en los
puntos anteriores, caracterizados porque las cintcs de soporie
de material encogible y caladas con sus perforaciones en los
eslabones de cierre, tienen ldbulos vueltos de forme permanente
que estdn colocados con recuperacidn eldstica sobre los eslabo-
nes de cierre,

9.~ Perfeccionamientos segin lo reivindicedo en los
puntos anteriores, caracterizados ﬁarque las cintag de soporte
tienen hilos de trama que se componen de monofilamento termo-

pléstico, y las perforaciones estédn formadas en forme de huecos
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libres de hilo de urdimbre, y porque los hilos de trama cone
paestos por monofilemento estén encogidos térmicamente y co-
locados, bajo deformzcion simultdnes en caliente, con recupe-
racidn elistica sobre los eslabones de cierre.
5. 10.- Perfeccionamientos segin lo reivindicado en
log puntos anteriores, caracterizados porque los eslabones
de cierre tiene prominencias u otras formes de detencidn, entre
lag cuales estdn caledas las perforaciones de las elntas de
soporte.
10. 11.~ Perfeccionamientos segin lo reivindicado en
los puntos anteriores, caracterizados porque en la forme de
realizacidén con cadenas de eslabones de cierre a base de hilo
en particular hilo de pldstico, tendido esencizlmente en forma
helicoidal, y cabezag de acoplamiento conformadas en ellas,
15, asi{ como un alma insertada que ocupa la secciodn transversal
de lag egpiras salvo las cabezas de acoplamiento salientes,
las perforaciones estén caladas en los eslabones de cierre en
la zona entre las ocabezas de acoplamiento y el almaz.
12.~ Perfeccionamientos segin lo reivindicado en los
20. puntos anteriores, caracterizados porque los lados de¢ las espi-
rag de cada uno de los eslabones de clerre, los cuales reco-
gen enfre s{ el alwme son paralelos entre s{ mientras que lgs
cabezag de acoplamiento estén ensanchadas en forma de pera, ¥
las perforaciones estén calades sobre los eslabones de cierre
25, entre los exnsanchamientos en forma de pera y el alma.
13.- Perfeccionamientos segfn lo reivindicado en
los puntos anteriores, caracterizados porque los hilos de

treme compuestos por monofilamento termopléstico tienen resaltes
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para la fijacién de los hilos de urdimbre al lado de la zona
libre de estos hilos de urdimbre.‘
14 .~ PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE CIERRES
DE CREMATLERA CON CINTAS DE SOi’ORTE CATADAS EN LOS ESLABONES
DE ACOFLAMIENTO", N
. Tal como se degeribe y reivindies en la presente'Mbmo-
rie Descriptiva que consta de catorce hojas escritas a méqﬁina

Por una sola cara y de sus correspondientes. dibujos.
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