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MEMORTA DESCRIPTIVA

de une Patente de Invencidn & nombre de:
DEMAG AXTIENGESELLSCHAFT, de nacionalidad
alemane, domiciliada en DUISBURG, WOLFGANG-
REUTER-PIATZ ( Alemenia); por: “INSTATACION
DE CLASIFICACION PARA BAFRAS DE FUNDICION DE
COBRE"., '
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El invento concierne une instalacion de clasificacién
de barras de fundicion de cobre, la cual estd pospue sta al dispo~
sitivo de descarga de un bafio de enfriamiento de une fundiocion
egpecialmente de barras para la fabricacion de alambres.

Tas instalaciones de fundicidn que se encuentran fun—
cionando en la practice, reslizadas por ejemplo como miquinas cir-
culeres pare fundir, pueden conseguir por cierto la ‘capacidad
deseade en la produccidn de barras, pero todas las instalaciones
en general tienen el defectoc de que por razones figicas la des-
carga del cobre liquido no se puede interrumpir tan_exactaﬁenze
que cada berre fundida en un molde recibe la misme centidad,

de modo que se producen irreguléridedes en el peso, en las dimen-
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giones y en la forma de sqlidifiéacion. Las caracteristicas que
se exigen a las barras dependen del uso a que estas se destinen,
quiere.deoir decsu elaboracidn ulterior. En cuanto a las barras
que sirven pare la fabricacldén de alembres, es decir, que se
eleboran por medio de laminacidn, trefilado o procedimientos
simileres, se requieren slgunas condiciones esenciales. Su volu-
men no debe estar por debajo ni por encima de un determinado valor
1imite, puesto que por él se rige la longitud del producto acaba—
do y los dispositivos de fabricacién esfén dimensionados de
acuerdo con el mismo. Ademds hay que evitar a todo trance los
salientes que pueden ocasionarse por la seccidn en forma de tre-
pecio, porque de ellos se forman en la leminecidn solapaduras que
en Wltimo término den luger & la rotura del hilo, de modo que

la produccién se interrumpe y se originan perjuicios econdmicos.
Tepbién hay que eliminar las faltes de homogeneidad de la fundi-

cidn, incrustaciones o coszs similares agl{ como cavernzs o salien-

~ tes agarrados, o por lo menos hay que separar las barras afecta-

das por tales irregularidades. A este objeto sirven las instala-

ciones de clagificacidn en las que por el numero de les buenas

barras producidas se ve el resultedo del tPabajo de la fundicidn.
- Por la prictice se conocen instaleciones que estén

en funcionemiento y cuyo dispositive de clasificacidn de acuerdo

con el priﬁcipio arribe mencionado tiene detrds del dispositivo'

de descerge del bafio de enfriamiento wna mesa large, en la que

ge realiza el trabajo de clasificacidn en lo esencial. Sin ember-

g0, la capacidad de clasificacidn de une instalecidn de este %ipo

es limitada, lo que se debe -esencialmente a los largos tiempos

de comprobacidn y los espacios de tiempo reletivamente largos

entre dos barras sucesivas. Pero con una instalacidn defectuosamen-

‘e organiza@a tampoco se puede conseguir un resultado satisfac-

torio del trabajo. Por consiguiente, el desarrollo funecional

de la sucesidn de las estaciones de menipulacidn ¥ la propia
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organizacidn de estas Ultimas requieren una atencion especial.

El presente invento ‘tiene el objeto de reacionaligar
el desarrollo funcional, haciéndolo especialmente mis répido y
de introducir también mejoras en las distintas estaciones, es-
pecialmente en lo que se refiere a la manipulacidén de las ba-
rrag. Eg decir, que se pretende introducir modificaciones favo-
rables tanto en el sistema fundamentai de la conduccion de las
barras como también en la menipulacidén locel de las mismas. AL
mismo tiempo el objeto del invento se extiende no solamente a
economizar en lo pogible lau mano de obra humana, sino también
8 no tener que recurrir en gren escala al discernimiento de los
operaiios en lag estaciones de distribucidn ocupades por tales
operarios clasificadores.'

Conforme & la ensefienza del invento, la conduccidn con-
veniente de las barras de cobre consiste en que estas se lleven
a un dispositivo de pesaje, y que a continuacion, provistas del
resultado de la clasificecidn por el peso, recorren un tramo de
transporte y en un tranmo de.inspeccién subsiguiente son examina-
das por medio de un dispositivo de inverSién por grupos, al que
sigue . un campio de vie pare el transporte de las distintes cla-
ses de barras hacia estaciones de apilamiento. La realizacién
pricticamente continué del pesaje, seilalamiento y transporte
crea por un lado un proceso continuo de trabajo, de modo que para
le comprobzcidn, que segin el mimero de operarios empleados se
efgctﬁa répidamente, la instalacidon se halla cargada de un modo
uniforme en toda su longitud. En los sitios-donde ;a velocidad
depende de la observacion del operario y por lo tanto es peque-

fila, por ejemplo en la inspeccién ocular, es posible una amorti-
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guecidn ventajosa, después de la cual se vuelven a emﬁlear las
mismes velocidades como-al principio en el pesaje y el transpor-
te. Por consiguiente se necesitan opererios solamente en el tra-
mo de inspeccion. _

5e Bn una me jora del invento las barras se conducen suce-
diéndose con cortos intérvelos en posicién trensversal al dis-
positivo de pesaje. Cada barra empuje & la que se encuenira en
la bascula y se¢ frene con esto ella misma, de modo que en la
bascula se obtiene un funcionamiento completamente éuﬁomético.

10. Si esto se consigue adicionalmente a través de un declive de
descarga, llegan las barras al'transportador de rodillos subsi-
gniente precisamente en la posicidn adecuada, a saber con su eje
longitudinal peralelo a la direccidn del movimiento.

De acuerdo con otra caracteristica del invento perte-

15. nece al tramo de descarga un sector situado delante del tramo
de inspeccion y qué consta de varios carros o medios similares
impulseados que.mueven las barras, con cuya ayuda y mediante
movimientosrcoordinados se reunen las barras en grupos. En
todo momento existe una aglomeracidn de este tipd, de modo que

20. el dispositivo de inversion de grupos puede trabzjer a un ritmo
répido quedando siempre completamente lleno. Al mismo tiempo se
da a las barras el espacimiento uﬁiforme que conviene para el

- trabajo. Las mismas se encuentran alineadas paralelamente y prepe-
rades pera entrar en el dispositivo de inversiéh de grupos.

25. Taybién es esencial para el invento que dentro del tra-
mo de inspeccidn estén previstos medios para eliminer irregula-
ridades de las barras. Por ejemplo se pueden quitar al paso de
las barras sin gran trabajo por medio de sinceles de aire com=
primido fallas de la fundicidn como rebordes y cosas similares.

30. Pero también se pueden someter las barres sin dificultad & un
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examen por medio de rayos para degcubrir cavidades internas.

Las barras después de reconocidas se clasifican por
fin detrds del tramo de_insbeccién, cuando ya se conocen todas
lag irregularidades as{ como el peso. Ahora se pueden apiler

5 las barras con miras a su utilizacion posterior. A este objeto
y de acuerdo con el invento siguen 2 continuacidn del cambio
de via, vias de transporte para el traslado de Loz distintos
tipos de barras hacia varias estaciones de apilamiento. Ademds
es una ventaja considerable que de acuerdo con otra caracteris-

10. tica del invehto el cembio de via en combinzeidn con una esta-
cion de apilamiento determinada se puede regular desde un cua-
dro de mando de inspeccidn. Por consiguiente corre la barra en
geguida a su sitio previamente determinado, psra lo cual prac—
ticamente hay que accionar solamente el pulsador que corresponde

15, a la estacidn elegida.

La mayor cantidad de las barres la componen légica-
mente las barras menas. Asi es conveniente que de acuerdo con
otro perfeccionamiento del invento las barrag de la clase de
peso preferida ( las barras buenzs ) sean transporiades conti-

20. nuando la misme direccidn del tramo de inspeccidnm, y en cambio
las barras que quedan por debvajo o por encima del peso de esta
clase lo sean en direccion transversal. De este modo el nimero
menor recorre un caminc mds largo, mienxrasAde'acuerdo con la
mayor frecuencia se prefiere el corto camino directo.

25. Otro sumento de la capacidad de la instalacidn se
consigue porque ol tramo de descarga detrds del dispositivo de
pesaje pertenecen dos tramos de inspeccidn de transporte para-

lelo, por medio de los cuales'las barras buenas se pueden
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transportar siempre en direccidn recta y el resto de las barras

R

a través de un tramo comin de trensporte transversal. Sin necesi-
dad de emplear otros medios hace falte aumentar solamente la velo-
cidad del transportador de rodillos y del carro. La instalacidn

gse ajusta de esta manera a cualquier velocidad de produccién,que
une plenta de fundicidn es capaz de réndir.

Por fin consiste otro perfeccionamiento del invento en
lag caraeteristicas de que las bharras buenas por medio de un dis-
positivo combinado de devecidn y de colocacidn se pueden apilar
en capas y filas 2 través de un dispositivo de giro que, corres-

ponde a uno'de los tramos de inspeccidn. Ie formacidn de apilamien-

- tos junto con la répida desearga de lag barras desde los distintos

tramos de transporte por rodillos o del plano inclihado estéd por

1o tanto en armonfa con el desarrollo del trabajo de la instala-

cidn en su conjunto.

Ia unica figura del dibujo represents en forme esquemd-
tica toda la instalacidn en v;sta oblicua y la misme se expli-
ca con mis detalles como sigue: |

Las barras 1 las trae el elevador 2 desde un bafio de
enfriamiento n6 dibujado. Las distancias de los ganchos de trans-
porte 3 fijados en el elevador 2 determinan la llegada de las ba~
rras 1 a la bdscula 4. A1l se hace constar el peso en una escala

5, imprimiéndose al mismo tiempo por medio de un dispositivo de

- marcacidn 6 la cifra clave que corresponde a 1la clase del peso

averiguado. El fiempo de reposo sobre la plataforma 7 de la bis-
cula lo termina la barra subsigulente 1 traida por el elevador 2.
A través del plano inclinado 8 se desliza la barra pesada y mar-

cada 1 hacia el transportador de rodillos 9 que trabaja & gran



velocidad., Al final de este tramo de descarga 9 penetra la ba-
rra en el campo de accidn de los carros de transporte trans-
versal 10, 11 y 12, los cuales al principio del tramo de ins-
peccién 13 formen un tramo de reunién 14.El funcionamiento

5. es como sigue: El carro 10 empuje cada barra 1 que llega hagta
dejarla sobre un sector 15 de la via inclinada 16; shora las
barras se encuentran un escaldn mis bajo, de modo que el carro
11 las puede recoger, estando su borde superior al mismo nivel
de la via inclihada 16. El carro 1l realiza la misma operacidn

10. de modo que las barras alcenzen el sector 17. EL carro 12 lle-
va el grupo reunido haste le zona del dispositivo de inversidn
por grupos 18, Alll se encuentran siempre cuatro barras en tra-
tamiento, descansando sobre sus diferentes lados, al objeto de
poder realizar los trabajos de limpieza u otras manipulaciones de

15, control. Otra impulsidn no dibujada para el dispositivo de
inversion 18 efectia al principio del grupo de cuatro la acogi-
da de una barra que llege en posicion normal y al final del grupo
de cuztro le descarga de la barra despﬁés de examinada esta en
todos sus cuatro lados.

20. Despuds de este sitio sigue el cambio de via 19 que
en su posicidén horizontel deja libre el cemino hacia el tramo
de reunidn 20 para las barras buenas.

Sin embargo, en la posicidn dibujade el carro 21
no transporta les barres en direceidn recte hacie el tramo

25. de reunidén 20, sino hacia el tremo de transporte 22, desde el
cual se abagtecen por medio de correderas 23 las estaciones
de apilamiento 24, 25, 26. Segin la clase de puede parar por

ejemplo el transportador de rodillos 22 y una de les correderas



23 transporta entonces 1a barra & la mesa de apilamiento correc-—
ta. |

Las barras buenas de 20 las eleva una gerra 27 a
otras megas de apilamiento; siendo estas girébles en por lo

5. . menos 902 o estando le misma garrs 27 apoyada en forms girable
élrededof de su eje central o de una columne estacionaria.

Si se quiere aumentar la capacidad de la instalacidn
mis todévia, estd alargado al efecto el transportador de rodi-
1los 9 en 9a y se afiade todo el tramo de inspeccidn lda, 1l3a,

10. 198 y 20a. También el transportador de rodillos 22 estd prolongado
entonces en 22a en formaladecuada. La garra 27 abastece entonces

alternativamente por lo menos dos apilamientos de barras buenas.

0
e e
Se reivindica como nuevo y de propia invencion.
1.~ Instalecidn de clasificacidn pare barres de fun-
15. dicidn de cobre, caracterizade porque las barras se conducen a
un dispositivo de pesaje, & continuacidn se marcan con la clase
gue corresponde al peso averiguado, se transporima través de
un tremo de descarge y dentro del subsiguiente tremo de inspec~-
cidn se examinen por medio de wn dispositivo de inversidn por
20. grupos al que sigue:. un cambio de via para el transporte de
las distintas clases de barras hacia estaciones de apilamiento.
2.- Instalacion de acuerdo con la reivindicacidn 1,
caracterizada porque las barras sé conducen & intérvalos cortos
une tras otra en posicidn transversel hacia el dispositivo de
25, pesaje.
3.- Instaelacidén de acuerdo con las reivindicaciones

anteriores, caracterizada porque 8l tramo de descarga pertenece

un sector delante del tramo de inspececidn, el cual sector consta
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de varios carros impulsados u otros medios similares que llevan
lag barras y por medio de los cuales y mediente movimientos
coordinados se reunen las barras en grupos.

4.~ Instalacidn de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizada porque dentro del tramo de inspeccién
estén previstos medios para la eliminacidn de irregularidades
de las barras.

5o Instalacién de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizada porque al cembio de via estén acopla~
dos tramos de transporte parz la conduccion de les distintas cla-
gses de barrag hacia varias estaciones de apilamiento.

6.~ Ingtalecidn de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizada porque el cambio de via desde un cua-
dro de mando de inspeocién_se puecde poner en comunicacidn con
une éstacién de apilemiento & elegir.

7.~ Ingtelacidn de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizade porque las barras de la clase de peso
preferida (berres buenas) se transportan en la continuacion
de la direccidn del tramo de inspeccidén y las barras que estén
delante o detrds de dicha clase de peso se transportan en
direceidn trensversal.

8.- Instalacion de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizadé porque al tramo de descarga corres—
ponden detrds del dispositivo de pesaje dos tramos de inspece-
cidén que transportan en direccidn paralela, y por medio de los
cuales las berras buenas se conducen en direccidn recta y el

resto de las barras a través de un tramo comin de transporte

transversal.
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9.~ Instelacidn de acuerdo con les reivindicaciones
enteriores, caracterizada pofﬁue las barras buenas por medio
de un dispositivo cgmbinado'de elevacidn y de colocacidn rare
capas y filas enteras se pueden apllar sobre un dispositivo
de giro que corresponde a -uno de los tramos de inspeceidn.

10,= "INSTALACION DE CLASIFICACION PARA BARRAS DE
FUNDIGION DE OOERE". -

Tal‘como se describe y reivindica en la presente
Memoria Descriptiva que congta de dlez hojas escfitas g méquina

por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.
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