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Pare mejorar ol aspecto exterior y/o para
aumentar la resistencia a los agentes atmosféricos de una
pieza de construccién de hormigén; por ejemplo de hormigén
poroso; se dispone sobre la misma una capa de revogue, even-
tualmente con adicién de piedra triturada o de ocuarzo. El
revoco es diffcil de ejecutar en la obra y requiere un gran
gasto de trabajo.

Por ello segin otro prdcedimiento se dispo=-
nen en fébrica capas de revogue sobre cuerpos de hormigén.
Egto puede tenep lugar facilmente en los cuerpos situados
horizontalmente sobre wna cinta transportadora. Los cuerpos
e conservan despuds de ello durante un tiempo prolongado
de modo que se ofrece a las capas exteriores la ocasidn de
endurecerse., Este procedimiento requierse el empleo de mucho
espacios

Incluso la capa de revogque aplicada cuidado-
semente puede ﬁgrietarse; por ejemplo; a consecuencia de
las heladas.,

El invento crea un procedimiento mejorado que
no adolece de los inconvenientes arriba mencionados a los
sufre en menor medida, cuando se ejecuta en las fases que s%
explicarén a continuacién.'

a) Preparacién del cuerpo

b) Endurecimiento del cuerpo

c) Disgposicidén de la capa exterior sobre el

cuerpo endurecido; Y
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d) Endurecimiento de la capa exterior por ac-
cién de vapor de alta presidn.

La capa exterior se endurece mediante vapor
de alta presién no g6lo nés rapidamente, sino también mej&r.

Se ohbserva que se conoce un procedimiento pad
ra la fabricacién de una pieza de construccidn, que compren-
de un cuerpo de hormigén poroso y una capa exterior dispuesd
ta por lo menos en una cara del cuerpo, de un material prin
cipalmente con los mismos componentes que el hormigén poro-
80, si bien le falta su material generador de gas, endure-
ciéndose tanto el cuerpo;como también la capa exterior me-
diante vapor de alta presién.

Tal procedimiento conocido se ejecuta en las
giguientes fases:

a) Vaciado del mortero de la capa exterior eT
un molde de vaciado,

b) Vaciado del mortero de hormigén poroso S0
bre el mortero de la dapa exterior y

c) Endurecimiento simulténeo de los dos mor-

teros vaciados mediante vapor de alta presidn.

L
]

Aunque el procedimiento segin el invento par
ce ser més amplio que el procedimiento conocido, porque el
procedimiento segin el invento tiene una fase mds de trabajp,
sin embargo, en la fabricacién de una pluralidad de piezas fe
construceidn, es de ejecuci6n; més ventajosa. Los cuerpos dp

estas plezas de construccidn, e efecto, & manera conocida pie
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den fabricarse de un blogque grande; cortando este bloque en
trozos de tamafio correspondients a las medidas del cuerpo

y descomponiendo este bloque cortado sélo despuds de haberle
endurecido mediante vapor de alta presién para la aplicacidn
de una capa exterior sobre el cuerpo individual., Ni duran-
te la descomposicién del blogue endurecido, cortado, ni du-
rante la aplicacién de la capa exterior sobre los cuerpos
endurecidos; estén en peligro los cuerpos de ser dafiados.
Por ol contrario, los cuerpos sin duda quedarfan dafiados,
gi el bloque cortado se descompusiera en estado pléstico y
si la capa exterior se apdicase sobre cada cuerpo todavia
pldstico.’

Otra ventaja del procedimiento segln el in-
vento consiste en que ofrece mds posibilidades para embelle-
cer las superficies exteriores de las partes de construccidn.
Por ejemplo, pgeden esparcirge granos de piedra triturada
sobre la superficie de la capa exterior. Estos granos so-
hresalen parcialmente de la capa exterior y forman, por lo
tanto, una superficie con una bella estructura abierta. Es-
ta estructura abierta no pusde alcanzarse en ei procedimien=
- to conocido, ultimameﬁte mencionado, porque estos granos ten-
drfan que partirse sobre el fondo del molde de vaciado y el
mortero vertido sobre los mismos envolveria casi totalmen-
te estos granos.

Otra ventaja del procedimiento segin el in-

vento es el hecho de que pueden aplicarse diferentes méto-
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dos para la adherencia perfecta de la capa exterior al cuerp

puede pensarse que la adherencia de la capa
exterior aplicada sobre el cuerpo ya endurecido produce dif
ficultades y que durante el endurecimiento de la capa exte-
rior estae pudiers agrietarse, Sin embargo, este es un proble
ma que puede resolverse de diversas maneras, gracias a ultew
riores desarrollos del invento, de modo satisfactorio,

Una primera posibilided consiste en que, des-
pués de la aplicacién de la capa exterior, pero antes del
endurecimiento de le misma, la pieza de construccién se ex-
pone a vibraciones. En ello penetra mortero de la capa ex-
terior en log poros de la superficie del hormigén poroso en-
durecido del cuerpo, por lo que ocasiona una buena adheren=-
cia entre el cuerpo y la capa exterior y se evita un agrie-
tamientos A causa de la influencia de las vibraciones ade-
mds la capa exterior se hace homogénea., Por consigulente,
el vapor penetra ﬁés uniformemente a través de la capa ex-
terior. Ademds esta capa exterior endurecida homogénea tie-
ne una mejor resistencia contra agentes atmosféricos.

En el caso de que se esparzan los menclona-
dos granos de pledra triturada antes de la aplicacién de laT
vibraciones sobre la capa exterior, estos granos penetran

percialmente hagta dentro del mortero de la capa exterior,

A consecuencia de esto es muy firme el enlace entre los gra-
nos y la cape exberior, wmientras que se conserva la estruce

tura abierta, que se trataba de obtener. Debe observarse
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que en el procedimiento conocido; arriba mencionado, es im-
posible exponer e vibraciones el molde de vaciado con la ca~
pe exterior pldstica y el cuerpo pléstico de hormigén poro-
80 antes del endurecimiento, porgue el hormigén poroso plés-
tico no puede resistir tales vibraclones.

Una ssgunda posibilidad para evitar el agrie-
taniento y desprendimiento consiste en que se agrega a la
pleza de construccidén un aditivo para mejorar la adherencia
de la capa exterior al cuerpo. De esta manera se evita con
seguridad el desprendimiento de la capa exterior, adn cuan-
do no se apliquen vibraciones. Como aditivo pueden emplear-

gse materiales, que gon conocidos en s{ como aditivos del mox

tero para mejorar la adherencia de una capa exterior a una
superficie, Como ejemplo se menciona uns adicidn de aproximel.
damente 0,5% de un compuesto perteneciente al grupo de los
éteres de celulosa, por sjemplo etilhidroxietilcelulosea,
agregado él wdrtero de la capa exteriors

Todavifa mejor es un aditivo de 0,5% de hidro-
xietileelulosa al mortero de la capa exterior. En una adicidn
de 0,3% de este material ya se mlcanza uns adherencia gene-

~-ralmente suficiente,

Ventajosamente se moja con agua la cara extel

na del cuerpo antes de la aplicacidén de la capa exteriors
Por lo demds, también es posible verter sobre

la cara ekterna del cuerpo, antes de la aplicacién de la ca-

pa exterior; agua con un compuesto perteneciente al grupo

de los &teres de celulosa.
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El invento se explicari en la memoria aiguien

te desceribiendo un procedimiento preferente segin el inven-
t0, mediante un dibujo. En el dibujo representan:

Ia fig. 1 una viste en perspectiva de una plaT
ca de congtruccién fabricada poniendo en préctica el proce-

dimiento segin el invento, ¥y
la fige 2 una vista en perspectiva de un blo-

que de hormigén poroso durante la faobricacién de una plurg-
lidad de cuerpos para una cantidad correspondiente de pla-
cas de construccién seglin la fige 1o

Ia placa de construccién 10 de la fig. 1, cog=
pPende un cuerpo 11 de hormigdn poroso y una capa exterior
12 con granos de piledrs de cantera 13 parcialmente insertos

sobre la misma.

Segin el invento se fabrica una pluralidad
de tales placas de construccidn como sigus;

De modo usual se fabrica una pluralidad de

cuerpos 11 de hormigén poroso. Para ello primeramente, de

maners conocida, se prepara un gran bloque de hormigdn poros
so pléstico porque una mezcla de primera materia contenien-
do cuarzo, que se encuentra en estado finsmente distribui-
do, por ejemplo arena, medio de trabazbn, por ejemplo cal,

y/o cemento y un waterial gemerador de gas, por ojemplo, ali-
minio o cinc, cuya mezcla se ha puesto en suspensién con

agua, sd vierte en un molde de vaciado y porque a este ma-
terial vertido se le ofrece la ocasién de precipitarse, de

modo que obtiene una estructura tal que puede quedar como
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un blogue.' Este bloque se corta en una pluralidad de par
tes de blogque mediante alambres oortadores; no representa-
dos en el dibujo, correspondiendo las medidas exteriores de
las partes de blogue a las de los cuerpos 11. EL blogque coes
tado 14, eventuelmente después de eliminar las costras su-
periores y latersles 16, respectivamente 17, se endurece

en un autoclave mediante vapor con una presién de, por ejem

plo 8 6 18 atm. Después de ello se descompone el blogue 15
y sobre la cara superior de cada cuerpo 11, que estd colo-
cado plano sobre una mesa, ho representada en el dibujo,

ge aplica una capa exterior 12 de una suspensién pastosa

de agua con wna mezcla en estado finamente dividido de pri=-
mere wmateria conteniendo cuarzo y medlo de trabazbn, sin
material generador de gad,’

Ventajosamente se ha agregado a esia suspen=
sién pastosa, 0,5% de etilhidroxietileelulosa u otra adi-
cién soluble en agua para aumentar la adherencia del morte-
ro a las superficies.

En lugar del material de adicidén arriba men-
cionado puede agregarse wno de los sigulentes materiales o
wna mezcla de cierto ntmero de los mismos como aditivo
al mortero de la caﬁa exterior:

Hidroxipropilcelulosa,

Etilcelulosa,

Metiletilcelulosa,

Metilcelulosa,
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Carboximetilcelulosa,
Sulfoetilcelulosa,
Sulfometilcelulosa,

La cantidad utilizada de estos materiales de
adicién estd en el orden de valores de 1% de la cantidad
del mortero de la capa exterior. Generalmente es suficien-~
te una cantidad que sea menor de 1%. Deke preferirse una
adicin de 0,3 = 0,5% de hidroxietilcelulosa. '

Degpuéds de la aplicacién de la capa exterior
12 se expone la mesa con la placa colocada encima, a la in-

fluencia de violentas vibraciones.

Eventualmente, pars embellecer la superficie

de la placa de construccidn 10 pueden insertarse parcialmen:
te en la capa exterior 12, granos 13 de piedra triturada.
Eatos grenos 13 se esparcen para ello sobre la cape exbe-
rior 12, fespués de lo cual la placa 10, & bien se expone
de nuevo, o bien se expone por primera vez a vibraciones,

A causa de las vibbaciones, el mortero de la capa exterior
12 penetra en log poros exteriores del hormigén poroso

del cuerpo 11, de modo que la capa exterior 12 tiens un buen
agarre sobre el cuerpo 11,

Pinalmente el cuerpo endurecido 11, con la
capa exterior 12 todavia pldstica, dispuesta encime, se trar
ta en un autoclave con vapor de alte presién de una presién
de, por ejemplo,8 Atm.

La capa exterior 12 puede tener un grosor de)

por ejemplo, 0,2 a 2 centimetros y puede estar provista o
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desprovista de los wencionados granos de piedra triturada
13 § de materias colorantes. Eventualmentefma pluralidad de
caras del cuerpo 11 puede estar provista de una capa exteri
124

La presente patente de invencién, comprende
las siguientes reivindicaciones; A

1.= Procedimiento para la fabricacién de
piezas de construccibén que comprende principalmente un cuer
po de hormigén, especialmente hormigdn poroso y uga capa
exterior de hormigdén dispuesta por lo menos en una cara
del cuerpo, espsecialmente de un material; principalmente
con los mismos componentes que el hormigdn poroso, faltan=-
do, sin embargo, su material generador de ges, caracteriza-
Bo por las fages sucesivas siguientes:

a) Preparacifn del cuerpo,

b) Endurecimiento del cuerpo,

¢) Disposicidn de la capa exterior sobre el
cuerpo endurecido y

d) Endurecimiento de la capa exterior poe
influencia de vapor de alta presién ‘

2,= Procedimiento segln la reivindicacién 1,
caracterizado porque el cuerpo endurecido con la capa ex-
terior dispuesta encima, antes del endurecimiento de la

capa exterior, se expone a la influencia de vibraciones,
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3.~ Procedimiento segin una de las reivindi-
caclones precedentes, caracterizado porgue sobre la capa
exterior todavia pldstica se esparcen granos, por ejemplo,
de piedra triturada y el cuerpo despuds de ello; pero antes
del endurecimiento de la capa exterior, se expone a la in-

fluencia de vibraciones,’

4= Procedimiento segin una de las reivindi-
caciones precedentes, caracterizado porque e la pieza de
construccidn se agrega un aditivo para mejorar la adheren-
cia de la capa exterior al cuerpo.

5o Procedimiento segin la reivindicacién 4,
caracterizado porque al mortero de la capa exterior se agre-
ge por lo menos un compuesto perteneciente al grupo de los
&teres de celulosa, por ejemplo, un poco de etilhidroxie-

tilcelulosal
6ok Procediniento segin la reivindicacién 5,

caracterizado porgue al mortero de la capa exterior se le

agrega un poco de hidroxietilcelulosas

Y&h Procedimiento segin una de las reivindi-~
caciones precedentes para la fabricacién de una pluralidad
de piezas de construccién, caracterizado porque se preparan
los curerpos, secclonando un-bquue de hormigdn poroso plds-
tico con grandes dimensiones eén una pluralidad de cuerpos y
porque el bloque cortado, sélo después de estar endureci-
do mediante vapor de alta presidén, para la aplicacién de
una capa exterior, se descompone en los cuerpos individua-

les,
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84~ Procedimiento para la fabricacién de pie-

728 de construccién.
Segfn se describe y reivindicas en la presen-
te memoria descriptiva; gse ilustra con los planos que &

le misma se acompafians
Y conste dicha memoriade once hojas folia-

das y escritas a mdquina por una so

Madrid,
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