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PATENTE DE INVENCION
por 20 afios
por "MEJORAS EN LA FABRICACION DE DEPGSITOS FLEXTELES PARA LI-
QUIDOS", o favor de GENERAL QUIMICA LAYETANA, SeA., domicilis-
da en BARCELONA, Rosellén, 184, 52-42, de nacionalidad espafiolas

MENORIA DESCRIPTIVA

La pregente Patente de invencién se refiere a unes
mejoras introducidas en la fabricacidén de depbsitos flexibles
utilizados para el almacenemiento y tremsporte de liquidos,
aportando sengibles ventajas sobre los tipos actuslmente cono-
cidos.

Como es sabido, la fabricacién de depbsitos de tipo
flexible utilizando materieles sintéticos, se ha extendido no-
tablemente dada las ventajas que los mismos aportan, especial-
mente a lo que se refiere a la mayor economfa de fabricacién y
a la Pacilidad de almacensmiento de los depbsitos una vez ubi-
1lizados, ocupando un espacio minimo. Para ello se han desarro—
1lado- diferentes téonicas pars la fabricacién de dichos depd-
gitos, todas las cuales parten de diferente sistema de unién
de las cepas mixtas de materiales sintéticos, ya bien sea por
goldadura o por otros medios, formando las diversass costuras

de unibn de las piezas constituyentes del depésito.
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En especial se conocen sistemas de constitucién de
depdsitos flexibles, que requieren el doblado hacia el exterior
del depdsito de todas las capas de material que integren las
piezas lemineres destinadas a la fabricacién del depdsito,pro-
cediendo 2 su soldedura y al doblado sucesivo de unas capas goO~
bre otrag, integrando la costura; De un modo genersl, los proce=-
dim;entoé conocidos, adolecen de wne sensible complicacién cong-
tructiva, lo qus encarece el depésito y edemis presentean un in-
conveniente en cuanto a qﬁe log sucesgivos dobleces y plegados
de las capas congstituyentes de las piezas laminafeé reportan un
excegivo grogor de las unibnes 0 costufas de cade dos piezas.
Ello es un inconveniente especialmente por gumentar la posibili-
dad del desgarro por interferencia con cantos o salientes del
vehiculo de transporte o bien de la zona de almacenamiento del
depdgitos

Las mejoras objeto de la presente Patente solucionan
de un modo satisfactorio log inconvenientes dichos, permitiendo
la fabricacién de los depdsitos flexibles con una mayor simpli-

clded y a la vez reduciendo el espesor de las costuras en los

- bordes de unién de cada dos plezas, pudiendo llegar a consti-

tuir uniones completamente lisas.

De un modo egenciel, las mejoras objeto de la presen~
te Patente comprenden la constitucibén de las piezas laminares
que integran el depésito, mediante un conjunto leminer mixto
prefabricado s base de una capa exterior de neopreno, una capa
intermedia de poco espesor de un tejido de nylon o gimilar y una
capa interna de neopreno, de menor espesor, quedando unido ell
conjunto & una lémina de una poliamida del tipo del rilsen o si-.
milar. BEs esencigl que la capa exterior de neopreno tengs um eg~
pesor mayor que la capa inﬁerﬁa, agimismo de neopreno, compren~

diéndose ente ambag al tejido Ge poliamida, que puede quedar
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eo natitufdo en algunos casos por simples conjuntos'ae fibras
entrecruzadas, sin textura. Le unidn de las diferentes piezas
laminares del tipo dicho se lleva a cabo por soldadura de los
extremos o bordes de las léminas de poliamida mediante soldadu-
ra por golape plano de una pieza con la otra, terminando el bor-
de de la pieza laminar mixta de wne de las léminas a unir, de
forma recta y sin doblez alguno, rebatiéndose la otra pieza la-
minar mixta sobre la primera, para 1o cual forma un escalén de
adaptacién. Ta unién se efectda medianie adhegivos sintéticos
de tipo adecuado a los materiales que se trata de unir, relle-—
nando por lo tanto los huecos existentes en la unidn de ambas
piezas leminares y asimismo en el borde exterior libre de la

pileza superiore.
Pare reducir el peligro de interferencia con la unién,

el borde de la pieza que queda al exterior de la unién, posee
un amplio bisel que se extlende a toda su longitud, disminuyen-
do as{ la posibilidad de inbterferencia de dicho borde con cual-
quier objeto-externo. ¢

Igualmente las presentes mejoras comprenden efectuar
lg unidén de modo que, de las dos piezas laminares a unir, una
de ellas quede conformada a lo largo de un borde, con un esca-
1én recto paralelo al proplo borde, en el cual encajes la otra
pieza laminer, la cual queda en digposicién plana, efectudndo-
ge su unidén por medio de adhegivos adecuados. La goldadura de
las capas de poliamida se efectiia igualmente @ plano, quedan-
do en el interior del depbsito y posibilitando ello que la cog-
tura de unién de las piezas laminares no sobresalgan con res-
pecto a la superficie exterior del depdsito.

Para su mejor comprensibn, se adjunta a tftulo de e~
Jjemplo wn ditnjo explicativo de las mejoras objeto de la presen-

te Patente.
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La figura 1 es una seccilén transversal que muestra la
unién de dos piezas leminares por solape simple con el borde
de unién achaflanado.

La figura 2 es una seccién transversal de una unién
de las piezas laminares imtegrantes de un depésito flexible,
de modo que la costura no sobresalga con respecto a la super-
ficie externa del depdsito.

» Tal como se represemta en lg figura 1, estas mejoras
comprenden la constitucién de las piezas laminares degtinadas
a formar el depbsito, mediante un conjunto mixto integrado por
ung primera cape -1- de neopreno, que juntamente con una capa
inferior -2- gsimismo de neopreno, comprende una capa interme-
dla de tipo textil =3-, ya bien sea integrada por un tejido o
por un conjunto de fibras entrecruzadas, sin textura, especial-
mente do wn material sintético, tal como una poliamida y par-
ticularmente nylon. El elemento o lémina as{ constitufda por
lz unién firme de las tres capas dichas, queda dotado agimismo
por su cara inferior de una lémina de recubrimiento -4- reali-
zada en una poliamida, integrado un film que cubre completamen—
te y sin poros la cara inferior de la pieza laminar ante dicha,
ufilizéndose'especialmente el rilsan como material para dicho
film.

Lg unién de la pieza laminar del tipo dicho con otra
de iguales caracterigticas, se lleva a cabo tal como se indica
en la figura 1, sl hacer coincidir los planos de gimetria de
dos piezas laminares a unir y dobléndose la lémina inferior de
poliamida ~5- de una de las piezas para solaparge de plano so-
bre la lémina equivglente -4- de la otra pieza laminar a unir,
efectudndose la goldadura de dichos bordes en la zona de coin-
cidencig -6~ y dobléndose e} borde de la segunda pieza laminar

formando un escaldn recto -7— que recubre el borde de la prime~
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ra pieza, superponiéndose a la cara superior =1- de la misma.
La unién se lleva a cabo por medio de adhesivos apropiados que
rellenan loginfersticios -8~ existentes entre ambas piezas en
la zona de unidn y asimismo forman una zona de trangicién -9-
entre el borde de la pieza solapada ¥y la limina superior =1-.

Para que la unidén tenga el menor grosor posible,se
acude a la disposicidén de un amplio chaflén o bisel -10- que
ge extiende a tods la longitud de la unibén y que reduce el pe-
ligro de interferencia bruscs entrs el borde de la pieza lami~
nar solspada y cualquier objeto exterior.

Las presentes me jorag comprenden asimismo la consti-
tucién de una unidén del modo mostrado en la figura 2, en la
cual se aprecia que una de las piezas lsminares posee un esca-
1én recto _-11—; dirigido hacia ¢l interior del depbsito, sepa-
réndose la zona -12- adyacente al borde de esta pieza con res-
pecto al plano de simetrfa de la placa laminar -23-, en el gro-
sor que corregponde al conjunto de las tres capas de neopreno
¥y nylon =13-, «14- y =15~ de la pieza que se trata de unir,
de modo que la misma puede coincidir sobre el escalén -11- sin
que las superficies ~16- ¥y ~-17- superiores de lag piezas a unir
pregenten deanivel alguno, 1o que permite que la unidn quede li-
sa. Las 14minas de poliamida -18- y ~19- se unen a plano en una
zona de coincidencia -20-, efectuando la soldadura de las mis-
mage La unién de las dos plezas laminares antedichas se lleva
a cabo por medio de un adhesivo adecuado que rellena las zonas
o bolsones =21= y -22- los intersticios existentes entre am-
bas piezas, consiguiendo por lo tento una unién lisa.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifique la
asencig de laé me joras descritas, serd variable a los efectos
de la ac‘l:ual' Patentes

NOD AL
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Se reivindica como objéto de esta Patente de inven-

1 ‘:‘é" e
EFRR 1967
|

cidns ‘
' l.-Mejoras en la fabricacién de depdsitos flexibles
para 1fquidos, caracterizados por comprender la constitucidn
5. de las paredes de los depdsitos mediante un conjunto mixto
prefebricado, integrado por dos capas de nsopreno gue compren-—
den en su interior una capa inbtermedis textil de materiml sin-
tético, unidndose la cepa inferior de neoprenoc g una liming
de poliemida de poco espesor y sin poros, efectudndoze la unién
10. de dos piezas laminares por gsolapado plano de las léminas de
poliamida de embas piezas, con soldadura en la zona de coinciden-
cia y por solapado plano de las zonag laminares mixtas de anbas
piezas, coincidiendo el plano de simetria de ambas.
2.~Mejoras en la fabricacidn de depbsitos flexibles
15. para liquidos, segin la reivindicacibén 1, caracterizadas por la
constitucidn de un amplio bisel en el borde recto de la pieza
mixta solapada por medio de escalén, cuya continuidad con res-
pecto a la superficle exterior de la pleza laminar receptora
del solape se nace por medio del adhesivo de unién.
20. 3e-Mejoras en la fabricacibén de depbsitos flexibles
para lfuidos, segin la reivindicacién 1, caracterizadas por la
_ congtitucidn de un escaldn recto adyacente a uno de los bordes
a unir, cuyo escalén tiene una altura equivalente gl espesor
del conjunto de las dos capas de neopremw y de la capa interme-
25. dia textil de poliamida, coincidiendo el conjunto de dichas
capas correspondientes a la segunda piezs s unir, en el inte-
rior de dicho escaldn, s la vez gue se efectia el solapado a
plano de las dos capas internmas laminares de poliamida y se e~
fectlia su unién por soldadurs, logrando una costura exterior |

30 ] 1158,.

Sean cusles fueren las circunstancias que concurran
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en la egencialidad de la Patente de invencibn, definida en las
anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:

4.-"MEJORAS EN IA FABRICACION DE DEPUSITOS FLEXIBLES
PARA LIQUIDOSY,

Consta la presente memoria de giete hojas foliadas,
mecanografiadas por una sola cara y de los dibujos unidos a ls
mismae.

Barcelona, {4 FEB 1967
P.Ae de GENERAL QUIMICA LAYETANA, S.A.,

mee.
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