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MBMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn tiene por objeto un proce~
dimiento de fabricacidn de conducclones flexibles, congti-
tuidas por una banda metédlica arrollada en hélice, que for-
ma. el soporte, y cuyas espiras adyacentes egtén unidas en-
tre si por una banda de tejido u otro material flexible, eg
tando los costados de la banda metélica plegados sobre si

mismos para pinzer los bordes de la banda de material flexi

Otro objeto de la invencidn es realizar ficil y
econdmicamente tales conducciones o conductos, gue pueden

fabricarse en forma conbinua y en grandes longitudes. - = =

Otro objeto de la invencidn consiste, més especial
mente, en realizar un conducto flexible perfeccionado, en el
cual las espiraé de la banda metalica son exbteriores a la
geccidn de paso del conducto, de tal manera que el flujo del
fluido no esté afectado por los resalies interiores de la

banda metalica, siendo la superficie interna del conducto

précticamente lisa. = = = = = = = = = = = = = - - - = = - =

Otro objeto de la invencidn es el realizar un con-
ducto flexible perfeccionado en el cual las espiras de la
banda metdlica son exteriores, de tal maners que formen u-
ne armadura en la superficie externa del conducto, de modo

que proteja a éste contra los frotamientos eventuales. - -

Laes doce figuras de los planos anexos representan,
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en corte, unas variantes de realizacidn de un conducto se-

ghn la invencidn. = = = = = = = =« = ~ = - = — - e e -

Seghn la figura 1, los costados 3 y 4 de la banda
metédlica 1 estén plegados sobre una misma cara de esta ban~
da metdlicu, hacia el exterior del conducto. ¥l costado 3

fija por pinzado el borde 5 de la banda de material flexi-

" ble 2 rebatido hacia el interior del conducto, mientras que

el costado 4 fija, por pinzado, el borde rebatido 6 de la
banda de material flexible 2 formando la espira siguiente,
iguslmente rebatido hacia el interior del conducto. Asi, la
parte media 7 plana de la banda metdlica 1 se encuentra en

el interior del conductoe = = = = = = - W . m - - - - --

Para la fabricacidén de un conducto de este tipo,
le, banda metélica 1 y la banda de tejido 2 pueden ser ensam
bladas por un solo costado, antes de ser arrollades en héli
ce. Log bordes libres de las bandas 1 y 2 serin seguidamen-—

te ensamblados, realizando asi un conducto continvo. - - -

Segln la figura 2, que representa una disposicidn
inversa, loz costados 3 y 4 de la bande metélica 1 estin i-
gualmente plegados sobre una misma cara de ésta, pero hacia
el interior del conducto. Bl costade 3 f£ija por pinzado el
borde 5 de la banda de material flexible 2 rebatbtido hacia
el exterior, mientras que el costado 4 fija por pinzado el
borde 6 de la espire sigulente de ests banda de material

flexible, igualmente rebatido hacla el exterior. = - - - - =’

4si, la cara externa 7 de la banda metilica 1 se
encuentra en el exterior del conducto, cuya seccibn inte-

rior estd pues enteramente libre, sl mismo tiempo que las
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to punto el conducto. = = = = « = = = = = = = = = ~ -——-

Seghn una disposicidn modificade representada en
lgs figoura 3, los costados 3 y 4 de la banda metélica 1, a-
rrollados en espiral, estin ademés rebatidos los dos hacia
el interior del conducto, pero el borde 5 de la banda de
material flexible 2 ha sido precedentemente plegado sobre
gl mlsmo antes de ser pinzado bajo el cosgbado rebatido 4

de la bande metélica 1, asegurando asi una fijacidn mis sb

Bn otra disposicidn representada en la figura 4,
log costados 3 y 4 de le banda metélica 1, arrollade en eg

piral, estén rebatidos sobre las caras opuestas de esta ban

Se ve que, en efecto, el costado 3 de la espiral
metdlica esth plegado hacia el exterior del conducto, y fi-
je por pinzado el borde 5 de la banda de material flexible
2, usimismo plegado hacia el interior. Igualmente, el costa
do 4 de la espiral metélica esbh plegado hacia el interior
del conducto y fija por pinzado el borde 6 de la banda de

material flexible 2, asimismo plegado hacia el exterior. -~

Todos los engrapados se encuentran asi orientados
en el mismo sentido con respecto al sentido de circulacidn

del flhido que recorre el conducto, — = = = = = = = = — ~ «

La banda metilica 1 puede ser acodada en su parte

nedia, como se indica en Te = = = = = =@ = = = = ¢ o o - - -

Seghn la figura 5, el borde 5 de la banda de mate-
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riul flexible 2 estd inserto, sin plegado, bajo sl'costado 4
plegado, mhs largo que el 3, de la banda metélica 1, mien—
tras que el borde 6 de la espira sigulente de la banda flexi
ble 2, plegedo hacia el interior, estéd inserto por encima
del borde 5, bajo el costado 4 de la banda metalica, que fi-

je por pinzado los bordes 5 y 6 de la banda de material fle-

_xible 2, en tanto que el costado 3 de la banda methlica 1 eg

+4 simplemente rebatido sobre si mismo y no sirve mds que pa

ra sostener la banda de materigl flexible 24 — - = = = ~ = =

Una disposicidn de este tipo permite la realiza-
cibn de conductos que posean una gran flexibilidad, debido a
la flcil movilidad relativa entre las espirass de la banda me
tilica y las espiras de materigl flexible. A este respecto,
la figura 6 representa el conducto contraido y muestra como
el borde 6 de la bands de maberial flexible 2 puede llegar a

cabalgar sobre el borde 5 de esta misma banda. — - = - - ~ =~

En una forma de realizacidn mouificada, mostruda
en la figura T, los bordes 5 y 6 de la banda de material fle
zible 2 estin pinzados de la misma mgnera que en la disposi-
cibn precedente, pero el costado 4 de la banda metilica es
més largo y recubre parcialmente su costado 3 plegado, fijan
do asi con mayor seguridad los bordes 5 y 6 de la banda de

material Tlexible 2¢ = = = = = = = & o o 0 - - - - - -

Seghn la figura 8, el costzdo 4 de la banda meté-
lica 1 estf rebatido primeramente, pinzando los bordes 5 y
6 de la banda flexible 2, que esbtin dispuecstos de la miswma
msners que en las figuras 5 y 7, despubs el costado 3 de la

banda metilica es seguidamente rebatido gobre el costado 4,
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proporcionzndo aln una seguridad adicionul de fijacidn, como

en la disposicidn precedente. — = = = = = = = = - = ~ = - =~

¥n las formas de realizacidn de las figuras 5, 6,
7T ¥y 8, no es siempre necesario que el borde 6 de la banda de
material flexible 2 esté plegado sobre si mismo antes de ser
insertado bajo el costado 4 de la banda metilica 1. Es asl
que en una realizacidn més simple, representada en la figura
9, 8l borde 5 de la banda flexible 2 ha sido insertado bajo el
costado 4 de la banda methlica 1,sin haber sido previamente
plegado sobre si mismo, quedando idéntico el pinzado del bor-

de 6 de la banda de mabterial flexible 2. = = = =« = = = = - =

Segln una forms de realizacidn modificada, repre-
sentada en las figuras 10, 11 y 12, que corresponden respsc-
tivamente a las figuras 1, 2 y 4, la parte medis de la banda
metilica 1 forma un corddn 8 exterior que puede ser reforza-

do con un hilo met81ico Q4 = = = = = = = = = - - - — - -

Bl didmetro de la espira engendrada por el corddn
8 es superior al didmetro exterior del conducto, que estéd a-
si protesido contrs toda clase de abrasién debida & su roza~-

miento sobre una superficie rugosas =~ -« « = = =« = « <« - - -

¥n la figura 11, la parte wedia de la banda metéli
cz 1 esty flexada hacia el interior del conducto, a una y o-
tra parte del corddn 8, para no dar a éste un diidmetro exte~
rior excesivo. La proteccidn exterior del conducto gqueda, siﬁ
embargo, bien asegurada por egte cordbébn 8, que no comprende

neceszurizmente un hilo metilico interior 9¢ = = = = ~ - « «

Se concibe que las caracteristicas de lus diferen-
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tes variantes de realizacidn descritas y representédas po-
drin ser combinades entre ellas, de todus lag maneras po-
sibles, sin que por ello se salga del marco de la invencidn,

giendo la figure 12 un ejemplo de estas variantes posibles.

3
-

I o

Se decleran de novedad y propiedad para Hspaiia,

sus territorios y plazas de soberanis, lus sigulentes:

REIVINDICACIONYES

1.= Procedimiento de fabricucidn de conduccilones
flexibles, caracterizado porque paritiendo de una bandu meté-
lica arrollada en hélice, cuyos lados se repliegan sobre si
migmos, y de una banda de materia flexible uno de cuyos bor-
des se ingerta bajo uno de los lados de una espira de la ban
da methlica, y cuyo otro borde se inserta bajo el otro lado
de la espira adyacente de esta banda wetélica, se rebaten
los dos bordes de la banda de materia flexible y se fijan
por pinzado a los lados replegados correspondientes de la

banda MEtAl1CHe = = = = = o = = = - - - - o - - — - -

2.- Procedimiento segun la reivindicacidn 1, carac
terizado porque los lados .de la banda methlica se repliegan
gobre si mismos hacia el exterior, inserténdose un borde de
la banda de materia flexible bajo uno de los lados de una eg
pira de la banda metélica,'inserténdose su otro borde bajo
el otro lado de la espira adyscente de esta banda metélica,
vy rebatiéndose los dos bordes de la banda de materia flexi-

ble hucia el interior y fijindose por pinzado a los lados re

\
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plegados correspondientes de la banda metélica. - - - - -

3.~ Procedimiento seghn la reivindicascidn 1, ce-

racterizaedo porque los lados de la banda metélica se replie-
gan sobre si mismos hacia el inbterior, inserténdose un bor-
de de la banda de materia flexible bajo uno de los lados de
la banda methlica, insertindose su'otro borde bajo el otro
lado de la espire adyacente de esta banda metélica, rebatién
dose los bordes de la banda de materia flexible hacia el ex-
terior y fijéndose por pinzado a los ledos replegados correg

pondientes de la banda metédlica, = = = = = = = = = = = = ~

4.~ Procedimiento seghn la reivindicacidn 1, ca=-
racterizado porque los lados de la bande metélica se replie-
gan sobre si mismos hacia las caras opuestas de esta banda,
inserténdose un borde de la banda de materia flexible bajo
uno de los lados de uns espire de la banda mstélica, inser-
t4ndose su otro borde bajo el otro lado de la espira adya—
cente de la banda metilica, fijhndose los bordes de la ban-
da de materia flexible por pinzado a los lados replegados

de esta banda metdlica. — = = = = = = = — = - - - = - - ~ -~

5.~ Procedimiento segln la reivindicacibén 1, ca-
racterizado porque un lado de la banda metélica que se arro-
1lla en hélice se repliega sobre si mismo hacia el exterior,
inserténdose un borde de la bandé de materia flexible, que
se ha rebatido sobre gi mismo previamente, bajo este lado
replegado, inserténdose su otro borde sin replegado bajo el
mismo lado replegado de esta banda, fijindose por pinzado
log dos bordes de la banda de materia flexible, mientras que
el otro lado de la banda metélica ge rebate solamente gobre

8i mismo hacia el exterior. = = = = = = = = = = = = = = = -
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racterizado porque el lado replegado de la bands metdlica
gue fija por pinzado los dos bordes de la banda flexible se
prolonga pars cabalgar sobre el otre lado rebatido de esta
bande methlica, pinzindose asl una segunis vez entre estos

dos lados la bands de materia Flexible. = = = = = =~ = = — —

7o~ Procedimiento segin ls reivindicacibn 6, ca~-
racterizado porque el lado de la banda metilica rebatido so-
bre si mismo se prolonga para cabalgar sobre su primer lado
fijendo por pinzado log bordes de la banda de materis flexi-

ble que queda asi pinzads una segunda vez entre estos dos la

8.~ Procedimiento segln las reivindicaciones 5, 6
v 7, caracterizado porque el primer borde de la bandz de ma-
teria flexible, insertado bajo el lado replegado de la banda

metélica, no se repliega previamente sobre si mismoe — - - -

Y.~ Procedimiento segln las reivindicaciones 1 a 4,
caracterizado porque la parte centrsl de la banda metilica
forma un corddn exterior protuberante, paralelo a los lados

replegados de esta bandae = — = = = = = = = = = = « 0 =« -

10.- Procedimiento segln la reivindicacién.9, ca~
racterizado porque el corddn exterior protuberante es refor-

zado por un hilo metdlico interior. = = = = = = = = = = = -

11.- Procedimiento seghn la reivindicacidn 1, ca-
racterizado porgue por lo menos uno de los bordes de la ban-
da de materia flexible se repliega sobre sl mismo, antes de

ser pinzado bajo el lado replegado correspondiente de la ban-
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12.= "PROCEDIMIENTO DE RFABRICACION DE CONDUCCIONES

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de diez hojas foliadas y mecano-
grafiadas por una sola de sus caras y de una limina de dibu-
jos que la ilustra. _ '

A

BARCELONA, 10 FEB, 1967
P. A, M. CURELL SUNOL
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