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El invento se refiere a una maquinaconmpleta para la fa-
bricacién de cerillas, en la qué los palitos de madera son
encajados en varillas de transporte y conducidoé por medio
de las varillas de transporte a través de un baiic de parafi-
na, seguidamente a través de um bafio que provee a las cabe-
zas de las cerillas de una masa inflamable y, a continuacién
a través de un dispositivo de secado, para despuéﬂ.sér ex-
pulsados de las varillas de transporte mediante un expulsor,
siendo las varillas de transporte hechas volver de nuevo al
dispositivo que encaja em ellss los palitos de madera.

_ Tales midquinas son ya conocidas. 7

E1l invento estriba en que en el lugar en que son enca-
jados los palitos de maderi, esté-pre%isto un dispositivo
acomodador del alambre de madera, que acomoda el alambre de
madera de tal modo, que puede ser encajado en las varillas
de transporte por medio del dispositivo insertador. |

E1l dispositivo acomodador del alambre de madera puede

estar dispuesto por encima del dispositivo insertador y con-|

gistir em un recipiente sometido a un movimiento vibratorio,
asi coﬁo en un depodsito alimentado.constantementa con alam-
bre de madera'prbdedente de dicho recipiente, al que estd
cénectado, siendo el alambre de madera retirado del extremo
inferior de este depdsito por medio del dispositivo inserta-
do;, para ser encajado en las varillas de transporte.

El recipiente del dispositivo acomodador del alambre de
madera puede presentar em la &esembocadurapdel<depbsito pla-
fones que protejan estas desembocaduras, impidieﬁﬁo que al-
gunos palitos dé:alambme de madera puedan adoptar una posi-
cidn vertical perjudicial.

Ia alimentacidén del alambre de madera al recipiente,

4




10

20

o5

30

-3 - '
337474
puede realizarse autométicamenté, por ejemplo, bor via neu-
matica, a través de la tolva. .

Detras del expulsor puede estar montado un dispositivo
envasador, que traslada las cerillas expulsadas a las cajas
interiores; este dispositivo envasador esta dispuesto prefe-
rentemente en el lado frontal de la miquina.

De acuerdo con una forma preferente de realizacidn, es-
t4 el dispositivo envasador comstituido por um recipiente a
manera de copé, éﬁierto por el lado posterior y destinado a
recibir las cerillas expulsadas, que se encuentra por encima
de la caja interior a llenar em cada caso y en el que pene-
tra una pared delantera estacionaria mienmtras el recipiente
a manera de copa 'estd sometido periddicamente a un movimien-
to de waivén de tal modo que, cada vez que ha dado acogida
a un numero predeterminado de cerillas, el recipiente lleva
a cabo una carrera a través de la péred delantera estaciona-
ria, reteniendo la pila de cerillas recibiddg.y haciendo po-
sible en su movimiento hacia adelante.que la pila de ceri-
llas caiga en la caja interior a llenar.

Convenientemente tiene lugar la alimentacidn de lag ca-—
jas interiores al dispositivo envasador desde una ftolva co-
lectora de cajas intériores, a través de un dispositivo aco-
modador de tales ecajas, que coloca las.cajas interiores en
fila,.com el fondo hacia abajo,'y las entrega en el camino
de trabajé de un gxpulsor, que'pxpulsa lasréajas interiores
que van llegando, depositéndolas sobre un %ransportador'que
las 1lleva al pﬁésto de llenado.

Tambidén la alimentacién de las cajas exteriores se rea-

liza convenientemente de manera automatica dedde una tolva

colectora de cajas exteriores, a través de un dispositivo
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acomodador de tales cajas, que coloca las cajas extefiores
en fila, con el fondo hacia abajo, y las entrega en el cami-
no de trabajo de un expulsador, que deposita las ‘cajas exte-
riores llegantes sobre hn transportador, qﬁe_discurré parale-
lamente al transportador de las cajas interiores.

Por medio de un dispositivo apropiado, son introducidas
las cajas interiores lienas en lhs'cajas exteriores alimenta-
das, o a la inversa.

Las figuras muestran un ejemplo de realizacidn, repre-
sentando:r.

La fig. 1, .la mdquina conforme al invento, en un alzado
lateral; ' .

la fig. 2, la vista desde arriba, girada 900 respecto
a la fig. 1;

la fig._é,'ié vista frontal correspondiente a la fig. 1
en la dirececidén de la flecha A ﬁe dicha figura;

la fig. 4,.e1 dispositivo acomodador de los palitos de
madera y's@rencaje en las varillas de tramsporte;

la fig. 5, el dispositivo acomodador y la alimentacidn
de las cajas interiores a un tran&ﬁortador del dispositivo
envasador;

a fig. 6, el dlspo,ltlvo acomodador.y la alimentacién
de las cajas. exteriores a un transportador del dispositivo
envasaﬁof; ' 7 - |

la fig. 7, la expulsibn de las cerlllas terminadas en-
cajadas en las varillas de transporte, ¥y el envase de las
cerillas en las cajas interiores.

Como alambfe de madera son designadps a coﬁtinuacién

los palitos de madera con los que se fabrican las cerillas

mediante la aplicacidén de parafina y masa inflamable em uno
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de sus extremos‘:u

TLa maquina completa ha_sido designada en general con 1;
estd dotada de un dispositivo de insercidn 2 para encajar lo:
palitos de madera em varillas de transporte 2'. Esto es en
en si conocido. Las varillas de transporte 2' son impulsadas
por una via a través de los diversos puestos de tratamiento,
lo que asimismo es.ya conocido. Em el lugar de insercidn son
entregados los palitos de madera para las cerillas al dispo-
sitivo de insercidn 2 a través de un depdsitoe 4, procedentes
de un dispositivo,acomodador 3 del alambre de madera. Lste
dispositivo acomodador 3 del alambre de madera esta sometido

a un movimiento vibratorio de vaivén en la direccidnm de la

flecha de la fig. 4. Por encima de su desembocadura en el deg

pésito 4 de alambre de madera, se encuentran plafones 3' que
impiden que los palitos de madera adopten una posiciénvverti-
cal. Los palitbs-l}egam en posicidm norizontal al depdsito 4
que, por Id tanto, esta constantemente 1leno. E1l palito ex-—
tremo inferior en cada caso dentro del depdsito 4, es apre-
sado pér el dispositivo de insercidm 2 y encajado a presidn
en la varilla de transpért@ 2' de énfrente. '

El dispositivo expulsor, que vuelve a expulsar de las
varillas de transporte lbs palitos parafinados y provistos
de una cabeza de masa Iinflamable, ha sido dibujado. en la fig
7. Después de encajados los palitos en las_vaéillas de trans
porte 2',.son hechas girar éstas mediante um'dispositivo in-
versor 15, para recorrer la méquinaAcompleéa sobre una via
13, con lo que ios palitos son ﬁarafinados en una instala-
cidn parafinadora 11 y provistos en uno de sus extremos con

una masa inflamable en el dispositivo 12 correspon&ieﬁte,

después. de lo cual son secados en una via que discurre en
[
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forma de serpentina. A continuaeidén llegam las varillas de
trgnsporte, con las cerillas encajadas en elias, al disposi-~
tivo de expulsidén 5 (fig. 7), por el que las cerillas 16 son
expulsadas de las varillas de transborte j cedidas a las ca-
jas interiores todavié Yacias,“que han sido aportadas. Una
vez vacladas las vgrillas de tramsporte, pasﬁn.por un dispo—
sitivo inversor 14 y vuelven de nuevo al dispositivo de in-
sercidén 2. ILios dispositivos invers&fes 14 y 15, en si céno-
cidos, tienen la misidén de cuidar que la inserciéﬁ-y la ex-
pulsidén de los palitos de madera tenga lugar siempre enm el

mismo lado de las varillas de transporte, y de que los. pali-
tos 16 a insertar encuentren siempre la misma imagen de agu-
jero de las varillas de fransporte 2.

En 6 tiene Iugar el envase de las cerillas terminadas
én'ias cajas interiores 19. lLa fig.'7'muestra 1a forma en
que ello se realiza. Las'cerillas 16 éxpulsaaas caen en co-
pas 17, que no tienen pared posterior.rEm el interior de las
copas penetra una pared delantera estacionaria 18. En lapsos'
de tiéﬁpo periddicos son atraidas las copas hacia la iz-
quierda en la direccién de la flecﬁa % de la fig. T, con'lo
que la reserva de cerillas acumulada en ia copa es retenida
por la pared estacionaria 18, de manera que dicha reserva
cae a la caja interior 19, situada debajo. Este proceso se
repite periddicamente. Lascajas interiores vaciés son condu-
cidas al lugar:en que son llenadas por medio de un transpor-
tador 20, que es visible también en la fié. 5« BEste trans-
portador discurre por delante dei }ado frontal de la mdqui-
na compléta (pef?eﬁdicularmemte al plano de dibujo de la
fig. 5); la alimentacidn de las cajas interiores vacias tied

ne lugar a partir de una tolva colectora 7, a través de un
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dispositivo 8 acomodadc;r de 3-5(:2(14 2164010(:%1 las cajas
vacias con los fondos de las cajas interiores nirando hacia
arriba. Este dispositivo acomodador es asinismo bien conoci-
do. E1 dispositivo acomodador 8.termina'eﬁ forma de pista 8"
desviada en 8', que desemboca por su extremo libre en una
estrella de transporte 8"'. Esta dltima retira sucesivamen-
te la caja interior vacia 19' extrema delantera de cada ca-
so, conduciéndola al camino de un dispositivo 21 de inser-
cidn de cajas interiores, que empuja la caja interior vacia,
depositdndola sobre ¢l transportador Dque la conduce al lu-
gar de llenado.

De maneré similar tiene lugar la alimentacién de las
cajas exteriores (fig. 6) desdé una tolva 23, a través de
un dispoéitivo acomodador 22 y de una cadena de transporte
22', hasta ei ecamino de trabajo de un expulsor 25, que ex-
pulsa la caja exterior extrema delantera de cada caso, de-
positdndola sobre un transportador 24. Los dos transporta-
dores 20 y 24 discurren uno junto al otro hastda un piston
26 movido en vai?én, que inserta las eajas interiores lle-
nas en las ecajas exferiores. Detrds de la egtrella de trans»
porte 22! estd previsto un dispositivo inversor 9 gobernado
por via fotoeléctrica, que coloeca las cajas exteriores en
1a bosicién correcta, es decir, con el lado a etiquetar
vuelto hécia_arriba. Mediante el transportador 24 son empu-
jadas entonces las cajas ya llenas ¥ encajadas é un dispo-
sitivo 28 que las deposita sobre un transpprvador 29, para
su acarreo. In 27 (fig. 2) ha sido indicado un dispositivo
etiquetador. . :

Tal como puede apreciarse en las fig., 1 ¥y 2, se han

previsto en los dispésitivos acomodadores 8 y 22 dispositi-

.




10

20

25

30

i 337474

vos Totoeldetricos 10 é 10', respectivamentfe, que sirven pa-
ra controlar el acopio de cajas en dichos dispositivos aco-
modadores. Estos dispositivos fotoeléctricos acgﬁén de modo
que en el momento en que ha tenido lugar una acurilacién de-
masiado grande de pleZﬂs de cajas en los dispositivos acomo-
dadores, el rayo dg luz ya no es capaz de atravesar este mon
t6n de cajas~ Con ello, y por medio de relés, son parados
los transportadores que -llevarm las cajas desde la tolvas 7
5 2%, hasta los dispositivos acomodadores 8 6 22.
En restmen, la Patente de Inveneidén que se solicita de-
berd recaer sobre las siguientes: -
- REIVINDICACIONES -

~

1. Una mdquina completa para la fabricacidn de ceri-

llaé, en la qué los palitos de madera son encajados en va-
rillas de transporte Yy conducidos por medio de dichas vari-
ilas de'transpbrte a través de um batio de parafina, seguida-
mente a través de um bafio que provee a las cabezas de las
cerillas con una maéa.inflamable, y a continuacidén a través
de un dispositivo sécador, péra ser expulsados después de
las varillas: de tPansporte por medio de un expulsor, miem-—
tras que las varillas de transporte son devueltas de nuevo
al dispositivo de insercidw, caracterizada porque en el lu-
gar de insercién.esté previsto un dispositivo acomodador del
alambre de madera, que lo acomoda de tal modo, que puede ser
encajado por el insertador em las varillas de transporte.
2. Una mdquina de acuerdo con la reivindicacion 1, cad
racterizada porque el dispositivo acomodador del alambre de
madera estg dispuesto por encima del dispositivo de inser-
cion y constituido por un recipiente sometido” a un movimien-

“to v1brator10, y por un depdsito acoplado a dlChO recipiente

& e e oo
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nmismo, siendo elalambtre de madera extraido por el dispositivo

y cargado continuamente con alambre de madera procedente del
de insercidn del extremo inferior de dicho depdsito, para
ser encajado en las varillas de transporté.

%3, Una miquina.de acuerdo con las reivindicaciones 1
y 2, caracterizada porque el recipiente del dispoéitivo aco-
modador del alambre de madera presenta en la desemhocadura
del depbésito plafones que protegen estas desémbocaduras, im-
pidiendo que palitos sueltos del alambre de madera adopteﬁ
una posicién vertical perjudicial. ,

4, .Unarméquina de acuerdo con las reivindicaciones i
a 3, caracterizada porque la alimentacidm del alambre de ma-
dera al depdésito tiene lugar de manera automiAtica, por ejem-
plo, pbr via neumitica, a través de una tolva.

5. Una maquina de acuerdo con 1as reivindicaciones 1
a 4, caracterizada porque detras del expulsor estd nontado
un dispositivo envasador, que traslada las cerillas expulsa-
das a las cajas interiores.

.6. Una mdquina de acuerdo con las reivindicaciones 1
a 5, caracterigzada porque dicho disnositivo envasador-esté
dispuesto en el lado frontal-de la maquina,

7. Una maquina de acuerdo con las reivindicaciones 1
a 6, caracterizada porque el dispositivo envagador consiste
en un recipiente a manera de copa, abierto por el lado pos-
terior y destinado a recibir las éerillas_expulsédas, oue
se encuentra por encimé de la caja interior a’llenar en ca-
da ‘caso, y en el que penetra una pared delantera estaciona-
ria mientras el recipiente a manera de copa estd sometido
periddicamente a un movimiento de vaivém de tal modo que,

cada vez que ha dado acogida a unr nimero predeterninado de
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cerillas, el recipiente lleva a c¢abo una carrera a través de

v

la pared delantera estacionaria, reteniendo la pila de ceri-

llas recibidas y haciendo posible en su movimiento hacia ade

)

lante que la pila de cerillas caiga en la céja interior a lle
nar.

8: Una mdquina de acuerdo con las reivindicaciones 1 a
T, caracterizada porque la alimentacidén de las cajas inte-—
riores al dispositivo envasador tiene lugar automaticamente

desde una tolva. colectora de cajas interiores, a través de

un dispositivo acomodador de cajas interiores que las colo-

después al camino de trahajo de un expulsor, que expulsa las
cajas interidrés que 1leéan en cada caso, depositdndolas so-
bre un transportador, que lleva las cajas interiores hasta
él lugar de su llenado.

'9. Umm mdquina de acuerdo con las reivindicaciones 1'3
8, caracterizada porque tambiém.laralimentacién de las cajas
exteriores tiene lugar autonmaticamente desde una tolva co-
lectora de cajﬁs exteriores, a través de un dispositivo aco-
modador de tales cajas exteriores, que coloea las cajas en
filas con el fondé mirando hacia arriba, oediéndolas-deépués
al camino de trabajo de un expulsor, que expulsh las cajas
exteriores que llegan emn cada caso, depnositandolas sohre un
trahsportador que discurre paralelamente al transportador
de las cajas interiores.

10. -Una mAquina de acuerdo con las reivindicaciones 1
a 9, earacterizada porque el dispo§itivo aconodador de las
cajas intefiores, asi como el dispositivo acomodador de las

t
cajas exteriores, estdn dispuestos en las proximidades in-

mediatas de la mAquina completa.
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11. Una mdaquina de acuerdo con las reivindicaciones 1
a 10, caracterizada por unm d15positivo para insertar las
cajas in&eriores llenas en las cajas exteriores aportadas
por el tranqurtador que discurre paralelémente.
12. Una miquina de acuerdo com las reivindicaciones 1
a 11, caracterizada porque en el trayecto comprendido entre
la tolva coléctgra de 155 cajas exteriores y el transporta-
dor que las recibe, estd previsto un dispositivo inversor
fotoeléetrico, para volver lgs cajas de modo que queden con
el lado superior vuelto hacia arriba.
1%, Una maquina de acuerdo con las rei&indicaciones 1
a 12, caracterizada porque en los dispositivos acomodadores
de las cajas interiores o exteriores, tiene lugar una regu-
lacidn fotoeléetrica de la acumulacidm: de dichas cajas.

14. . Una méqpina de acuerdo con las reivindicaciones 1

a 1%, caracterizada porque detrds del lugar en el que se jund

tan las cajas interiores llenas con las cajas exteriores, es-
t4 previsto un dispositivo etiquetador.

15. Una maguina de acuerdo con las reivindicaciones 1
a 14, caracterizado porque detrds del dispositivo etiqueta-
dor estd previsto un dispositivo para trasladar las cajas
llenas y cerradas: desde el transportador sohre el que ha te-
nido lugar la reunidn dé las partes de las céjas, hasta otro

transportador, destinado a revirar las cajas llenas ya lig-

tas.
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16. Se reivindica por dltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de invencién que se solicita:

" UNA MAQUINA COMPLETA PARA LA FABRICACION DE CERILIAS"

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de doce piginas me-

canografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 2 marzo de 1.967

BERNARDO UNGR
D.D.
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