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Solbzitante: DEUDSCHE RHODIACETA A.G. , entidad alemana, residente en:
78, Preiburg im Breisgau, Repdblica Federal Alemana.

El presente invento se refiere a un procedi-
miento y a un dispositivo para el ensanchamiento y el
despliegue 0 expansidén de un cable de filamentos con-
tinuos en movimiento, por ejemplo, de un cable de ace

5 tato de celulosa, especialmente los utilizados para
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la fabricacidn de elementos filtrantes para el humo
de tabaco,

Sabido es que los filtros de cigarrillos
se fabricen generalmente a partir de cables de ace-
tato de celulosa, compuestos de aproximadamente
10,000 -~ 20,000 filamentos continuos ¥y cuyo factor
equivalente global varia con preferencia entre 35,000
¥y 90,000 deniers (38.900 a 100,000 decitex).

En principio, estos cables presentan un ri-
zado mds o menos intenso que permite & los Filamentos
unitarios respectivos adherirse unos a otros de forma
que el cable no posee sino un volumen reducido. Este
estado es particularmente apreciado por lo que res-—
pecta 2 las manipulaciones y, en particular, la ex-
pedicidn, puesto que permite conciliar un peso ele-
vado con un volumen reducido determinado.

Sin embargo, a menudo es necesario, parg
los tratamientos posteriores que debe sufrir el ca-
ble (fabricecién de bastoncillos filtrantes, por
ejemplo), que éste se presente en forms muy desple-
gada, de suerte que cada filamento del cable presen-
te la misma accesibilidad a la accidn de los agentes
quimicos o de los tratamientos fisicos o mecdnicos.

Conocida es ya la forma de desplegar los
cables por medio de un sistema de pares de rodillos
delante de los cuales y, llegado el caso, entre los
cuales se disponen toberas de insuflacibn. En este
caso, los pares de cilindros separan, por presién
mecédnica, las fibras que se adhieren unas a otras y

las toberas de insuflacién despliegan el cable con
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ayuda de una corriente de gas mds o menos dirigida.
Tales toberas consisten, por ejemplo, en une placa
provista de ranuras alargadas dispuestas perpendicu-
larmente al sentido del desplazamiento del cable. Es
ta placa se coloca como cubierta de cierre en el ex~
tremo ancho de un conducto de aire en forma de embu-
do.

Las toberas de este género presentan cier—
tos inconvenientes. En efecto, ha podido comprobarse
que en la parte ceniral de la tobera la corriente de
gas es en general mds fuerte, en tanto que las zonas
exteriores presentan una corriente mds débil. De ello
se desprende que el cable guiado a lo largo de estas
toberas corre el riesgo de adelgazarse en su parte
central, en tanto que en los bordes se producen acu~
malgciones de filamentos que ejercen una influencia
negativa sobre el despliegue o expansidén del cable y
la calidad de los bastoneillos filtros producidos a
partir a este cable, por ejemplo,

El presente invento, se refiere a un pro-
cedimiento para ensanchar y desplegar un cable, pro-
cedimiento segin el cual se somete &ste alternativa-
mente a la accidn de una proyeccidn miltiple de gas,
constitu{da por corrientes divergentes y a la accidn
de una proyeceidn miltiple de gas constituida por
corrientes convergentes, dirigiéndose dichas proyec—
ciones miltiples de gas sobre el cable, perpendicu-
larmente & su recorrido.

El presente invento, se relaciona igualmen-

te con un dispositivo para ensanchar y desplegar un



5.

10,

15.

20.

25.

30.

cable que comprende dos placas, una de las cuales

al menos estd horadada de orificios dispuestos al
menos en dos hileras, un dispositivo para hacer pa-
sar un gas a través de dichos orificios, estando
dispuestas dichas placas de frente la una a la otra
¥ paralelas, dejando entre s{ un espacio suficiente
para el paso de un cable, siendo oblicuo el eje de
dichos orificlos con respecto a la superficle de las
placas, y estando dispuesto cada uno de ellos de tal
forma que las corrientes de gas procedentes de una
misma hilera de orificios sean convergentes en tanto
que las procedentes de la hilera inmediata sean di-
vergentes, y as{ sucesivamente.

Es particularmente conveniente hacer variar
la inclinacién de los diferentes orificios de una mis
mg hilera, de forms que los dngulos de incidencia de
los orificios de los extremos de la hilera sean supe-
riores a los del centro de la misma,

Es necesario que haya al menos dos hileras
de orificios, si bien su nimero puede ser aumentado
8 voluntad. Naturalmente, cuanto mds elevado es el
nimero de hileras, mis importante es el efecto de
despliegue o expansidn., Pero a partir de cierto nime-
ro de hileras de orificios, es tal el despliegue que
el sumento del ndmero de hileras de orificios no
aporta ninguna ventaja préctica y aparece imfitil des—
de el punto de vista econdmico.

El didmetro de los orificios varfa con pre-
ferencia entre 0,2 y 2,0 mm, aproximadamente. La caviw

dad de los orificios es con preferencia cilindrica,
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pero pueden utilizarse igualmente orificios cénicos
sl se desea obtener efectos particulares. La distan-
cia entre los orificios pueden variar de 1 a 10 mm,
aproximasdamente., Estas medidas dependen de las ca-~
racter{sticas del cable a transformar y en particuwlar
del espesor y rizado del mismo,

Las cavidades citadas anteriormente, pueden
ir a dar directamente a la superficie de la placa so-
bre la cual se desplaza el cable. Pero también es po-
sible disponerlas en una ranuras cuya profundidad pue
de variar de 0,1 a 2,0 mm, aproximadamente.

Las figuras anexas son facilitadas a titulo
indicativo para ilustrar el invento,

La figura 1 representa una seccién horizon-
tal de un dispositivo, segin el invento.

La figura 2 representa una seccidn, segin
AA del dispositivo, segun la figurs 1.

La figura 3 representa el esqueme y el mo=-
delo de una disposicién de conjunto apropiada.

En las figuras 1 y 2, la tobera de insufla-
cidn consiste en un embudo 1 que se ensancha hacis el
exterior y cuya sbertura descanse sobre una placa de
salida de gas 2 y va fijada a la misma con ayuda de
tornillos 3.

En esta placa 2, se han dispuesto orificlos
4 en hileras. Dichos orificios estdn dispuestos de
manera que una de las hileras aleja del centro el gas
comprimido introducido (centrifugamente) en tanto que
la hilera siguiente sopla el gas en sentido inverso

hacia el centro (centripetemente) y asi sucesivamente
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como muestran las flechas de la figura 2. ElL mango
del embudo 5 estd unido al conducto del gas compri~
mido. Por intermedio de este conducto, el aire u
otro gas fdcilmente expansible es introducido a pre-
sién en el embudo 1.

El cable pasa a continuacidén entre la pla-
ce. de salide de gas 2, provista de orificios, y una
placa de coberturas 6. Esta placa de cobertura 6 va
fijada, por un lado, a la placa de salida de gas 2
con ayuda de dos piezas de bisagras 7, quedando en
disposicién mévil y, por el lado opuesto, puede fi-
jarse con ayuda de un cerrojo 8. El cerrojo 8 queda
bloqueada por une palznca 9.

La placa de cobertura 6 es mdvil, segin
queda indicado, y ello Pacilitae la introduccidén del
cable,

En la placa de salida del gaes 2 y la placa
de cobertura 6 se ha practicado un hueco 10 por el
cual pasga el cable. Los orificios 4 de la placa de
sglida del gas van a dar todos ellos a este hueco.

El gas que sale de las toberas se escapa en los dos
sentidog del hueoo,

La figura 3 muestra el devanado de un cable
11 a partir de un paquete de cable 12 en el sentido
de la flecha, El cable pasa por un dispositivo de
transmisién 13. La tobera de insuflacidn 14 estd ins-
talada entre el paquete 12 y el dispositivo de trans-
misién 13. El cable 1l atraviesa por tanto, a wna ve-
locidad constante, la cdmare 10 de la tobera de insu-

flacidn, en tanto que el aire u otro gas se introduce
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a presidn en el embudo 1 y pasa a través de los ori-

ficios 4. Mediante esta operacidn el cable es deaple
gado y -ensanchado, ELl cable desplegado y ensancha-
do pasa por el rodillo de reenvio 13, entre dos pares

5. de cilindros 15 y 16 y por una camara de tratamiento
17.

El cable puede entonces sufrir cualquier tra
tamiento deseado: quimico, como blangueo o teﬁido,fi
sico, como tratamiento +térmico, o mecdnico, como ri

10, zado.

Bl procedimiento y el dispositivo, segin
el invento, puede utilizarse igualmente para ensan-
char y desplegar cables de polimeros sintéticos, como
los de polimeros a base de acrilonitrilo, poliamidas,

15, poliésteres, poliolefinas, alcohol polivinilico o clg
ruro de polivinilo,
- NOTA-~
Descrita suficientemente la naturaleza del
invdnto, asi como la maners de realizarlo en la prdc-
20, tica, debe hacerse constar que las disposiciones an~
teriormente indicadas, son susceptibles de modifica-
ciones de detalle en cuanto no alteren su prinecipio
fundamental. También se hace constar que el invento
corresponde a una solicitud de patente presentada en
25, Alemania, con fecha 2 de marzo de 1966, bajo el nime-
ro D 49.482, acogiéndose, por lo tanto, a los benefi-
¢ios que conceden los Convenios Internacionales en
vigor, siendo 1o gue constituye la esencia del refe-
rido invento y por lo que se solicita Patente de
30. Inveneidn, por veinte afios en Espafia: " PROCEDIMIENTO Y
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APARATO PARA ENSANCHAR Y DESPLEGAR CABLE"; caracteri-
gdndose por lo siguiente:

12,- Procedimiento para ensanchar y desple-
gar cable, caracterizado porque se somete el cable.
alternativemente a laeccidn de una proyeccidén miltiple
de gas, constituida por corrientes divergentes y a
la accidn de uma proyeceidn miltiple de gas comstituf-
da por corrientes convergentes, dirigiéndose dichas
proyecciones miltiples de gas sobre el cable perpendi-
cularmente a su recorrido,

28,~ Aparato para la aplicacién del proce-
dimiento, segin la reivindicacién 12, caracterizado
porque comprende dos placas, una de las cuales, al me-
nos, se horads formando orificios dispuestos, al me-
nos, en dos hileras, un dispositivo para hacer pasar
un gas a través de dichos orificios, disponiéndose
dichas placas paralelamente wuna frente a la otra, de-
jando entre si un espacio suficiente para el paso del
cable, siendo oblicuo el eje de dichos orificios con
respecto a la superficie de las placas, y disponién-
dose cada uno de ellos de tal forma que las corrien-
tes de gas procedentes de una misma hilera de orifi-
cios sean convergentes en tanto que las procedentes
de la hilera inmediata sean divergentes, y asi suce-
sivamente.

38,- * Procedimiento y aparato para ensan-
char y desplegar cable"; tal y como queda substan-
cialmente descrito en la presente Memoria e ilustrado

en los dibujos que se acompafian,
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