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MEMORIA  DESCRIPTIVA
que se presenta para unlr a la solicitud
de
PATENTE DE  INVENCICON
formulada el 2 de Marzo de 1.96§, con el N2 337.454
en
H E S P AR A
| por VEINIE afios
a nombre de AB ﬁKEREUND & RAUSING, entidad sueca, estable-
cide en Fack Iund 1, Suecia, por:

"UNA MAQUINA PARA CONSTRUIR CAJAS DE CARTON"

El presente invento se refiere a una méquina

para montar une caja de cartén. El objeto del dinven~
to es proporcionar una caja de cartén que sea econémica en
lo que respecta al consumo del material, que sea fécil de

5 estampar y plegar, que pueda ser montade mecénicamente de
maners fécil y répida, y cuyo llenado y cierre no ofrezcan
dificultades. Ademds, después del cerrado es preferible que
la caja de cartdn posea superficies completamente lisas ade-
cuadas pare decoracién, Finalmente, la caja de cartén,de

10 acuerdo con el invento, debe tener una construccién de fon-
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do hermético. Para proporcionar una caja de cartom tal, ha si
do también necesario inventar una nueva mAquina de montar ca~
Jas que se encuentre especificamente adaptada a ello.
El invento parte de una caja de cartén de la clase
5 qur incluye un panel de fondo, cuatro paneles laterales que
forman parte Integra con el anterior y, por lo menos dus, ¥y
preferiblemente cuatro, paneles de esgquina que formen cada
uno parte integrante de dos paneles laterales adyacenfew y
que ‘tienen por fin en el montaje de la caja, ser doblados y
10 plegados hacia uno de los paneles laterales adyacentes.

Bs caracteristico del invento gque los pancles de
egquina estén subdivididos por medio de una ranura .o nuesca,
en dos paneles parciales, de ‘tal manera,que al moqtar la caja
de cartbén se forme una aleta que se dobla nuy cerca de la es-

13 quina y que se pliega hacia el lado de la caja y, alejada de
la esquina, se convierte en una limina sencilla,

Como se ha mencionado arriba, el invento incluye
también una miquina para montar la caja de cartbn arriba des-
crita. Los rasgos caracleristicos de esta méquina aparecerin
20 més claramente en las reivindicaciones que siguen.

El invento se describird ahora més detalladamente
a continuacibn, con referencia a los dibujos que se acompa -
fian que a manera de ejemplo muestran una forma preferida de
la caja de cartbn de acuerdo con el inventio, por una parte,
23 y una mAquina para montar esta caja, por otra.

La figura 1 muestra una pieza de primera operacidn-
de la forma ilustrada, preferida de la caja de cartbn de acuer-

do con el invento.

Ta figura 2 muestra la misma caja de cartbédn montada,
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3 pero no cerrada todavia,
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Ia figufa 3 muestra 13 misma caﬁa de cartén compl.e—
tamente cerrada.

La figura 4 muestra una vista en perspectiva de los
detalles més esenciales de dicha méiquina para montar la caja
de cartbn representada en las figuras 1-3.

Las figuras 5-7, finalmente, muestran vistas de va-
rios detalles de la méquina representada en la figura 4. -

La pieza de primera operacién, plana 1, rcpresenta-
da en la figura 1, consisie en un panel 2 de fondo, rectangu-
lar, cuatro paneles laterales 3, 4, 5 y 6 que forman parte Iin
tegra con el panel 2, y cuatro paneles de esquina subdividi -
dos por una muesca T en dos -paneles parciales 8 y 9. Ia pieza
de primera operacién incluye ademé&s un panel 10 rectangular,
de tapa, con tres paneles laterales de tapa 11, 12 y 13. Fi -
nalmente 14 designa lineas de doblado en la pieza de primera
operacibn, que unen las cuatro esquinas del panel de fondo 2,
con la muescs 7 mée cercana y que estdn dispuestos para gober
nar el montaje de la caja, junto con las linecas de doblado 15
normales, que confinan los paneles de fondo y laterales y sus
extensiones 16.

Cono se verd mejor en la figura 2, los paneles de
esquina 8-9 se doblan al montar la caja de cartén, de tal ma-
nera, que muy cerca de la respectiva esquina forman una aleta
doblada que, a cierta distancia, paca a una aleta, consisten-
te en solamente una capa sencilla, y, més particularmente, en
la parte exterior del panel parcial 9.

La figura 3 muestra cbémo la caja de cartén acebada,
presenta superficles exteriores completamente lisas, es decir,
superficies muy bien adaptadas para llevar decoracién. Los pa
neles laterales 11, 12 y 13, de tapa, se sujetan, preferible-
mente, a los exteriores de las paredes laterales 3, 5 y 6 por

medio de soldadura. Como adhesivo puede utilizarse bien un re

vestimiento de pléstico que cubre el interior y/o el exterior
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de toda la caja de cartbén, o bien un revestimiento de este ti
po aplicado previamente en puntos o lineas en lugares conve -
nientes. Alternativamente puede aplicarse directamente una -
pasta ordinaria, en unibén de la operacibn de cierre final. in
la préctica se ha demostrado como conveniente el emplec de
una pasta de las llamadas de tipo de fusién en caliente.

Cémo la caja de cartbn de acuerdo con el invento se
monta de manera conveniente, se ve mejor en las figurae 4-T7 .
En estas figuras, sin embargo, por motivos de claridad, se =
hen cortado varios detalles, al mismo tiempo que clertos deta
lles se han omitido por completo. Desde un lugar de alimenta~
cibén no representado, le pieza de primera operacién plana,mos
trada en la figura 1, es alimentada a lo largo de un paso de
transportador 17, de cualquier clase, mis alld de unos medios
de calentamiento, no representados tampoco, que calientan las
superficies de los pansles 8, 9, de esquina, dispuestos para
el cierre y, preferiblemente, también el exterior de las pare
des finales 5 y 6. Cuando la pieza deo primera operacibn llega
exactamente encima de una matriz 18, es cogida por un troquel
19, parte del cual se representa en la figura 6, y que estd -
indicado por lineas de rayas y puntos en la figura 4. La ma -
triz 18 tiene una seccidn transversal que se sdapta sustan -
cialmente a la forma de seccién tramsversal exterior de la ca
ja de cartén. En cada una de las esquinas superiores de la ma
triz 18, hay dispuestos pares de rodillos 20. Cuando una caja
de cartén es comprimida hacia abajo dentro de la matriz 18 -
por el troguel 19, se levantan las paredes 3-6 al mismo tiem=
po que los paneles de esquina 8, 9 se doblan y se dlrigen reg
tos hacia afuera de la caja, como se representa a la lzquier-

fla de la figura 4. Dirigidos de esta manera los paneles de eg
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quina son obligados a pasar entre los rodillos 20 dispuesios
en parejas, con lo que las superficies internas calentadas pre
viamente de los paneles de esquina 8, 9 se comprimen para for-
mar un buen cierre.

Inmediatamente después de la posicibn representada
en la figura 4, el troquel 19 actla un miembro 21, de hoja me-
t4lica, montado pivotablemente, que por intermedio de un rodi~
1lo y una transmigibén articulada 22-28, acciona un faldbn de
gula y plegado 29, que intercepta el panel 8-9 doble, de es-
quina, y lo pliega hacia adentro de la pared final de la ca-
ja de cartbén. Ia aleta formada sobre este panel correréd con
ésto en el interior del miembro de gula 30 de hoja met4lica,
que estd fijo a un soporte 31, que lleva también rodillos 32
¥y 33, de presién, cuyas superficies periféricas de trabajo
se proyectan a través de agujercs en el miembro 30 de hoja me
t4lica, de guiado. La construccibn, desde luego, es tal, que
hay un soporte 31, con un miembro 30 de hoja metdlica, de
guiado, ¥y rodillos de presiém 32 y 33 a cada extremo de lg
caja. Bsto tepbién se aplica o los restantes detalles dis-
puestos en el troguel. ELl movimiento de log raldones de gula
y plegado 29 funciona también para asegurar gue estos faldo-
nes no plieguen los paneles laterales 12 y 13 de tapa de la
misma manera que en log paneles 8, 9 de esquina, es decir,
que estos paneles de tapa pasan al lado opuesto de las char-
nelas 29 cuando se compara con los pancles de esquina,

El funcionamiento de los rodillos 32 y 33, de pre~
gibn, se comprenderi mejor en la vista de detalle de la figu-
ra 7. Como se verd en esta figura y en la figura 6, el rodi-
1lo 33 se proyecta mis lejos en la matriz 18 que el rodillo
32, La razbén de ésto es que el rodillo 32 est4d dispuesto pa-
re comprimir la parte doblada de los paneles 8, 9, de esqui-
na de manera que se produzca el cierre, mientras el rodillo

_R—
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33 esté adaptado para comprimir la porcién en proyecccibn sen-
cilla del panel parcial 9 contra el lado de la caja.

Ia figura 5 muestra el interior de una pared de ca-
ja de la matriz 18 como se ve desde el centro de la matrisz.
Una mendibule de nylon, teflén, o cualquier otro material con
pequefio coeficiente de friccibn, se muestra en 34. Tsta man -
df{bula se encuentra ademis estriada para reducir todavia més
la friccibn. Con ello se facilita substancialmente el montaje
de la caja de cartbn.

Cuando la caja de cartdn he sido forzada a través
de la matriz 18, es cogida por la ventosa 35, que la extrae
@&l troquel 19 en el recorrido de retorno de este Gltimo. Asi,
para asegurar todavia més esta extraccidn, el troquel 19 esté
provisto con un agujero 36 de soplado de aire (figura 6) al
gue se aplica aire desde una fuente no representada, cuando
el troquel estd a punto de girar. Con ello la pared lateral
de la caja de cartén es comprimida hacia afuera y se aplica
al borde de fondo del miembro 30, de hoja metdlica, de guiado,
que sirve como borde de extracciébn,

La ventosa 35 mueve la caja de cartbén montada, ha-
cia abajo, hasta un segundo paso transportador (no represen-
tado). A lo largo de este paso ‘transportador hay previstas
primero una o més estaciones de llenado, para llenar las ca-
jas de cartbn, y, ademds, una estacién final de cierre. Este
cierre final puede realizarse de tal menera que un recubri -
micnto de pléstico ya aplicado a la caja de cartdédn se calien-
te en el interior de los paneles 1ll-13, laterales de tapa, y/0
en el exterior de las paredes latersales 3-6. En este caso, se
puede trabajar o bien con cartbén completamente revestido de

plistico o bien con adhesivos aplicados como puntos o lineas,
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El invento no estd, desde luego, limitado al ejem-
plo descrito erriba solamente, sino que puede varigrse dentro
del campo de las reivindicaciones que siguen.

Asi, por ejemplo, los detalles particulares de la
méquine representads, pueden variarse en muchos aspectos re-
lativos tanto a la construccidén como al material., Ia caja .
de cartén representade puede fabricarse, desde luego, sin ta-
pa. En este caso el clerre de la misma puede tenerlugar, por
ejemplo, encerréndola completamente en un pldstico que encoge
con el celor,

Ta presénte solicitud que corresponde a la presenta-
de en Suecis, con fecha 3 de Marzo de 1.966, bajo el Ne 278l/66
e acoge a los beneficios del Articulo 51 del vigente Esta~

tuto sobre Propiedad Industrial.

Los puntos de invencidn propis y nueve que se pre-
sentan para que sean objeto de le presents solicitud de Pa-
tente de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los si-
guientes:

l.= Una méquina pare construlr cajas de cartén,
que incluye un troquel, cuya forma en seccidén transversal
ge adapta sustancialmente e la del interior de la caja de
cartén y que se adapta mientras se comprime contra el inte-~
rior del fondo de la caje de cartén pars mover la caja a
través de una matriz de seccifn transversal sustancislmente
igual a la exterior de la caja de cartbn, caracterizads por

miembros de eprieto para el doblado y compresién de los pa-

-



10

15

20

25

30

27.11.1967

337454

neles de esquina, por miembros de guiado para el plegado en

los paneles de esquine comprimidos contra los lados exterdio-
res de la caja de cartén, y por miembros de presidn para la

compresibén y sujecibén de los paneles de esquina en sus posi-
ciones plegadas.

2.- Una mdquinag de acuerdo con le reivindicacidn 1,
que incluye un dispositivo de alimentacién, para alimentar
piezas de primera operacién en condicién plana haste una po-
sicién exactamente encima de la matriz, caracterizadas por
miembros de calentamiento situados a lo largo de este dispo-
sitivo de alimentacibén, para el calentado previo de las por-
ciones de los panelss de esquina que han de soldarse.

3o~ Una méquina de acuerdo con la reivindicacién 1,
caracterizada por el hecho de que los mencionados miembros
de aprieto de doblado y compresién de los paneles de esquina
consisten en rodillos dispuestos en parejas, entre las super-
ficies periféricas de los cuales, se hacen pasar los paneles |
de esquina, dirigidos en linea recta hacia el exterior de unaz
pared lateral, en la extensibn de otra pared lateral.

4.~ Ung méquina de acuerdo con la reivindicacién 3,
caracterizada por el hecho de que dichos miembros de gufa
para el plegado en los paneles de esquins comprimidos, con-
gisten en barras de gufa que cogen los paneles de gufa direc-
tamente cuando abandonan la distancia de agarre entre los
pares de rodillos, y que, después de esto, hacen gue los pa-
neles de esquine comprimidos giren 902 hgeis el lado de la
caja.

5.~ Une mquina de acuerdo con la reivindicacién 1,
caracterizada por el hecho de que dichos miembros de presidén

para prensar y sujetar los paneles de esquina, consfisten en

.
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rodar a lo largo del troguel con uns caja de cartén enfila-
da en é1, cuando el dltimo pasa los rodillos en su recorrido
a través de la caja.

6.~ Una méquina de acuerdo con lg reivindicacién 5,
caracterizade por el hecho de que dichos rodillos estén.dis—
puestos en pares, uno dispuesto para apretar en la porcién
doblada del penel de esquina y el otro dispuesto para epretar
en le porcién sencilla del panel de esquina.

7o= Una méquins de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones l-6,incluyendo medios de transportedor para
el transporte posterior de la pieza de primers operacibn ya
montada, caracterizada por medios de calentamiento previstos
a lo largo de estos medios de transportador para calentar el
exterior de los lados de las cajas, y/o los lados interiores
de los paneles latersles de la tapa de caja.

8.~ Una méquina de acuerdo con cualquiers de las
reivindicaciones 1~7, que incluye medios de transportador
para el transporte posterior de la pieza de primers operacién
ya montada, caracterizada por medios dispuestos a lo largo
de estos medios de transportador, para proporcionar pasta w
otro adhesivo a los exteriores de los lados de lg caja, y/o
a los interiores de los paneles laterales de la tapa de caja,
¥y por medios para comprimir hacia abajo estos paneles latera-
les a relacién de cierre con los lados de la caja.

9.~ Una méquina de acuerdo con la reivindicacién 4,
caracterizada por el hecho de que los rodillos que sirven
comf los mencionados miembros de aprieto para doblar y compri
mir los paneles de esquina, estén dispuestos pare correr des-

de dichos peneles de esquina sobre los paneles laterales de
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la ‘tapa de la caja que son sujetados por estos rodillos cuan-
do dichas barraes de gula comienzan a trabajar para el plega=-
do de los paneles de esquina.

10, Una mdquina de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 1-9, caracterizada por el hecho de que en
el ftroquel hay dispuestos agujeros de soplado a través de
los que se sopla sire para expandir la caja de carién monta-
da, en el recorrido de retorno del troguel, con lo que el
borde superior de la caja de cartbén se aplicard a un miembro
de extraccidén, por ejemplo, el borde de fondo de un miembro
de gule de chaps metdlice.

1l.- Una méquine para construir cajas de cartédn,

Tal y como se he descrito en la memoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompaflan y para
los fines que se han especificado.

La presente memoria consta de diez hojas escritas
& méquine por una sola cara.

D ko bt g
Pa Aa
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