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sothe:

"Perfeccionamientos en la construceidn

de mdquinas impresoras"

é?ﬁé%ﬂbnéwEMSLER S«A., entidad suiza, residente en Belpstrasse 23,
Bern, Suiza.
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En los teletipos modernos ya se conoce el dispo
ner en forma mévil, en direccién de los renglones, el dis
positivo de impresidén delante del porta-papel £ijo. Una
de las razones que ha conducido a este deéérrollo diferen

5e te al de la construccidén normal en las mdquinas de escri-
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bir, consiste en que el dispositivo de impresién se pue
de construir mas ligero que el porta-papel que se extien
de por todo el ancho del renglén. Como en los teletipos
se exige que el retroceso del dispositivo de impraesién
desde el final del rengldn hacia el principio del renglén
se realice dentro del tiempo necesario para la reproduce
cibn de un tipo o como miximo de dos, deberd construirse
la parte mévil del dispositivo de impresidén en forma es-
pecialmente ligera. Los teletipos empleados hoy dfa tra-
bajan a una velocidad de escritura de aproximadamente 10
pulsaciones por segundo. EL tiempo de que se dispone pa-
ra el retroceso del dispositivo de impresidn asciende por
lo tanto a menos de 100 milisegundos,

Para que en este breve tiempo se pueds lograr
un retroceso impecable se deberd construir el dispositi-
vo impresor extremadancnte ligero.

La presente invencién se refiere a un dispositi
vo impresor para teletipos, mdquinas de eseribir y simi-
larcs, en los cuales la masa a mover para el avance y el
retroceso del dispositivo de impreéién es extremadamente
reducida. En el dispositive impresor, segin la presente
invencidn, estd desarrollado el portatipos como hoja de
ballesta delgada, cuya parte superior dividide en ldmi-
nas lleva los tipos y que estd alojado en forma desplaza
ble en direccidn de los renglones, Ademds, el mecanismo
de pulsacidn de los tipos segtin la presente invencidn,
mestra pbr cada renglén de escritura para cada pulsacidn
un martillo de impresién y estos martillos de impfesién
se accionan consecutivamente por un disco de levas des-

plazable en direceidn del renglén.



5e

10.,

15,

20.

25,

30.

337357 @™

. En el dibujo adjunto se ha representado como
ejemplo y solo en lo guc se precisa para su comprensién,
una forms de ejecucidn del objeto de la invencidn.

La figura 1 muestra el dispositivo de impresidn
en seccidn y la figura 2 una vista desde A, segin la fi-
gura 1, sobre el dispositivo de impresidn.

E1l porta-tipos estd desarrollado como hoja de
ballesta delgada 1, cuya parte superior estd dividida en
finas lenguetas en forma de 1éminas 3. Estas sirven para
lo recepeidn de dos tipos distintos 4, que estdn dispues
t0os uno encima del otro., Los tipos forman junto con la
hoja de ballesta 1 una sola pieza. La hoja de ballesta 1
de solo unos 0,3 mm de grosor estd sujetada sobre un li-
gero soporte de hoja de ballesta 5 y alojado en forma
desplazable en direccidn del remgldn sobre dos barras de
traslacién 6 y 7. Las letras se encuentran en el lado de
recho, los demds signos de escritura en el lado izquierdo
de la hoja de bzllesta 1 (fipura 2). Bl ajuste del signo
a escribir se efectua en direccidén horizontal a través
de un arrastrador 8. Este estd conectado a través de la
cinta de traccidén 9 forzosamente con la polea de ajuste
10. El eje 11 de esta polea de ajuste estd gobernmado di-
rectamente por un codificador no representado, La polea
12 sirve simplemente como polea de cambio de direccidn.
La cremallera 15, representada solo en la figura 1, que
se extiende todo a lo largo de todo el renglén de escri-
tura y que se puede girar, es encajada directamente des-
pués del ajuste en basto del signo de escritura por el
arrastrador 8 y antes de actuar el martillo de impresién

2 en un segmento dentado 16 sujetado en el soporte de la
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hoja de ballesta 5. De esta manera se logra el aguste
fino del signo de escritura a escribir, Para el mecanis
mo precursor de los tipos se ha preﬁisto paor cada ren-
glén de escritura pars cada pulsacién un martillo de im
presién 2. Los martillos estdn alojados giratoriamente
en el armazdén de los martillos de impresidn 17 sobre un
eje comin 27 y son arrastrados por un muelle no represen
tado contra el asiento de los martillos 18. El acciona-
miento de los-distintos martillos de impresidn 2 se efec
tua por el disco de levas 19 que estd provisto de varias
levas 20, repartidas wniformemente sobre el contorno. El
disco de levas 19 se gira forzosamente por el eje de ac~
cionamiento cuadrado 21, en el sentido de la flecha segin
la figura 1. En el ejemplo representado se pueden lograr
por cada vuelta del eje de accionamiento 21, consecutiva
mente tres martillos de impresidén o bien lograrse tres
pulsaciones.

Ta leva lista para actuar 20 se desliza a lo
larzo del apéndice 26 del martillo de impresién 2 y le
imprime una aceleracidn, de manera gue el martillo accio-
nado efectua la ultima parte del trayecto-de su movimienw
to de giro hacia el cilindro porta-pepel 28 girando libre
mente y asentando asi la 1ldmina del signo de escritura
3 que se encuentra en su zona de movimiento contra el ci-
lindro 28, Ia ldmina 3 que retrocede inmediatamente a su
posicidn de partida y el peso propio del martillo hacen
que este calga de nuevo sobre el asiento de los martillos
18.

En direccidn del rengldén se desplaza el disco de

levas 19 por el arrastrador 22 cada vez a la posieidn si=
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guiente. E1l mando dé arrastraer 22, es decir el avance
por etapas durante la escritura y el retroceso al final
del reglén se efectua en forma similar como en el ajuste
horizontal del porta~tipos. La cinta de traceidn 23 estd
aqui en engrane tanto con la polea de graduacidn 24 como
también con ¢l arrasirador 22. La polea 25 sirve aqui co
mo polea de cambio de direccidn.

Para el ajuste cdel porta~tipos en sentido verti
cal se ha previsto una graduacidén de altura que a opcidn
se efectua en dos o tres escalones o etapas. La tapa o
escalén a (figura 1) corresponde a la posicidn bdsica. En
esta posicidn no es posible ninguma impresidn de tipos;
sin embarso es necesaria para garantizar una buena visi-
bilided sobre lo ya escrito. La etapa o escalén b estd
destinada para la fila de tipos superior y la etapa o es
calén ¢ para la fila de tipos inferior. Si se prescinde
de una visibilidad sobre lo ya escrito, entonces es sufi-
ciente un desplazamiento vertical entre los escalones b
¥ c. Esto tiene la ventaja de que los movimiento son mew~
nos frecuentes y por lo tanto se reduce congiderablemente
el desgaste y los ruidos. En esta conexidn de altura se
desplaza en direccidn vertical el porta-tipos completo
con el soporte de la hoja de ballesta 5 y las dos barras
de traslacibén 6 y 7 mediante las palancas 13 y 14.
HNOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del inven

-

to asi como la manera de realizarlo en la prdetica, debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indi
cadas gon susceptibles de modificaciones de detalle en

cuanto no alteren su principio fundamental. También se ha
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ce constar que ellr&axlo 305(51011* < . solicitud de

patente presentada en Suiza con el ne 2948/66 de 1 de Mar
zo de 1966, acogiendose por lo tanto a los beneficios que
conceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo
que congtituye la esencia del referidd invento y por lo
gue se solicite Patente de Invencidn por 20 afios en Espafia
sobre: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE MAQUINAS
TIFPRESORAS", caracterizdndose por lo sigﬁiente:

1.~ Perfeccionamientos ern la construccidn de md-
quinas impresoras, especialmente en dispositivos impreso-
res para teletipos, mdquinas de eseribir y similares, ca-
racterizados porgue el porta-tipos se desarrolla como una
hoja de ballesta delgada, cuya parte superior dividida en
1éminas lleva los tipos, y estd alojado en forma desplaza-
ble en direccidn de los renglones, y porque el mecanismo
de pulsacidn de los tipos, por cada renglén de escritura,
miestra para cada pulsacidén un martillo de impresién y es-
tos martillos de impresidn se accionan consecutivamente por
un disco de levas desplazable en direccidn del renglén,

2.- Perfeccionamientos segin la reivindioacién 1,
caracterizados porque la graduacién vertical del poria-tipms
se efectua a opcidn en 2 o 3 etapas o escalones y por lo
tanto se puede seleccionar la vigibilidad sobre el texto
ya escrito.

3.~ Perfeccionamientos segiin la reivindicacién 1,
caracterizados porque al disco de levas se le provee de va-
rias levas repartidas regularmente sobre el contorno.

4.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1,
caracterizados porque la hoja de ballesta y los tipos forw

man una sola pleza.
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miquinas impresoras", tal y como queda substancialmente
A
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