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La invencidén a que se refiere la presente Memoria

constituye una novedad industrial con caractgfisticas ¥ ven
tajas que la hacen merecedora del privilegio de explotacidn
exclusiva que por ella se solicita, de acuerdo con las pres
cripciones del Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial
de fecha 26 de Julio de 1.929, texto refundido publicado el
30 de abril de 1.930.

El objeto de la presente invencidn se refiere, co-
mo indica el enunciado a unos perfeccionamientos introduci-~
dos en prensas automdticas para fabricacidn de azulejos. La
invencidn proporciona una prensa automdtica en su totalidad,
mediante la cual resulba posible llevar a cabo la fabrica--
cibén de azulejos con un elevado indice de productividad y -
mediante una organizacidn mecédnica simplificada que sustitu
ye con ventaja a las predsas convennionales accionadas me--—
diante fuerza muscular.

7 En tal sentido los perfeccionamientos consisbten en
producir el desplazamiento de los platos verticales del sis
tema de friccidn mediante una palanca de friccidn acoplada
al extremo del eje de esbtos Ultimos, la cual estéd dotada en
su parte terminal inferior de un rodillo que se desliza so-
bre una rampa dispuesta en uwno de los cojinebes desplazables
por las columnas de la prensa, estando dicha palanca conec-
tada a un resorte de expansidén, de modo que el desplazamien
to de esta Ultima por la antedicha rampa coincidiendo con el
recorrido de lbs cojinetes establece el movimiento axial del
eje de los platos verticales que provoca la fricciédn alterna
tiva de los mismos sobre el plato horizontal que acciona =-
sustancialmente al punzén de prensado.

Otro objeto del invento consiste establecer en la
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prensa un mecanismo productor de un segundo golpe de prensa
do, el cual comprende un pulsador dispuesto en uno de los -
cojincetes desplazables por las columnas que acclona en su -
ciclo de descenso a un relé magnético situado en la bancada,
poniendo este Gltimo en funcionamiento a un moto-reductor a
cuya salida existe incorporada una leva que abtaca a un Jjue-
go de bielas el cual incide sobre la palanca de friceidn --
transmitiéndole un desplazamiento que invierte el movimien-
to del punzbn bajo la friccibén del plato correspondiente --
produciendo el segundo golpe de prensado.

Una importante caracteristica de los perfecciona-
mientos consisbte en producir el desplazamiento automético
del carro de la prensa partiendo de un engrane @e se desli-
za por una cremallera bajo el desplazamiento de los cojine-
tes por las columnas, estando conectadas a dicho engrane sen
das palancas portadoras de rodillos extremos los cuales se
introducen en ranuras practicadas en unas bielas que se ha-
llan felacionadas con tirantes unidos al antedicho carro de
modo que el desplazamiento del citado engrane transmite a
dichas bielas un movimiento de vaivén a paftir del cual el
carro discurre sobre gulas convencionales.

Una ulterior caracteristica de los perfeccionamien
tos congiste en establecer uh mecanismo de accionamiento --
del punzdbén inferior que provoca la extraccidn del mulejo ==
esencialmente constituido mediante un eje vertical provisto

de un ensanchamiento superior el cual es elevado por media-

dbn de ufias retractiles establecidas en una traviesa que se

desplaza bajo el movimiento de cojinetes por las columnas -
de la prensa, incluyendo en combinacidn una cufia fija a la

bancada la cual penetra entre rodillos que originan una re~
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traceién de las antedichas ufias determinante del descenso

de dicho eje, con la particularidad de que este dltimo expe-
rimenta una retencidén instanténea dada por una palanca infe-
rior que transmite movimiento a una barra conectada con el -
mecanismo de disparo del segundo golpe de prensado, la cual
queda rebenida por un rodillo hasta el momento en que el co-
jinete pasa mediante un desplazamiento de dicha posicibn insg
tanténea, impulsando a una palanquita gue cambia la posicidn
del rodillo retentor y deja en libertad a la barra desunien-
do entonces el eje junto con el punzén inferior.

Para ayudar a la comprensidn de la ildea expuesta se
ha confeccionado a titulo explicativo-y sin carécter restric
tivo alguno, varias léminas de dibujos. Ilustra la presente
Memoria como un ejemplo de realizaciép del objeto que nos -
ocupa.

La figura 12 corresponde a una vista en alzado fron
tal de una prensa automitica para fabricar azulejos hecha -
segin el invento.

La figura 22 muestra una vista en alzado lateral
de la propia prensa.’

La figura 3a nos ofrece una vista en alzado poste~-
rior de la misma preidsa,y

La figura 42 corresponde a una vista parcial en al
zado del mecanismo efcargador de subir el punzdn inferior -
para la extraccidén del azulejo.

Gomo habitualmente la prensa comprende un sisbtema
de friccidn compuesto por dos platos vergicales (1) y (2)
montados sobre un eje (3) de los cuales el plato (2) es mo-
triz estando accionado por una transmisidn de correas (4)

conectada a un drgano motor de referencia (5) en tanto que
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el plato (1) es conducido quedando situado entre ambos pla

tos (L) y (2) un plato horizontal (6) sobre cuyo borde ——-
friccionan aiternativamente los primeros produciendo el =--
desplazamiento vertical del punzdn de mferencia, (7).

Constituye una novedad objeto de los perfecciona-
mientos producir el desplazamiento de los platos verticales
(1) y (2) del.sistema de friccidn, y més concretamente del
eje (3) de dicho sistema'mediante una palanca de friccidn
(8) acoplada por .£9) al extremo del eje (3), la cual estd
dotada en su parté interna inferior de un rodillo (9) que
se desliza sobre una rampa (10) dispuesta en uno de los cgo
jinetes (1l1) desplazables por las columnas (12) de la pren
*sa.estando dicha palanca (8) conectada a un resorte de ex-
pansidm de referencia (13).

De este modo el desplazamiento de la palanca (8)
por la raﬁpa (10) coincidiendo con el recorrido de los co-
jinetes (11) establece el movimiento axial de los platos
verticales (1) y (2) que provocan la friccidn alternativa
de los mismos sobre el plato horizontal (6) que acciona sus
tancialmente al punzdbn de prensado (7). La prensa tiene es-
tablecido un mecanismo productor de un seguitdo golpe de ==
prensado, el cual comprende un pulsa&of (14) que acciona a
un interruptor (15) situado en la bancada (16). El pulsa--
dor (14) es solidario del cojinete (17) de modo que al ba-
jar este cojinete acciona a un relé magnético encargado de
poner en funcionamiento a un motor (18) combinado con un -
sistema reductor (19). A la salida del reductor existe un
plato (20) portador de una leva (21) que al girar impulsa
hacia abajo a un juego de palancas (22). La palanca de mn-

do (23) cambia el movimiento en sentido opuesto producien—
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do mediante el juego de palancas (24) y (25) una incidencia
sobre la palanca de friceidn (8) que provoca su desplaza--—-
miento para invertir el movimiento del punzdn bajo la fric-
cidén del plato correspondiente produciendo el segundo golpe
de prensado.

~BL desplazamiento automdtico del carro (26) de la

prensa se'pro&uce'partiendo de un engrane (27) que se desli| ’

' za por una cremallera (28) bajo el desplazamiento de los co

- jinetes (11) y (17) por las columnas (12)., estando conecta-

das al engrane (27) sendas palancas (29) portadoras de rodi
llos exbremos (30) los cuales se introducen en ranuras (31)
practicadas én una biela (32) que se halla relacionada con
tirantes (3%) unidos al antedicho carro. De esté modo el =
desplazamientd del engrane (27) transmite por medio de las
palancas (29) a las bielas (32) un movimiento de vaivén a
partir del cual el carro (26) dissurre a través de los rodi-
llos (34) por guias adecuadas de referencia (35).

. E1 mecanismo de accionamiento del punzbén inferior
gue provoca la extraccién del azulejo esti esencialmente -~
constituido mediante un eje (36) provisto de un ensanachamiqn
to superior (37) el cual es elevado por mediacidn de ufias -
retractiles (38) establecidas en una traviesa (39) provista
de barras (40) unidas a los cojinetes, de modo que dicha —-
traviesa se mueve bajo el desplazamiento de estos dltimos -
por las columnas de la prensa. En combinacibn incluye una -
cufla (#1) fija a la bancada la cual penetra entre rodillos
(42) que originan una retraccidén de las uflas (38) determinay
te del descenso del eje (36).

Este Gltimo experimenta la retencidn instantinea

dada por una palanca inferior (43) articulada por (44) que
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| nados a producir el automatismo total de una prensa destina-
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transmite movimiento a una barra (45) conectada con el meca-
nismo de disparo del segundo golpe de preunsado, la cual que-
da retenida por un rodillo (46) hasba el momento en que el
cojinete correspondiente pasa mediante su desplazamiento de
dicha posicidn insbtanténea, impulsando a una palanguita (47)
que cambia la posicidn del rodillo rebentor (46) y deja en
libertad a la barra descendiendo entonces el eje Jjunto con
el punzdn inferiom.

Los resultados précticos de los perfeccionamientos
descritos son decididamente ventajosos por cuanto que modi-

fican las condiciones esenciales de los procedimientos desti]

da a la fabricacidn de azulejos, de bal suerte que el objcto
del invento consfituye un verdadero hallazgo en el campo de
la industria ceréfiica para incrementar el indice.de produc-
tividad con una. supresibn notable de la mano de obra especig
lizada que interviene en el proceso de fabricacidn de pilezas
cerdmicas prensadas, especialmente azulejos.

Hecha la descripcidn precedente es necesario afladir
qué'los detalles de realizacidn de la idea expuesta pueden
variar sin que por ello cambie la csencia de la invencidn -
que es la que se desprende de los parrafos que anteceden y
lo que se reivindican en la sipguiente

NOTaA

En resumen, la Patanté de Invencidn que se solicital
ha de recaer sobre las reivindicacilones siguientes:

1.~ PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN PRENSAS AU-
TOMATICAS PARA FABRICACION DE AZULEJOS, caracterizados por-
que béﬁsisten'ed producir el desplagamiento de los platos -~

verticales del sistema de friccidn mediasnbe una palanca de
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friccidn acoplada al extremo del eje de esbos Glbimos, la

cual estd dotada en su parbe berminal inferior de un rodi--—
llo que se desliza sobre una rampa dispuesta en uno de los
cojinetes desplazables por las columnas Qe la prensa, estan
do dicha palanca conectada a un resorbe de expansién,_de no
do que el desplazamiento de esta Gltima por la antedicha ram
pa coincidiendo con el recorrido de los cojinetes establece
el movimiento axial del eje de los plabtos verticales que —--
provoca la friccién alternativa de los mismos sobre el pla-
to horizontal que acciona sustancialmente al punzdn de pren=-
sado. .

2.~ PERFECCIONAIMIENTOS INTRODUCIDOS EN PRENSAS AUTQ
MATICAS PARA FABRICACION DE AZULEJOS, seghn reivindicacidn -
primers, caracterizadds porque éoﬁsisten en establecer en la
prenéa un mecanismo productor de un segundo golpe de prensa-
do, el cual comprende un pulsador dispuesto en uno de los co
Jinetes desplazables por las columnas que acciona en su ci=--
clo de descenso a un relé maénético situado en la bancada, -
poniendo este Glbtimo en funcionamiento a un moto-reductor a
cuya salida existe incorporada una leva que abtaca a un Jjuego
de bielas el cual incide sobre la palanca de friccidn trang
nitiéndole un desplazamiento que invierte el movimiento del
punzdén bajo la friccidn del plato correspondiente producien=-
do el segundo golpe de prensado. , |

3 .~ PERFECCIONAIMIENTOS INTRODUCIDOS EN PRENSAS AU~
TOMATICAS PARA FABRICACION DE AZULEJOS, seguin anteriores rei
vindicaciones caracterizados porque consisten en producir el
desplazamiento automitico del carro de la prensa partiendo -
de un engrane que se desliza por una cremallera bajo el des-

plazamiento de los cojinetes por las columnas, estando coneg
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tadas a dicho engrane sendas palancas portadoras de rodi--
llos extremos los cuales se introducen en ranuras practica
das en unas bielas que se hallan relacionadas con tirantes
unidos al antedicho carro, de modo que el desplazamiento -
del citado'engrane transmite a diohas bielas un movimiento de
vaivén a partir del cual el carro discurre sobre guias con-
vencionales.

4.~ PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN FPRENSAS AU-
TOMATICAS PARA FABRICACION DE AZULEJOS segin reivindicacio
nes anberiores caracterizados esencialmente porque consis--
ten en establecer un mecanismo de accionamiento del punzdn
inferior que provoca la extraccidén del azulejo esencialmen-
te constituido mediante un eje vertical provisto de un en--
sanchamiento superior el cual es elevado por mediacidn de
uflas retractiles establecidas en una traviesa que se despla
za bajo el movimiénto de los cojinetes por las columnas de
la prensa, incluyendo en combinacidn una cufia fija a la bég
cada la cual penetra entre rodillos que originan una retrac
cién de las antedinhas uflas determinante del descenso de di
cho eje, con la particularidad de que este Ultimo experimen
ta una retencidn instantéinea dada por una palanca inferior
que transmite movimiento a una barra conectada con el meca—
nismo de disparo del segundo golpe de prensado, la cual que
da rebenida por el rodillo hasta el momento en que el coji-
nete pasa mediante su desplazamiento de dicha posicidn ins-

tantinea, impulsando a una palanquita que cambie la posi-=

uniendo entonces el eje junto con el punzdn inferior.
5.~ 8e reivindica por Gltimo, como objeto sobre el

que ha de recaer la Patente de Invencidn que sc solicita:
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"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN PRENSAS AUTOMATICAS PA-
RA FABRICACION DE AZULEJOS". -

" Todo tal y como gueda descrito y reivindicado en -
la presente Memoria que consta de diez hojas mecanografiadas
y dibujos que se acompailan.

Madrid, 25 de febrero de 1.967

BERNARDO UNGRIA
p.p.
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