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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

de la PATEATE DE iiWE'MCi&, cuyo registro se 

solicita a favor de D. PEDRO DIE3 LOR&^O, de 

nacionalidad española, con domicilio en Logrg, 

So, villamediana de Iregua, por:"PROUEDlMiiNTO 

DE iAERiCACiá) DE MUELLES RECUPERADORES iRTERiO 

RES PARA PUERTAS".

La construcción en los tiempos actuales ha 

ido en escala progresiva, con un auge inaudito 

en general. X a su tenor, podríamos decir que na_ 

turalmente;ello ha dado origen a que la fabri­

cación de puertas y ventanas, su aumento, haya 

sido caos dia mayor y buscándose en estes, una 

perfección, tratando de mejorar cuanto existe 

en la actualidad, tanto en el aspecto estético, 

como en el aspecto, de un mejor funcionamiento.

Otro quizás, de los intentos de mejoras
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consiste en obtener, que las posibilidades de funcio­
namiento de puertas y ventanas, sea dentro de la ma­
yor comodidad y buen funcionamiento, tratando de que 
el espacio a restar, como no aprovechable, en el lo­
cal, sea siempre mínimo.

EUtre las puertas, cabe citar, como intere­
santes por demás las que poseen movimiento de giro, 
bien de 90 grados o bien las de 180 grados. Ahora 
bien, para el cierre de estas puertas, sabido es que 
precisan de su movimiento de retroceso se realice 
suavemente, ya que sino deterioraría el marco de ta­
les puertas. Pudiando incluso aplicarse tal sistema 
en ventanas en casos excepcionales.

Bi la actualidad y como las que podríamos de­
cir que presentan un mejor funcionamiento, son las 
que se les ha aplicado el conodido muelle Elma, con 
las que se consigue en su movimiento de retroceso, 
un pequeño retroceso veloz, para después terminar 
realizando un cierre suave y aoompaSado, que no de 
lugar a deterioro alguno,en el marco de las puertas 
y sin embargo^ realizando* un perfecto cierre de las 
mismas.

Ahora bien, tales muelles, de los que no pre­
tendemos restar en un ápice su reputación de buen 
funcionamiento, presentan una serie de defectos con- 
genitos e inherentes, entre los que cabe que desta­
car:

Primero.-Que estáticamente, restan una gran vistosi­

dad a las puertas, lo que prácticamente, resultan un 

gran contrasentido cuando la puerta es de lujo o se-
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milujo y a &  en las corrientes, el afeamiento, se desta 
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Segundo.- Que se precisa un espacio exterior inútil, 
ya que en las puertas de una hoja, en las que el muro 
esta cercano, su instalación resulta difícil e inclu­
sive, puede resultar imposible su instalación, aparte : 
de que el giro de la puerta, no se hace completo en  ̂* 
cuanto a toda la dimensión de espacio propio.

Tercero.- Que el precisar un engrasamiento adecuado y 
dontinuado, si este no se realiza con gran cuidado y 
precisión, puede dar origen a un goteo externo de gra- 
SM, que lógicamente, puede ocasionar un grave inconve­
niente para los usuarios o clientes del local, ya que 
tales puertas se emplean preferentemente!en los loca­
les comerciales más heterogéneos, desde Oficinas, ta­
lleres, fabricas, bares, cafeterías, etc.

A soslayar pues todos los anteriores inconvenien­
tes y otros muchos Inherentes o derivados,viene el Pro 
cedimiento de fabricación de muelles recuperadores in- 

60 teriores para puertea, objeto de la presente patente
de Invención.
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Consiste el Procedimiento en que a la hoja de la 
puerta y en el'interior hueco de la misma o realizándo­
le una oquedad en toda su dimensión transversal,bien su­
perior o inferior, se le adapta una carcasa, en el in­
terior de la cual, lleva alojado un muelle, con su ém­

bolo, asi como una válvula y líquido hidráulico corres, 

pendiente y adecuado en cuanto a sp cantidad, sobresa­

liendo al exterior por uno de sus extremos de la suso­

dicha carcasa, un dispositivo tensor, que hace de re-



4 3 3 . 3 04
guiador de tensión, del movimiento da giro de la pues, 
ta, mientras que por el-otro extremo exterior de la 
carcasa, sobresale al exterior una parte del referido 
ómbolo, al que se le acopla una pieza que sirve de sg 

75 jeción del aparato recuperador al marco de la puerta
y en-cuyo marcóle acopla un pasador tope de unión 
y sujeción, en el que se embute el embolo, realizán­
dose la sujeción entre ambos, por medio.de un pasador 
que hace de rótula, permitiendo asi el movimiento adet 

80 cuado a la hoja de la puerta.

Como se puede percibía tanto la instala­
ción como eí funcionamiento de los muelles regulado­
res interiores para puertas, resultan de una senci­
llez inaudita, puesto que una vez introducidos en el 
interior hueco de la puerta e instalado el pasador 
tope de unión en el marco.de la puerta, basta acoplar 
le y darle la tensión deseada al muelleó:para que es­
te no solamente quede acoplado, sino que su funciona­
miento sea totalmente perfecto^ puesto que según la 
tensión que se le de, su funcionamiento no puede en 
ningún instante fallar en lo más mínimo, adquiriendo 
una mayor o menos velocidad de retroceso pero siempre 
suave al realizarse el acoplamiento entre los marcos 
de la puerta.

95 Las ventajas que dicho muelle presenta, son

innumerables y entre las mismas,oabe destacar:

primero.- conseguir un giro total y completo de la 

puerta, en toda la dimensión existente entre la puer 

ta y hoja, e incluso, cuando prácticamente se insta­

la cerca de un muro, lo cual no se puede realizar en

85
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la actualidad con los muelles existentes,que no solo 
resulte viable,sino hasta cómodá dicha instalación y 
que su funcionamiento sea perfecto.

i,

Segundo.- En el aspecto estético, que al ser el muelle 
interno, la puerta possa una total vistosidad, sin que 
como en la actualidad, se encuentre con la desventaja 
existente de presentar la diformidad estética del apa­
rato que requieren los muelles adaptadas sobre la par­
te superior de la puerta.

Tercero.- Que al ir totalmente interno, en ningún ins­
tante, puede producirse goteo alguno de grasa, en su 
funcionamiento.

Cuarto.- Que el giro puede ser de 180 grados, lo cual 
en la actualidad con los muelles existentes, no puede 
conseguirse, coh la sola adaptación de una doble rótu­
la .

A titulo expositivo pero no limitativo,se 
acompañan unos Planos, en los que por sus diversas fi­
guras, se pueden percibir las características más esen­
ciales del Procedimiento.

las figuras la. y 2a.,representan dos vistas 
del muelle, una en alzado y otra en planta ambas sec­
cionadas señalándose en las mismas. Con (M), al marco. 
Con (PJ, a la puerta. Con (T), al tornillo tensor con 
su correspondiente cabeza, ¡c). Con (A), a la arandela. 
Con (Eí, a la espina elástica. Con (B), al ámbolo. Con 
su vaivula (V)'. Con (I), a la varilla?la cual depende­
rá de las dimensiones da la puerta. Con (S), al pasador 
tope de unión y sujeción que se embute en el ómbolo y
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finalmente con (D), al pasador que hace de rótula.

Queda asi descrito y representado el Procedimim 
to de^fabricación de muelles resuperadores interiores 
para puertas, en el cual puede fabricarse en toda clase 
de dimensiones y tamaños, emplearse los materiales que 
se consideren más idóneos, dársele la forma externa que 
se considere más convenientes e introducírsele cuantas 
variantes la Ley admite, siempre que estas no alteren 
las características esenciales del referido Procedimien 
to, reservándose el Inventor los derechos que la Ley 
le confiere, para proteger con sucesivas Patentes o Cer 
tificados de Adición, las mejoras o perfeccionamientos 
que en la practica pueda ocurrirsele y resulten viables 
de aplicación a este Procedimiento.
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N 0 T A.- Se reivindica la propiedad de esta BATRMTE DE INVNN-
'UIÓÑ, por:

1 .. .  ̂ -
PRlmniRA.- Procedimiento de fabricación de muelles recu 
paradores interiores para puertas, caracterizado, por­
que a la hoja de la pUBrta y en el interior hueco de 
la misma, se le adapta una carcasa, en el interior de 
la cual, lleva alojado un muelle, oon su ámbolo, valvu- 
la y liquido hidráulico correspondiente, sobresaliendo 
al exterior por uno de los' extremos de la carcasa, un 
tensor regulador de presión, con el que se regula la ten 
sión de movimiento de giro de la puerta,mientras que 
por el otro extremo,exterior de la carcasa, sobresale 
una parte del ámbolo, al que se le acopla una pieza que 

sirve de sujeción del aparato recuperador al marco y 
en cuyo marco, lleva un pasador-tope de unión y sujeción 

en el que se embute el embolo, realizadose la sujeción 

entre ambos, por medio de un pasador que hace de rotula,160
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permitiendo el movimiento adecuado a la hoja de la 
puerta.

SEGUNDA.- PROCEDIMíEM'i'O DE FABRICACION DE MUELLES 
RECUPERADORES INTERIORES PARA* PUERTAS. * '

Esta Memoria Descriptiva consta de siete 
hojas foliadas y mecanografiadas por una sola cara 
y de una hoja triple de Planos.

Madrid, 2 5 FEB, 19$í
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