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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir & la solicitud
’ de
PATENTE IE INVENCION
formulada el 25 de Febrero de 1.967, con el mim. 337.282
en '
ESPARNA

por VEINTE afios ,
a nombre de VIZKUMNY USTAV BAVINAKSKY, entidad checoeslova-
ca, establecida en Terezy Novdkové 223, Usti nad Orlied,
Checoeslovaquia, por:
"OgN METODO IE HILADO CONTINUO Y SIN ANILLOS,DE HILO EN UNA

CAMARA DE HILAR GIRATORIA"
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El presente invento se refiere & un método para
el hilado contimuo y sin anillos, de hilo, en una cémara
de hilar giratorim, partiendo de fibras cortadas separadas,
las cuales se van depositando sobre la superficle colectora
de 1a cdmara de hilar y son retiradas en forma de hilo a
través del canal de extraccidn.

Se conocen camaras de hilar en las que las fibras
cortadas separadas son alimentadas o introducidas por medio
de une corriente de aire, depositdndose dichas fibras cor-

tadas sobre la que se llama superficle colectora, en forma
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de cinta. Bl hilo, cuya extremidad estd inmediata a la su-
perficie colectora, recoge, bajo simultdnea extracoidn y
aplicacién de torsidn, las fibras de la citada cinta, sien~
do dicho hilo extrafdo a través de la llamada chimenems, y
bobinado sobre el tubo. Durante ese proceso, el punto de
reunidn, es decir, el punto de recogida de las fibras de la
cinte por la extremidad giratoria del hilo, se mueve en una
direccidn que corresponde 2l movimiento giratorio de la céd-
mra de hilar, a una velocidad igual a la suma de la veloci-
dad de la superficie colectora en la cdmara de hilar y la
velocidad de extraceidn del hilo. Visto en sentido axil,
el hilo tiene en la cédmara de hilar una forma que se encor-
va formando arco en direccidn hacia la superficie colectora
desde la chimenea, en el sentido del movimiento giratorio de
la cdmara de hilar,

Duranté la hilatura por una cdmara de hilar de es-
ta clage, sucede que, en unidn de las fibras se introducen
en dicha cdmara de hilar cascarillas y obtras impurezas con-
tenidas en la materia prima de alimentacidn, o eventualmen-
te aglomerados de fibras que no han sido separados. Cuando
estas impurezas o cascarillas cafn.sobre la superficie co-
lectora de la cémara de hilar, sé forma en la cinta una aglo-
meracién local de excesiva masa, y tan pronto como el exire-
mo del hilo al correr empieza a extraer la citada masa, em-
pieza a manifestarse su pronunciada resistencia, debida a la
fuerza centri{fuga, con lo que se aumenta considerdlemente
la tensidn en el hilo que se estd formando, Si no se pro~
duce rotura, en tal caso dicha resistencia aumenteda produ-
ce en el hilo tal impacto de tensidn, que se origina la in-

troduceién del extremo del hilo en la cémara de éi?r, lo
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que se manifiesta, por un lado, por un cambio en la forma de
la seccidn del hilo en la cdmara de hiler, tras de lo cual,
dicho hilo varfa su direccidn de movimiento substenciulmenw
te hacia el sentido opuesto al movimiento giratorio de la

5 cmara de hilar -visto desde la chimenea de extraccidn en
direccién hacia la superficie colectora en visidn axil- ¥
por otro lado, por el cambio de la velocidad relativa del
punto de reunidén sobre le superficie colectora, siendo di-
cho cambio iéual a la diferencia entre la velocidad de la

10 superficie colectora y la velocidad de extraceién del hi-
lo.

Si sobreviene la situacién'que se acaba de des~
cribir, la penetracidén de torceduras en el hilo hasta el
punto de reunidn aumente la dificultad de vencer la resis—

15 tencia debida a dicha inadecuada configuracidn del extremo
del hilo en la cémara de hilar, dando esto lugar a un con~
giderable descenso en le resistencia del hilo que se estd
hilando. Por la diffeil penetracidn de las retorceduras en
el hilo en direccidn hacia el punto de reunidén, se aumenta

20 el mimero de roturas,

Los citados inconvenientes resultan mds aparentes,
sobre todo, cuando se hilan hilos finos, o se hila con altas
velocidades de extraccidn, en especial, al hilar hilos de ba
ja torsién.

25 Se ha proyectado ya una cédmara de hilar, cuya sue
perficie colectora va provisia de agujas para gobernar la
forma de la curva del hilo en la cémara de hilar. Ia ac-
cidn de estas agujas sobre la einta que estd siendo reco-
gida por el hilo en formacidn es tan intensa, que en el

30 caso de hilar tftulos finos de hilo, se necesita una fuer-
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za para recoger la cinta, superando dicha fuerza a la resis-
tencia del hilo en formacidn, 2 consscuencia de lo cualiaumen—
ta considerablemente el mfmero de roturas del hilo. Iste in-
conveniente es mayor en el caso de que se aumente el ﬁﬁmero

de revoluciones de una de estas cdmaras de hilar, lo que es
un factor de limitacidn desde ¢l punto de vista de la posi-
bilidad ae hilar hilos finos, y también desde el punto de
vista del aumento de produccién.

Es sabido, ademés, que las impurezas contenidas en
la materia prima de alimentacidén se adhieren a la superficie
colectora de la cémara de hilar, y es necesario quitarlas.

La aplicacién de una superficie colectora con pdas o barbas
hace considerablemente diffcil esta limpieza. Otro incon-
veniente adicional de la cédmara de hilar con una superficie
colectora con agujas de barba reside en la complicacién rela-
tivamente imporitante de su produccidni

Bl presente invento tiene el objeto de constituir
un nétodo de hilar en una cdmara giratoria, para hilado con-
tinuo y sin anillos, que supcre a los actuales inconvenien-
tes.

El fundamento bdsico d¢l método conforme al prescn—
te invento, reside en el hecho de que el hilo se expone a
un efecto de friceidn de la superficie giratoria de friccién
¥y arrastre de la cdmara de hilar en su sentido de rotacidn,
estrechdndose dicha superficie desde la superficie colectors,
vy constituyendo asl{ un elemento de desviacidn para desviar el
hilo en el sentido axil de la cdmara de hilar.

1 fundamento bdsico del dispositivo para poner on
gjecucidn dicho método conforme al presente invento reside

on el hecho de que. la pared interior del fondo de la ocdmara
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de hilar, o constituye por sf misma, o va provista con un
elemento desviedor o deflector, cuya superficie giratorie
de friceidn y arrastre, que es continuacidn immediata de la
superficie colectora, sobresale ecncima de la linea que une
la entrada del canal de extraccidn con la superficic colee-
tora.

Se obiiene una realizacidn muy conveniente utili-
zando un saliente concéntrico como elemento deflector.

Otra rcalizacidn conveniente y conforme sl presen-
te invento descansa en ¢l hecho de que el clemento deflector
estd constitufdo por el paso de la pared interior de la cé-
mara de hilar, penetrando en le superficie giratoria de fric-
cién y arrastre, cxrtendiéndose en direccidn hacia la super=
ficie colectora, constituyendo aicha superficie giratoria
una de las parcdes del canal colector, la otra pared del cual
cstd constitufda por una superficie de caida.

Ia solucidn conforme a la cual el radio de curva-
tura del canal colector de la superficie colectora es de 0,28
a 0,32 mm., es ventajosa, porque permite la hilatura de los
titulos més corrientes de hilo.

Ie condicidn para conseguir buenos resultados, es
la aplicacién de la cémara de hilar conforme al presentc in-
vento; el dngulo formado por el eje de rotacidn de la cdmare
de hilar con la prolongacidén de la 1lfnea que une la superfi~
cle colectora y el punto en el gque el hilo pierde el conbacto
con el elemento deflector, cs menor que el dngulo formado por
el eje de rotacidn de la cdmara de hilar y la prolongacidn
de la lfnea que une le entrada del cenal de extraccién con

el punto en que el hilo pierde el contacto con el elemento

.5-337282
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En las figuras adjuntas se muestran esquemdticamen-
te realizaciones eﬁ forma de ejemplos conforme 2l presente
invento, en las que

Ia fig. 1 - muestra el dispositivo con la cémara
de hilar en corte, estando situadas a un mismo lado la ali-
mentacidn de las fibras y la extraceidn del hiloj

Fig. 2.~ La cémara de hilar en corte, con la defi-
nicién de los 4ngulos A y B;

Fig. 3.~ Un corte de la cémara de hilar, er la que
la alimentacién de las fibras ¥ la expraccidn del hilo se ha-
llan en dos lados diferentes;

Fig. 4.~ Otra realizacién de la cdmara de hilar, en
corte;

Fig. 5.- Una vista, 2 escala ampliada, del canal
colector, en corte;

Fig., 6.~ Una vista de la seccidn del hilo entre el
punto de reunidn y el canal de extraccién.

Ia cémara de hilar 1 va provigta de aberturas de
ventilacidn 2 para que se forme una depresién, y va montada
en forma que puede girar libremente con su cubo 3 en los co-
Jinetes 4 y 5 sobre el cuerpo 6 de la méquina, visible en par-
te. EL cubo 3 va provisto de una polea 7 para la transmi-
gién del movimiento de la correar8, La cémara de hilar va
cerrada sin contacto por la cubierta 9,s través de la cual pasa
el canal 10 de entrada para transportar las fibras separa—
das 11 del conocido dispositivo separador 12 al interior de
la cémera de hilar 1. Il canal 10 de entrada estd curvado
hacia la superficie de calda 13, que se extiende en forma
c¢dnica hasta la llamada superficie colectora 14. En la cu=

blerta 9 va el canal de extraceidn 15, fijo en el eje de ro-
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tacibn de la cdmara de hilar 1, detrds de cuyo canal van si-
tuados los rodillos 16 de exiraccién (con transmisién forza—
da) y el tubo 17 para bobinar el hilo recién hilado 8.

El fondo 19 de la cémara de hilar estd hecho de tal .
maners que va provisto de un elemento deflector, teniendo di- ;
cho elemento, en la realizaci6n de la Figura 1, la forme de
un resalto concéntrico 20, que se proyecta sobre la linea
ideal de unidén de la superficie colectora 14 con la salida 21 .
del canal 15 de extraccidn. EL fondo 19 constituye un reba=
jo 22 giratafio, que estéd en comunicacidn con el ambisnte cir-
cundante exterior a la cémara de hilar 1 por las ye citadas
aberturas 2 de ventilacidn.

El elemento deflector 20 cénstituye con su pago
en direccidn hacié la superficie colectora 14, la extendida
superficie 201 de friccién y arrasire.

El 4dngulo A, formado por el ejé de rotacidn 24 de

la cédmara de hilar 1, con la prolongacién de la linea que une

‘la superficie colectora 14 con el punto 141, en el que el hi- :

lo 18 pierde el contacto con el elemento deflector 20, es me-
nor que el dngulo B, que forman el eje 24 de rotacidn de la
cémara de hilar 1y ia prolongacién de la linea que une la
entrada 21 del canal de extraccidn 15 con el punto 141, en el
que el hilo 18 pierde el contacto con el elemento deflector .
20, Ta configuracién mitua de lgbuperficie colectora 14

del elenmento deflector 20 y la entrada 21 del caﬁal 15 de ex-
traccidn se ha elegido convenientemente para establecer una
relacidén entre los dngulos A y B dentro del mdrgen de 1 : 1,01
a 9; ¥ preferiblemente, de 1 : 1,2. - I

El dispositivo conforme al presente invento opera
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de el sebarador 12 que encamina éi cuerpo fibroso alimenta~

do 25 a través del canal 10, son alimentadas por efecto de

la depresién, al interior del espacio de la cdmara girdboria
de hilar 1, y se deslizan sobre la superficie de caidé 13 en
direceidn hacia la superficie colectora 14, sobre la cual se
las distribuye en forma de una cinta 26. El hilo 18, ali-
mentado.por el canal de extraccién 15 a la cdmara de hilar

1, toca con su extremo a dicha cinta 26, que empieza a acumu~
larse sobre el extremo del hilo introdudido, después de lo
cual se cambia el sentido de movimiento del hilo 18;7 Dicho
hilo 18 es hilado y extraido en forma continua por los rodi~
llos extractores 16, y bobinado sobre el tubo 17. Durante
el hilado, el extremo anterior del hilo en formacién gira
alrededor de la superficie colectora 14 en el mismo sentido
en que gira la cémara de hilar, a una velocidad igual a la
suma, de la velocidad de la superficie colectora y la veloci-
ded de extraccién del hilo 18, cuya extremidad acumula -en el

llamado punto de reunidn 23 (véase la Fig. 6) las fibras de

la cinta, imprimiéndoles simulténeamente una torsién. Con

objeto de evitar un cambio en la direccidn del movimiento

de dicho punto de reunidn, debido a un repentino aumento de
la resistencia cuando se vence a la masa de inercia de las
eventuales impurezas o aglomeraciones de fibras u otros cuerw
pos semejantes que hayan penetrado en la cédmara de hilar, e1
hilo 18 estd expuesto (en la seccién comprendida entre la su=-
perficie colectora 14 y el canal 15 de extraccidn) a un efec~
to de friccién desarrollado por el elemento deflector 20,
desviando dicho elemento al hilo 18 en la direccién axil de

la cémara de hilar 1, y arrastrdndolo simultdneemente en par=
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te, con lo que se impide el citado cambio de direcoidn del

movimiento del punto de reunidn 23, y con ello, la produccidn

de un hilo de calidad inferior, o eventualmente, la rotura

del hilo.,

En la realizacidn presentada en la Fig, 3, la dife~
rencia principal consiste en el hecho de que la alimentacién
de las fibras separadas 11 a la cémara de hilar 1 se efectda
desde un lado, mientras que la extraccidn del hilo 18 se efec-
tia desde.el lado puesto de la cédmara de hilar., En este ca-
so, el canalfde extraccién 15 corre a través del cubo -3 de
la cémara de hilar, |

En la realizacién que se muestra en la Fig. 4, el

elemento deflector estd constituido por el paso 28 de la pa-

red interior recta 191 del fondo 19 de la cédmara de hiler 1
hasta la superficie giratoria 201, de fricecién y arrastre,
extendiéndose en direccidén hacia la superficie colectora 14,
con lo que se congtituye substancialmente un canal colector
140 por la pared 201 y la superficie 13 de calda.

Resulta ventajosa una realizacidén, en la que el
radio de curvatura del canal colectof 140 o de la superficie
colectora 14 en la seccién radisl a travds de la ofmara de
hilar 1, varfa dentro del mérgen de 0,28 a 0,32 mm. Una rea-
lizacién semejante permite la hilatura de los tItulos méds
corrientes de hilos, sin la necesidad de modificar la dimen-
sién del canal colector 140 o de la superficie colectora
14,

Bgta solicitud que corresponde a la presentada en
Checoeslovaquia el 11 de Octubre de 1.966, bajo el mimero
PV 6447-66, se acoge a los beneficios del Articulo 51 del

vigente Egtatuto sobre Propiedad Industrial.

-5 - 337282



10

15

20

27.12.67

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre-
sentag para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencion en Espafia por VEINTE afios, son los siguientes:

1.=- Método'de hiledo cont{mmo y sin anillos, de hi-
lo en una cémara de hilar giratoria, partiendo de fibras cor-
tadas geparadas depositadas sobre la superficie colectora
de la cZmara de hilar y extraldas en forma de hilo & través
del canal de extraccién, caracterizado porque el hilo se ex-
pone a un efecto de friccidn en la direccidn que corresponde
al sentido de rotacién de la cémsra de hilar, por medio de
su superficie giratoria de friccidn y arrastre, que se es-
treche desde la superficie colectora y constituye asi un ele~
mento deflector que desvia al hilo en la direccidn axil de
le cémera de hilar, A

2.~ Un método de hilado continuo y sin anillos, de
hilo en una cdmara de hilar giratoria.

Tel y como se ha deserito en la Memoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompailan y para

los fines que se han especificado,



st
Esta Memoria consta de once hojas escritas a mé-

quina por una sola cara.

Medrid,
P. A

30 Gl
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