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MBIIORIA DESCIIPIIVA

La presente invenéién tieue por f£inalidad un apara-
to apto para separar y seleccionar en cuanto a todo lo po-
gible, materiales sélidos, esfusionados, de diverso grado
de elasticidad.

EL principio en el que se basa la invencidn es el
diferente rebote del material cuando es lanzado contra une
superficie dura o sdscuadamente esldstica.

Larinvencidn gso ilustra esguemdticamente a titulo de
ejemplo no limitativo en los dibujos adjuntos en los que

Ia fig. 1 muestra wna seccidn y viste frontal del
aparato en una realizacién en lecual el material es lleva-
do por una banda, trsnsportadora.

La fig. 2 musstra esquemdticamente la realizacién
del aparato en la que sl material es llevado por una rued%

de lanzamiento,de paletas. ’ %

Ta fig. 3 muestra esquemdticemente la realizacidn

en la que la envolvente cilindrica por la que corre el tam

L}

Ta £ig. 4 muestra un esuguema del aparato.

Ta fig. 5 es una planta de la fig. 4.

Ta fig. 6 muestra una seccifn en detalle del disco
central.

Ia fig. 7 muestra la seccién de un disco ds rebote
angulado. |

Lo fig. 8 muestra una realizacién especial de la su

]

perficie de rebote de la benda o limine mévil.

De conformidad con la invencién referida a los dibu

jos adjuntos y segin la fig. I el aparato va provisto de
unaz banda transportadora (1) gobernada por un variador de

velocidad (2) que permite dar a dicha banda la velocidad
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'mayorzebote, queda eliminado. BEn lugar de estas fisurasy d

\qu‘ﬂﬂmﬂ!‘
éptima para la finslidad deseada. Bl material va lg‘zado

desde la banda contra un disco rotativo (3) de material
adecuado; la rotscidn de este disco hace que el material
lanzado encuentre siempre una nueva superfiicie pulida don+
de chocar y rebotar, mientras que si la superficie de cho-
gue fuese fijs el material lanzado tenderias a entremezclay
ge y no se obtendrian buenos resultados.

El material despwds del golpeycontra el disco rota-
tivo, rebota méds o menos. En efecto, la parte eldstica o i
aneldstica ca; verticalmente y se recoge en una tolva (4);
la parte mds eldstica rebota en mayor grado y cae en el
interior de un tambor o anillo de hierro (5) rotativo, do
tado de una pequefia caja elevadora dei material, de mane~
ra que #ste, mediante un canal apropiado (7) va a caer de
nuevo sobre la banda (1) y vuelve a ser lanzado contra el
digco rotativo (3). Este tambor (5) en la'parte nés dig~~
tante del disco rotativo, tras la taza (6) va provisto de

fisuras a través de las cusles el material que ha sufrido

ranuras, Se puede disponer también de la caja elevadora
(8) destinada a llevar el material que ha sufrido mayor re-
bote, sobre la banda (9) de eliminacidén de dicho meterial.

71 mecanosmo provée gue se pueda variar la veloci-
dsd de las diversas partes, asi como la distsncia del dis~
co (3) de la banda (1) y del tambor (5) y disponer el eje
de rotacidn del disco (3) fuera de la linea, o bien oblfi-
cuo respecto a la banda (1) y al tambor (5). Bl érgano ro-
tativo (3) que provoca el rebote puede ser un disco plano |
o de superficie cénica, esférica o de revolucidn, y oportu
namente acanglada. |

;Con referencia a lo ilustrado en la f£ig. 2, el lan-

zamiento del material puede ser efectuado tanto por medio
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de la banda, como también obtenido por una rueda de lanza-
miento adecuada (10) sobre la que viene el material por mg
dio de una banda transportadorz o por caida directa desds
un canal alimentador (11); evidentemente el material pue-
ds llegar por medio de un tubo de alimentacién y lanzado |
mediante el impulso de una corriente de aire.

Tl aparato descrito en la fig. 1 puede carecer del'
cilindro rotativo (5) que puede ser substitufdo por unas
tolvas (12-13-14) -fig.3- dispucstas a jo el disco rota-
tivo. Bn este caso, sobre la tolva (12) cae el material
menos el dstico; en la tolva (13) el maﬁefiai de elagti—w
cidad media, y euyo material vuelve a ser introducido en
el ciclo sobre el drgano de lanzamiento para obtener uﬁa
ulterior separacién; y en fin, en la tolva (14) cae el ma-
terial mds eldstico, de manera gque los materiales que caen
en (12) y (13) queden asi sepzrados y alejados.

Con orden al concepto expuesto, la fig. 4 y siguier
tes representan la realizacién de un aparato particular--
mente adaptado para la separacién de los residuos sdlidos;
de la ciudad de manera que se pueda obtener un producto
privado de materiales metdlicos, vidriosos y similares, ¥y

poderse emplear como fertilizants.en la asgricultura.

Tomando como base el hecho de que el aparato de lajy

zamiento de materiales sdlidos se basa précticamente sobrg
sl mencionado principio fisico de la fuerza centrifuga,

destinado a inyectar el meterial sdlido, se prevée un ti-
po como el refiresentado ea la fig. A de la lémina de di--

bujos gue tiene gélo por finalidad alimentar al almacén,

6l aparato segtn la invencién tiende s concretar las sspe+d

ciales caracteristicas aptas perticularmente a satisfacer

las mencionadas exigehcias.
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Bn las citadas figuras de la lémina segunda TUe los|

dibujos, se representa con {15) la ‘tolva de darga de los
materiales; '(16) es la banda doteda de un pulidor (161),
rotative en tormo de la rueda (17) de eje independients,
distanciado, pero coaxil, apta pera contener el materiel
a lanzar; dicha banda (16) va soportaeds por los rodillos
locos (18), dotado de tensor (19); del rodillo loco (20)
y del rodillo motor (21) solidario de la polea (22); (23) |
es la carcasa externa del aparato, dotada de un orificio
(24) para sellda del material; (25) es el disco de rebote
rotativo alrededor de su eje y provisto de un rascador,
(26); (27-28 y 29) son los contenedores o tolvas destina-
das a recibir los materiales de rebote (B-C-D).

Bn la fig. 7 se muestra con (30) el disco de rebote
de superficie con perfil angulado respscto a la trayecto-
ria del materisl; mientras gque en la fig. 8 se indica conl
(31) la banda sginfin dotada de un rodillo motor (32), con-
ductor (33) y rodillos (34) u érganos qu: los substituyan
y de similar accidn, dispuestos dentro de la superficie de
impacto de los materiales contra la banda.

Bn relacidén a la fig. "AY, se referencia con (35)
la tolva de carga; (36) es la rueda contenedora de los ma-
teriales y con (37-28-39) ge referenéiah log rodillos de
soporte de la banda (40).

Bn el mecanismo de la fig. "A", la alimentacidn del
material viene efectuada de arribs abajo segin la flecha
"P" y sale proyectado por abajo segin la flecha "F! ",flu~
yendo de una fuerza centrifuga limitada a cerca de los 902
de rotacidn del tambor, lo que con relacidén a los materig-
les tratados, es absolutemente insuficiente respecto a la
proyecc;6n agropiada de los materiales; mientras que en el

aparato en cusstidn, el material sale de la fuerza centri-
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fuga derivada de la rotacidén, de por lo menos ladzyﬁel tam
bor, ya que se precisa de una fuerza de proyeceidn tal cod
mo pera poder llshar, sin inconvenientes, éontra la supers
ficie del disco ds rebote.

Complementariamente, el aparato estructurado de ma-
nera tal como la descrita, psrmite que los materiales que
siguleran la trayectoria rectilinea para chicar confra el
disco de rebote, cayssen, entrasen inmediatamente de nueve
en el ciclo sin intervencoén de medios auxiliares dé reco-
gida. | A A

Bagado en lo que sntecede, el funcionamiento de la

miquina es el siguiente: Puesto en funcionamiento el apa-

se alimenta con materiales diversos de los cuales de deseg

obtener la separacién, la tolva (15). Este material cae g

|
sobre la banda continua (16) al que se adhiere por la fuey-

za centrifuga y iuego es lanzado a travéds del orificio de;

i

proyeccidn (24) contra el disco (25).
Segin la elasticidad de los materiales, la trayec-%
toria de rebote serd mayor o menor, y los materiales, asl
despedidos, se distribuirdn en los contenedores (27-28-29)
seﬁaréndqse como se muestra en B-C-D. |

Bl material B de gran rebo%e (metales, cristales,
otc.) queda descartado. El material D de baja elssticidad
serd utilizado como fertilizante; y el C vuelve a ser en-
viado a la tolve de carga (15) donde puede ser objeto de
ulterior separacidn.

Para evitar la interferencia del flujo del material
proysctado con el de rehote, pusde utilizarse un disco co-
mo el de la fig. 7 donde el meterial no encusntra una su-
perficie plana perpgndicular a su traysctoria, sino incl:i.-J

nada, por lo qu» es desviado lateralmente; ésto pusde tam-
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bién realizado con otras supsrficles, por ejemplo, des tipd
esférico o de otra generatriz conveniente.

Bl movimiento de la superficie del disco, indispen-
sable para presentar siempre al material proyectado con-
tra el migmo una superficie pulida, puede ser obtenido coo
mo se representa en la fig. 8, con la banda sihfin (31)
rotativa alrededor de los rodillos (32-33) y provista de
los rodillos (34) que tienen por finalidad reactivar la
fuerza del golpe del material para que §ste rebote. Estosr
rodillos pueden ser substituidos por otros érganos simila%
res, con la misma funcidén. —

Con referencia al funcionemiento desceito resulta
evidente que cuando el material o parte de §ste, no obten-
ga la veloecldad suficiente de proyegcién, como para chocay
cont el disco de rebote, ird a caer directamente en la ca—:
ja y vuelve a ser recivlado, sin intervencién de mecanis--
moe asuxiliares; y particularmente el material que, con re-
lacidén a tal funcionamiento, =2alga dotado de una fuerza
centrifuga derivada de 1802 de rotacién de la handas de lan-
zamiento, es decir, de una fuerza centrifugas suficienis pg-
ta dar al material una velocidad de proyeccidn adezcuada,
serd factible su separacidén por medio del choyue contra
la superficie mencionada; lo cual no sucede con los apara-
tos hoy existentes que no resulten Utiles a los fines men-

cionados,.

1

Pinalmente sélo resta seflalar que en la presente ir
vencién caben cuantas varisntes de realizacién sean posi-

bles sin que se¢ altere la esencie de lo dezerito.

- o - e
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ta sefialar que lo que se declare propio y nuevo del soli-

citante ss lo contenido sn las siguientes:

RIIVINDICACIOITES

1 - Aparato para separacién de materiales sélidos,
hoterogéneos y de diverso grado de elasticidad, basado en.
el rebote de los materiales y distintos componsntes que s%
han de¢ seleccionar, contra uns superficie dura o adecuadaf
mente eldstica, caracterizado porque el drgano en que se i
halla realizado dicha superficie, es, esencislmente, rotad
tivo y estd constituifdo por un cuerﬁo ds revolucidn con
wna generatriz rectilinea, moldeads y es factibls que es-
té dotado de acanaladuras.

2 - Aparato, segin reivindicacidén 12 caracterizado
por el hecho deo formar parte del mismo un conjunto de Sr-
ganos de alimentacién y de lanzamiento de los materiales;
de un Srgano rotativo que formaAlq_superﬂicie de rsbote de
log materiales; de un tambor o anillo rotativo, provisto
interiormente dé aletas o de una especie de taza elevado-
ra de materiales; de por lo menos dos tolvas‘aptas para
recibir el material provinente del rebote, estando dotadas
dichag tolvas ds canalss que llevan g dicho material pare-
te sobre el aparato de lanzamiento , para obtener una nue-
va separéoidn del mismo, y parte fuera del mecanismo, pa-
ra su definitive eliminacidn.

3 = Aparato, .segin reivindicaciones 1 y 2 caracteri

zado porgue el lanzamiento del material se obtiesne por me-
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tra la misma, asi como también de del tambor o anillo ante
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dio de una band}a, ginfin o bien por medio de una rue{i g@ 7‘ ” !
paletas o mediog similares.

4 - pparato, segin reivindicaciones de 1 a 3 carac-
terizado por el hecho de que el tambor oucilindro antes
mencionado es substituible por tres tolvas dispuestas ba-
Jo el Srgano rotativo que constituye la superficie de re-
bote de los materiales, de tal manera que en dichas tolvag
g8 recojan los materiales procedentes del rebote, en or-
den a su grado de elasticidad; y el material que cae en ls
tolva intermedia, de las tres mendionadas, vuelve a ser
llevado al érgano de lanzamiento, recicldndose, para una
ulterior separacién, selectiva del mismo.

5 -~ Aparato, segin reivindicaciones de 1 a 4 carac-
terizado porque la velocidad de¢ las diversas partes mévi-
les del mismo, es regulable y variable, asi como también
lo es la distancia que media entre la superficie de rebo-

te y la boca de lanzamiento de lwz materiales a rebotar co

1

td

mencionado; y es factible disponer el eje de rotacidn del
disco desfasado, oblfcuo o al sesgo respecto a ls banda
ginfin y sl mencionado tambor.

6 - Aparato,segdn reivindicaciones precedentes ca-

ractorizado porque ¢l 6rgano de lanzamiento propiamente di

k|

cho cstd constituldo por una banda deslizante sobre diver-
sas poleas que ccrre scbre dos discos coaxiles pero de ejes
independientes, con sus superficies internas forman la céd-
mara en la que es introducido el material que ha de ser
lanzado,

7 - Aparato, segin reivindicacién 6 caracterizado
porque la alimontacidn del mismo se efectia por medio de
tolvas o candles dispuestos de manera que puedan introdu-~
cir el ﬁatérial a lanzar en la parte inferior de la cdumaral,

de lanzamiento, a fin 'de poder aprovechar el mayor sector
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posible del mecanismo de lanzamiento; y dicho material es -
llevado por la fuerza céntrifuga yhlanzado en direcociédn
preestablecida contra la superficis de rebote. .

8 - Aparato, segin reivindicaciones 6 y 7 caracte-
rigado por el hecho ds que la superficie de rebote estd
constitufda por un disco de material rifgido y duro, pero
dotado de un cierto grado de elasgticidad, o bien, revesti~
fo fr unz superficie eldstica, la cual puede ser indistin%
tamente plana, ¢énica, esférica o dé revolucidn de acuexrdo
con una gensratriz adecuada; estando provisto dicho disco.
de un drgano pulidor.

9 - Aparato, segin reivindicacién 8 caracterizado

porque el disco de rebote constituye una superficie de re-

chazo del material lanzado contra la nisma, y a tal fin,di
che superficie es factible quz estd formada por una banda °
contfnua de superficie apropiada, y provista de rodilloeg

gobre los que se desliza ¥ que 8s apta para recibir el cho

i

que do los materiales a seperar, proyectados contra la mis

ma; ¥y la superficie de impacto de los materisles, bilen sea
disco o bénda ginfin, es factible gque sea perpendicular.u
oblicua respecto a la direccidn de lanzamiento de 108 mig-
mos.

»

10 - Aparato, segin reivirdicaciones 8 y 9 caracteri

zado pbrque debajo de la superficie de reboite se disponen
unss pilas o tolvas adecuadamente colocadas, o uns banda |
sinfin, para el transporte del material cafdo procedente |
del rebote, y separado, segin su elasticldad, por efecto
del mismo, que es llevado, psrts & ser reciclado para su
més puras separacidén, y parte, yaz definitivemente eliminadol
11 - APARATO PARA SHPARACION DB MATERIALES SOLIDOS,
HETEROGENEOS ¥ DB DIVERSO GRADO DE ELASTICIDAD.

- - e wm e
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Todo segﬁn va descrito en le presente memoria gue
consta de once hojas folladas y escritas por una cars con
doscientas ochenta y custro lfneas y hojas de dibujos quev

adjunto se acompailan,

Madrid 24 febrero, 1967
¢/
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