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Esto invento se refiere a un mecanismo y & uwn método
ulimcntador y, més particularnmnt;; & un mecanismo nlimentadof
del tipo en que se facilita wn transportador sinfin provisto de
une pluralidad de orejeéas espacindas y en qué ¢l mecanisme estd
particulurmeﬁte bien adaptado para utiliza? en méquinas empaque-
tnd&fas de 2lta velocidad. A '

.Ip una ndquina empqquetu§orn conocida para aplicar
un cartonaje del tipo de envoltura alrededor de wa grupo de art{-
culos o empaquetar, un transportador para suminlatrar los art{cu-

los n empuquetnr es accionado a una velocxdud algo mayox que la

velocidad & la que los artfculos a empaquetar son transportados

o través de la mdquina empaquetnadora y se ubilize un mecanismo

dosificador, tal como una rueds de estroliu,pura regular la rezdn
del flujo de los artfculos a través de lo mdquina, Despues de que
la raz6n de1 flujos de los puquetes‘primnrios o8 determinada por

el dispositivo dosificador, los nrticu}os pueden ser divididos en

.grupos mediante émbolos recfprocos horizontalmente dispuestos que

se musven hacia dentro para geparar un némero de artfculos do un
grupo adjacente\de articulos, Tal sistema de émbolos borizontal-

mente dispuestos se expone en lo Patente Norteomericona 2,751,730

" concedidn en.26 de Junjo de 1956 sobre wna solicitud registrada

por Hermond G, Geéntry. In wa mdquing del tipo expucsto en la Pa-

tente 2,751,730, es necesario extraer los émbolos reci{procos ho—
rizontalmentelgispueséos antes de que pueda completarse el dobla—
do de las paredes laterales del paquete, Ademds, en un dispositivo

tal como el expuesto en la antes mencionada Patente, es necesario

'emplcar operarloa eSpecxullzudos cuonde la méquina se convierte

de un temaflo de puquete primario 2 un tomafio diferento, o se in=
oluye una- cantidad de paquetes primarios en una sola envoltura,

~ Un principal objeto de éste invento es lo provisién
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de un mecenismo alimentador perfeccionado que es sencillo y segu-
ro vy que tambien eséd dispuesﬁo pore no interferir el doblado de
las paredes laterales de la envoltura cuando el meconismo Se ubi~
liza en conjﬁnto con una méquina empaquetadore Ao alte velocidad,
' | Otro objeto del invento os pfoporcioﬁur un mecanismo
elimentador perfeccionado que utiliza un minimo de piezas y que
estd construido de forma. < que requiora un minimo de ajuste cuando
el alimentador es convertido paru ut1lizar con d1ferentes tama~
fion de paguetes primarios y pura utllzzur con Qiferentes cantida~-
des de paquete primarios incorporados en une gola envoltura,

Otro objeto mds del invento es la provisién do wn mas

- cnnismo alimentador simplificado y perfecéionndo due estd coordi-

nado con medios doszflcndorea Yy que ostd particularmente bien adap-
tado- .para utilizar con paquetes primarios cuyas forma y 4rea de’
seccién transversal son tales que se facilita un espacio libre

inmediatamente contiguo o’ los paguetes primarios, utilizandose di-

.cho espacio de acuerdo con éste invento como un espacio para la

disposicién de una parte del mecanismo alimentndor.'

Otro objeto de éste invente es proporcionar un meca—
nismo ul1mentador perfeccionado que estd especlalmente adaptado
para salvagunrdur los paquetes primarios contra un mov1miento re-
lotivo indebido entre los poquetes contiguos y con ello reducir
al minimo la posibilidad de eflojamiento 6 rotura del mismo,

Otro objeto mds del invento es facilitar un método

perfeccionado de aliment;r articulos en el que el espacio libre

_adyacente a un Lrticulo es utilizado iniciaclmente como lugar de

entrada de un dispositivo tal como una orejeta y en que el movi-
miento relativo entre el grifculo y la orejeta se efectda despucs
para alinear la orejete con la linea central del artfculo y su

paso de recorride y para efectuar simultanecamente el espaciamien—

»
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to entre el articulo.y el articulo que lLe aigue'iﬁmedintnmente.

El invento, en wna formo segdn se aplica a un meca=
nismo nlimeﬁtudor, estd p&rticularmente adaptado para tran#por—
tor artfculos que tienen a;s ejes verticulmcnte'dispuestos y cu=
yo drea de seccidn transversal eﬁ tal que =e dispoﬁe de un QSpu;
cio contipuo & los mismos, y comprende un'ﬁediJ dosificador para
regular la razén de.flﬁjo de los artigulos, un transportador con=
tinuo con wn tramo alimentador dispuesto inmediatamente debnjo
del recorrido del movimiento de los artfculos, una pluralidad de
orejotas alimentadoras montadas sobre el transportador cn wna re-—
lagién cép&ciudu a lo largo del mismo, disponiendose las orojetas
pare penetrar en los espacios libres debidoe a la forma de los ar—
ticulos n ser émbaludos, y medios de gufa dispuesto al costoado
del recorrido del movimiento de los artfculos, disponiendose los
medios de gufa para ocasionar el movimiento transversal de los ar-

ticuloa,'siendo efecfivo dicho movimiento ph;n hocer qué los orti-

-culos al;neen sus ejes con las ore;etus alimentndorea de forma que

las oreaetus ‘alimentadoras queden entonces dispuestus a 1o largo
del lugar- de los ejes de los art{culos mejor que a un costado de
los mismos, ' ‘ ' ’

Para una mejor comp?bnsidn del invento, debe hacerse
refeféncih & lo siguiente descripcidn, detalleda tomada en conjunto
con los adjuntos dibujes, en los que la Figura 1 es wna vista la-
teral de un.mecunismo‘alimentadoq construido de acuerdo con éste
invento; la Pigura 2 9; una viste en planta de la parte de extremo
iiquierdo del meénnismo expuesto en ln Pigura 1; y la Figura 3
es uno perspectiva agrundndu de un par de orejetos al:mentadorna -
contiguas montudas sobre wn transportador continuo que se 11us-
tra en forma de wa cadena sinfin,

“Aunque el meconismo alimentador que se muestra en

N R T R T
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.8ignados por la cifrn 6, In wna forma similar, el travesafio 4 estd

o través de las restantes partes de la mdquina, In lo Figura 1,

d ar
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el dibujo.7 se describe aquf estd bien adaptado para su utiliza-
¢idn en una mfquina del tipo expﬁekto en la antes mencionada Pa=
tente Norteamericana 2.7651.730, habrd de entenderse que el inven-
to no queda limitado al mismo y que tiene. otras apllcnciones tame
bien, Ademds, los pnquetea que se forman en una m{quina del tipo
expuesto en la antes mencionadn Patente y a la que es aplicable
¢l mecanismo alimenteador de éste inveqto, puede ser del tipo ex-
pucsto en la Patente Norteamericana 2,786,572 concedida en 26 de
Marzo de 195f éobre una solicitud registrada por Hermond‘G.Gentry;
habrd de entenderse que el mecanismo alimentedor de éste invento
puede utilizarse en con;unto con mdqulnas para formar diferentes ti
por de paquetes que los que se exponen en la Patente 2,786,b72,

~ Con referencia al dibujo, las cifras de referencia
ly 2 se ubilizan parse designar unas placas qﬁe eston interconec—
tadas mediante unos travesaiios 3 ¥ 4, estandd el travesaiio 3 fijo

a log placas laterales 1 y 2 mediante unos pernos apropiados de-

fijo a lus'placas latorales 1 y 2'mediante'uqos pernos designados
por la cifra 6, Una placa dé hose adstunda se utiliza para interco~
nectar la parte inferior de las placas laterales 1 y &, pero dichP
placa ha sido elimineda del dibuao pare mayor clarided,

Las latas estan soportadas en una superficie de paso
(7) que tiene wnas ranuras (8) para recibir las orejetas 364 y 36B
o lo largo del tramo alimentador del transportador, '

'A fin de ;segurar que se dispbne de uﬁ @dgcuado sumi-
nistro de paquetes primarios, tales como los nrl!culos designados
en "C", tales artfculos son entregados sobre un transportador-a.

una razén algo kuperior.a le rozén en que los artfculos "C" pasan

se designo por la c¢ifra de referenciea 9 uno de dichos transporta—

wdt e e . Tt Ve 4
f
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tan provistas de bordes periférzcos dentados que son bicn conoci—

Bl transportudof alimentador contfnue (17) comprende wn tromo ali-

" las placas laterales (1 y 2), En su extremo derecho, aoghn se vé

~ dios dosifzcadorea (12 v 18), la ruede erizo (20) estd interconoc-

i miento (24);

B

) X - A.’
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dores 'y estd rotativamente montado por wn extremo Sobré un adecun=
do elemento rotable que se desipma por la cifra 10 ei que, o su
vez, ostd soportado sobre wn eje horizontal (11),

Para la finalidad de cétablecer una razén apropiada
a la que que sean alimentados los artfcuios "C" por el mecanismo
alimentador-de éaie invento, se utilizma un‘ﬁodio dosificador apro-~
pindo que pue&e adopta? lo formo de w por de ruodas~de estrolla
(12 y 13) qué’vun montadas respoctivimente sobre unos ejes (14 y

15) verticalmente dispuestos, Las ruedns de estrella (12 ¥ 13) cs-

dos y estan transmitidos desde una caja de engranajes nprop1adn
que se designa por la cifra de referencia 16, )

~ Una vez se ha establecido la razén del flujo de los
art{culos primurios "% mediante los medios dosificadores (12-y 13)
los artfculos "C" son avanzados por un transportador contfnuo ge—

neralmente designado en los dibujos por la cifra de referencia 17,

mgntador (18) y wn tramo de retorno (19) y estd montado por su partd
izquierda, segfin se ve en la Figura 1, en una‘udecuadu rueda erizo

(20) sobre un eje (21) que es soportado en sus extremidedes por

en la Figura 1, el transportador 17 va montado sobre una rueda

erizo (22) montade en wn eje (23) que, & su vez,/ es soportado en

Eus extremidndea sobre un mecanismo adecuado, que no se muestra,
A fin de coordinar debidamente el movimignto trons—

versal del traﬁsportador continuo (17) con la rotacién de los me-

tade con la cu;u de engranajes (16) por medio de un ‘ejs de acopla-

Para la finnlidad de facilitar wn aoporte-para el
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tramo de retorno (19)- del transportador (17), una apropiada ruede

* . erizo loca (25) va montada para rotacién sobre un eje (26) que,

o su vez, estd soportado en sus extremidades por medios adecuados
de soporte que no se muestran en los dibujos,

. .La_tensién del transpertador (17) es njustable por
medio de una rueda erizo loca (27) rotutiv;menﬂs montada en una
mangueta (28) soportada p;r un brazo (29). Segin se ve claramen=-
te en la Figura 1, el brazo (29) estd pivotantemente mpntado sobre
un pasador (30) y la posicién del brazo (29) sc determino mediante
la tuerca de fijacién (31)‘que goopere con un perno roscade (32)
dispucst6 en una ronure (88) formada en una farte del brazo~(29).
El perno (32) se fija de cuﬁlquier forma adecuadn a la placa de

soporte (34) asegurada & wn medio epropiado de soporte (35), Asf,

- la deseads tensién del transportador continuo (17) estd determina-

da mediante el ajuste de la posicién angular del brazo (29) alre-

dedor del'pivéte (30). Cuando se consigue el ajuste deseado se a~

prieta 1a tuerca (31),

A fin de proporcionar un soporte para sustancialmen-
te toda la lohgituq del tramo Alimeﬁtador (18) del transpoxtador
(17), se facilitan wnos medios de sop&rte (35) y se disponen se—
gin se ilustra, Tales medios comprenden un par de vias de soporte
(a5A y 358) di;puestas inmediatomente debajo y junto al transpor-
tador conbfnuo (17).

De acuerdo con une caracteristica de éste invento,

- el espacio inmediatamente contfguo & los artfculos primanrios "C"

"se ubiliza como un espacio en el que unas orejetas alimentadoras

adecundes designadas en los dibujos por las cifras de'réferdhciu'

- 36 pueden penetrar sepin se e&pone por ejemplo en la Figura 2,

Asf, segin se muestra,en la Figﬁra 2, la orejetu 36B estd a un la-

do del recorrido del movimicnto_dé la late C1l, Similarmonte, la
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grojetu 36A cstd dispuesta sobre un correspondiente lado de la la=
ta que ocupn la posicién expuesta en C2, As{, de acuerdo con una
caracterfstico del invento, el esprcio libre que queds contimuo

a los artfculos, tal come Cl y C2, debido a la formn circular u

otra forme similar de los mismos, es utilizedo convenientemente

como un espacio para la penetracién de las orejetas alimentadoris
tales como los 36A y 36B, .

A Si los orejetas alimentadoras, tal como las 36A y.
36B, pudiesen permaﬁecer en lad posiciones relativas que se expo=
nen en la Pifura 2, en conexién con las latas situades en Cl y
€2, existirfa una tendeéncia & que las latas girasen en la direc-
cién de las agujos del reloj alrededor de sus cjes cuando los ar—
ticulos se mueven de izquierda a derecha a lo largo del tramo ali-

mentador (18) del transportador contfnuo (17), Tal movimiento ro-

. tocional tenderfa o ocasionar que los artfculos adyscentes "C"
" se frotaran wno conbtra otro, Si los artfculos estan provistos de

lpnpeles u otras ‘etiquetas, les mismas proboblemente se deteriora-

rien por la indicade rotacién relativa, Ademds, si los artfeulos

primarios son botellas y né lates, la rotc’icidn de una botella con
~relacién e una botello contfgua tiende a ocasionar el ifrotuiniento
~ de una con otra 4 produce el aflojamicnto de las mismas, Lo pre-
"aién. en el interior de las botellas puede entonces ocasionar una

. explosién de las mismos,

Asf, de acuerdo con otra caracterfstica del invento,

Se facilita un método y medios pei'foccionu.dos para hacer que los

ejds de los uytigu}os primaerios "C" qued§ﬁ alinecados por si mis—i
mos con sus correspondientes orejgtns alimentaddras, tales como
las 36A y 363, 'Segtin. se muestre en los dib'ujos, dichos medios pue-
den adoptar la forma de wnns gufas (37, 38 y 39). Segfn se v€ en
la Figura 2, las gufas (37 o 89) eston curvadas en las partes de

”n

e mevepr e
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las mismas designndus por las cifras de referencia 40, 41 y 42,

Asf, segtn los nrticulos "C" se mueven de izguierda e derechs se-
min se muestra en la Fifura 2 por ejemplo, es tronsmitido o los
mismos un movimicnto transversal por las partes 40, 41 y 42 de
las gufas (37 e 39), de formn que segdn se mueven los artfculos
desde la posicién desipgnade en C1 y €2 a ia designeda en C3 y
C4, por ejemplo,'los ejes de los urtigulos se mneven‘en alinea~-
cién con sus gorrespondientes orejetns alimentadoras (GOA.y 36B),

Une vez quelloa articulos llegnn'n los puntos representoados en

€3 y C4, no existe tendencia de las orejetas alimentadoras (36A

y 86B) a impartir una rotacidn.u los articulos primarios alrede—

dor de sus ejes verticales, Asf, de acuerdo con una caracter{sti-

ca del invento, se facilita wn mecanismo alimentador sencillos y

. eficiente, en el que se aprovecha el espacio libre contiguc a los

artfculos primarios y debido a la configuracién de los mismos y,

al mismo tiempo, se facilitan medios para impedir lawrotaci6n de

1os articulos alrededor de sus ejes verticales, eliminandose con

ello los deteridros que indcbidamente se producirian por la indi-
cada rotacién, . o '

' ‘ Una vez que una orejetn quedn alineada con los ¢jes
de los erticulos adyacentes, lg misma realiza tembien wna opera-
cién de espaciamiento entre los artisculos debido.al espacio re-
queride por la orejete, Logicamente, dicha accién puede.ehplear-

se pare establecer o mantener un espaciamiento entre los grupos

- contiguos do art{culos, o si se desea, la accién eSpaci&doru pue-

de facilitarse entre los aftfculoq adyacentes de un solo grupo de
art{culos, _
' hnnqne en la disposicién que se muestra en los dibu-
jos el movimiento relativo es realizado por las gufas (37 a 39),

es claro que pueden emplearse otroa medies, Por ejemplo, laz ore-
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jetas 36A y‘BGB podrien estor montadas pn}a w movimiento de des-
lizamiento latoral sobre las cadenas (49 y 50) y podrian focili-
tarse levas udecuadaﬁente fijos para dcoplar y arrastrar 188 ore=
jotas lateralment;. Adends, phra algunas uplicuciones'del invento,
los orejetas'y el correspondiente sistema trnnsportndor podrian
montarse por encima de los artfcules "C" me;or qne por debu;o se=
gin se muestra en los dibujos. ) '

"A efectos de asegurar les orejebas alimentadoras 364

y 363 al transﬁortadof contfnuo (17), los orejetas estan provis-

+ tas de wnos pernos (43 y 43A respectivamente) que a su vez coope-

ran oon las repisas (44 y 45) para soportar las orejetas alimenta-

dorns 36A y 368, La repisa 44 que se muestra en lo Figura 3, esid

profista de una parte vertical (46) que vd asegurade mediante sol-
dadura o por otroe procedimiento al eslabén 47 formado como pafte
integral del transportador (17), De igual forma, la repisa 45 es-

t4 provista de wa parte vertical (47) que veo asegurada por soldadus

-ra o por otro procedimiento o wn eslabén tal como el 48 foxrmando co-

‘mo parte integral de 1a cadens que constitﬁye el trunaportadorAcon-

tinuo (17), Asi;-el ajuste horizontal de las orejetas alimentado-

' ros 36A y 36B puede efectunrse medionte los pernos 43 Y 438A respec-

tivamente, Uhd vez obtenida la deseada posicién de izquierda o dere-
cha, son apretados los pernos para asgegurar las’ ore;etaa alimento=
‘doras en las- posiciones aprop1adas.

Segin se vé mejor.en la Figura 3, el transportadof

+ ,continuo (17) puede comprender dos series puraielnp de rodillos de

cadena, bales como los que se designon individunlmente en la Figu-

ra 3 qu las ‘cifras de referencia 49-y B0, Asf, lo cadena formada

B por los rodillos 49 va soporitnda a lo largo de la parte de tramo

alimentador mediante la vio de soporte 35A, en tanto que la parte

~ del tranaportador contfnuo formada por los eslabones 50 va sopor—

BTRen e o g e e g S b e g e S s 1) e . P L PN
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Aungue el invento segin se muestra en los dibujos y se
desoribé anteriormente es aplicable a envolturas para dos filas de
artfculos primariocs, tales como los "C", habrd de entenderse que
el invento es aplicable a paquetes 'en los que se envasa una solas
fila de.articulos. Cuando ha de empaquetarse una sola fila do arti-
oculos, una serie de orojetas, tales coﬁo 364 y 36B es desconecta—
da o epmplemente se permite se muova en vacio.con todos los apti-
oulos "C" aiimentadoé entre las gufas 37 y 38 o entre las gufas 38
¥y 3% ‘

Una ventaja derivada de éste inventd reside en el he-
cho de que @8 necesario un minimo de ajubte. Por ejomplo, si una ~
gola £ila de artfoulos "C" estd siendo ciroulada por la miquina y
ge desea ajustar la mééﬁiﬁa do un tamafio de artfculo "C" a otro ta<
mafio de articulo, o si ha de cambiarse la cantidad de. artfoulos dé
una sola fila, no es necgsario realizar cambios en el transportador
alimenxédor (17). Bajo tales condiciones, solamente es necesario
cambiér la rueda estrella (12 0'13) a fin de convertir la mdgiina.

Aunque sé ha mostrado y descrito una realizacidn par-
ticular del ivento, el invento no queda limitado a %al realizacibn
por 1o que se pretende cubrir con las Reivindicaciones todos ague-
1llos cambios'y modificaciones qus caigan dentro del verdadero espi-
hitu y aloance del invento.

En restmen, la Patente de In&encién que se solicita, dg
berd recaer sobre las sigulentes:

- EEIVINDICACTONES -

1. Un método y su correspondiente mecanismo alimenta=
dor para transportar una pluralidad de artioulos tubulares con sus
ojes verticalmente dispuestos alo largo de un predeterminado reco-

rrido, un articulo tras otro on una direccién general y & una ra-

e g o
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z26n predeterminada, siendo tal la configuracién de la seccién.trang
versal de los artioulos que so faoilita un espacio libre junto a
los artioulos,icaractérizado él moc;nismo porque oomprende medios
dosificadores para controlar la razdn del movimiento de los arti-
culos, un traﬁ?poﬁtador contiﬂgg con un tramo alimentador inmedia-
tamente dispuesto éor debajo y genoralmente paralelo al rscorrido
del movimiento de los articulds, una pluralidad de orejotas alimen
tadoras montadas sobre dicho transportador en una relacidn.espa=
ciadé a ld'largo del mismo, disponiendose cada una de dichas orew
jetas para penetrar en uﬁ espaoio libre adyacente y generalmente

detrds y a un lado del ojo de wno de los artfoulos y que son ofec-

tivas para acoplar y mover dicho articulo a lo largo del recorrido

bredeterminado,'y medioa de guia dispuestos al costado del recorri
do del movimiento de los artioulos,'estanao configurados tales me
diog de guia para'aOOplaf y mover los articulos en una_direccién
‘ransversal al predeterminado recor?ido de 105 mismos,oon lo que
las orejetas quedan entonces dispuestas en alineacidn aproximada
con los ejes de los artfoulos mej&r que én los espacios libres con
tiguos & 108 mismos. ‘ .

2. Un mecanismo alimentador segin la Reivindicacidn
1, en ol qué los articulos son soportados en una superficie quo -
tiena por lo menos una ranura en la que se mﬁeven‘dichas orejotas a |
1o largo del tramo alimentador del mencionado transportador.

3. Un mecanismo alimentador segiin la Reivindicacién 4
1y en a8l que los articulo; transportados.son-de seocién‘transver-
sal ;ircular ¥ en que dichos medios dosificadores comprenden una
rueda de-esﬁrella gque tiene una periferia’dentada Yy en que dicha
rueda dé estrella estd dispuesta junto allextremo de entia&a del
trano-alimentador del indicado transportador. ‘

4o Un mecanismo alimentador segin la Reivindicacidn

RS-
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2, en que la mencionnda rucde de estrelle ostd rotativenente mon-

tade sobre un eje sustanciclmente vertical y en que el referido

transportador va montado sobre elementos rotativos que tienen ejes

sustanciulmento horizonteles y en que dichn‘rueda de cstrelln y el

transportador son movibles en mftua coordinacidn, o

5, Un neconismo alimentgdor serdn lo Reivindicacidn
1, enNQI que se facilitan medios de soporte para el tramo alimen-~
tudor_de;_mencionndo transportador por toda une sustancial parte

de la longitud-del misme, con lo que el movimicnto de las expre-—

‘sadas orejetas alimentadoras queds conirolado en wna forma prede-

terminada,

6. Un mecanismo alimentador segin la Reivindicacidn
1, en el que se alimenton simultancemonte dos filas de artfculos,
una al lado de la otra, y en que los moncionedos medios dosifica=-
dores, las orcjetas alimentadoras y los indicados medios de gg{a

se disponen en pares para cooperar respectivamente con las citadas

.dos filas de articulos,

7. Un mecanismo alimentador segén la Reivindicacidn
5, en el que ios menéionados rnedios dosificodores estan dispuestos
hacia afuers de los recorridos del movimiento de lzs dos filns de
artfculos y en que les reféridas orejetas alimentadoras se dispo=
nen pare pencbrar en los espacios libres en los correspondientes
costados de losiﬁares adyncentes de ertfculos, .

8., Un mecanismo alimentador semfin la Reivindicacidn
G, en el que los mencionados medios de gufe csten dispuestos para
arrastrar amboas filas de artfculos en una direccidn que es trans-
versal al recorride del movimicnto de los-artfculos y generalmen—
te hocia el lugar de los recorridos del movimiénto de las referidas
orejetas alimentndoras; con lo que los ejes de los artfculos se

alfnecn con las mismas, ,
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9. Un método y su correspondiente mecanismo alimenta-—
dor para transportﬁg una plufalidad de articulos tubulares con sus
ejes verticales disppestos a lo largo de un recorrido predetermi-
nado de una série:de articulos cuya configuraoidn de seccién trans-
versal es tal que existe un. espacio libre adyacente a los articu-

los, caracterizado el método porque comprende las operaciones de —

" hacer gue una orejeta alimentadora penetre en el espacio libre cone

tiguo, y generalmente detrds yau 1340 del ajo de uno devlos ar-
tfculos, y eofectuar despuss el movimienfo lateral relativo de la
orojeta y el artioulo para establecér la alineaoién aproximada de
la orejeta y el eje del artioulo a 1o largo del recorrido del'm§-
vipiento del mismo,.

'10. "Un método sogin 1a-Reivindicacidn 9, en ol que los

artfoulos son arrastradov lateralmente en relaclon con la orejeta y

" en que el recorrido del movimiento de la orejeta sigue el recorrido

del movimiento de los articulos.

* 11, Un método seglin la Reivindicacién 9, en el que la

‘orejeta .es obl;gada a penetrar en ol espacio lmbre adyacente al ~

. articulo desde una posicién por debago del recorrido del movimiénto

del mismo.
12, Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el que
ha d6 Tecasr 1a Patente do Invencidn que se.solicitas "UN METODO Y-

SU CORRESPONDIENTE NECANTSHO ALTMENTADOR PARA TRANSPORTAR UNA PLU-

RALIDAD DE ARTICULOS TUBULARES",
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Todo conforme gueda descrito y reivindicado en la pre=-
sente memoria descriptiva que consta de guince pdginas mecanogra-

fiadas y dibujon aﬁjuntos.,

Madrid, 24 de Febrero de 1,967
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