i

el
b
uY,MS
S ¥

MEMORTIA DESCRIPTIVA

Para una PATENTE DE INVENCION, por veinte aiflos, por:
"PROCEDINIENTO DE FABRICACION DE CAJAS PARA FUNDICION™
que se sgolicita a favor de MAQUINARIA GUIMUZIO, S.A.,
entidad de nacionalidad espafiola, residente en Bil~
bao, Alameda de Urquijo n? 98.-
- = =000 = = -
El objeto del presente invento se refiere

a un procedimiento para la fabricecidén de cajas pa~
re fundicidn, especialmente de materiel pléstico ri-

gido.
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Las cajas para fundiecidm que se utilizan
actualmente estédn constituidas por dos medias cajas,
de forma rectangular o cuadradas, cuyos materiales son
fundicidén de hierro o chapas de zcero.

Bstas dos medias cajas estdn unidas entre
si y alineadas por medio de cuatro o més pasadores
que unen unes con otras.

Las dos medias cajas no tienen cubierta
superior ni inferior, de forma que la parte inferior
vé apoyada directamente sobre el suslo del taller de
fundicidn, y la parte superior al aire descubierta.

Dentro de esas dos medias cajas vd situa-
do el modelo de fundicién, que puede ser de madera,
de aluminio, de latén o de cualquier otro material.
Eéte modelo va completamente rodeado de lo que se de-
noming arena de fundicidén, que es un compuesto de are-
na y otros elementos.

Uno de los inconvenientes de las actuales
cajas de fundicidn o de chapa de acero, es que el

peso de las dos medias cajas hace dificil su manejo
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e implice necesaria..ente la utilizacién de grias,
con la consiguiente pérdida de tiempo por tener que
esperar, a veces, & que la gruia quede libre,

Si la caja para modelo de fundicién, com~
puesta de dos medias cajas, se fabrica en material
pléstico reforzaedo, rigido, con cardcteristicas sufi-
cientes para evitar la deformacibén por calor, se tie-
ne la ventaje importante de poder mover las cajas
& mano, dado el peso muy ligera del material plds-
tico.

El procedimiento objeto de esta solicitud
propone en primer lugar que la fabricecidén de las
cajas para modelos de fundicién de hierro u otros
materiales, sea hecha con materiales plésticos que
se refuerzan con fibras de material inorgénico, como
por ejemplo la fibra de vidrio, utilizéndose en la
construccibn planchas reforzaedas de pléstico lamina-
do, rigido, soldadas eléctricamente o bien materiel
moldeado en prensa o por inyeccidn.

Bste procedimiento, ademds de proporcionar
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importantes ventajas de orden pr;ctieo ¥ econémico
por su reducido peso, tiene otras no menos interesan-
tes, como la de que lag cajas pueden ser rectengula-
res, cuadradas, etc. y con distintes alturas, segin
el volumen de la pieza a fundir. Pueden tener tambidn
cualquier otra forma poligonal e incluso eircular.

Las oajas pueden ser asi de distintos co=-
lores, para distribuir en ellas distintos tipos de
caldo de fundicidn, segin los colorss.

El presente procedimiento no es un simple
cambio de materia, por cuanto que incluye, por ra-
zén de una materie no empleads haste ehora en esta
aplicacidn, un sistema de fabricacién nuevo. En todo

caso ¥y en lo que se refiere exclusivamente a la ma-

-‘teria, es evidente que su empleo modifica las propie-

dades del objeto, y proporciona un importantisimo
ahorro de tiempo y de mano de obra, aparte de otras
ventajas de cardeter téenico y praetico, que permi-
ten aumentar.la produccién. Las modificaciones que

no afecten a esta esencialidad se entenderém inclui-
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das eneta solicitud sean cualesquiera las circuns-

tancias que concurran.
NOTA
Descrito suficientemente el objeto de es-

ta Patente se declaran de novedad y propledad las

* giguientes:

REIVINDICACICHNES

18,- Procedimiento de fabricacidn de cajas
pars fundicidn, caracterizado por hacer las dos me—
dias cajas o marcos con materiales sintéticos lamina-
dos o estratificados, rigidos o semi-rigidos, resis-
tentes al calor y a las deformaciones producidas por
éste o por accién mecénica, de preferencia armado con
fibras que, ventajosamente, serén de un material inor-
génico, como la fibra de vidrio, estando los distin-
tos conponente de las medias cajas goldadog entre si‘
por via eléctrica.

22.- Procedimento de fabricacién de cajas
para fundicidn, segin la reivindicacidn primera, ca-

racterizado porgue la construccién de las medias ca-
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jas se realize mediante moldeado en prensa o por
inyeccidén de materiales sintéticos reforzados para
darles la forma mas adecuada.

3&,- Procedimiento de fabricacién de ca-
jas para fundicién, segin las reivindicaciones pri-
mera y segunda, caracterizado porgue los elementos
constitutivos o las cajas se colorean de modo dife-
rente, Ge acuerdo con los tipos de caldo de fundie-
¢idn en que han de emplearse.

48,~ Procedimiento de fabricacién de cajas
pera fundieidn, segin las reivindicaciones anterio-
res, que se caracterize porque las cajas asl obteni-
das resultan de un peso minimo y gren movilidad, lo
que permite su fécil manejo para aumentar la produc-
cidn y el consiguiente ahorro de tiempo y mano de
obra.

58 ,~ PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CA-
JAS PARA FUNDICION,

Todo conforme se describe y reivindica

en la presente Memoris descriptiva, que consta de
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siete hojas mecanografiades por una sola de sus ce-

ras.

Madrid, a veinticuatro de Febrero de mil

novecientos sesente y siete.

MAQUINARIA GULUZIO, S.A.
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