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MEMORIA DESCRIPTIVA
que 8e presenta para unir & le solicitud
de
N PATENTE DE INVENCION
formulada el 24 de Pebrero de 1967; con el mim, 337,230
en
EsPANA
por VEINTE afios
a nombre de INTERNATIONAL MACHINERY CORPORATION, S.A., enti-
ded belge, establecida en 3 Breedstraat, St. Nicolas-Waia,
Bélgica, por:
"UN APARATO DE TRATAMIENTO AL CALOR DE PROIUCTOS ALIMENTI
‘CIOS CONTENIDOS EN ENVASES HERMETICAMENTE CERRADOS®

Ia presente invencidén se refiere a un aparato para
el tratemiento de productos en recipientes herméticamente ce
rrados, y més en partioular a una méquina de cocer hidrosté~
tica de baja presifn, con presibén de aire dominente, paras

5 tratar recipientes llenos y herméticamente cerrados, tales
como tarros de vidrio,

Las méquinas de cocer hidrostdticas ya conocidas,
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que sirven para tratar recipientes en vapor a temperatu--
ras comprendidas entre 1212 y 1359C, necesitan unas cejas
o ramas hidrostdticas de pfecaldeo v de enfriamiento, 1le-
nas de agua, que tienen de 18 a 21 metros de altura.ri_Es—
tas cajas tienen que ser ain mds altas si es necesarid'
aplicar una presién adicional, a las superficies exte-
riores de los recipientes, para impedir que la presidﬁ;'
engendrade en el interior de los recipientes sobrepasé

a la presidn que actya sobre las superficies exteriores

de los mismos, con el consiguiente perjuicio para los re-
cipientes.

Como se apreciard, las cajas o ramas hidrosté-
ticas, llenas de agua, de tal altura tienen varias des-
ventajas. Tales cajas o envolventes son.costosas de
construir, ya que cada una de ellas tiene gque ser capaz
de soportar el peso de su propia estructura y, adends,
de resistir la presidn ejercida por la columna de agua
contenida en la caja. Otra desventaja de las cajas al-
tas es que las cadenas del transportador de tratamiento
deben ser excesivamente robustas, para que soporten el
peso de los recipientes, ademds del de los carros porta=
dores de recipientes, porque el largo tramo vertical del
transportador que recorre la caja o rama estéd soportado
Ynicamente por su extremidad superior. Otras desventa-
jas de este tipo de méquina de cocer son las de que pue-
de ejercersé muy poco control sobre la longitud de las
columnas de agué en las cdmaras hidrostdticas de precal-
deo y enfriamiento o refrigeracidn, ya que estas longitu-
des vienen determinadas por la presidn de trabajo en la

cdmara de esterilizacidn de la mdquina de cocer.  Asimig
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mo, es diffcil de controlar la temperatura del agua en
las cajas o ramas hidrostédticas, porque el liquido ca-
liente tiende a subir, en las cajas verticales, hacla
los extremos superiores, de baja presidén, de las mis~
mas. Otra desventaja de las cajas excesivamente altas
estd en que la longitud del transportador tiene que sex
excesiva, si se desea introducir y sacar los recipien—
tes del mismo 2 una altura conveniente respecto al sue-
lo.

Por todo ello, uno de los objetos de la pre~
sente invencidn reside en una mdgquina de cocer que tie-
ne ramas hidrostdticas de poca altura sometidas a una
presidn de aire dominante, y dispuestas para tratar re-
cipientes a elevadas presiones y temperaturas.

Otro objeto reside en una méquina de cocer
hidrostdtica en la que se hace uso del medio esterili-
zante de alta presién y de una presidn de aire dominan-
te para mantener 1a_apropiada estabilidad de presiones
dentro de la mdquina y dentro de los recipientes que
se mueven recorriendo la mdquina de cocer.

Otro objeto reside on una mdquina de cocer
hidrostdtica dotada de un medio esterilizante de alta
presién que actia en los extremos superiores de unas
ramas hidrostdticas de agua, y dotada de aire a presién
que actda en los extremos inferiores de las torres hidrog
tdticas, manteniéndose asi la apropiada estabilidad de
presiones dentro de la miquina de cocer.

Otro objeto reside en una mdquina de cocer hi-
drostdtica que tiene unas ramas hidvostdticas de agua,

en las cuales se nantiene el agua a una elevada tempera-
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tura en los extremos superlores de las ramas y se mantie-
ne a una baja temperatura cen los extremos inferiores. '

Otro objeto reside en una méquina de cocer hi-
drostdtica que tiene unas ramas hidrostdticas con partes

5 horizontales que pueden alargarse o acortarse para mMoGi-
ficar el tiempo de tratemiento, sin afectar a la presiﬁﬁ
del interior de la mdguina de cocer.

Otro cbjeto consiste en una mdquina de cocer
hidrostdtica dotada de cdmaras horizontales de precaldeo

10 ¥ enfriamiento, llenas de agua, con lo cual .se puede mo-
dificar fécilmente la temperatura en el interior de las
cémaras horizontales para lograr las temperaturas mds
convenientes para los productos particulares que se es-—
+én manipulando.

15 Otro objeto reside en una vdlvula rotatoria de
presién, para dirigir recipientes a las bolsas o celdillas
de transporte de un transportador sin fin que se mueve den
tro de una cdmara de aire de alta presién sin excesiva pér
dida de presidn desde la cdmara.

20 tro objeto reside en un sistema de alimenta—r
cidn para introducir recipientes de vidrio en las méqui
nas de cocer hidrostdticas.

Otro objeto consiste en un sistema de descarga
o galida para dar salida a los recipientes de vidrio, en

25 filas, desde las miquinas de cocer hidrostdticas,

Estos y otros objetos y ventajas de la presente
invencidn se irdn desprendiendo de la descripeidn que si-
gue ¥ de los dibujos adjuntos, en los cuales:

- la figura 1 es un corte central vertical es-

30 quemdtico que ilustra una primera Fforma de realizacién
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de 1la mdquina de cocer hidrostética del presente inven-
to;

~ la figura 2 es un corte vertical ampliado
de una parte del aparato de la figura 1, que , muestra
una vdlvula rotatoria de presidn para la alimentacién
v una vdlvula rotatoria de presién para la descarga o
salidas

-~ 1la figura 3 es un corte horizontal, toma-
do por las lineas 3-3 de la figura 2;

-~ la figura 4 es un corte vertical tomado por
la linea 4-4 de la figura 3;

~ la figura 5 es un corte central vertical
esquemndtico semejante a la figura 1 pero que ilustra
una miguina de cocer en la que se utiliza agua calien-
te como medio esterilizante, y que tiene ramas hidros-
t4ticas de diferentes alturas, halldndose dicha vista en
la misma hoja que contiene la figura 1;

- la figura 6 es un corte central vertical
esquendtico semejante a la figura 1, pero que ilustra un
transportador de tratamiento que lleva carros o elemen-
tos portadores destinados a manipular los recipientes
por dobles filas, e ilustra unos medios para modificar
la longitud de las cédmaras de agua de precaldeo y enfria
mientos

- la figura % es un corte vertical ampliado
que ilustra un sistema de alimentacidn y de descarga pa-
ra el aparato de la figura 6;

~ la figura 8 es un corte central vertical
tomado por la cdmara de aire de una mdquina de cocer,

y se ilustran en ella los mecanismos y carros de agita~
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cién paré llevar filas de recipientes a los carros
y sacar de éstos las filas de recipientes ya trata—qj
dosg J

-~ la figura 9 es un corte vertical ampliaéd
tomado por las lineas 9-9 de la figura 8, y que ilustra
uno de los carros o portadores agitadoress ’,:;

- 1la figura 10 es un corte horizontal toﬁé&@
por laé 1ineas 10-10 de la figura 9;

- la figura 11 es un corte vertical tomado
por las lineas 11-11 de la figura 9;

- la figura 12 es un corte vertical tomado
por las lineas 12-12 de la figura 9 y que ilustra la
estructura para hacer girar los rotores de carro o por-
tador; :

- la figura 13 es un corte‘horizontalﬁe un
dispositivo de cambio o desplazamiento de ftambor, seme-
jante a la figura 1, perc que ilustra el dispositivo
cuando se mueve bajando & una zona de descarge ¥y eg~
tando las partes en una posicidn de trabajo diferen~
te §

- la figura 14 es una perspectiva del dis—

positivo de desplazamiento del bambor, cuando estd en

la posicidn de la figura 11;

- 1la figura'15 es una perspectiva del dig-
positivo'de desplazamiento del tambor, cuando estd en
la posicién de la figura 13

~ 1la figura 16 es un corte vertical que ilus-
tra un par de carros agitadores moviéndose a lo largo
de una trayectoria horizontal, y muestra la estructura

para sorortar uno de los extremos de los carros o por-
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tadores y producir la rotacién de los recipientes que hey

en ellos;

- 1la figura 17 es un esquems hidrdulico para.
gobernar la alimentacidén o introduccidn de filas de re-
cipientes en los carros agitadores, y descargar o darréa-
1ida a las filags de recipientes desde los carros;

~ la figura 18 es un corte central verticaiii
que ilustra un mecanismo de transporte o alimentaciénlho;
dificado para introducir filas de artioulos en los earéés
agitadores;

-~ la figura 184 es un corte central gue ilus-
tra un carro agitador més pequefio, el cual puede susti-
tuir al carro representado en la figura 18

- la figura 19 es un corte horizontal tomado
por las lineas 19-19 de la figura 183

- la figura 20 es una vista en planta, con
ciertas partes desprendidas, de un mecanismo de alimen-
tacién o transporte para manipular y dirigir suavemente
recipientes tales como tarros de vidrio e introducirlos
en una méquina de cocer hidrostédtica, parte de la cual se
representa en seccidn o corte;

- la figura 21 es un corte central vertical
tomado por las lineas 21-21 de la figura 20;

~ la figura 22 es una vista en planta amplia-~
da, tomada por las lineas 22-22 de la figura 21;

- 1la figura 23 es un corte vertical tomado
por las lineas 23-23 de la figura 22;

- 1a figura 24 es una ilustracién esquemdti-

ca del conexionado y de un mecanismo activador para el

4-337230
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- la figura 25 es una vista en planta queii;ﬁs-

. tra un mecanismo de descarga para manipular cuidadosamen-

te recipientes tales como tarros de vidrio; S

- la figura 26 es un corte vertical tomado'ébr
lag lfneas 26-26 de la figura 25; e

- la figura 27 es un corte transverso verﬁiéél
por las lineas 27-27 de la figura 26; 'L :

- la figura 28 es un corte vertical semejahte{
a la figure 26, que ilustra un mecanismo de descarga modi-
ficado;

- la figura 29 es un corte horizontal tomado
por las lineas 29-29 de la figura 28; ¥y

-~ la figura 30 es un corte horizontal tomado
por las lineas 30-30 de la figura 28.

En general, la mdquina hidrostdtica de cocer 28
(figuras 1 a 4) de la primera forma de ejecucién del pre;

sente invento comprende una caja o envolvente sometida a

 presidn 30 (figura 1), que incluye una cdmara esteriliza-

dora 32, una rams o envolvente hidrostédtica 34 de entrada
o precaldeo, llena de agua y dotade de una cdmara hori-
zontal de precaldeo 35, una rams o envolvente 36 de en~
friamiento o de salida, llena de agna refrigerante y do-
tada de una cémara horizontal de ehfriamiento 37,'y una
cdmara de aire 38 de alta presidn dispuesta entre ellas.
En la cémara de aire 38 entran unas filas de recipientes
¢ (figura 2) tales como tarros de vidrio en movimiento,
a través de una vdlvula de alimentacidn rotatoria 40, de
presidn, que dirige las filas de recipientes a unas bol-
sas P o celdillag definidas por unas barras portadoras

42, de un transportador 44 en continuo movimiento. El
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transportador 44 saca luego los recipientes de la céﬁéra
de aire y los introduce y lleva a través de la envolfénte
hidrostdtica de precaldeo 34, llena de agua, a travéé:ae
la cdmara esterilizadora 32 que estd llena de vapor de
alta presidn, y a través de la envolvente hidrostétiégi
de enfriamiento 36, llena de agua, devolviendo 1uego&é-5
la cdmara de aire 38 los recipientes tratados, para héé-
cerlos salir de ella por una vdlvula rotatoria de pré;
sidn 46, de descarga o salida.

Més en particular, la caja o envolvente 30 (fi-
gura 1) comprende unos costados o paredes laterales 48 y
50 verticales, unas paredes superiores 52, 54 y 56 que
definen unas partes de la cédmara de esterilizacidn 32,
unag cortas paredes verticaies 57 ¥y 58, unas paredes ex—
tremas verticales 59 y 60, unas paredes inferiores 62,
64, 66 y 68, unas placas de suelo 70, 72 y 74 y unas pa=-
redes verticales 76, 78, 80, 82, 84 y 86. Las paredes
v placas arriba citadas estdn aseguradas unas con otras
en contacto de aplicacidn estanco a los fldidos, en las
posiciones indicadas en la figura 1. Hay varios pares
de patas, tales como las patas 88 y 90, fijadas a las pa=
redes inferiores 62 y 68, respectivemente, y que en coo-
peracién con las paredes verticales 76, 78, 80, 82, 84 y
86 sostienen la caja 30 sobre un suelo indicado por la
linea 92.

Egencialmente a todo lo largo de la caja 30 se
extiende un tabique horizontal alargado 94, aislado y ri-
gidamente fijado de manera estanca a los fldidos, a las
paredes laterales 48 y 50, en un punto esencialmente a

mitad de camino entre la pared superior 54 y las paredes
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inferiores 62 y 68. A los extremos del tabique horizoﬁr
tal 94 van asegurados unos tabiques 96 y 98 que se exfienp
den verticalmente y sobresalen hacia arriba entrando<é£'
los cierres de vapor 100 y 102, respectivamente. Cdﬁd
claramente se ilustra en la figura 1, los tabiques verti-
cales 96 y 98 entran en los cierres de vapor 100 y 102;;‘
respectivamente, en una distancia suficiente para preié%
nir la entrada de agua en la cdmara de vapor esterilizar:
dora 32 ¥y, al propio tiempo, permite el movimiento sin
obstruceidn, del transportador 44 en su recorrido por la
caja 30: _

Hay un tabique de entrada 105 que sobresale ha-
cia abajo, asegurado en relacidén estanca a los fhfidog
al tabique horizontal 94 y a las paredes laterales 48 y -
50, ¥ que entra en la caja o envolvente hidrostdtica 34
de entrada, entre las paredes verticales 76 y 78,. en una
digtancia suficiente para definir entre las paredes 76 ¥
78 un pasaje de circulacién 105a, esencialmente de forma
de U, por el cual pasa libremente el transportador 44,
De igual modo, hay un tabique de salida o descarga 106.
que sobresale hacia abajo, fijado en relacidn estanca a .
los flfidos al tabique horizontal 94 y a las paredes la-
terales 48 y 50 y que entra en la envolvente hidréstéti—
ca 36 de descarga por entre las paredes 84 y 86, defi-
niendo un pasajelléa en U por el cual el transportador
44 hace avanzar 10s recipientes tratados.

Como -se ilustra en la figura 1, en la cémara.
de vapor esterilizadora 32 entra, por un conducto 108
dotado de védlvula, vapor de agua o una mezcla de vapor

y aire, a presifn y temperatura 63V3d7, 2!13360 rete-
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nido el vapor o la mezcla dentro de la cédmara de vapoﬁ,i
que incluye las subcémaras de vapor 100 y 102, por lésif
superficies superiores del agua que hay en la envolve@té
hidrostética de entrada 34 y en la envolvente hidrostédtica
5 de salida 36. El agua que entra en la envolvente de‘ény
trada 34 por un conducto 110 dotado de vélvula llena la--
rama, hidrostdtica y suministra toda agua adicional quepue~
da necesitarse de vez en cuando. De igual modo, sefpfevér
un conducto 112 con védlvula para dirigir agua de refrigefa—
10 cién a la envolvente hidrostdtica de salida 36, llendndola
y proporcionando el agua de reposicidén durante el tratamien-
t0, ®i es necesario. Se prevé asimismo un miltiple de
vapor 113 con vélvulas, dotado de salidas en comunicacién
con dicha envolvente de entrada 34 y repartidas a lo largo
15 de la misma, para as{ precalentar el agua que hay en la misma
y de ese modo obtener para el agua una temperatura gradual-
mente creciente desde el extremo de entrada de la envolven-
te de entrada al extremo de salida de la misma. Hay tam~
bidn un mfltiple de salida de agua 114 con vdlvulas, provis-
20 to de unas salidas en comunicacidn con la envolvente de en;
friemiento 36 y repartidas a lo largo de ésta, para recoger
el agua caliente que procede de la envolvente de enfriamien-
to 36 y mantener en ésta un gradiente de temperaturas, que
va decreclendo gradualmente desde el extremo de entrada al
25 de salida de la misma,

En la cdmara de aire 38 se introduce aire de al-
ta presién, por medio de un conducto 115 dotado de vélvula,
aire que se mantiene a una presién que sobrepasa a la exis-
tencia en el interior de la cdmara de vapor en una megnitud

30 igual a la presién transmitida por las columnas de agua no
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equilibradas que hay en las envolvenféé'ﬁidrostéticaéiién—
tre la superficie superior del agua indicada por las'i?nbas
116 y las superficies inferiores indicedas por las lineas
118. As{, como se verd, la mdxima presidn aplicads .a-
los recipientes, al recorrer éstos la mdquina de oocer228,

tiene lugar cuando los recipientes estdn en la cdmara .de:

7

g

aire 38. o
La vdlvula rotatoria de alimentacién 40 de pré-
sién (figs. 2, 3 y 4) recibe unas filas de recipientes~cr
que son empujadas y retiradas de un transportador de ali~
mentacidn 120 en continuo movimiento, por un impulsor 122
que se hace funcionar en sincronismo c¢on ¢l movimiento del ;
transportador 44; de manera ya conocida. La vélvula de
alimentacidn 40 comprende un rotor 124 en cuya periferia hay f
formada una pluralidad de boisas 126 alargadas, de recepcién%

de recipientes. E1l rotor 124 estd ri{gidamente aéegurado',

a un ejé 127 y gira dentro de una envolvente cilfndrica
128 que tiene en su periferia una sbertura alargada de en-
trada 130 y una abertura alargada de salida 132. Hay unas

placas extremas 134 y 136 atornilladas a la envolvente 128

¥ en las que va montado a rotacién el eje 127 del rotor

124, Ta parte del robtor 124 comprendida entre las bolsas
estd provista de unas tiras de empagquetadura 140 obligadas
a un contactb de aplicacidn con cierre hefmético contra la
superficie periférica interna de la envolvente 128 por unos
muelles dé hoja 141. Cada pared extirema 142 del rotor

124 presenté‘igualmente un cierre hermético contra las pla-
cas extremas contiguas 134 y 136, por medio de unos anillos
de empaquetadura 143. Asi, cada bolsa 126 estd aplicada

con cierre hermético y estanco a los fldidos contra la

.. 337230




10

15

20

25

30

12.4.67

envolvente 128, excepto durante el tiempo en que 1as,bo;sas
estdn pasando por la abertura de entrada 130 o por la ;ber-
tura de salida 132,

Pars descargar o dar salida positivamente a ;ada
fila de recipientes, sacéndolos de sug bolsas asociadag ,
126 a través de la abertura de descarga 132 y metiéndélos
en una bolsa P de un carro o portador asociado 42 del %?éns—
portador 44, hay una placa expulsora 144 (figs. 2, 3 &74)1
montada a rotacidn en cada bolsa 126. Cada placa expﬁiéo-
ra va soldada a un manguito tubular 145 rigidamente fijado
a un eje 146 que se apoya a rotacidn en las paredes extre-
mag 142 del rotor 124. Uno de los extremos de una palan-
ca 152 va rigidemente fijado a una parte del eje 146 que so-
bresale hacia fuera desde una de las paredes 142. En el
otro extremo de la palanca 152 va montado a rotacidén un se~
guidor de leva 154, que se mueve apoyado en un surco de le-
va 156 practicado en la placa extrema 134. El surco de
leva 156 (fig. 4) estd perfilado de maera que cada placa ex=
pulsora 144 perménece retrafda dentro de la bolsa 126 hasta
que la bolsa pasa por la abertura de descarga 132, momento
en el cual el seguidor de leva 154 pasa a una parte de gran
didmetro 156a del surco 156 haciendo que la placa expulsora
144 de cada bolsa se mueva hacia fuera hasta la posicidén de
extendida o saliente, obligendo asf{ a la fila de recipientes
de cade bolsa a pasar por la abertura de descarga 132 y en-
trar en una bolsa P de la barra portadora 42 del transpor-
tador de tratamiento 44,

El transportador de tratamiento 44 es de disefio
usual, y tiene un par de cadenas sin fin espaciadas 162
(de las cuales s6lo se representa una) con unas barras 42

1
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uniformemente repartidas sobre elias y conectadas a ugbs;
eslabones asoclados de lasg cadenas., Las cadenas 162’§e:
hacen pasar en torno a unas parejas de ruedas dentadaé;{66,
168 y 1}0 dispuestas dentro del cierre de vapor 100, dei
cierre de vapor 102 y de la cdmara de aire 138, respecfiVa—
mente. Ias parejas de ruedas dentadas 166, 168 y 1§O~7
van enchavetadas a unos ejes 171, 172 ¥ 173, respectiﬁaﬁénr
te, los cuales estdn apoyados a rotacidn en las paredééfia-
terales 48 y 50 de 1la caja 30. Unas vias o gulas de“cg%
dena 174 de perfil en U (de las cuales sélo se representa
una parte en la fig. 2) van rigidamente aseguradas a las pa-
redes laterales 48 y 50, y cooperan con las ruedas denta-
das de cadena 166, 168 y 170 bogiendo y guiando las cadenas
162 del transportador 44 a lo largo de una trayectoria que
va en la direccidn indiéada por medio de flechas en la fig.
1. Como se obgervard, las ruedas dentadas 170 tienen un 
radio pequefio, que hace que los portadores 42, cuando pa-

san por delante, se desvien lo suficiente para permitir

que las filas de recipientes € sean introducidas en los por- ;

tadores o sacadas de éstos; Los radios de las ruedas
dentadas 166 y 168 y los de las diversas partes en cuva
de las gufas 174 son iguales o superiores al doble del ra-
dio de la rueda dentada 170 siendo suficiente con este ma-
yor radio para impedir que los recipientes se salgan de
las barras portadoras 42,

Ta vdlvula de presidn de salida 46 es semajente
a la de alimentacidn 40 y, por consiguiente, no se descri-
bird con detalle. A las partes de la vdlvula de salida
o descarga 46 que son equivalentes a las de la vdlvula de
alimenigcién 40 sé les asignard el mismo ndmero de referen—

cia, seguido de la leira "g“Q, Como se observard, los

- A
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ejes 146a de los expulsores de la vdlvula de salida 46- -
van montados junto a las paredes traseras (segin el sentido
de la marcha) de las bolsas 126a de la vélvula de salida 46,
¥y no junto a la pared delantera o de aguas arriba de las
bolsas 126 como sucede en la vdlvula de alimentacidn 40, con
lo cual se reciben més suavemente los recipientes prodédqn—
tes de las bolsas P del carro, empujdndose de manera mﬁ#'
eficaz las filas de rccipientes tratados C para hacerlbs. 
salir de las bolsas 126a. Tas filas de recipientes trs-
tados que son descargados desde la vdlvula 46, se reciben |
en un transportados sin fin de salida 1%6, en continuo mo-
vimiento, y son retiradas de la mdquina de cocer hidrostd-
tica 28 y llevadas a otro equipo de manipulacién de los re-
cipientes (no ilustrado).

Como mejor se indica en la fig. 2, el rotor 124
de la védlvula de alimentacién, el rotor 124a de la vélvula
de salida y el transportador de tratamiento 44 esthn movidos
por un tren de engranajes de transmisién 180, que recibe
Tuerza motriz de un motor 182 con reductor. E1 motor 182 -
tiene un pifidn 184 asegurado a su grbol motor 186, ¥ el piQ
fidn 184 engrana con una rueda dentada 188 de mayor didmetro,
enchavetada al eje 173, con lo cual mueve el transportador
44 en el sentido indicado por las flechas en la fig., 2. El1
rotor 124 de la vélvula de alimentacidn 40 se mueve en sin-
cronismo con el transportador 44, por medio de una transmi-
sidn de cadena 190 que interconecta el eje motor 186 y el
eje 12& del rotor 124. Una transmisién de cadena 192 seme-
Jante conecta entre sl el 4rbol motor 186 y el eje 127a del
rotor 124a de la vdlvula rotatoria de salida 46.

En el funcionamiento de la méquina de cocer hidrog-

- -337230



10

15

20

25

30

12.4.67

e
M munmm ¢

1 TAG s

tética 28 de la primera forma de ejecucidn del presenfe
invento, para tratar recipientes tales como tarros dé}%i—
drio llenos de alimentos infantiles, se introduce en ig
cdmara de vapor, por medio del conducto de vapor 108
(fig. 1), vapor de agua o una mezcla de vapor y aire, épro—
ximadamente a 1212C y a 1,05 kg/bm efectivos o manamétrl-
COSa Se 1njroduce agua en la envolvente hldroutéﬁlca
de cutrada 34 por medio del conducto 110, y en la envplvgnr ;
te hidrostdtica de sajlida 36 a través del conducto 115;‘
En la envolvente de entrada 34 se mantiene el gradiente de
temperaturas deseado, por medio del vapor que entra en la
cémara a través del miltiple 113; en tanto gque en la en-
volvente de salida 36 se regula la temperatura deseada,
por medio del miltiple 114. Se dirige aire de glta pre-
8idn a la cdmara de aire 38, por medio del ponducto 115, a
una presidn de aproximadamente 1,4 kg/bmz efectivos, dis-
poniéndose as{ de presidn dominante suficiente para equi-
librar la fuerza combinada ejercida por el vapor y la fuer-
za ejercida por las columnas de agua desequilibradas que
hay en las cdmaras hidrostdticas: esto es las columnas
de agua cuyos niveles superiores estdn en 116 y cuyos ni-
veles inferiores estdn en 118. Estas columnas de agua
bueden ser del orden de 3 a 4 metros de altura, afadién-
dose as{ aproximadamente 0,35 kg/cm? efectivos de presién
hidrostdtica a los 1,05 kg/em® efectivos de presién de va-
por, lo que debe ser igual a la presidn del aire en el in-
terior de la cdmara de aire 38, |
A continuacién se formen unzs filas de recipien-
tes, intermitentemente, en el transportador de alimenta-

cidn 120 (fig. 2), las cuales son dirigidas a las bolsas
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lada las filas de recipientes a las bolsas portadoras P

del transportador de tratamiento 44. El transportador
de tratamiento 44 lleva entonces los recipientes a través
del agua contenida en la cdmara hidrostdtica de precaldeo
34. 7

El agua de la cémara hidrostética de precalded
34 estd calentada y termostdticamente controlada a inter-
valos uniformes de la misma, mediante inyeccidn en ella
de vapor procedente del miltiple de vapor 113. La tempe-
ratura del agua en la extremidad de entrada de la rama de
precaldeo 34 se mantiene aproximademente a una temperatu-
ra de 609C a 7192C, y aumenta gradualmente hasta los 939C
en la ex%remidaé superior de la misma. ’

Tos recipientes, después de haber recorrido el
agua de la envolvente de precaldeo 34, se hacen avanéar
a travéds del vapor de 1212C que hay en la cdmara horizon-
tal de esterilizacidén 32,—con lo cual se esteriliza el con-
tenido de los recipientes. Las filas de recipientes en-
tran luego y recorren el agua de refrigeracidn que hay
en la cdmara hidrostédtica 36 de enfriamiento.

Bl agua fria se lleva a la envolvente hidrosté-
tica de enfriamiento 36 desde el conducto 112, y el agua
calentada en la envolvente 36 se saca de ésta, a intervalos
repartidos a lo largo de la cdmara, por medio del miltiple
114, manteniéndose asi a unos 932C aproximadamente la tem-
peratura del agua en la extremidad superior de la envolven-
te hidrostdtica de enfriamiento 36, y reduciéndose gradual-
mente la temperatura hasta alrededor de log 402C en la ex~

tremidad inferior o de salida de la envolvente hidrostdtica
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de enfriamiento 36. 8i asi conviene, puede obtenéfée'
un enfriamiento adicional mediante aspersidn o atomiéé@idn
de agua fria sobre los recipientes, al subir &stos pdé'enﬁ
tre la pared 84 y el tabique 106 de la cémara de aire?BB.

Las filas de recipientes C tratados se hacen-
avanzar luego a través de la cémafa de aire 38, graviiando
en el interior de las bolsas 126a (fig. 2) de la vély?ia
rotatoria de salida 46, que descargé los recipientes;éﬁ.
ol transportador de salida 176, L

Un rasgo caracter{stico importante de la inven;
cibn reside en que se pueden modificar fdcilmente las pre-
siones y temperaturas de tratamiento utilizadas en la mé-
quina de cocer hidrostédtica 28, sin necesidad de efectuar
alteracidn mecdnica alguna en el aparatb. Asi, si se
quiere esterilizar recipientes en vapor a unos 13590 N
2,2,kg/bm2 efectivos, aproxiﬁadamente, conservando-al pro-Jg
pio tiempo en las cdmaras hidrostéticas unas columnas de ’
agua desequilibradas que ejercen presiones de 0,35 kgVEmg
efectivos, todo lo que hace falta es conservar aproximada= °
mente a 2,55 kg/'cm2 efectivos la presién en el interior
de la cémara de aire. Si 165 recipientes son unos ta-
rros de vidrio, la temperatura del agua en la cémaré de
precaldeo 34 y en la cémara de enfriamiento 36ha'de mante-
nerse a unos niveles que hagan que la diferencia de tem-
peraturas entre el medio de tratemiento y el recipiente
sea en todo momento menor de 332 a 392C durante el reco-
rrido de los recipientes a través de la méquina de cocer,
para asi prevenir toda rotura smwormal del vidrio.

Si se estén manipuiando latas llenadas al vacio,

puede ser conveniente reducir la presidén de aire dominante
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que actia sobre las latas, para impedir la“posibilidadru
de que se abollen las latas, Puede reducirse la préé
sién en el interior de la cédmara de aire 38, permitiendp
de ese modo que las superficies superiores 116 y las infe-
riores 118 de las columnas de agua desequilibradas, eﬁ las
cdmaras hidrostdticas, se aproximen més entre si. ‘. 

La mdquina de cocer hidrostdtica 200 (fig. 5)“7
de la segunda forma de ejecucidn del presente invento=és;
en muchos aspectos, muy semejante a la mdquina de cocef'-
hidrostdtica 28 de la primera forma de realizacidn del
invento. Por consiguiente, las partes de la mdquina de
cocer 200 que sean equivalentes a las de la mdquina de co-
cer 28 se designarédn con los mismos mimeros, seguidos de
la letra "b", y s6lo se citardn con detalle aguellas par-
tes que difieran de la primera forma de ejecucidn.

Ia mdquina de cocer 200 hace uso de agua calien-
te como medio de coccidn o de esterilizacidn que, cuando
se estén tratando recipientes de vidrio llenados con ali—
mentos infantiles, pueden mantenerse aproximadamente a
121eC. Se introduce aire, a una presién de aproximada-
mente 1,06 kg/bm2 efectivos, en lag subcémafas de aire
100b y 102b y por medio de unos conductos respectivos 202
Ng 204, dotados de védlvulas. A fin de dar acomodo a un
transportador de salida 206 del tipo de cagilones, que re-
cibe de la védlvula de descarga 46b las filas de recipien-
tes tratadas y las transporta en sentido transversal, res-
pecto de sus ejes longitudinales, sacdndolas de la vdlvula
46b la parte 208 en U de la envolvente hidrostética 36b
¥y el tabique 106b, se han acortado. Ta distancia entre
el nivel de agua superior 116b v el nivel de agua inferior

337230
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mera forma de ejecucidn del invento; esta distancia puéée

ser aquf del orden de 1,5 metros, lo que representa unaifuerh

za de desequilibrio de aproximadamente 0,14 kg/bmz. Aé{!(

la presidn de aire en el interior de la cdmara de aire 38b

debe mantenerse aproximadamente a 1,2 kg/bm2 efectivos:':Si

s¢ necesita una mayor presidn de aire dominante, para %éﬁé—

ner firmemente las tapas en los tarros que se estén trqﬁéﬁ&

do, puede elevarse de modo consiguiente la presidn de aifé:

en los cierres de aire 100b( y 102b_ y la presién del aire

en la cdmara 36b., Como se aprediard, asimismo, la envol-

vente hidrostdtica de entrada 34§'y el tabique 105b pueden

acortarse de manera semejante a como se ha hecho con la cé-

mara hidrostdtica de salida 36b y el tabique 106b, a fin de

dar acomodo a un transportador de alimentacidn que es también?

similar al de salida 206, i
La méquina de cocer hidrostdtica 210 (figs. 6 ¥y

;) de la tercera forma de realizacidn del preseﬁte invento

estd destinada a manipular dobles filas de recipientes, y

es muy semejante a ia primera forma de ejecucidn del invento.

Por consiguiente, a las partes de la méguina de cocer 210

que sean semejantes a las de la mdquina 28 se les asignarén

los mismos mimeros, seguidos de la letra et Los medios

¥y temperaturas y presiones de tratamiento‘eﬁpleadds pueden
ser iguales a los utilizados en la méquina de cocer hidros—
tdtica 28 de la primera forma de ejecucidn de este invento.

El transportador 44¢ de la méquina de cocer hidros=

tdtica 210 tiene una pluralidad de barras portadoras 212,
igualmente repartidas y dotadas de dobles bolsas, estando

cada barra portadora dividida en una bolsa exterior Pc y una
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bolsa interna Pc'. En las bolsas eiteri&fes Pc se inﬁro-
ducen unas filas de recipientes, a través de la vélvula
rotatoria de entrada 40¢, a medida que las bolsas Rg‘gé
van moviendo en torno a un par de ruedas dentadas 212,
de transmisidn por cadena, gue van enchavetadas a unlér;
bol 214 montado a rotacidn en las paredes laterales déila
cdmara de aire 38c que, en esta forma de ejecucidn del’
invento, tiene forma general de U, Tembién se intro- -
ducen recipientes en las bolsas internas P¢' por medio
de una védlvula de entrada 40¢', a medida que lag bolsas
Pc'se van moviendo en forno a la periferia curva de un
par de ruedas dentadas 216, de transmisién por cadena,
enchavetadas a un 4rbol 218 montado a rotacién en la ca-
ja o envolvente de la cémara de aire 38c. Después de
tratados los recipientes, los de las bolsas internas Pe!
grévitan entrando en una vdlvula rotatoria de descarga
46¢' cuando las bolsas Pe' se abren en respuesta a su
movimiento en torno a la periferia de un par de ruedas
dentadas 220, de transmisidn por cadena. Ias ruedas
dentadas 220 estdn enchavetadas a un drbol 222 montado
a rotacién en las paredes laterales de la caja 38¢. Igual
mente, las filas de recipientes contenidas en las bolsas
exteriores Pc gravitan entrando en la vélvula rotatoria
de descarga 46¢ cuando las bolsas Pc se abren a medida
que se mueven en tormo a un par de ruedas dentadas 224,
de transmisidn por cadena, enchavetadas a un drbol 226
que va montado a rotacidn en las paredes laterales de la
caja 38¢c.

E1l transportador 44c Vy las védlvulas de alimen-

tacibén y de descarga estdn en continuo movimiento, por la
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accidn de un motor 230 atornillado a la caja 368c. ﬁﬁ:
pifién 232 enchavetado al drbol motor 234 del motor 236“
engrana con una rueda dentada de gran didmetro 236 é&;:
chavetada ai drbol 214, que as{ mueve el transportadéf
44¢c en el sentido que indican las flechas en las flgu.-~
ras 6 y 7. El rotor 124¢c de la vélvula rotatoria de a11
mentaclén 40¢c, de presidn, es movido desde el drbol mo-’_
tor 234 por medio de una transmisién de cadena 238. Tl -
rotor 124c' de la vélvula de alimentacién 40c estéd mo-
vido por una transmisién de cadena 240 que interconecta
el 4rbol 214 con el &rbol 12Eg' del rotor 124¢'. El ro-
tor de la vdlvula de descarga o salida 46c' estd movido
desde el drbol 226 por una transmisidn de cadena 242, en
tanto que el rotor de la vélvula de descarga 46c esté
movido desde el &rbol 222 por medio de una ftransmisién de
cadena 244.

~ Ademds de tener una mdquina de cocer hidros-
tdtica destinada a manipular una doble fila de recipien-
tes en cada carro o barra portadora 212, la envolvente
de entrada 34c (figura 6) y la de salida 36¢ tienen
unas posiciones alternativas, ilustradas con 1ineas de
trazo y punto en la figura 6. Asi, si se estdn tratan-
do latas llenadas al vacfo, se necesita muy poco pre-
caldeo y, por consiguiente, la parte en U de la envol-
vente hidrostdtica de entrada 34c puede trasladarse a
la posicién de lineas de trazo y punto, reduciéndose asi
la longitud de la parte horizontal de la caja 34c. De
igual modo, si se necesita menos enfriamiento o refrige-
racidn, la parte en U de la envolvente de enfriamiento

36¢ puede frasladarse a la posicién de lfineas de trazo

-2- 937230
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y punto, acorténdose asi la parte horizontal de dicha;énp
volvente de enfriamiento 36c.

Todas las formas de realizacién del invento
hasta aqui descritas han ilustrado unas mdquinas de co-
cer en las que los carros o elementos protadores de los.
transportadores de tratamiento eran del tipo "no agifi_;
tante"., Ia mdquina de cocer hidrostédtica 250~(figuréé)i
de la cuarta forma de ejecucidn del presente invento es-
té provisté de un transportador de tratemiento 444 do-
tado de carros o portadores 252 dispuestos para agitar
los recipientes a medida que los recipientes van reco-
rriendo las diversas cédmaras de tratamiento de la mdqui=-
na. Como el transportador 444 de la mdquina de cocer
nidrostdtica 250 (figura 8) puede accionarse dentro de
la caja o envolvente de presidén 30 (figura 1) indicada
en la primera forma de realizacidn del invento, sin mds
que hacer en ella ligeros cambios, sélo gserén ilustrados
y descritos ahora los sistemas de alimentacién y descar-
ga de portadores o carros para la miquina de cocer con
agitacidn 250, sistemas que estdn dispuestos dentro de
la cémara de aire 38d. Ias partes de la mdquina de co-
cer con agitacién 250 qué sean equivalentes a las de la
midquina de cocer hidrostdtica de la primera forme de
ejecucidn del invento, se designard con los mismos nime~
ros seguidos de la letra "3d".

Cada carro agitador 252 (figuras 8, 9 y 12)
comprende un tambor cilindrico 254 en cuya periferia
hay una abertura alargada 255 para recibir y dar sali-
da de 41 a los recipientes. El tambor 254 incluye unas

placas extremas anulares 256 y 258 que llevan soldados,
- 337230
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en posicidn concéntrica respecto al tambor, unos muﬁdnés
0 ejes cortos tubulares 260 y 262. Ios ejes tubulares
260 y 262 estén recibidos a rotacidn dentro de unos cas—
quillos 263 que interconectan unos eslabones cooperantes
264 y 266 de las cadenas del transportador 44d. “En los-
muflones o ejes tubulares 260 y 262 se apoya a rotaclﬁn_ﬂ
un 4rbol de rotor agitante alargado 268, al que hay ép; "
chavetado un rotor de agitacidn 270. Como se indica .
en las flguras 8 y 9, el rotor 270 incluye una base ci-
lindrica 272 dotada de una pluralidad de paletas 274
igualmente repartidas, que sobresalende ella hacia fue-
ra y definen entre si unas bolsas P1 a P6 inclusive, re~
ceptoras de recipientes. E1 4rbol 268 sobresale del
eje tubular 260 hacia fuera, y 11eva enchavetadas una
rueda de estrella 276 y una rueda dentads o pifién 278,

La rueda de estrella 276 coopera con una plu-
ralidad de espigas 280 espaciadas verticalmente y fija-
das a la pared 50d que sobresalen en la trayectoria de
movimiento de la rueda de estrella 2;6 de modo tal que
desplazan progresivamente cada bolsa PL a P6 del rotor
agitante 2%0 poniéndola en alineacién con la abertura
alargada 255 del tambor 254, a medida gque el carro va
entrando en lag estaciones o puestos de alimentacidn FS1
a FS6, respectivamente,

A fin de hacer girar los carros 252 segin van

pasando éstos por las diferentes cdmaras de la caja o en-

volvente de tratamiento 304, el pifidn 278 se mueve a lo
largo de una cremallera 282 (de la cual 3616 se represen—
tan fragmentos en las figuras 8, 9 y 16) que va fijada a

la pared 504 por medio de sopoiéfs 2&4 La cremallera

,-" )]

)

“}

D
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282 estd construlda de varias secciones y colocada de- -
bajo de los piiiones 2%8, a lo largo de los tramos horizon-
tales del transportador 444, para as{ mantener horizoﬁtales
los tramos del transportador, al proplo tiempo que se hace
girar el rotor 2%0 de tal modo que se agita el contenido
de los recipientes que hay en los carros, :

El otro extremo de cada carro va gufado en su re-
corrido por las diversas cdmaras de la caja 304, por un ro-
dillo 28; que se mueve en una via de gufa 288 de perfil en
U (figs. 9, 10, 11, 13, 14 y 15), que fiene una pared exte~
rior 290 y una pared exterior 292, La via 288 es conti-
nua, salvo en el 4rea contigua a las ruedas dentadas de
transmisién por cadena que gobiernan el movimiento del trang
portador 44d_. En el e¢je tubular 262 va enchavetada una
leva 294 que tiene un 1lébulo 296 de cierre del tambor y un
1ébulo 298 de apertura del tambor, Como se ilustra en
las figs. 11 y 14, el 1ébulo 298 de apertura del tambor va
gufado por las paredes 290 y 292 de la via 288 cuando los
carros estdn pasando por delante (de una lado a otro) del
puesto de alimentacidén. Durante este tiempo, el lébulo

296 de cierre del tambor sobresale a travds de una ranura

- 300 practicada en la pared 292. Al salir dos carros del

puesto de alimentacidn mds alto PS6, el 1lébulo 296 de cie-
rre del tambor entra en una parte 302 abierta hacia fuera
de la pared 292, desplazando asi el tambor de manera que
su abertura 255 queda junto a, y cerrada por, la superfi-
cie exterior del carro immediato sucesivo. Al mismo tiem~
po, el 1lébulo 296 gira a su sitio para ser gufado por entre
las paredes 290 y 292 mientras el 1lébulo 298 de apertura

del tambor sobresale hacia fucra de la pared 290, mds alld
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de la misma. El tambor 254 del carro se mantiene en. la
posicidn de cerrado, por la accidn del 1ldbulo 296 de cierre
del tembor, hasta que el carro pasa al puesto de descérgg,
momento en el cual el lébulo 298 de apertura del tambo?i,gue
sobresale hacia fuera, coopera en contacto con una parfg&;
306 abierta hacia fuera, de la pared 290, y va gufado éﬁfre
las paredes 290 y 292 mientras obliga al lébulo de clerre ;
a pasar por una ranura 307 (figura 15) practicada en la pa~
red 292, El tambor 254 se mantiene en la posicidn de
abierto, por la accién del 1ldébulo 296, hasta que el carro
252 ha pasado, en su movimiento, mds alléd de los puestos de
descarga o salida DS1 a DS6, y sigue abierto hasta_después

de que el carro vuelve a'pasar por los puestos de alimenta~

cidn FS1 & PS6 para dar principio a otro ciclo de funciona~ -

o
miento., Mientras cada carro se cstd haciendo pasar por

log puestos de descarga DS1 a DS6, la rueda de estrella aso= i

ciada 276 coopera en contacto con las espigas 308, haciendo
que las bolsas en progresidn (por ejemplo, las bolsas Pi

a P6) descarguen su contenido en los puestos de descarga
DS1 a DS6. _
' Para introducir filas de recipientes en los carros
252, se prevé un mecanismo de alimentacién 309 (Fig. 8) que
incluye el transportador de alimentacidn 120§ v la vdlvula
rotatoria de alimentacidn a presidn 40d4. Las filas de re-
cipientes son desviadas y sacadas del transpbrtador de ali-.
mentacién 1204 por el impulsor 1224, e introducidas en las |
bolsas de la vdlvula rotatoria de alimentacidn 40d4. ILas
Tilas de recipientes se descargan de la vdlvula 404, paééndo
a4 unos carros o portadoreé elevadores 310 que estdn fijados

337230
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a intervalos uniformemente repartidos en un elevador sin
fin de alimentacidn 312, que se extiende verticalmente, mo-

vido en los sentidos indicados por flechas cn la Tig, &

¥ @ una velocidad seis veces més rdpida que la del trénspor-

tador 44d.

E1 ele&ador de alimentacién 312 comprende un par

de cadenas sin fin 314 paralelss y espaciadas (de las na-
les s6lo se representa una en la fig, 8) que se hacen pa~
sar en torno a unas parejas de fuedas dentadas superiores1
316 y unas parejas de ruedas denbtadas inferiores 318.
Las ruedas dentadas superiores 316 estdn enchavetadas a un
eje 320, y las ruedas dentadas inferiores 318 estdn encha-
vetadas a un eje 321, ejes que van montados a rotacidn en
las paredes laterales de la envolvente 384 de la cédmara de
aire,

Cada portador 310 del elevador comprende un par
de miembros de soporte a modo de canalones separados, gque
incluyen un miembro delantero 322 y un miembro trasero’ 324
(considerados en el sentido de traslacién). TLos miembros
322 y 324 estdn fijados a unos eslabones correspondientes
de las cadenas 314., que los mantienen horizontales ¥ pae-~
ralelos entre si. Las filas de recipientes descarga-
das de la vdlvula 40d se reciben en los miembros delante-
ros 322, y van gufadas en torno a las ruedas dentadas infe-
riores 318 de la transmisién de cadena por unas vias cur—
vas 328 y 330 rigidemente fijadas a las paredes laterales
de la cémara de aire 38d. A medida que los portadores
se mueven en ftorno a las ruedas dentadas inferiores 318,
las filag de recipientes se van trasladando los miembros

traseros 324, y van subiendo hasta que se alinean con las

. 337230
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aberturas 255 de los tembores 254, de los carros agitadores -
252 agociados. Cada fila de recipientes dispuestarééilos
puestos de alimentacidn FS1 a FS6 es desviada entonceéfy
pasada desde el miembro trasero 324 en continuo movimiénfo
a las bolsas Pl a P6, respectivamente, de los carros ééé
asociados, también en coniinuo movimiento; siendo efe?%&é—
do este traslado por los cilindros hidrdulicos de impﬁiﬁién
332, Cada cilindro estd provisto de una barra iméui;:
sora alargada 333, montada en el vdstago 334 del émbolo
asociado, la cual empuja a la fila de recipientes asociada,
haciéndola pasar a las bolsas asociadas. Los cilindros 332
estén montados en unos soportes 335 asegurados a las pare-
des laterales de la cédmara de aire 384.

Despuds de tratedas las filas de recipientes, se
desplazan los tamboresr254 de manera que sus aberturas 255
se abren, dando frente a los portadores 336del traﬁo deécen—i
dente de un elevador de descarga 33;. El elevador 33; :
comprende un par de cadenas sin fin 338 espaciédas ¥ para-
lelas, llevadas en torno a unas parejaé de ruedas dentades
superiores 340 y unas parejas de ruedas dentadas inferio-
res 342. Las rue@as dentadas superiores 340 de trans-
misién por cadena van enchavetadas a un érbol'344, y las
ruedas dentadas inferiores van enchavetadas a un grbol 345,
drboles que se apoyan a rotacidn en las paredes 1aterales,
de la caja de la cdmara de aire 38d. Los portadores 336
de elevador comprenden un miembro de soporte de recipien~
tes delantero 346 y un miembro trasero:3l8, que van fija- -
dog a unos eslabones correspondientes dejias cadenas sin
fin 338. A medida qué cada carro agitador entra en cadar

puesto de descarga DS1 a DS6, el rotor de agitacién 252 se
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héce'girar en 602, llevando una fila de recipientes ¥ po-
niéndolos en posicién para ser descargados desde el céfro
agitador en el miembro de soporte delantero 346 del pofta—
dor 336 de elevador asociado. Como se comprenderd, dgi
los seis portadores'o carros agitadores situados en los':
puestos de descarga DS1 a DS6 ge descargan simulténea@ente
seis filasg de recipientes, y las seis filas de recipientég
sucesivas no se descargarén de los carros agitadores h;sta
que los seis portadores 336 de elevador cargados hayan baé
jado més all4 del puesto de descarga més bajo, y seis ca-
rros agitadores hayan descen@ido un puesto de descarga,
con las aberturas alargadas en alineacién con unos porta~
dores 336 vacios que hayan llegado a los puestos de descar-
ga.

Para que el traslado de recipientes desde los ca-
rros agitadores 252 a los portadores del elevador se haga
de modo mds suave y sin brusquedades, en cada puesto de -
descarga se dispone un cilindro hidrdulico de descarga 352
inclinado, asegurado por medio de un sopbrte 353 a las pa~
redes de la cdmara de aire 38d. Al extremo del vdgtago
356 del émbolo de cada cilindro va vijada una place impul-
sora alargada 354, que se mueve hacia fuera hasta una posi-
¢idn de parada o detencidn ilustrada con lineas de trazo
interrumpido en la fig. 8, tomando contacto cooperativo
con la fik de recipientes inmedietamente antes de que éstos
sean liberados o soltados de los carros agitadores 252 aso-
ciados. Los véstagos de émbolo 356 de cada cilindro se
retraen entonces, para hacer bajar suavemente las filas de
recipientes hasta dejarlas en los miembros delanteros de los

portadores de elevador asociados 336. Tas fiks de recipien~
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tes se trasladan luego a la vdlvula rotatoria de descéfgﬁ
464, pera sacarlas de la méquina de cocer 250 ¥y dejariéb
en el transportador de descarga 1;62. 'i,

El transportador de tratamiento 444 éSté movido,
desde un motor 358, por medio de un mando reductor de.vyelo-
cidad 360 que incluye un pifién 362 enchavetado al-érbq;;ép- :
tor 364 y que engrana con una rueda dentada de gran didmes |
tro 366 enchavetada al &rbol de transmisidn o accionamién;
to 1§3g del transportador. El elsvador de alimentaciﬁn.’
312 estéfiovido por une trensmisidn de cadena 368 que inter-
conecta el eje 321 con el 4rbol motor 364. De igual modo,
el elevador de descarga 33; esté_movido por una transmisién ;
de cadena 369 que interconecta el 4rbol motor 364 con el
eje 345, El rotor de la vélvula de alﬂmentacién 40& es~

t4 movido por una transmigién de cadena 370 que 1nteroo- !

necta el eje 127d del rotor con el eje 1734 del transpor- ;
tador de tratamiento; e, 1guabmente, el rotor de la vil-
vula de descarga 464 a presidn esté mov1do desde el eje
173 d por una transmisidén de cadena 372. i

Los cilindros impulsores h;dréulicog 332 y los ‘
cilindros de descarga 352 estén controlados pbr un siste-
ma hidréulico 3&6 que se ilustra esquemdticamente en la
figura 17. El sistema hidréulico 376 comprende una bom-
ba hidrdulica 378 movida por un motor 380 a través de una
transmisién de correa sin fin 382. Ta bomba recibe
£1dido hidrdulico desde un dep$sito inferior o cérter
383, y descarga el f1dido por medio de un miltiple 384
de alta presidn, a una v&lvula 386 accionada por le-
va.

La védlvula 386 comprende un nmicleo desplaza—
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ble 388 recibido a deslizamiento en una caja 390, ¥ gne es-

t4 obligado a ir hacia la derecha (figura 17) por un mie-
116 392. 4 la rueda dentada de gran difmetro 366 enche-
vetada 8l 4rbol o eje de transmisidén 1734 del transporba—
dor de tratamiento van fijadas unas patillas espaciadas -
394, que se aplican a una placa de leva en pendiente 306 .
formada en el extremo exterior de un vdstago 39; del -
cleo valvular, cada vez que los carros agitadores 252:7 '
(figura 8) entran en los seis puestos de alimentacién y
descarga, desplazando asi momentédneamente el micleo 388

y sacéndolo de la posicidn normal indicada en la figura
1%. Cuando el micleo 388 estd situado como se ilustra
en la figura 17, un fldido de alta presidn circula por un
pasaje 398 entrando en unos conductos principales 400 ¥
402, El conducto 400 estd conectado por unos rameles

de conducto 404 a los extremos de vdstago de los cilin-
dros impulsores 332, manteniendo asi retrafdos los vds—
tagos de émbolo 334. De igual modo, el conducto 402 eg-
t4 conectado por unos ramales de conducto 406 a los ex~
tremos de vistago de log cilindros de descarga 352, ¥
mantiene retrafdos los vdstagos de émbolo 356, E1l fldi-
do se descarga desde los extremos cerrados de los cilin-
dros 332 por medio de unos ramales de conducto 407 conec-
tados a un conducto principal 408, El conducto princi-
pal dirige el fldido por un pasaje 410 practicado en el
micleo 388 de la vélvula 386, pera su devolucidn al cér-
ter 383 a travds de un miltiple de retorno 412. De
igual modo, el fldido descargado de los extremos cerra-

dos de lo cilindros de descarga o salida 352 es devuel-

to al cérter 383 por medio de urrzrgﬁ?:??coducto 414,
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conectados a un conducfo 416 que estd conectado al conduc-
to principal 408 por medio de una pieza de acoplamiento
418, ©In cada conducto de ramal 414 puede disponerse una
v&lvula de control de velocidad 420 como para regular el
régimen de movimiento de los vdstagos de émbolo/3§é de los
cilindros de descarga 352. : ' {,uf ‘

Cada vez que el micleo 388 de la vélvafé 386 es
momentdneamente desplazado por los pasadores 394;?un pa=-
saje recto 422 ge pone en comunicacidn, al moverée, con
el miltiple 384 y con los conductos principales 408 y 416,
y otro pasaje recto 424 se mueve entrando en comg@}cacién
con el miltiple de retorno 412 y los conductos 490ly 402,
As{, cuando los carros agitadores 252 se mueven entrando
en los puéstos de alimentacidn y de descarga, ¥ el'ndcleo

es moménténeamente deSplazado por las espigas 394, se ex~

[TV USVEV

tienden o salen los Fastagos de émbolo 334 ¥ 356, ¥ poco
nés tarde se vuelven a retraer, 1levando asi filas de re-
cipientes a los carros 252 que estén en los puestos de

alimentacidn FS1 a PS6, y regulan la descarga de reci-

pientes desde los carros 252 en los puestos de descarga
DSt a DS6.

Pn la figura 18 se ilustra un mecanismo de ali-
mentacidn 425 modificado, que puede utilizarse en lugar
del mecanismo de alimentacidn 309 (figura 8) para intro-
ducir articulos en los carros agitédores 252e, Todas
lag partes del mecanismo de alimentacidn modificado 425
son idénticasra las del mecanismo 309, con la salvedad
de que los cilindros hidrdulicos 332 de impulsién estén
sustitufdos por unas palancas impulsoras 426 mecénica-

mente movidas, evitdndose asi la necesidad de-un sistema

2337230




hidrdulico. TPdcil es comprender éambién que unas palan-
cas de descenso semejantes, mecdnicamente movidas (no re-
presentadas), pueden sustituir a los cilindros hidrdulicos
de descarga 352. Las partes del mecanismo de glipenta—
5 cidn 425 idénticas a las del mecanismo 309 se dgéiénarén
con log mismos nimeros seguidos de la letra "2";;y}sdlo
gse describirdn con detalle aguellas partes qﬁe.'éifie-
ran, .
Como se indica en las figuras 18 y 19, hay seis
10 grupos de palancas 426 espaciadas, rigidemente asegura-
das a unos ejes 42; en los puestos de alimentaci6n,FS1 a
FS6. Cada grupo de palancas espaciadas se extiende a
todo lo largo del eje 42% asociado, y cada eje ésté apo-
yado a rotacidn en las paredes laterales de la caéé 38e
15 de la cdmgra de aire. TLos bordes internos de cada miem-—
bro portador delantero 3229 y de cada miembro portador
trasero 324e estdn provistos de ramuras 428 para que-
buedan pasar a través de ellos las palancas espacladas
426, El extremo superior de la via curva 328e estd
20 también ranurado, para dar acomodo a las palancas 426.
| Los ejes 42; se hacen girar en una revolucién cada vez
que uno de los carros agitadores 252¢ sube en una distan-
cia igual a la de separacidén entre puestos o estaciones,
de manera que seis filas de recipientes pueden ser gimule-
25 téneamente desviadas y sacadas de los portadores 310g del
elevador, y trasladadas al carro agitador asoclado 252¢e s
Tos ejes 427 estdn movidos en sentido levégiro por medio
de una cadena sin fin 429 llevada en torno a una rueda
dentada motrizi430, fijada al eje 321e, y en torno a

30 unas ruedas dentadas conducidas 431 enchavetadas a cada

: - il
06T uno de los ejes 427. . _‘gJ ;; ;? zz ES ()
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Ia figura 184 ilustra una forma de ejecucidn del
invento modificada, en la cual hay unos carros agitadores
252f separados unos de otros, con unos tabiques o miem-
bros divisorios 433 dispuestos enie ellos ¥ rig@déﬁente
asegurados a los eslabones del transportador de{%??tamien—
to. Los miembros de tabique tienen unas carasuérqueadas
435 dlspuestas junto a los carros 252f, que s1rven _para
cerrar las aberturas 255f cuando los carros estén _situa-
dos en la posicidn que se ilustra en la figura 1§A: En
todos los demds aspectos, los carros 252f son 1gqa%es a
los carros 252, .

Segin se ha determinado, no es conveniéﬁ%e que
haya un fuerte contacto de exiremo con extremo eﬁﬁfe ta=
rros de vidrio que lleven ciertos tipos de tapas con cie-
rre hermético, ya que tal contacto tiende a producir fuf
gas en las tapas. Por consiguiente, para prevenir este
fuerte contacto de extremo con extremo entre los recipien
tes puede preverse una variante de mecanismo de alimenta-
cidn 432 (figuras 20a 24 inclusive) y de mecanismo de des-
carga 434 (figuras 25 a 30 inclusive). Se sobrentiende
que el mecanismo de alimentacién 432 indicado como varian-—
te puede utilizarse para introducir filas de recipientes
en las vdlvulas rotatorias de allmenta016n 40 arriba des-
critas de cualqulera de las méqulnas de cocer 28 ya indi-
cadas, y que la variante de mecanismo de descarga 434 pue-
de usarse para recibir recipientes tratados desde las vél;
vulas de desearga rotatorias 46 arriba descritas de cual-
quiera de las méquinas de cocer.aqui citadas.

La varlante de mecanismo de alimentacidn 432

(figuras 20 y 21) comprende un transporuador sin fin 436

~%-337230
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rodillo conducido 440; El rodillo de accionamiento 438
v el rodillo conducido 440 estdn enchavetadds a unos ejes
442 y 444 montados a rotacidn en las paredes laﬁeéales

5 446 y 448 de un bastidor 450. El transportador 436 es-
t4 continuamente movido por un motor 452 sosteni&é pof el
bastidor 450, y que tiene un érbol motor 454 conéc?ado al

eje 442 por una transmisién de cadena 456. Al transpor-

tador 436 se dirige una sola fila de recipientes~en posi:

R AR}

10 cidn vertical, repartiéndose éstos por una pluralidad de
"calles" 45;, de las cuales se reprersentan ocho:e‘r-i‘ la
figura 20. TEsta divisién o reparto- se efectdafjof me-—
dio de una piuralidad de cabezas divisoras coopefaiivas
458 ’de carriles de gufa asociados 460. Cada cebeze di-

15 visora 458 incluye un par de rotores cooperantes 466 y
468, asegurados a unos ejes verticales 4}0 ¥ 472 libre-
mente apoyados a rotacidén en unas barras de soporte 474
del bas%idor 450, barras que se extienden transversal-
mente por encima del tramo superior del transportador

20 436, en posicién para soportar los rotores en la trayec-
toria de movimiento de 1la linea o columna tnica de reci-
pientes. Cada rotor comprende un par de 1ébulos opues—
t0g 476 cuyas periferias exteriores tienen forma de seg~
mentos circulares, con entrantes 478 opuestos en V, dis-

25 puestos entre ellos. Tos 1débulos 476 de cada par de ro-
tores cooperantes 466 y 468 se mantienen a 1802 de opo-
sicién de fase, unos respecto a oitro, interconécténdolos
por medio de un drbol transvérso 480 y de unas ruedas denw
tadas cdénicas 482, 484 y 486, 488, que engranan por pare-

30 jas. Iag ruedas dentadas cdénicas 482 y 484 estdn fija-
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das a los extremos opuestos del drbol transverso 480, y
engranan con las ruedas 486 y 488, respectivemente, ase~
guradas a los ejes 470 y 472, respectivamente.  Asi, ca-
da "calle" o hilera Unica que vaya entrando-en gga¢de las
cabezas divisoras 458 hard que giren los rotores ﬁéG y
468 desplazando asi los recipientes alternatlvamente en
sentidos opuestos, con el resultado de que cada hllera

se divide en dos, como claramente se indica en 1a ‘figu-
ra 20,

Para tener la seguridad de que las filasftrans-
versales completas de ocho recipientes se introduéirén
cada una en las barras portadoras de las méquinééﬁde co—~
cer asociadas, se prevén un dispositivo 490 detébtdr de
recipientes y un'dispoéitivo de traslado o transferencia
492 en cooperacidn, para trasladar a la méquina de cocer
s8lo las filas completas de recipientes que procedan del
extremo de salida o descarga del transportadof 436.

Bl dispositivo 490 detector de recipientes (fi-

suras 20, 21 y 23) comprende un eje 494 asegurado al bas-

tidor 450 por medio de soporte 493 y que se extiende trans

versalmente por encima de una pleca de apoyo 495 asegure-

- da al bastidor 450 y dispuesta para recibir los recipien-

tes que vienen del extremo de descarga del transportador
436, Hay una pluralidad de brazos independientes 496,
que se exbienden verticalmente, libremente montados a ro-
tacidn en el eje 494 entre los extremos de éste, y cada
brazo 496 estérdispuesto en alineacidén con una de las
calles o hilerés 45;, asociada al mismo. En el extremo
inferior de cada brazo 496 va fijada una palanca impul-

sora eldstica 498 de aplicacién a los recipientes (figura

337230
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23), dispuesta para recibir el contacto cooﬁérativo de
un recipiente que haya en su hilera asociada, cuando el
recipiente esté entrando en posicidn para ser recibido
por el dispositive de transferencia 492. Cuando, el re-
5 cipiente esté entrando en la posicidn de transfgrénpia,
el contacto cooperativo de aplicacién entre el ré@ipiente
y la palanca eldstica 498 hace que el brazo 496 gi;e a
izquierdas (sentido levégiro) segin las figura 23, para
asi mover una placa 500 desde la pogicidn en la Qﬁé inte-

10 rrumpe un haz de luz, dirigido hacia una célula'féibéléc~
trica 502 (figura 20) desde una ldmpara 504, hasté'ﬁna PO~
sicidn en la que se aparta de dicho haz de luz. Té% en nin
gung de las calles o hileras 45; hay presente un recipien-
te en la posicién de transferencia, la accidn de la grave-

15 dad mantendrd la placa asociada 500 en la posicidn de in-
terrupcidn del haz, impidiendo asi que elhaz luminoso acti-
ve la célula fotoeléetrica 502 hasta el momento en gque enw
tra el recipiente en la posicidn de transferencia, haciendo
girar la placa y apartdndola del haz de luz.

20 A los soportes 493 van fijadas unag barras de to-
pe espaciadas 505 que se extienden transversalmente, para
limitar el movimiento de giro de las placas interruptoras
del haz de luz. 4sf, para activar el dispositivo de trang
ferencia 492, dispositivo que se activa en respuesta a una

25 geflal recibida de la célula fotoeiéctrica 502, como se des-
cribird mds adelante, es preciso llevar primero el recipien
te a la posicidn de transferencia en todas y cada una de
las calles orhileras, para asi secar todas lés placas 500

de la posicidén en la que interrumpen el haz de luz,

30 El dispositivo de transferergig 4? éfigxrés 22
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y 23) comprende una pluralidad de "dedos" cénicos 506
fijados a la periferia de un tambor 507,‘definiendo nue-~
ve rued;s de estrella 508. E1 tambor 507 estd enchave-
tado a un 4rbol 509 montado a rotacién en las pérgﬁes la-
terales 446 ¥ 448 del bagtidor 450. Las ruedag de estre-
1la 508 estdn separadas entre si de manera que uﬁﬁ pareja
de ruedas contiguas 508 se aplica a cada recipiept?, sepa~
ra los recipientes, respecto del inmediato suceéi%o de la
misma hilera, y lleva cada recipiente a un torcedog'510

de recipientes Ias dos ruedas de estrella 508 q@elforman
pareje estdn separadas entre si a una distancia;a@ficienr
te como para aplicarse al recipiente asociado éﬁ:pianos
separados hacia fuera del eje central del recipiéﬁ%e. Co=
mo se obgervard, cuando las puntas 511 de los dedos cdni-
cos 506 de'un par de ruedas de esfrella 508 se mueven en-—
trando en contacto de aplicacidn con un recipiente,estas
puntas 511 pasan primero por unas ranuras 516 formadas en
la extremidad de descarga de la placa de apoyo 495, ¥y en-
tran despuéds en el espaci& definido entre los cuatro. re-
cipientes contiguos. Ias ruedas de estrella 508 se ha-
cen girar por incrementos de 602, merced a unos medios de
acclonamiento que més adelante ée describirdn. Debido a
la forma cénica de cada dedo 506 y a la forma cilindrica
de los recipientes, durente cada 602 de rotacidén de cada
par de ruedas de estrella 508, los fecipientes de una fi-
la siguen erectos mientras se les hace pasar desgde la pla;
ca de apoyo 495 al torcedor de recipientes 510, Esta
operacidn se repite por cada fila completa de recipientes

formada en la placa de apoyo 495,

. Tos torcedores 510 de articulos, de los cuales
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se dispone uno por cada hilera 457 de récipientes, son de

disefio normal ya conocido y comprenden una pluralidad de
barras torcidas 520 soldadas a unos bastidores 522 de for-
ma rectangular en general, definiendo asi un pééaﬁe rec~
tangular que se tuerce en 902 y se adapta a la forma. ¥
tamailo de los recipientes qué se estédn manipulando. Los
recipientes son empujados al interior de los pasajes de
los torcedores 510 por las ruedas de estrella 508 del
dispositivo de transferencia 492, y cada recipiente se
tuercehasando de una posicidn en la que su eje loungitu~
dinal estd verticalmente a una posicidén en la qﬁeisu eje
estd horizontal, al tiempo que gravita en su recbr;ido
sobre el torcedor 510. TLos torcedores 510 estdn monta-
dos, como por gsoldadura, en un miembro ranurado 524 (fi-
gura 21), que se extiende transversalmente, del bastidor
450,

Como se indica en las figuras 20 y 21, los tor-
cedores 510 depositan las filas de recipientes espaciados,
con sug ejes horizontales, en las bolsas 526 de un rotor
de transferencia 528. El rotor 528 incluye una caja o
envolvente cilindrica 530 que tiene una abertura de entra-
da alargada 532 en alineacidn con la salida de los torce-—
dores 510, y una abertura alargada de salida o descarga
534, que coincide con la abertura de entrada 130 de la
védlvula rotatoria de alimentacidn 40, de presidn. Hay
un tambor 536 fijado a un Arbol de rotor 538 montado a
rotacién en las paredes extremas 540 de la caja 530, ¥
concéntrico con 41. A la periferia del tambor 536 va
goldada una pluralidad de barras radialeg equirreparti-

das 542, que definen las bolsas 526. El 4drbol 538 estd
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continuamente movido en sincronismo con el rotor 124 de

la vélvula de-alimentacidn 40, por una rueda dentada mo-
triz 544 (figura 20) que estd enchavetada al &rbol 127 del
rotor 124; ¥y por una rueda dentada conducida 546 gue en-
grana con la rueda dentada 544 y estd enchavetédé:él fr-
bol 538. - ELl 4rbol 127 estd movido desde el motb? 182

por medio de la transmisidn de cadena 190 como éétes se

ha descrito. -

Como se apreciard de modo evidente, eiléi3posi-
tivo de transferencia 492 debe ser activado en'éiﬁbronis-
mo con el movimiento del rotor de transferencia'BZS ¥y
como antes se ha dicho, s6lo se activard cuandd:ﬁéya pa-
sado_ié la posicién de transferencia una fila cﬁmpleta de
recipientes, haciendo asi girér Ja totalidad de las pla-
cas 500lpara retirarlas dei-haz de luz que va a la célu-
la fotoeléctrica 502.

Como se indica esquemdticamente en la figura
24, el dispositivo de transferencia 492 es intermitente-
mente movido por un solenoidé 550. Bl solenoide 550 tie
ne su elémento activador 552.conectado por articulacidn
a uno de los extremos de una biéla 554 que tiene su otro
extremo conectado por articulécién a un brazo de trinque-~
te 556, El brazo de trinquete eété montado a rotacidn
en el' érbol 509, junto a la rueda de trinquete 558 que
egtd enchavetada al drbol 509 y lleva conectada, de modo
que puede girar, una ufla derﬁrinquete 560. Al brazo
556 va atornillado un muelle de ldmina 562, que obliga
a la ufia & cooperar en contacfo de aplicacifn con los
dientes de la rueda de tringuete. Asi, cada activacidn

del solenoide 550 hard que el drbol 509 gire 602, llevan~

~w;}37230
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do asi una fila de recipientes a los torcgééégé 510 para
que, por gravitacidén, pasen a una bolsa vacia 526 dei rotor
de transferencia 528,

Se dispone un circulto de sincronismo 564 para te-
ner la seguridad de que el solenoide 550 se actjva?é tan
sélo cuando haya una fila completa de recipientes en posgi~-
cién para ser transferidos, y s6lo cuando haya uﬁajbolsa
526 del rotor de transferencia 528 en posicién qug recibir
una fila de articulos transferidos. El circuito 564 re-
cibe energla eléctrica de las lineas principales 1y I2
de alimentacién. Ta célula fotoeléetrica 502_iﬁéluyé un
contacto de interrupcidn 566 que abre el cirouito"564 cuan~
do el haz de luz que va a la célula 502 estd interfumpido
por cualquiera de las placas 500. Cuando todas las pla-
cas 500 estén en la posicién indicada en la fig., 23, el

haz de luz excita a la célula 502, que asi cierra el contac-

to de interrupcidn 566, Hay un interruptor de sincronis-

mo 568 normalmente abierto, en serie con el contacto de in-

terrupeibn 566 y que se cierra al recibir el conmtacto de
los seis 1lébulos 570 equirrepartidos de una leva 571 que va
fijada a una de las caras de la rueda dentada 546, y colo-
cados en posicién para cooperar en contacto con el interrup-
tor de sincronismo 568 cuando las bolsas 526 pasan a la
posicién de carga. Asi, cada vez que el interruptor de
sincronismo 568 y el contacto 566 de la célula fotoeléc-
trica estén ambos cerrados, se activa el solenoide 550 ha-
ciendo as{ que el dispositi%o dé transferencia gire 602
hagta mover una fila completa de recipientes y llevarla a
los torcedores 510, de modo gque los recipientes gravitan

recorriendo el torcedor y son recibidos en las bolsas vacias
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526 del rotor de transferencia 528,

Después de tratados los recipientes, y recibidos
por la vélvula de presién rotatoria de descarga 46 (fig.
25 y 26) de la mdquina de cocer hidrostdtica 28, son descar-
gados de la vdlvula 46 y pasados a una placa 555. receptora
de recipientes, de un mecanismo de descarga 557.,7 Bl me-
canismo de descarga 557, igual gue el mecapismo ds alimen-
tacién 432, estd dispugsto para ejercer muy pocal%uerza con-,
tra las tapas de los recipientes. ILa placa 555"esté soste~
nida por un bastidor 559, y tiene en su superflcle superlor
una depresidén diagonal 561, que ftermina en una abqytur
563 de recepeidn de rodillo y banda sin fin. ﬁﬁ*ia depre~ -
sién 561 estd recibido el tramo superior de un fféﬁéportar
dor sin fin 565 diagonal, que'se hace pasar por dn'rodillo
auxiliér;g loco 567 ¥y un rédi;lo de accionamiento 569 monta-
do a rotacién en el bastidbffés9 y conedtado 2 un mobor 572
por'medip de una transmisidn de cadena 573. ‘Bl moféro
estd conectado a una mesa 574 rigidamente fijada al basti-
dor 559, y mueve el tramo supérior del transportador 565 en
el sentido de la flecha X de la fig. 25, 7

Cvando los recipientes se depbsitan en la placa
555, procedentes de la vélvula 46, son dep051tados entre
las barras 576 de un transportador 578 de traslado. ’Ei
transportador 578 incluye un par de cadenas sin fin 58071
espaciadas en las cuales van montadas a rotacidn las barras
576, Las cadenas se llevan en torno a unas ruedas den-
tadas motrices 582 fijadas a un eje o 4rbol de accionamien~

to 584, ¥ en torno a unas ruedas dentadas conducidas 586

que estdn fijadas a unos mufiones o ejes cortos 588, ILos

ejes 584 v 588 se apoyan para girar en unos cojinetes 590
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asegurados al bastidor 559, y el drbol de accionamiento

584 estd movido desde el 4rbol 127a por medio de ruedas

~dentadas de engranaje 592 y 594 enchavetadas a los drboles =

12%& y 584, respectivamente. Asf, el transportador de
traslado 5;8 lleva los recipientes en el sentidQ'QQ la
flecha Y de las figs. 25 y 26.  Cuando los reéipientes
son impulsados y colocados sobre el transportadbr‘diagonal
565, los recipientes se mueven suavemente y sin ?Eusqueda—
des, de modo gue el recipiente del extremo es emﬁﬁjado con-
tra un carril 596 como claramente se indica en lé Tig. 25.
El carril 596 estd fijado por medio de soportes 598 al bag~
tidor 559. 7 -

Los recipientes se hacen avanzar luegqthaéta el
extremo de entrada de un conducto de descarga por gfavedad
600 (figs. 25, 26 ¥ 2%, separadopr de artficulos. El con-
ducto de gravedad 600 estd dividido en una pluralidad de
gulas o canales 602 de perfil en U, de los cuales se repre-
sentan ocho en la fig. 25, por medio de unas paredes ver-
ticales 604. Unas gulas alternas 602a tienen el suelo
606 profundamente inclinado, mientras las otras gufas 602b
tienen suelos 608 de inclinacidn menos profunda o acentua-
da, Para guiar con seguridad los recipientes a estos
canales o gufas, hay una barra 610 fijada en el extremo su-
perior de cada pared 604 y cuyo extremo deflector anterior
612 forma cierto dngulo por encima del suelo 606 de mayor
inclinacidén asociado, en posicidn tal que permite al reci-
piente apoyado en dicho suelo més inclinado 606 rodar por
debajo de dicho extremo anterior 612 sin tomar contacto con
é1. En cambio, los recipientes que van por los suelos

poco incoinados 608, que no estdn alineados con las gulas
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602p asociadas, tomardn contacto con el extremo anterior

612 de la barra 610 asoclada y serdn desviados hasta quedar

en alineacidn con la guia Gbah asociada.

Los recipientes de cada gufa o canal 6022 ruedan
entrando y"recorriendo un torcedor 614 de recipientes, que
desplaza los recipientes de manera que sus-ejes;gégmétri~
cos pasan de la posicidn horizontal a la verticé%;‘y depo-
sita los recipientes, de uno en uno, en un transégrtador
616 de retirada, o similar, de modo que la tapa del reci~
piente queda en la parte mds alta. Igualmenté;~}os re-
cipientes conténidos en las gulas 602b entran r§déﬁdo ¥y

pasan por unos torcedores 618, que vuelven los recipien-

 tes de la posicién horizontal a la vertical y Ibéraeposi-

tan en el transportador 616 de retirada,

En las figs. 28, 29 y 30 se representa un meca-—
nismo de descarga modificado 624, previsto en sustitutidén
del condﬁc%o de gravedad 600. 7 Como el mecanismo de des-
cargea 624 es, en muchos aspectos, semejante al mecanismo
@e descarga 55;, sélo se describirdn con detalle las di-
ferencias que haya entre los dos mecanismos de descarga,

7 las partes del mecanismo 624 similares a las del meca-
nismo de descarga 555 se designardn con los mismos néme-
ros, seguidos de la letra "x".

Como en el caso éei mecarismo 55%, las filas de
recipientes se descargan de la védlwvula rotatoria de pre-
sién 46, sobre la placa 555x, ¥ se hacen avanzar a lo lar-
go de ella por medio del transportador de traslado 5%&5.
El transportador diagonal 565x lleva suavemente los reci-

Pientes hasta que hacen tope contra el carril 596x.

Los recipientes se hacen ava?3a7o?i3;a0f‘6n
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en torno a las ruedas dentadas de cadena conducidas 586,
hasta un tramo inferior del transportador de traslado 5785.
Mientras se mueven en torno & las ruedas dentadas de cadena
586x, los recipientes van gulados por una parte eitrema ar-
queada 626 de una placa 628, que se extiende porfdehajo del
tramo inferior y sostiene los recipientes; Como megar se
ilustra en la fig. 29, los recipientes en filas alternas en-
tran rodando en unas aberturas 630 de la placa 62@,_y gravi-
tan recorriendo los torcedores 632 (Fig. 30) que dééplazan
los recipientes pasdndolos de la pos1016n horlzontal a la
vertical, y los deposita sobre el transportador de ”etlrada
616. Los restantes recipientes se hacen avanzar}hasta el
otro extremo de la placa 628, por medio del transpbrtador

de traslado 5}85, y salen de los extremos de éste basando a
gravitar en los torcedores 634, que desplazan los recipien-
tes desde una posicién horizontal a la vertical, depositén-

dolos en el transportador de retirada 616.

De la descripeidn que antecede se desprende que
la mdquina de cocer hidrostética del presente invento hace

uso de ramas hidrostdticas de poca altura de agua, sobre

cuyos extremos inferiores actda aire a elevada presidn de
modo que suministra la presién necesaria a comunicar a las
guperficies de los recipientes que se estdn tratando, Ia
miquina de cocer incluye asimismb unas ramas de agua hori-
zontales cuya longitud puede variar\segdn conveniencias pa-
ra asi alterar la velocidad de precaldeo o la velocidad de
enfriamiento en lo que se necesite para el producto que se 7
esté tratando, o segin el tipo de recipiente sometido a
tratamiento. Los recipientes que se estén haciendo pasar
por la mdquina pueden ir soportados en carros o portadores

337230
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con agitacién o no, previéndose unos medios de alimentacidn

apropiados en ambos casos, Asimismo, se prevén medios de
descarga para manipular suavemente los tarros de vidrio con
tapa, de tal modo que las tapas no se sometan a esfuerzos
de tope, que tenderfan a originar fugas o escapesnenire las
tapas y los tarros. j"zz

Si bien ‘en lo que antecede se ha ilustrﬁéé y des—
crito una forma de realizacidn del presente inventé, se 80—
brentiende que pueden hacerse en ella otros cambidﬁr& modi—~
ficaciones sin por eso apartarse del espiritu de iéﬁinvenr
oién ni salirse del émbito delimitado por las reivindica-
ciones que siguen. AR

Esta solicitud que corresponde a la préséﬁtada

en los Estados Unidos de América, el 25 de Febrera'de 1.966,

bajo el ndmero 530.191; se acoge a los beneficios del Arti-
culo 51 del vigente Estatuto sobfe Propiedad Industrial. -

N O T A

[ttt rd

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre-.

sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de

Invencién en Espafia por VEINTE afios, son los siguientes:

337230
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1.~ Un aparato de tratamiento al calor de produc-
tos alimenticios contenidos en envaeses herméticamente cerra-
dos, que comprende: medios definidores de una cdmara de pre=-
sibn esterilizante; medios definidores de una envolvente hi-
drostédtica de entrada, de forma de U, estando uno de los ex-
tremos de dicha envolvente en comunicacién con uno de los ex
tremos de dicha cémara de presibn; medios definidores de una
envolvente hidrostédtica de salida de forma de U, estando uno
de los extremos de dicha envolvente de salida en comunicacidn
con el otro extremo de dicha cémara de presién; medios para
dirigir un medio de caldeo de alta presidén al interior de di-
cha cdmara de presiln; medios para dirigir un medio lfquido
de precaldeo &l interior de dicha envolvente de entrada de
forma de Uj medios para dirigir un medio 1{quido refrigerante
al interior de dicha envolvente de salida de forma de U; me-
dios definidores de una odmara de aire para aplicar una pre-
sibn de aire dominante a los otros extremos de dichas envol-
ventes, siendo diocha presifn de aire suficiente para mante-
ner el nivel del liguido en oada una de dichas emvolventes de
forme de U a diferentes alturas, y cooperar con las fuerzas
ejercidas por las porciones de 1fquido desequilibradas asd
definidas, equilibrando la presifn del interior de dicha cfma
ra de preai_én; y medios transporiadores que incluyen unos dig
positivos portadores para sostener y mover los artficulos in-
troduciéndolos y haciéndolos pasar por dichas envolventes de
entrade de forma de U; por dicha ofmara esterilizante a pre-
sifn, y por dicha envolvente de salida de forma de U, hasta
hacerlos salir de 8sta, sin perturbar el equilibrio de pre-
siones en el interior de dichas envolventes,

2,~ Un aparato de tratamiento al calor de productos
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alimenticios contenidos en envages herméticamente cerrados,
que comp,rendei medios definidores de une ofmera esterilizan-
te llena de un medio c}e caldeo & presifn; une envolvente hi-
drostética de entrada, de forma de U, en comunicacién con di
che cdmare esterilizente y doteda de une columna de 1fquido

en su interior, con uno de los extremos del liquido en comu-

nicacién con el medio de caldso a'presién; una envelvente

hidrostética de salida de forme de U en comunicacién con di-
cha cémera esterilizente y doteda de una columna de 1fquido
en su int‘erio'r, con uno de los extremos del 1f{quido en comu-
nicacidn con el medio de galdeo o presifn; medios def_inido-
res de una cémera de mire, en comunicacién con 1os otros
extremos del lfquido contenido en dichas envolventes de en-
trada y de salida de forma de U, ¥ que en su interior tiene
aire de elevada presifn, mantenido & una presién suficiente
pare equilibrar la presifén de dicho miio de caldeo y la pre-
sibn ejercida por columnas de liquido desigusles en dichas
envolventes de forma de U; un medio transportador, accionado
de modo continuo y llevado a travds de dichas cdmeres y en-
volventes; une pluralided de dispositivos portadores en di-
cho transportador; medios para dirigir los recipientes a tra
tar al interior de dicha cfmara de aire y de dichos portado-
resj y, en dicha oémara de sire, medios para recibir de di-
chos portadores los recipientes tratedos, y descargarlos o
hacerlos salir de dicha cémara de aire; _
3¢~ El aparato de la reivindicacibn 1 en el que

dicho medio de caldeo de alta presiln es una mezcla de vapor
de agua y aire. B |

4o- El eparsto de la reivindicacién 1, en el que

dicho medio de caldeo es vapor de agua & presifn;
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5.- E1 aparato de la reivindicacidn 1, en el que
dichofiedio de caldeo de alta presidén es un liguido calenta-
doy, ¥y en el que dicha cémara esterilizantc de presién inclu-
ye medios definidores de bolsas de aire a ambos extremos de
la misma, las cuales bolsas de aire comunican con dichos ex-
tremos primeramente citados de dichas envolventeé,ﬁiﬂrosté-
ticas de forma de U; y medios para dirigir aire a’ﬁ¥esi6n al
inferior de dichas énﬁolventes.

6.- E1l aparato de la reivindicacidén 1, éﬁdél que
dicho medio de caldeo es agua, y en el que dicha ééﬁara eg=
terilizante incluye unos cierres de aire dispuesﬁéé{entre
el medio de caldeo y el liquido comntenido en dich%s'énvol-
ventes de forma de U, o

7.- El aparato de la reivindicacién 1 , que inclu-

£

ye: unos tramos horizontales alargados, en cada una de di-

RO

chas envolventes de forma de U; medios para elevar gradual-
mente la temperatura del liguido que hay en la envolvente
de entrada, desde una baja temperatura junto a dicha cdmara
de aire hasta una elevada teﬁperatura junto a dicha cémara
esterilizante; y medios para mantener en dicha envolvente
de salida un gradiente de temperaturas que decrece gradual-
mente, desde una temperatura elevada junto a la cdmara este~ . .
rilizante hasta una baja temperatura junto a dicha cdmara

de aire; estando regulados dichos medios de éevar la tempe-
ratura y dichos medios de enfriamiento o reduccidn de la

temperatura, de manera que mantienen la diferencia de tempe-

‘ raturas, entre el medio de tratamiento al calor y los reci-

plentes que se estdn tratando, a menos de un valor aproxima-—

damente comprendido entre 332C y 392C.

8.~ EL aparato de la reivindicacién 2, en el que

- -337230




dicho medio transportador sostiene une pluralidad de disposi-
tivos portadores agitantes. o
9.~ El aperato de la reivindicacifn 1, que incluye
ademfs unos medios de tremsmisién de calor en commicacifn
. 8 coﬁ ei 1iquido contenido en dichas envolventes, pera dar un
y gradiante'de temperaturas al liquido de dichas envolventeé,
de modo que la temperaturs mfs alta esté Junto a dicha céma-
ra esterilizante ¥ la temperatura més baje esté junto a di-
chos medios definidores de la cémera de aire,
0 10.- EL aparato de la reivindicacin 9, en el que
las temperaturas més sltas estédn en los extremos superiores de
dichas envolventes, y en el que las temperaturas més bajas es-
t4n en los extremos inferiores de dichas envolventes.
11.,~ Un aperato de tratemiento al ealor de produc—
15 tos alimenticios contenidos en en#ases herméticamente cerra-
dos, que comprende: medios def:l.nidores de una cémara esteri~
1izente dotads de une extremidad de entrada y una extremided
de selida; una envolvente hidrostética de entrada dotade de
ung extremidad superior y una extremided inferior, estando
20 e extremided superior en comunicacifn con diche extremidad
de entrada de diche cémars esterilizante; una envolventg
hidrostética de salide dotade de wna extremidad superior
y une extremidad inferior, estando la extremidad superior
en commioacidn con dicha extremidad de salida de dicha
25 cdmara esterilizante; medios definidores de tubos en U en
las extremidades inferiores de dichas envolventes de en-
treda y de salida; medios definidores de una cfmara de aire
conectada a las extremidedes inferiores de dichas envolven-
tes de entrade y de'salida; un medio transportador accions-

30 do de modo continuo, 1llevado & través de dichas envolventes
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y dichas cémaras, y dotado de una pluralidad de dispositi~
vos portadores, incluyendo dicho medio transportador unos
medios para dirigir recipientes & dichos portadores, mien-
tras estén en dicha ofmsra de aire, desde un punto extericr
a dicha cémara de aire;'medios para dirigir un medio este-
rilizente calentado al interior de dicha cdmara esterilizan-
te, y para mantener 2 presifn dicho medio de caldeo; medios
pare dirigir agua al interior de dichas envolventes hidros-
t4ticas; medios para dirigir aire de alta presién al in-
terior de dicha cémars de aire; a fin de ejercer, sobre los
extremos inferiores del agua contenida en diches cémaras

hidrostéticas, una presién suficiente pare compensar o

equilibrar la fuerza ejercida por el medio eéterilizante
a fusién y le fuerza ejercida por'las colunmnas de agua des=
equilibradas de las envolventes hidrostéticas, siendo di~
cha presifn suficiente para impedir que la diferencia exis-
tente enire las presiones que actian por el interior y por
el exterior de los recipientes estropee en ningin momento
los recipientes durante su recorrido a travée de dichas
cémaras y envolventes. _ 7

12.-lE1 aparato de la reivindicacién 11, en el que
dicho medio'transportador incluye une védlvula de presifin ro-
tatoria de alimentacién, continuamente movida, para dirigir
recipientes a tratar al interior de dichos dispositivos por-
tadores mientras estén pasando por dicha cémara de aire, ¥
uns vdlvuls de presifn rotatoria de descarga, continuamen-
te movida, pafa recibir los recipientes tratados desdo‘di-
chos medios portadores, mientras estdn pasando por dicha
cmara de aire, para descargar o dar salida & los recipien-

tes tratados desde el aparato de tratamiento.qa,caloro
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que dichos dispositivos portagores son agitantes, y cada por-
tador agitante comprende: un tambor cilindrico que tiene en
su superficie una abertura de entrada alargada y una abertu-~
ra de salidaj; unas placas extremaé aseguradas a les extremos
de dicho ‘tambor; unos ejes tubulares fijados a laé ﬁ;acas

extremas, estando uno de los ejes apoyado a rotacidn en una

. de dichas cadenas y el otro eje apoyado a rotaciénien la

otra cadena; un drbol de carrete que se extiende a ‘través

de dichos ejes tubulares, apoyados'a rotacidn en éééps; un
carrete fijado a dicho &rbol de carrete y que lléfé'ﬁna plu~
ralidad de bolsas recéptoras de recipientes; medi&éfﬁara guilar

las cadenas a lo largo de una trayectoria prefijada; medios

" activadores de tambor fijados a uno de dichos ejes‘fubulares

¥ en cooperacidn con dichos medios de gufa para normalmente

mantener dicha abertura alargada de tambor en la posicidn
de cerrada, junto a la periferia del tembor de otro portador,
¥ para desplazar la abertura apartdndola de dicho otro porta-'
dor cuando el portador entra en un puesto de alimentacién y
cuando el portador entra en un puesto de descarga; medios -
para hacer girar intermitentemente dicho carrete cuando los
dispositivos portadores estdn en dichos puestos de élimenta—
cidn y de descarga, para situar cada bolsa por turno en ali-
neacién con dicha abertura alargada para recibir y descar-
gar recipientes de cada bolsa; y medios para hacer girar con-
tinuemente dicho carrete mientras efectia unas partes de
su recorrido a través del aparato de tratamiento.

14.~ El aparato de la reivindicacidn 13, en el que
hay un miembro divisorio o tabique ascgurado a dichas cadenas

entre los tambores de cada portador, teniendo dicho miembro

L. 337230
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divisorio una superficie arqueada destinada @ cerrar dicha
abertura alargada de tambor cuando dichos medios de gula
y dichos medios activadores de tambor cooperan para llevar
dicha abertura de tambor a la posicidn de cerrada.

15.~ El aparato de la reivindicacidn 13;Iéh el
que dichos medios de gufa de cadena incluyen una-ﬁiéta de
perfil en U para gufar una de las cadenas a lo largo de una
trayectoria prefijada, una leva de doble 14bulo aSégurada al
eje tubular contiguo a dicha primera cedena y se meve sobre
y a lo largo de unas superficies separadas de dicha pista de
perfil en U para normalmente mantener dicha abertura alarga—
da de tembor en la posicidn de cerrada junto a la periferia
del tambor de otro portador, y para desplazar la ébertura
apartdndola de dicho otro portador cuando el portaddr entra
en un puesto de alimentacidén y cuando el portador entra en
un puesto de descarga.

16.~ El aparato de la reivindicacién 13, que com~
prende ademds: una rueda.de estrella enchavetada a dicho ér-
bol de carrete; una pluralidad de espigas fijas aseguradas
a la envolvente y situadas en la trayectoria de movimiento
de dicha rueda de estrella, para cooperar con dichas espi-
gas al moverse las ruedas de estrella de un lado a otro de
las mismas, situando cada bolsa por turno en alineacién con
dicha abertura alargada para recibir y descargar reciplen-
tes de cada bolsa; un pifién fijado a uno de dichos ejes
tubulares; y una cremallera fijada a la caja o envolvente,
en posicidn para recibir cooperativémente dicho pifién y ha-
cer girar continuemente el carrete, mientras existe la coo-
peracién con dicha cremallera.

17.~ El aparato de la reivindicacién 11, en el
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que dichos dispositivos portadores son agitantes, y cada
portador agitante incluye: un carrete dotado de una plura-
lidad de bolsas; un tambor roatorio que abraza dicho carre~
te y llevaruna abertura de transferencia de articulos; un
trénsportador de transferencia que tiene un traméuparalelo
y contlguo a dicho tremo de alimentacién, estando.las cita~
das aberturas de dichos dispositivos portadores égiéantes
dispuestas junto a dicho transportador de transfef?hcia
cuando los dispositivos portadores agitantes pasaﬁ‘for dicho
transportador de transferencia; una pluralidad deiﬁiembros
portadores en dicho transportador de transferencié};una v4l-
vula rotatoria de presidﬁ asegurada a dicha envoivéﬁie y do-
tada de una pluralidad de bolsas; medios para dirigir reci-
pientes entre dicha vdlvula de presidn y dichos miemiros POT—
tadores de dicho transportador de transferencia; medios pa-
ra hacer girar dicho carrete a medida que los dispositivos
se mueven pasando por la pluralidad de puestos de transfe-
rencia de articuloé; medios impulsores para tranéferir los
articulos entre los miembros portadores y las bolsas de los
carretes cada vez que los miembros portadofes ¥y los carre-
tes se alinean en los puestos de transferencia; y medios pa-
ra mover dicho transportador de tratamiento, dicho transpof-
tador de traensferencia, dicha vdlvula rotatoria de presidn
¥y dighos medios de transferir, en la adecuada relacidn de
sincronismo:

18.~ El aparato de la reivindicacién 17, que in-
cluye ademgs unos medios para hacer girar cada uno de dichos
tambores llevédndolo a una posicidn en la que dicha abertura
queda cerrada por la periferia del tambor del dispositivo
portador inﬁediato, despuds de haber sido sacado el portador
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de dicho tramo lineal,
19.~ El aparato de la reivindicacidén 17, que in-
cluye ademds unos medios para hacer girar dicho carrete
a medida que los portvadores se mueven pasando por ung plu-—
ralidad de puestos de transferencia de articulqu-y unos
medios impulsores hidrdulicamente activados paré.%ransfeu
rir los articulos entre los miembros portadoreéuy"las bol=
sas del carrete cada vez que los miembros portad&res y los
carretes se alinean en los puestos de transferenéié.

20.- El aparato de la reivindicacidn 17; en el
que dichos miembros portadores estdn ranurados,“iﬂén el que
dichos medios impulsores comprenden: un eje de impulsor en
cada puesto de transferencia, que se extiende tfﬁﬁhversal—
mente a dicho transportador de transferencia y dispuesto
junto a dicho tramo primeramente c¢itado de dicho ‘transpor-—
tador de transferencia; un impulsor ranurado, asegurado &
cada eje de impulsor y situado para pasar por las ranuras :
de dicho miembro portador tomando contacto con los articu-
los y transfiriéndolos entre los miembros portadores y las .
bolsas del carrete cada vez que los miembros portadores y
las bolsas del carrete se alinean en el puesto de transfe~
renciaj y medios para mover dichq eje de impulsor en sin-
cronismo con dicho transportador de tratémiento, dicho
trangportador de transferencia y dicha vdlwila rotatoria de
pregidn,

21.~ Un aparato de tratamiento al calor segin la
réivindicacién 1, que incluye un mecanismo de alimentacién
para introducir en el aparato filas de recibientes, tales
como tarros de vidrio o de pldstico, reduciendo al minimo
al propio tiémpo el choque de extremo con extremo entre log

337230
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recipientes, mecenismo gue comprende: medic§ para sostener

una fila de recibiéntes "de pie". (sobre uno de sus extre=
mos) y para hacer avanzar la fila de recipientes a lorlar-
go de uns trayectorla prefijada; medios para reparﬁmr los
recipientes en una pluralided de trayectorias a fln de pa-

sarlos a la p031016n de transferencia en uno de 1o= extre—

mos de dichas frayectorias; en la posicidén de transferen-

.cia, medios de transferencla para dar fin al movimiento

- del recipiente que va delante en cada trayectoriaj;- medlos

torcedores de recipientes, para recibir los recipientes de
dichos medios de transferencia y torcer o dar vueltz a los
recipientes desde una posicidén en la que sus ejes sdﬁlver-
ticales a uﬁa posicidn en la gue sus e¢jes son horiz¢ﬁ$ap
les; en el aparato de tratamiento al calor, medios trans-
portadores en continuo movimiento, dotados de bolsas paré
recibir las filas de recipicntes desde dichos medios tor-
cedores; medios para detectar la presencia de una fila com-
pleta de reciplentes en dicho puesto de trénsferencia; ¥y
medios capaces de responder a la deteccién de una fila com-
pleta de recipientes en dichos medios de transferencia, ¥y
a la colocacién de dichas bolsas en posicidn para recibir
un recipiente, para activar los medios de transferencia y
transferir a dichas bolsaé una fila de recipientes. |

22.- El aparato de la reivindicacién 21, en el
que dichos medios de transferencia incluyen: un tambor ro-
tatorio de transferencia montado a rotacidn junto al ex-
tremo de descarga de dichos medios de sostener y hacer avan-
zar; una pluralidad de filas de "dedos" cénicos uniforme-
mente reﬁartidos, fijados a dicho tambor de transferencia y

sobresaliendo hacia fuera del mismo; definiendo dichas fi-
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lag de dedo unas ruedas de estrella, de las cuales ruedas hay
dos dispuestas a lados opuestos de cada reciplente de tal
modo que lo separan y apartan del recipiente inmediatamente
cont{guo, al propio tiempo que mentienen el reciplente erecto
o vertical durante la transferencia hasta el interior de di-
cho torcedor. .

23,~ Bl aparato de la reivindicacién 21, en el que
dichos medios detectores incluyen: un eje dispuesto por enci- :
ma de dichos medios de sustentacidén y que se extie@den trans-
versalmente a dicha trayectoria; una pluralidad déjﬁrazos mon-
tados a rotacién en dicho eje, previéndose un braﬁdf@ara cada
trayectoria; dna palanca eldstica de aplicacibn a Los reci-
pientes; dispuesta en el extremo inferior de cada brazo, en
posicidn para cooperar en contacto de aplicacién con un reci-
piente dispuesto en la posicidén de transferencia de cada tra—:'
yectoria; una placa en el extremo superior de cada palancaj; i
una célula fotoeléetrica a un lado de dicha trayectoria, y
una fuente de suministro de luz al otro lado de dicha trayec— i
toria, para dirigir un haz de luz hacia dicha célula fotoeléc-“
trica, estando dichas placas dispuestas en dicho haz de luz
de modo que impiden la activacidn de dicha célula fotoeléc-
trica cuando un recipiente de la trayectoria asociada estd
ausente de dicha posicién de transferencia, quedando dichas
placas colocadas fuera de dicho haz de luz cuando en dicho
puesto de transferencia se forma una fila completa de reci-
pientes, por el acto de moverse un recipiente pasando a la

posicidn de transferencia en cada trayectoria, ¥ cooperando

‘en contacto con la palanca eldstica asociada.

24 .~ Un aparato de tratamiento al calor conforme a

la reivindicacién 1, que incluye un mecanismo de descarga para
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hacer galir del aparato ums filas de reéipiéﬂtég espacia=
das, reduciéndose al mismo tiempo al mfinimo el choque de
extremo con extremo éntre los recipientes, mecanismo que com
prende: medios de sustentacidn para recibir filas de reci-
pientes con sus ejes horizontales; medios transportadores
para hacer avanzar lag filas de recipientes poff@ﬂcima de
dichos medios de sustentacién; medios de gula é¥ld largo
de uno de los lados de dichos medios de sustentacidn; me-
dios reunidores para obligar suavemente a los réé&pienﬁes
de cada fila a reunirse entre si, con el recipiesnte de uno
de los extremos de cada fila en contacto con dichos medios
de guia; un transportador de retirada; y medios‘&é descar-
ga para volver dichos recipientes desde la posicién hori-~
zontal a la vertical, y para descargar recipientesﬁalter-
nos puestos de pie, en una primera fila, en dicho %ranspor-
tador de retirada, y para descargar los demds recipientes,
puestos de pie, en otra fila en dicho transportador de re-
tirada.

25.~ E1 aparato de la reivindicacidn 24, en el
que dichos medios transportadores y dichos medilos reunido-
res comprenden: un transportador sin fin que tiene un tra-
mo dispuesto por encima de dichos medios de sustentacidng
una pluralidad de varillas que se extienden transversaluen~
te repartidas en dicho transportador, en posicidn para coo-
perar en contacto de splicacidn con dichos recipientes y
noverlos por encima de dichos medios de sustentacidn chiando
estén en dicho tramo superior; y un transportador. oblicuo
cuyo tramo superior se mueve apoyado en y por encima de
dichos medios de sustentacidn, y estd accionade en direc-

cién tal que mueve suavemente los reciplentes de cada fila
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llevdndolos hasta que quedan a tope con uno de dichos reci-
picntes que sc mueve apoyado contra dichos medios de guia,
26.~ El aparato de la rcivindicacidn 24, en el
que dichos medios de descarga comprenden: medlos que defi=-
nen un conducto de gravedad para separar y descargar arti-
culos; en dicho conducto, una pluralidad de sueloes separa-
dos y en pronunciada pendientej en dicho conduct§}'una plu-
ralidad de suelos poco profundos con pendiecnte péco pronun-
ciada, dispucstos entre dichos suelos de pendieﬁﬁe pronun-
ciada, unas paredes verticales que se extienden'ﬁacia arri-
ba, dispuestas entre cada suelo de pronunciada.pendiente
vy el suelo conbisuo de poca pendiente; una varilla deflec—
tora asegurada al extremo superior de cada pared:verfieal
v que tiene un extremo de entrada que forma dngulo por en-
cima del suelo de pronunciada pendiente inmediato ;ontiguo,
en posicidn para permitir que los recipientes que ruedan
dgobre dicho suelo de pronunciada pendiente pasen por deba-
jo de &1, estando dichos extremos deflectores de dichas
varillas destinados a tomar contacto con los recipientes
y desviarlos hasta ponerlos en alineacidén con dichos suelos
poco profundos, para su aceptacién entre dichas paredes
verticales contigunas; y medios independientes al extremo
de cada uno de dichos suelos poco profundos, y de cada uno
de dichos sﬁelos de pronunciada pendiente, para torcer o

volver dichos recipientes de la posicién horizontal a ver—

tical, y para descargar los recipientes recibidos desde di-

cho suelo de pronunciada pendiente, puestos de pie, en
una primera filay en dicho fransportador de retirada, y
para descargar los recipientes recibidos de dichos suelos

poco profundos y de poca pendiente, puestos de pie, cn otra

.. 337230




fila, en dicho tremnsportador de retirada,
27.~ Un gparato de tratamiento al calor de produc-—
tos elimenticios contenidos en recipientes herméticamente ce

rrados,

N

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede, representado en el dibujo que se acompafia y con los'.f_i_
nes que se han especificado.

Esta Memoria consta de sesenta hojas escritas a mé

quina por una sla cara,

10 Medrid, DpDie: g,
P.Ae
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