Mod. 113

PATENTE DE INVENCION

Folio 10352

@%mmm @m@WZm
dothe:

" Procedimiento para la produccidn de una

composicidn para calafateo."

Folbcitants: W.R. GRACE & C0., entidad norteamericana, residente en

62 Whittemore Avenue, Cambridge, Massachusetts, 02140
EE.UU, de A,

Este invento se refiere a composiciones de
calafateo que contienen goma de butilo.

Se ha descubierto que las composiciones que
contienen gomas de butilo, plastificantes y materiales

de relleno resultan particularmente dtiles como imper=
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meabilizantes para calafateo, o sea, para hacer estan-
cas las uniones de contruccidn no activa. No obstante,
esag composiciones para calafateo tienen ciertas defi-
ciencias, principalmente la falta de uniformidad e in-
completa humectacion de los materiales de relleno .por
los aceites empleados como plastificantes que da por
resultado el que el material tenga propiedades deficien
tes de corrimiento (la tendencia de un material a fluir
en una junta vertical) y una deficiente estabilidad de
viscosidad. Después de envasado, el producto sufre un
aumento de viscosidad, que dificulta su extrusién. Los
materiales que se han afiadido para promover la humecta
cién de los rellenos dan también por resultado un aumen
t0 de viscosidad y exigen el empleo de una cantidad me-
nor de materiales de relleno en las composiciones. En
el pasado, el corrimiento se ha controlado afiadiendo un
material fibroso como es el amianto. No obstante, el ma
terial fibroso adicional necesario para evitar dicha de
ficiencia aumente la viscosidad del material para cala-—
fateo hasta un grado gue hace extremadamente difiecil su
extrusién en la pistola de ealafatear.

Las composiciones del presente invento compren=-
den material de relleno, goma de butilo, un disolvente
para la goma de butilo y un aceite de polibuteno con un
peso molecular de menos de 850 que se ha gelificado con
una sal metdlica de un dcido graso. E1 gel de polibuteno
de caracter graso, ademis de plastificar la goma de butl
lo, promueve inesperadamente la uniformidad de mezcla de
los componentes y la humectacidn de los materiales de re

lleno y reduce la tendencia de la composicidn de calafa-
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rar que proporcio

na egtabilidad de la viscosidad y mejora la capacidad
de extrusidn de la composicidn de calafateo. Aunque los
plagtificantes aumentan la fluidez, el aceite de polibu
teno gelificado es tioxotrdpico y su movilidad reducida
produce la humectacién uniforme del material de relleno
que no cambia con el paso del tiempo. El empleo de la
gal metdlica de un dcido graso y aceite de polibuteno
en una composicién no proporcionerd los resultados ven
tajosos mencionados a menos que se gelifique el aceite
de polibuteno por la accidén de la sal metdlica del dci-
do graso,.

Los aceites de polibuteno empleados en el pre-
gentc invento se encuentran fdcilmente en el mercado.

El aceite de polibuteno empleado en particular debe te-
ner un peso molecular inferior a 850 y preferiblemente
del orden de 500 a 520,

Tas sales metdlicas preferidas de dcidos grasos
con sales de dcido graso Cl6 y 018 y comprenden: estea-
rato de aluminio, palmitato de aluminio y estearato de
litio. Otros metales y dcidos grasos actian también sa-
tisfactoriamente. En una forma de realizacidn del inven
%0, preferida en particular, se emplea estearato de alu—
minio. Aun cuando pueden emplearse cantidades menores,
se emplea preferentemente al menos un 5 por ciento en pe
g0 de una sal metdlica de dcido graso basado en el acei-
te de polibuteno. Bs preferible emplear un 10 por ciento
de la sal metdlica de dcido graso. El 1imite mdximo de
la cantidad a emplear de sal metdlica de un dcido graso

queda determinado por el grado particular de gel que se
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desee obtener::!a eleccién del agente gelificante y acei
te de polibuteno se halla limitada solamente por la so-
lubilidad comin de los dos materiales.
La preparacidén del gel de polibuteno puede con
5 seguirse afiadiendo la sal metdlica del dcido graso-.al
aceite de polibuteno a temperatura ambiente en un reci-
piente equipado con agitador. Despuds de dispersar uni
formemente el agente gelificante, se comienza a calentar
uniformemente el recipiente mientras se mezclas los mate
10, riales., Se eleva la temperatura lentamente hasta conse-
guir una total solucidn del agente gelificante. La tempe
ratura particular a la que ocurre la total disolucidén es
td determinada por la sal metdlica de decido graso emplea
da en particular; por ejemplo, en el caso del estearato
15, de aluminio, la solucidn completa puede tener lugar a tan
8010 9300; no obstante, con el fin de conseguir la diso-
lucidn en un periodo de tiempo relativamente corto, pue-
de elevarse la temperatura en los materiales hasta 160°C.
91 se trata de estearato de litio, es preferible emplear
20. una femperatura de unos 205°C, Se enfria lentamente el
gel y se mezcla con los demds componentes del material
para calafateo,
La goma de butilo se emplea generalmente en ma-—
teriales para calafateo en solucidén con disolvente orgd-
25, nico, preferiblemente una solucidn de alcoholes minera-
les, Ademis del aceite de polibuteno y alcoholes minera-
les, se emplea también un aceite secante, si asi se desea.
Se dan como ejemplos de aceltes secantes apropiados los
aceites de linaza, de soja, de palo, perilla, aceite de

30. la semilla del algoddn, aceite de mailz, de girasol y otros
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Los rellenos que pueden emplearse en las compo
siciones comprenden diluyentes tales como el carbonato
cdleico, talco, arcillas, y amianto., También se pueden
emplear colorantes, v.g., didxido de titanio, negro de
humo y dxidos de hierro, asi como preservativos.

El ejemplo siguiente sirve para ilustrar el in
vento. Este ejemplo expone un nuevo material para cala-
fatear comprendido dentro del alcance del invento, en el
cual se ha gelificado aceite de polibuteno con estearato
de aluminio., Con fines comparativos sc prepard también
una composicidn de comstrastacién que contenfa los mis—
mos ingredientes pero en la cual no se habia gelificado

el aceite de polibuteno.

Ejemplo Contrzstacidn

(partes en peso) (partes en peso)
Aceite de linagzs 67,0 67,0
Goma de butilo clorado
(solucidn al 50% en al
coholes minerales) 246,0 246,0
Aceite de polibuteno 191,2 191,2
(peso molecular medio \gelifieado
500 a 520)
Estearato de aluminio 21,2 21,2
Didxido de titanio 160,0 160,0
Carbonato cdleico 450,0 450,0
Talco 200,0 - 200,0

Despuds se evaluaron las composiciones segin
las Pruebas de la Especificacidon Federal TT-C-598b pars
hallar su corrimiento y capacidad de extrusién (4,2 kg/
cm2) empleando la extruidora disefiada por el Negociado
de Normas de los EE,UU,
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Ejemplo 1.
Corrimiento 0,23 cm 1,85 cm
Capacidad de extrusién 24,7 gremos 2,53 gramos
por minuto. por minuto.

Por la tabla anterior se puede ver que para una
capacidad de extrusidn comparable, el corrimiento de la
composicidn sin gelificar es diez veces mayor que la de
la composicidn gelificada.

NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del in-
vento asi como la maneras de realizarlo en la prictica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no alteren su principio fundamental. También
se hace consiar que el invento corresponde a una soli=-
citud de patente presenta en Norteamerica con el nimero
537.321 de 25 de Marzo de 1966,acogiendose por lo tanto
a los beneficios que conceden los Convenios Internacio-
nales en vigor, siendo lo que constituye la esencia del
referido invento y por 1o que se solicita Patente de In-
vencidn por 20 afios en Espaiia sobre: “PROCEDIHMIENTO PARA
LA PRODUCCION DE UNA COMPOSICION PAR:.i CALATATEO", carac—
terizandose por lo siguiente:

l.~ Procedimiento para la produccidén de wna com
posicidén para calafateo, caracterizado porque se gelifi-
ca un aceite de polibuteno que tiene un peso molecular
inferior a 850, con una sal metdlica de un 4cido graso,
se incorpora dicho aceite de polibuteno gelificado en una
composicidn para calafateo que comprende un material de

relleno, goma de butilo y un disolvente para la goma de
butilo.
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o= Procedimiento ségin la reivindicacién 1,

‘caracterizado porque el aceite de polibuteno tiene un
peso molecular del orden de 500 a 520,
3= Procedimiento segin las reivindicaciones 1
5e o 2, caracterizado porque el aceite de polibuteno se ge
lifica con una sal metdlica de 4cido graso que contiene
16 o 18 dtomos de carbono.

4.~ Procedimiento segin la reivindicacién 3, ca

racterizado porque dicha sal metdlica de un deido graso
10. es estearato de aluminio.

5.- Procedimiento segin cualquiera de las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado porque el aceite
de polibuteno se gelifica con un 5% en peso, por 10 me-
nos, basado en el peso del aceite de polibuteno, de la

15. sal metdlica de un dcido graso.

6.~ Procedimiento segin cualquiera de las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado porgque la compo
sicidn para calafateo contiene un aceite secante.

7.~ Procedimiento segin la reivindicacién 6, ca

20, racterizado porque el aceite secante es aceite de linaza
y el material de relleno comprende carbonato cdlcico,
talco y amianto.

8.~ "Procedimienito para la produccidn de una

composiciln, para calafate tal y como queda substancial
e Memoria.
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