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PATENTE DE INVENCION

por VEINTE afios
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Inventor : D, Jaime Valls Romagosa
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién tiene por objeto una méqui-
ne automética para el dosificado y llenado de envases con

1{quidoge = = = = = = ~ - - e e e e e

Esta migquine se caracteriza por comprender un me-
caﬁismo motor, transmisor y reductor, el cual acciona una
pletaforma circular, horizontal, giratoria sobre si misma,
en funcién de soporte de una sucesién de compartimientos
dosificadores, que integran una corona superior en la plata
forma, cada uno de los cuales presente un orificio interior
de selida, prolongado en un brocal adecuado para recibir la
boca del envase a llenar, que permansce apoyado sobre la
propia plataforma giratoria, y con una disposicién suminis-
tradora de 1iquido, formada por un depbésito fijo, situado
encima de los compertimientos dosificadores, con al menos
una tuberis de salida, de paso regulado por vdlvula, ¥y cuya
boce coincide sobre la corone formada por los compartimien-
tos, gradudndose la dosificacidn por la vdlvula de paso y

por la velocidad de rotacidn, -« = = = = = =« - = - -« - - o

Los compartimientos son uniformes y se hallan dis
tribuidos regulsrmente en la plataforma giratoris, descu-

blertos por su parfe SUPErior. = = = = = = = = = = = = = -

Cade compartimiento recibe la misma cantidad de
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1{quido, por ser constantes la velocidad de rotacién y el

chorro suministrador. — — = = = = = = = - - = - -

Ig dosis de ligquido contenida en cada comparti-
miento se vacia en el envase situado bajo el mismo, a cuyo
efecto se introduce en el brocal cuando el compartimiento
ge halls vacfo, iniciando la rotacidn, pasando seguidamen—
te @ cargarse por las vélvulas suministradoras, pare depo-
siterse Integramente el liquido en el envase en el tiempo
que éste invierte en un determinado recorrido giratorio de
la plateforma, 2l fingl del cuel es extrafdo el envase y
substitufdo por otro vacfo, = = = = = = = = = = - = - - -

El suministro de las diversas vélvulas se comple
mente entre si, para comprender entre todas una dosifica-

cidén complets durante el recorrido giratoric, = — = - ~ -

El depdésito suministrador mantiene el liquido en
nivel constante, por medio de una vélvule de flotador, co~

necteda con une tuberim de entrada de 1iquido, = = = = = ~

Ia méquina incluye también un recuperador de los
derrames producidos en la plataforms giratoria, que pesan
& depositarse en un colector fijo previsto en la parte in-

feriore = ~ = = = = = c m e - e - e e e e e e e m - - -

El mecanismo motor, transmisor y reductor, esté
constituf{do por un electromotor, que acciona un juego de
poleas y correas, y éstas a un reductor de velocidad, cuyo

eJe va directamente acoplado e la plataforma giratoria., -

En forma eventual, cada vélvula suministra por
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81 sola la totalidad de la dosificecifn, = = = = « = = = =

Es evidente que ung méquina realizada de acuerdo
con las enteriores caracteristices, tiene la ventaja primor
dial de su sencillez y economfa con respecto a otras méqui-
nas y sistemes empleados habitualmente,con este misme fing-
lidad, Tiene la particularidad, la mdquina actual, de que
la cantidad de lfquido que se introduce en cada envase, es

independiente de la capacidad o tamafio del mismo, = = = = -

Leg miquina estd concebids en forma que les partes
en contacto con el liquido pueden preferentemente construir
se en material pldstico apropiado a cada caso, como es el
policloruro de vinilo, el polietileno, el polipropilenc,
etc., ¥y as{ puede envasarse una amplia gams de productos,
gque van desde los alimenticios, aceite, vino, leche, etc.)
hasta los corrosivos (lejias, salfumén, etc.), puesto que
aquellss pertes son atéxicas y anticorrosivas. No obstante,
puede igualmente emplearse cualquier oiro meterial adecuado

a cada una de las diversas partes 0 piezaS. = = = = = = = =

Bs 4til, esta mdquina, para envases rigidos (vi-
drio, metal} o flexibles (pléstioo). Su producecién normal

estd celculada en de 250 a 5.000 envases hora, = = - = = -

Para facilitar la comprensién de todo lo que an-
teceds, se hace referencia seguidamente a la ldmina de dibu
Jos que amcompafia a esta memoria, la cual, dado su fin ex-
plicativo, deberd considerarse como desprovista de todo ce-
rédcter limitativo respecto al alcance de la proteccidén le-

gal que se recaba. En log Aibujos: = = = = w « w « v e w .
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Pigura 1 represente une vista en perspectiva de

la méquine de acuerdo con la invencidn, = = = = ~ = = - <

Figura 2 es una vista en alzado lateral, del con

junto de la mquina, = = = = = = = = - - ~ - e -
Figura 3 ilustra una viste en planta, = = ~ « .

Esencialmente, la miquina estd formada por dos

partes, la fija 1 y la giratoria 2, = = = = = = = = = = ~

La parte fija 1 comprende la bancada 3 que se a-
poya sobre una superficie horizontal, corrientemente el
suelo o piso, y la cual hace de soporte del conjunto de la
mdquina. En primer lugar, del electromotor 4, que por la
polea 5, transmite el movimiento a un reductor de veloci-
dad 6, mediante las correas pertinentes, El eje del reduc-
tor 6 va directamente acoplado a la plateforme de la parte

giratoria 2, = = = = = - - ——- = - - - - - -——— - = -

Este parte giratoria 2, es circular y horizontel
0 sea que va girando sobre un eje vertical ;. Superiormen-
te, tiene une coronas 8 integrade por une sucesidén de com=-
partimientos 9 dosificadores, iguales, distribufdos regu~
larmente, con su parte superior descubierta, y con un ori-
ficio 10 inferior de salida, prolongado en uh brocal 11,
destinado para recibir la boce del envase a llenar, el
cual permanece apoyado sobre la plataforma 12, En la figu-
ra 1 se indican otros detalles complementarios de ests Gis-

posicién, como son los escudos 13 delimitando por detrds y

- por los lados, el espacio destinado al envase a llenar, ¥

también los topes 14 solidarios de la plataforma 12, para
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un correcto emplazamiento de estos envases. Si se produce
alghn derrame o, mds probable, un goteo, el liquido es con~
ducido de la plataeforma giratoria 12 al colector 15 infe-

rior, por la tuberfa 16y = = = = = = = = = = = = = - w ~ o

La disposicidn sustentadora 17 soporta el depdsi-
to 18, situsdo encima de los compartimientos 9 dosificado-
res, Este depésito 18 tiene, en el ejemplo del dibujo, dos
tuber{as de salids de liguido, smbas de paso regulado por
vélvule, y cuya boca coincide sobre la corona 8 formaeda por

los compartimientos 9¢ = = = = = = = = = - e - -

Te funcién de estas dos salides de liquido, es la
siguiente. La tuberfe 19, con su vdlvula 20, se hella disg-
puesta pars suministrar un caudal abundente, casi el total
que integra la dosificacidén en cada compertimento 9, que
ve trasvaséndose s su botella situada debajo del brocal 11,
durante el tiempo que invierte hasta llegar a la otra tu-
ber{a, con su védlvula 22, cuya misidén es completar y ajus-
tar aquella dosificacién, De este modo resulta muy fécil lg

graduacidn, a través de la tuberig 21, = = = = = = = = =

Lg diferencis del caudal de suministro entre una
y otra selidas, puede conseguirse por distinto paso en la
tuberia, o por graduacidén de les vélvulas, o por cualquier

otro sistele = = = = = = & - - - - - - - - —,— - - - - -

En el depdsito 18 se mantiene un nivel constante
por medio de la vélvula de flotador 23, figura 3, en la que
se muestra tambidn la tuberie 24 de entrada de liquido, y
la vdlvule de paso 25. La disposicidén sustentadora 17 se

mantiene apoyada sobre el suelo y relacionada con le bance-



De

10,

15,

20,

25,

A8 30 = = = m = === e o o e r e m— -

Vista cual es la constitucién de la méquina se-
gan la invencién, puede comprenderse ya cual serd su fun-

CLlonamicnto, = = = = = = = = @ = . - - - - - - —-— - -

La parte girastorie 2 recibe el movimiento de ro-
tacién por el motor 4, por medios de conexidn que no se re
presenten en el dibujo., la velocided de glro puede ser gra
dusble, empledndose cualquiera de los elementos usuales, g

jenos a le gctual invencidNe = = = =~ = = = = - - - -

Lgs dos salidas de liquidos han sido previamente
graduadag, de acuerdo con las necesidades de cada c&s0.
Con la parte giratoria 2 en movimiento y las tuberfas 19 y
21 suministrendo liquido, la corona 8 discurre por debajo
de ellasg, y los compartimientos dosificadores 9 van reci-
biendo una cantidad de lfquido, cantidad que estaréd en re~
lacién con los chorros de liquido y con el tiempo que cada
compertimiento permanezoa bajo los chorros. El liquido de-
pogitado en un compartimiento 9, discurre por el orificio
inferior 10 y por su brocal 11, para pasar al interior del
envase que previemente se ha colocado sobre la plastaforma
inferior 12, centrado en el tope 14, La operacidnm se ird
repitiendo, para lo cual basta que un operador vaya colo-
cando enveses vacios bajo los brocales 11, los cuales se
irdn llrenando = lo lergo de su recorrido de traslacién en
le plataforma 12 rotatoria, de modo que el mismo operador
los podré retirar a medida que aparescan al final de cadas

vuelta, yo 1lenoS, = = = = = = = = =~ = = o = - - -
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Pdeil es comstatar que en la méquina descrita e
titulo de ejemplo concurren reslmente las ventajas de in-

dole general que anteriormente han quedado indicedas. - -

Cuanto se ha expuesto, sin embargo, no debe su-
poner impedimento ni limitecién alguna para que la méqui-
ng segin la invencidn pueda ser realizada con modificacidn
de algung de las partes u érgenos descritos y representa-
dos. Por ejemplo, es indiferente que los brocales 11 sean
rigidos o gradusbles de acuerdo con la sltura del envase
a llenar, o recambiables, como esimismo los topes 14, que
pueden ser fijos o regulables segin el didmetro del enva-
se, También el suministro de liquido puede efectuarse di-
rectamente, o sea prescindiendo del depdsito 18, Ia misme
méquina puede llevar sincronizedo un sistems mecénica pa-
ra retirar los envases llenos, e incluso la coloocacidén de
los enveses vacios puede también reaslizarse mecdnicamente.
0 bien, en el caso de realizarse ambas operaciones manuale
mente, pueden ser dos los operarios cuando le velocidad de
la méquina lo requieras, uno para disponer los envases va=-
cios, y otro para retirar los llenos. También puede dispo-
nerse el suministro de liquido en forma que el llenado se
efectie en una semivuelta de la parte giratoria, en cuyo
caso hay que colocar dos operarios situados en puntos dia-
metralmente opuestos, combindndolo con las tuberias 19 y
21 de salida, cada una de las cuales bastard por si sola

para suministrar la totelidad de la dosificacién, - - - -

A propbésito de las tuberfas de suministro, con-

viene tembien anotar que su ndmero puede ser totalmente veg
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rigble, dependiendo de diversas circunstancias., Verbigra-
cia, puede muy bien darse el caso de que una sola de ellas
resulte suficiente, Los factores primordiales que intervig
nen en oada resolucidén concreta, son : caudal de suministro,
velocidad de rotacién de la méquina, capacidad de salide en
el orificio 10, y radio de la plataforme giratoria. A par-
tir de una sola tuberia, el nimero de ellas serd acorde con

cada ejecucidn concreta. = = = = = = = = = - - - - - - =

Habiendo descrito suficientemente las caracteristi
cas, ventajas y funcionamiento de la méguina segin la pre-
sente invencién, debe hacerse constar que en la misma podrén
introducirse cuantas variantes de detalle la experiencia y
la préctica puedan sconsejar, en cuanto a dimensiones, ni-
nero de piezas integrantes, materiales empleados en su cons-
truccién, forme de acoplamiento y relacién mitua y deméds cir
cunstancias accesoriaes, siempre que con ello no se desvire
tie su esencialided, que es la que se concreta en la primera
de las reivindicaciones que siguen, ye sesa considerade ais-
ladamente, ya sea considerada junto con uns o varias de las

reivindicaciones restantes, = = =« - -« - - me o - - - -
N O T A

Se declaran de novedad y propiedad pars Espafia,

sus territorios y plazas de soberanis, las siguientes: - -

REIVINDICACIONES

l.- MAquina automética para el dosificado y lle-
nedo de envases con ligquidos, caracterizada por comprender

un mecanismo motor, transmisor y reductor, el cuasl acclona
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une plataforma circular, horizontal, giratoria sobre si
misma, en funcidn de soporte de una sucesidén de comparti-
nientos dosificadbrgs, que integran une coronz superior
en la plataforme, cada uno de los cuales presents un ori-
ficio inferior de salida, prolongado en un brocal adecva-
do para alojarse en la boca del envase & llenar, que per-
manece apoyado sobre la propia plataforme giratoria, ¥y
con una disposicidén suministradora de liquido, formeds
por un depbsito fijo, situado encima de los compartimien-
tos dosificadores, con sl menos una tuberia de salida, de
paso regulado por vidlvula, y cuya boca coincide sobre la
corona formada por los compesrtimientos, gradudndose la
dosificacidén por la vdlvula de paso y por la velocidad de

rotacién.-ﬂ—------—a-— ----- - e em e e =

2.~ Méquina automdtica para el dosificado y llg
nado de envases con liquidos, segin la reivindicacidén 1,
caracterizada porque los compartimientos son uniformes y
se hallan distribufdos regularmente en la plataforma gira-

toria, descubiertos por su parte superior, = = - = = - - -

3e= Méquina automética para el dosificado y lle
nado de envases con lfquidos, segfin la reivindicacién 1,
caracterizade porque cada compartimiento recibe la misma
cantided de liguido, por ser constentes la velocidad de

rotacién y el chorro suministrador, — = = = = = - - -

4.~ Mdquina automdtica para el dosificado y lle-
nado de envases con liquidos, segin la reivindicacién 1,

caracterizada porque la dosis de liquido contenida en cada
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compartimiento, se vacia en el envase situado bajo el mis-
wo, & cuyo efecto se introduce en el brocal cuando el com-
partimiento se hella vacfo, iniciando la rotacién, pasando
seguidamente a cargarse por la vdlvula suministradora, pa-
ra depositarse I{ntegramente el liquido en el envase en el
tiempo que éste invierte hasta casi completar el giro de
la plataforma, llegando cerca del punto de origen, en el

cual es extrafdo el envase y substitufdo por otro vacfo.-

5.~ Méguina autométice para el dosificado y lle-
nado de envases con 1iquidos, segiin la reivindicacién 1,
caracterizada porque el suministrm de las diversas vilvu-
las se complementa entre si, para comprender entre todas

una dosificacién completa durante el recorrido giratorio.-

6.~ Méquina automética para el dosificado y lle-
nado de envases con liquidos, segiin la reivindicacién 1,
caracterizada porque el depdsito suministrador mantiene el
1iguido en nivel constante, por medio de una vélvula de

flotador, conectada con una tuberia de entrade de liquido,

7.-'Méquina sutomdtica para el dosificado y lle-
nado de envases con liquidos, segin la reivindicacidn 1,
carapﬁerizada porque incluye un recuperador de los derra-
mes producidos en la plataforma giratorias, Que pasan g de-
positarse en un colector fijo previsto en la parte infe-

rior de la méquing, = = - = = U -

8+~ Méquina egutomdtica para el dosificado y lle-
nado de envases con liquidos,segin la reivindicacidén 1,ca~

racterizada porque el mecanismo motor, transmisor y reduc-
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tor, esté constitufdo por un.electromotor, que acciona un

juego de poleas y correas, y éstas a un reductor de velooi-
dad, cuyo eje va directamente acoplado a la plataforma gi-

ratoria.-—-—- ———————— - e e o o e - -

9o~ Méquina automdtica para el dosificado y lle~
nado de envases ogn liquidos, segin la reivindicacién 1,
caracterizada porque opcionalmente cade vdlvula suministra

por si sole la totalidad de la dosificacifne = - = = = = =

104~ "MAQUINA AUTOMATICA PARA EL DOSIFICADO Y
LIENADO DE ENVASES CON LIQUIDOS", = = = = = = = = = = = =

Todo ello conforme se describe y reivindica en
le presente memoria que consta de doce hojas, foliadas y
necanografiadas por una sola de sus caras, y de dos léminas

de dibujos que la ilustran,

HADRID, 23 '  iF
E A M. cugelt suiioL

-y
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