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El presente invento se re f ie re  a un método para formar -  
bobinas que poseen una capacidad mejorada de desenrollado, 
en e l cual se h i la  por fusión una copoliamida y después se 
recoge en una c a n illa  para formar una bobina de h ilo  s in  es­
t i r a r ,  caracterizado por efectuar un tratam iento especifico 
del filamento después de h i la r  y antes de devanar.'

Las fib ra s  de poliamida han sido u tilizad as  hasta ahora 
en un amplio campo debido a sus excelentes propiedades, pero 
la  mayor parte de estas fib ras  se han formado a p a r t ir  de 
homopoliamidas'. ' '

Por o tra  parte , sin  embargo, las homopoliamidas presen­
tan c ie rto s inconvenientes en cuanto a su capacidad de teñ i­
do, propiedades de absorción de humedad,propiedades de recu­
peración e lá s tic a  e tc .,  de forma que para superar estos in­
convenientes se han propuesto un gran nómero de copoliamidas 
copolimerizadas oon dos m ateriales formadores de poliamida 
por lo menos. Se considera que, en general, las fib ras cons­
titu id a s  por estas copoliamidas tienen excelentes propieda­
des de teñido, absorción de la  humedad, recuperación e lá s t i ­
ca, e tc . ,  comparadas oon la s  fib ras  de homopoliamida y tam­
bién se mejoran la s  propiedades de encogido en agua calien­
te ,  de forma que son adecuadas para aplicaciones p articu la­
re s . Un gran inconveniente que ha frenado e l  desarrollo  de 
la s  f ib ra s  copoliamidic as es la  pegajosidad inherente de las 
copoliamidas, de manera que a pesar de que dichas f ib ra s  pre 
sentan un gran número, de ven ta jas, hasta ahora no se han pro_ 
ducido comercialmente.

Especialmente una bobina de h ilo  formada por tratamientc 
con una composición oleosa, t a l  como una emulsión acuosa, y 
después recogiendo en una c a n illa  inmediatamente después de
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-haber hilado por fusión la  copoliamida, genera un fenómeno _ 
de pegajosidad mdtua entre f ib ra s , de forma que cuando di­
chas fib ras  se someten a las siguien tes operaciones, como es­
t i r a  je- y otros procesos, se produce una desigualdad en la  tet

5

¡

sión del h ilo  cuando éste se desenrolla de una c a n illa  y no 
puede efectuarse un tratamiento uniforme y además, en e l peor 
de los casos, e l h ilo  se rompe y la  marcha del trabajo es da­
ñada gravemente.

Además, cuando hasta ahora se ha producido un tipo co-
10 la te ra l  de filamento compuesto con capacidad de rizado la ten ­

te , en el cual se han dispuesto dos o más polímeros en posi­
ciones con gran excentricidad re la tiv a  en la  sección trans­
versal de un filamento un ita rio , ha sido necesario emplear 
polímeros con configuración y propiedades químicas sim ilares,

15 para impedir la  separación de oada componente de los políme­
ros después de la  h ila tu ra , de forma que en general se ha u ti  
lizado una copoliamida en combinación con una homopoliamida. 
Con objeto de hacer que la s  estructuras c r is ta lin a s  de los 
dos polímeros en estas fib ra s  d ifie ran  entre s i  lo  más posi-

20 ble y de aumentar las .diferencias en las  propiedades de enco­
gido, es decir, aumentar la  capacidad de rizado la te n te , aun­
que es preferib le  aumentar la  re lación  de copolimerización de 
la  copoliamida, los fenómenos de pegajosidad aumentan notar 
blemente a medida que aumenta la  re lación de copolimerización

25 de forma que esta  última debe lim ita rse  bastante y, por lo 
tan to , ha sido d i f íc i l  preparar fib ras  poliamídicas compues­
tas del tipo co la te ra l con una capacidad s a tis fa c to r ia  de fo r 
mación de rizo .

Los inventores han realizado diversas investigaciones
30 para reso lver los problemas anteriormente descritos con e l
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-resu ltad o  de la  consecución del presente invento. _
El objeto de esta  invención es proporcionar una bobina 

de h ilo  de copoliamida sin  e s t i r a r  con capacidad de desenro­
l la r s e  mejorada y una bobina de un h ilo  compuesto sin  e s t i ­
r a r  del tip o  co la te ra l que contiene la  copoliamida como uno 
de sus componentes.

Otro objeto de la  presente invención es proporcionar una 
bobina p rác tica  de h ilo  sin  e s t i r a r ,  obtenido a p a r t ir  de 
una poliamida con una re lación  de oopolimerizaoión tan a l ta  
que s i  e l hilado y e l recogido se rea lizan  por e l  procedi­
miento convencional, solamente puede obtenerse una bobina n a ­
da p rác tica  de h ilo  s in  e s t i r a r  debido a la  pegajosidad de 
la  f ib ra .

Otro objeto más de l a  presente invención es proporcionar 
copoliamidas que puedan dar un producto homogéneo mediante 
un tratam iento suave, gracias a l desenrollamiento mejorado 
del h ilo  cuando se somete a e s t ira je  y a las operaciones s i ­
guientes y una bobina de un h ilo  compuesto s in  e s t i r a r  del 
tipo  c o la te ra l, que contiene dicha copoliamida como uno de 
sus componentes.

El otro objeto es proporcionar filamentos poliámidicos 
compuestos que no presentan pegajosidad pero poseen una ex­
celente oapacidad de rizado la te n te , constituidos por una 
copoliamida y una homopoliamida.

Los objetos anteriormente descritos pueden conseguirse 
aplicando uniformemente una emulsión acuosa en la  cual se 
ha emulsionado y dispersado del 0,1 a l  40 % en peso de un po-- 
l ie ti le n o  de peso molecular in fe r io r , con un peso molecular 
medio comprendido entre 800 y 12.000 y parcialmente oxidado, 
sobre los filam entos hilados de la  copoliamida formadora de
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las copoliamidas aplicables a l  método del presente in­
vento son las poliamidas obtenidas por policondensacién de 
dos o más compuestos fonmadores de poliamida seleccionados 
entre e l grupo formado por lactamas, ácidos uj-aminocarboxi- 
lico s  y sa les  de diaminas, y ácidos d icarboxílicos, por ejem­
plo, los m ateriales formadores de poliamida y-butirolactam a¡ 
^ -valerolactam a, ¿ -caprolactama, heptolactama, ácido 6-ami 

nocaproico, ácido 7-aminoheptanoico, ácido 9-aminononanóico, 
ácido 11-aminoundecanoico o sales de diaminas como tetram eti- 
lendiamina, pentametilendiamina, hexametilendiamina, hepta- 
metilendiamina, octametilendiamina, nonametilendiamina, decar 
metilendiamina, undecametilendiamina, dodecametilendiamina, 
metaxililandiamina, paraxililendiam ina, b is ( y -aminopro p i l )- 
é te r , N ,N '-bis(uJ-am inopropil)piperacina, 1,11-diaminounde- 
canona-6 y ácidos dicarboxílicos como ácido te re f tá l ic o , áci 
do iso f tá lic o , ácido g lu tá rico , ácido adipico, ácido pim éli- 
co, áoido subérico, ácido azelaico, ácido sebácido, ácido 
dodeoahodicarboxílico, áoido hexahidro tereftálico , áoido d i- 
fen ilen -4 ,4 '-d icarboxilioo , ácido d ifenilm etano-4 ,4 '-d icar- 
boxilico , ácido d if e n ilé te r-4 ,4 '-d icarbo x ilico , ácido difenD 
propano-4* 4 '-d icarboxílico o sales de diaminas y derivados 
de ácidos dicarboxílicos o sales de derivados de diamina y 
ácidos dicarboxílicos#

Además, pueden adicionarse a estas copoliamidas sustan­
cias orgánicas o inorgánicas de agentes alisadores, pigmen­
to s , t in te s ,  agentes re s is te n te s  a  l a  luz , agentes re sis ten ­
te s  a l-c a lo r , agentes an tie s tá tico s  y p ía s tif ie a n te s  s i  es
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Estas copoliamidas se calien tan  y funden y después se 

hilan  en la  forma habitual a través de una h ile ra  con un agu 
jeró fino por lo menos o más y a continuación se enfrian y

5 so lid if ican  para formar filamentos o bien la  copoliamida men­
cionada y una homopoliamida o una copoliamida d iferen te  se 
funden independientemente y después se introducen en una h i­
l e r a  para ser hiladas conjugadamente y a continuación estos 
polímeros se conjugan inmediatamente antes de hacerlos s a l i r

10 por los agujeros de la  h ile ra  para formar un filamento com­
puesto en e l que estos polímeros están conjugados en una po­
sic ión  re la tiv a  de gran excentricidad a lo  largo del eje del 
filam ento. Aunque estos filamentos hilados se recogen inme­
diatamente en una ca n illa  mediante un mecanismo de recogida

15 colocado debajo del c ilindro  de hilado para formar una bobi­
na de h ilo , generalmente estos filamentos se tra ta n  con una 
emulsión acuosa que contiene un ace ite  vege ta l, un aceite  
m ineral, un agente a n tie s tá tic o , e tc . ,  con objeto de e v ita r

/ - - que se carguen eléctricam ente en mojado antes de recogerlos
20 en la  c a n illa . El método del presente invento se C aracteriza 

por tratar los filamentos oon la emulsión de polietileno an­
te s  mencionada independiente o conjuntamente con estas compo­
siciones de aceite  conocidas.

El p o lie tileno  que es e l dispersoide p rinc ipa l del agen-
25 te  de tratamiento del filam ento, es decir, la  emulsión u t i l i  

zada en e l presente invento, es e l  llamado p o lie tileno  de 
bajo peso molecular con un peso molecular medio comprendido 
entre 800 y 12.000 y parcialmente oxidado, siendo e l índice 
de aoidez de 9 a 45.

30 Este p o lie tileno  parcialmente oxidado puede se r  emulsio
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-nado y dispersado íntimamente en agua con un emulsionante co­
nocido para formar una emulsión acuosa uniforme y estable y 
tiene un excelente efecto en la  prevención de la  pegajosidad 
de los filamentos copoliamidicos a los que se ap lica . Cuando 
e l peso molecular medio o e l índice de acidez es superior a l 
in tervalo  mencionado, l a  capacidad emulsionante disminuye y 
no puede obtenerse una emulsión excelente o se reduce e l efet 
to que ev ita  la  pegajosidad, de forma que estos po lie tilenos 
no son adeouados para e l  presente invento.

' El p o lie tileno  parcialmente oxidado se ca lien ta  y fun­
de y se añade sobre e l mismo del 1 a l  25 % en peso de emulsic 
nante h id ro filio o  y después la  mezcla resu ltan te  se v ie rte  
lentamente, con agitación, sobre agua ca lien te  para obtener 
fácilmente una excelente emulsión. La emulsión resu ltan te  pue 
de u ti liz a rs e  como único agente de tratam iento, pero es más 
conveniente emplear una mezcla de la  misma con una composi­
ción de aceite  de H ilar conocida t a l  como una emulsión acuo­
sa de aceite  vegetal, m ineral, de s ilico n a , e tc . ,  o mezclar 
la  emulsión acuosa con un agente a n tie s tá tic o . Además, puede 
se r  p referib le  u t i l iz a r  en e l presente invento una emulsión 
mixta Ae p o lie tileno  con la  composición de ace ite  de h ila r , 
emulsión mixta .que se prepara añadiendo e l  po lie tileno  par­
cialmente oxidado a l  aceite  vegetal, mineral, de s ilico n a , 
e tc . ,  y añadiendo después un emulsionante y tratando y fun­
diendo la  mezcla a continuación, después de lo  oual la  mez­
cla  fundida se v ierta  sobre agua ca lien te . Como emulsionan­
tes  u tilizados para emulsionar y d ispersar e l  po lie tilen o , 
pueden mencionarse los agentes superficialm ente activos no 
iónicos como p o lio x ie tilen a lq u il-é te r, p o lio x ie tilen a lq u il- 
fen o l-é te r, á s te r  de sorbitano y ácido graso, á s te r de p o li-
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-o x ie tilenso rb itano  y ácido graso, á s te r  de p o l io x ie t i l e n a c i - .  
lo , e tc . ;  agentes superficialm ente activos aniánicos como 
sa l de ácido graso, ásteres de ácido-sulfúrico y alcoholes 
superiores, alquilbencenosulf onatos, alquilnaftalensulfonatos, 
condensado de ácido naftálensulfónico y form alina, su lfato  
de po lio x ie tilen o , e tc .;  y agentes superficialm ente activos 
catiónicos ta le s  como polioxietilenalquilam ina, e tc .

Se obtiene mejor resultado utilizando un agente de trar- 
tamiento que contenga po lie tilen o  dispersado en una propor­
ción del 0,1 a l 40 % en peso, preferiblemente del 0,5 a l  20 % 
en peso. Si la  cantidad de p o lie tilen o  es demasiado pequeSa, 
e l efecto de prevención de la  pegajosidad entre filamentos es 
reducido. Por e l con trario , s i  l a  cantidad es excesiva, au­
menta la  viscosidad del agente de tratam iento y la  bobina de 
h ilo  formada con e l h ilo  tratado presenta una pegajosidad s i ­
m ilar a la  de la  f ib ra  propiamente dicha, debido a la  re s is ­
tencia causada por*la viscosidad del agente de tratam iento, 
de forma que e l  desenrollado no puede llev arse  a cabo s a t is ­
factoriamente'^

la 'c an tid ad  de p o lie tileno  contenida en e l agente de 
tratamiento se selecciona adecuadamente dentro de los lími­
tes  mencionados, teniendo en cuenta los tipos de copoliami- 
das que constituyen é l  filamento que se va a t r a ta r ,  re la ­
ción de copolimerización, d istribución  de tamaños o el máto- 
do de aplicación daL agente de tratam iento a l filam ento. Es­
to es, en general, cuanto mayor sear. e l componente copolime- 
riza b le , mayor es l a  pegajosidad del filamento y cuando la  
copoliamida tiene una composición ta l  que presenta una gran 
pegajosidad, es necesario U tiliz a r  un agente de tratamiento 
que contenga una cantidad relativam ente grande de po lie tileno

i
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-Además, a los multifilamentos de tamaSo de monofilamento pen­
que So y gran número de filamentos constituyentes se ap lica  
una cantidad relativam ente grande del agente de tratam iento 
de forma que la  cantidad de p o lie tileno  contenida puede dis­
minuirse.

El método preferido a l  máximo consiste en poner en con­
tacto  con e l h ilo  y hacer pasar por á l  la  superficie del ci­
lindro ro ta to rio , cuya parte in fe rio r  es tá  sumergida en e l 
hado de tratam iento, con objeto de ap lica r e l agente de t ra ­
tamiento a lo s  filamentos hilados. Si se desea, puede adop­
ta rse  un método en e l  que los filamentos se sumergen y pasan 
por e l hado de tratam iento o un método en e l que e l agente de 
tratam iento se pulveriza sobre los filam entos en movimiento, 
pero en cualquier caso debe tenerse en cuenta que e l  agente 
de tratam iento se ap lica inmediatamente después de s o l id if i ­
car los filamentos hilados y antes de recogerlos en una ca­
n i l l a  y que e l agente de tratam iento debe aplioarse a los f i ­
lamentos uniformemente^' Cuando se u t i l iz a  un agente de t ra ta  
miento constituido solamente por emulsión de p o lie tilen o , es 
preferib le  ap licarlo  a l  filamento hilado en primer lugar y 
después ap lica r una composición de aceite  de h i la r  conocida 
a dicho filam ento. Cuando se u t i l iz a  un agente de tratamien­
to constituido por una emulsión mixta de po lie tileno  con una 
composición de aceite  de h i la r  conocida, e l objeto de la  ap li 
cación puede conseguirse satisfactoriam ente con una sola ap li 
caoión. En e l primer caso e l contenido en po lie tileno  del 
agente de tratamiento debe se r relativamente mayor que en e l 
último caso'.

La emulsión de po lie tileno  aplicada a los filamentos 
por e l  procedimiento antes mencionado tiene un efecto de pre-
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-vención de la  pegajosidad mutua entre filam entos, pero no re­
acciona con l a  o tra  composición de ace ite  de h i la r  en absolu­
to , sino que no influye adversamente sobre los efectos de pre 
vención de la  carga e lé c tr ic a  y los efectos humectantes.

Asi, lo s  filamentos de copollamida tratados uniformemen­
te  con l a  emulsión de-polie tileno  parcialmente oxidada se re­
cogen directamente en una c a n illa  en l a  forma habitual para 
formar una bobina dé h ilo  que constituye e l  objeto del presen 
te  inventor

La bobina de h ilo  obtenida siguiendo e l  procedimiento 
del presente invento se desenrolla suavemente en las  siguien­
te s  operaciones, por ejemplo proceso de e s t ira je  y pueden ob­
tenerse filam entos estirados uniformes y perfectos con gran 
e ficac ia  y rendimiento, s in  l a  aparición de d ificu ltad es  ta ­
le s  como desigualdades de tensión re su ltan tes  de la  pegajo­
sidad mútua entre filam entos, interrupciones en la  operación 
debidas a la  ro tu ra  de filamentos y pelos debidos a la  ro tu­
ra  demonofilamentos. Además la  emulsión de p o lie tilen o  ap li­
cada a los filamentos puede elim inarse fácilm ente por lavado 
como con la  o tra  composición de ace ite  de hilar*.' Por o tra  par 
te ,  la  re lación  de componentes copolimerizables en la  copoli- 
amida no podía se r  a l ta  debido a la  pegajosidad mutua entre 
filam entos, de forma que no podían producirse en la  p rác tica  
copoliamidas con una gran capacidad de encogido, mientras que 
de acuerdo con e l presente invento ha sido posible aumentar 
la  re lación  de copolimerización y producir f ib ras  a p a r t ir  
de copoliamidas que poseen una capacidad de encogido por la  
acción del calor extremadamente elevada y particularm ente pro 
duoir filamentos compuestos con una capacidad de rizado la ­
ten te  extraordinariamente mejorada que se h ilan  conjugadamen-
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1 -=te con homopoliamidas u o tras copoliamidas en escala indas-* —

t r i a l .
Para mejor comprender la  invención se hace referencia a

5
los dibajos que se acompañan:

La Figura 1 es un gráfico que maestra la  re s is te n c ia  de
un h ilo  de copoliamida sin  e s t i r a r  conocido a desenrollarse
de una bobina y

' La Figura 2 es un gráfico que muestra la  re s is ten c ia  a 
desenrollarse de una bobina de un h ilo  oopoliamídico sin  e s t i -

10 ra r , mejorado por e l  método de la  invenoión.
La invención será  explicada con más d e ta lle  en los s i -

guientes ejemplos? En e llo s  todas las partes se dan en peso.
EJEMPLO 1

Se añaden 0,3 moles por ciento de ácido acético sobre
15 una E-caprolactama que contiene e l 10 % en peso de adipato de

- hexametilendiamonio y la  mezcla re sa ltan te  se policondensa a
250°C durante 7 horas, a la  presión normal y en atmósfera de
nitrógeno y a continuación e l  producto resu ltan te  ae saca por

20
la  parte in fe r io r  del reactor.extruyéndolo en r i s t r a ,  se en­
f r i a  con agua y se so lid if ic a . El producto so lid ificado  se
corta en gránulos finos de 3 mm % x 3 mm. A continuación los 
gránulos se lavan con agua templada para elim inar e l monómero 
y se secan a la  presión reducida de 0,1 mm de mercurio y a 
80°C, para reducir e l oontenido de agua a l  0,07 % en peso.

25 A continuación los gránulos secos se introducen en un
aparato de h ila tu ra  por fusión del tipo  de r e j i l l a  de fusión 
para fundirlos y después la  masa fundida se extruye a través
de unas boquillas y se en fria  en a ire  para so lid if ic a r  en un

30
cilindro  de hilar.*

Los filamentos extruídos se tra ta n  uniformemente con una
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l ie ti le n o  parcialmente oxidado, mediante un dispositivo sumi­
n is trad o r de aceite  situado debajó del c ilindro  de h i la r  y se 
parado 0,5 m de su extremo in fe rio r  y después se recogen en

3 una c a n illa  en forma de h ilo  s in  e s t i r a r  de 280,3 den iers/
18 filam entos.

El dispositivo  suministrador de ace ite  va provisto de 
un cilindro  de 16,5 cm ^ que g ira  a l  mismo tiempo que sumerge 
su parte in fe rio r  en un baño de aoeite y la  superfic ie  del c i

10 lindro se pone en oontaoto con e l h ilo  tangencialmente, sien­
do la  velocidad de Recogida de 100 m/minuto y la  velocidad de 
giro del c ilin d ro  de 6 r.p .m .

La composición de ace ite  de h i la r  que contiene la  emul­
sión .de p o lie tileno  se prepara de la  forma sigu ien te : 10 par-

15 tes  de aceite  crudo constituido por e l  75 % en peso de aceite  
mineral y e l  25 % en peso-de Noigen ES-140 (producido por 
Daiiohi Kogyo Co.) como agente superficialm ente activo , se ca 
lien tan  a 105-110°C y se añaden 5 partes de p o lie tilen o  en 
forma de gránulos finos AC-629 (producido por A llied Chemical

20 Co., L td ., U.S.A*; peso molecular medio: 2000; índice de aci­
dez: 15; punto de ablandamiento: 101°C; peso especifico:0 ,93) 
y la  composición re su ltan te  se mezcla uniformemente con ag ita  
ción, después de lo  cual l a  masa se v ie r te  lentamente sobre 
85 partes dé agua ca lien te  a 90-100^0, agitando, para obtener

25 una emulsión.
De la  misma forma se ap lica  una composición de ace ite  de 

h i la r  que no contiene p o lie tileno  para producir una bobina 
igual de h ilo  s in  e s t i r a r  de 280,3 deniers/18 filam entos, que 
se u t i l iz a  .como comparación.

30 En las  dos bobinas de h ilo  re su ltan tes  se determina la
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í -resistencia  a desenrollarse de la  siguiente forma. Se coloca-

-
una ca n illa  formando ángulo recto con la  base de la  misma. Se 
coloca un medidor de tensión (tipo TI-80 fabricado por Toyo

5
Sokki Co.) d i r e  c t a m e n t e  encima de la  bobina y separado 
de e l la  90 cm a lo largo de la  prolongación del e je  de la  mis
ma.

Se su je ta  un guiahilos en un punto situado a 12 cm del 
medidor de tensión a lo  largo de una lin ea  que forma un ángu-

10
lo  de 20° con e l eje de la  bobina. En posición horizontal con 
respecto a l  guíahilos se dispone una máquina devanadora.

-En.el aparato a s i preparado, se hape pasar e l h ilo  desen­
rollado de l a  ca n illa  a través del medidor de tensión y es re
cogido por la  devanadora a través del gu iah ilos. La re s is te n -
c ia  a desenrollarse del h ilo  percibida en e l medidor de ten -

15 áión es reg is trad a  en un gráfico mediante un reg istrado r de
plum illa (WTB-211 fabricado por Watanabe Sokki Co.). En las 
condiciones establecidas, l a  velocidad de recogida es de
100 m/minuto y la  . d istancja  de 1 cm en e l gráfico que re g is -

20
tra  la  re s is te n c ia  a desenrollarse del h ilo  se a ju sta  de fo r­
ma que corresponda a una re s is ten c ia  de 5 g de carga.

Los resultados obtenidos en la  determinación de las re -

25

sistenc ias  de los dos filamentos descritos a desenrollarse de 
la  bobina de h ilo  s in  e s t i r a r  están indicados en la s  Figur- 
ras 1 y 2 respectivamenteV

La Figura 1 es un gráfico correspondiente a l  h ilo  de com
paración, que presenta una re s is te n c ia  a desenrollarse corres 
pondiente a 6-11 g.

Por o tra  parte la  Figura 2 es un gráfico de una muestra
obtenida por e l método de la  invenoión y en este caso presen-

30 ta  una re s is ten c ia  de solamente 2,5 a 3*5 g. Además, cuando
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-e s ta s  dos bobinas son sometidas a estirado en f r ió ,  e l h ilo ., 
de comparación se rompe frecuentemente, de forma que e l  es­
tirado re su lta  d i f í c i l ,  pero e l  h ilo  .obtenido por e l  método 
de la  invención no se rompe en absoluto, de-forma que puede

5 obtenerse un h ilo  estirado, uniforme, mejorado, de 70 den iers/ 
18 filamentos s in  ro tu ras del h ilo .

EJEMPLO 2
Se añaden 0,3 moles por ciento de hexametilendiamina, co

- mo regulador de la  viscosidad a una 6-caprolactama que con-
. 10 tiene  e l 20 % en peso de sa l de N,N '-b is (uJ-aminopropil)p i-  

peracina y ácido adipico y después la  mezo3aresultante se 
policondensa en la  forma d esc rita  en e l Ejemplo 1. El produc 
to re su ltan te  Se corta  en gránulos finos de 3 mm ^  x 3 mm, 
que se lavan con agua ca lien te  para elim inar los monómeros y

15 se.secan a presión reducida para producir gránulos finos con 
un contenido en agua del 0,069 % en peso'.i Los gránulos finos 
se. introducen en un aparato de h i la r  por fusión del tipo  de 
r e j i l l a  de fusión y se h ilan  y después los filamentos a s i  h i­
lados se tra ta n  uniformemente don una emulsión que contiene

'20 e l 5 % en peso de p o lie tilen o , utilizando e l  mismo aparato 
suministrador de aceite  que en e l Ejemplo 1. A continuación 
se ap lica  adicionalmente a los filamentos una composición de 
ace ite  de h ila r ' conocida y después se reoogen en una ca n illa  
en forma de h ilo  s in  e s t ir a r  de 379,3 deniers/32  filam entos.

25 La velooidad de recogida es de 700 m/minuto y l a  velocidad 
de giro del cilindro  aplioador de l a  emulsión de po lie tileno  
es de 15 r.p .m .

La emulsión de p o lie tileno  se prepara de la  forma s i ­
guiente:

30 Se calientan y funden a 115-200°0 5 partes de gránulos
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-finca  de Epolene E (producido por Eastman Co.; peso molecu-_ 
l a r  medio: 2500; índice de acidez: 9-12; punto de ablandamia: 
to : 105**C; peso específico: 0,938) y .se añaden 7 partes de 
óxido de nonilfenoletileno y después e l producto resu ltan te  
se v ie rte  sobre 94 partes de agua ca lien te  que se mantiene a 
95-980c, para obtener una emulsión.

La composición de aceite  de h i la r  conocida es una emul­
sión producida emulsionando y dispersando en 85 partes de 
agua, 15 partes de una composición de aceite  constitu ida por 
e l 79 % en peso de un aceite  mineral, 6 % en peso de Noigen 
EA-120 (producido por Dalichi Kogyo Co.) como agente superfi­
cialmente activo y 15 % de Noigen ES-100 (producido por 
Daiichi Kogyo Co.).

Además se produce una bobina de h ilo  sim ilar, en las mis­
mas condiciones descritas más a rrib a , excepto que no contie­
ne emulsión de p o lie tilen o , que se u t i l iz a  como bobina de h i­
lo de comparación^

En las  bobinas resu ltan tes  se determina la  re s is ten c ia  a 
desenrollarse siguiendo e l método descrito  en e l Ejemplo 1, 
con e l  resultado de que e l  h ilo  obtenido por e l  método de la  
invención presenta solamente una re s is te n c ia  correspondiente 
a 3-4 g; mientras que e l  h ilo  de comparación presenta una re 
s is ten o ia  correspondiente a 9-11 g, rompiéndose e l h ilo  fre ­
cuentemente durante la  determinación. Además, cuando estas 
dos bobinas se e s tiran  en f r ío  3,79 veces, e l h ilo  de compa­
ración tiene un grado de pegajosidad elevado, de forma que 
e l e s tira je  no puede re a liz a rse  a gran velocidad, siendo la  
velocidad de recogida de 50 m/Sninuto cuando se re a liz a  e l e,s 
t i r a je  en frío '.' Aunque la  muestra obtenida por e l  método de 
la  invención se t r a ta  a una velocidad de recogida de 500 m/6d
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1 -ñuto, puede obtenerse un h ilo  estirado de 100 deniers/32 f i ­

lamentos sin  que e l h ilo  se rompa en absolutos
En los dos h ilos estirados se midió l a  calidad de los 

mismos hallándose que la  homogeneidad del h ilo  obtenido de 
5 acuerdo con e l presente invento es excelente y no pudieron 

encontrarse diferencias sustanciales entre los dos h ilos men 
donados* en su capacidad de rizado.

EJEMPLO 3

-  16 -

10

15

20

25

30

Se añaden 0,3 moles por oiento de ácido acético , como re­
gulador de la  viscosidad, a '.una 6-caprolactam a que contie­
ne e l  10 % en peso de adipato de paraxililendiamino-diamonio 
y después la  mezcla resu ltan te  se ca lien ta  con agitación a 
una temperatura de 250°C durante 7 horas, a la  presión nor­
mal y en atmósfera de nitrógeno, para re a l iz a r  la  policonden­
sación'.

El producto policondensado se configura en gránulos f i ­
nos en la  forma d esc rita  en e l Ejemplo 1 y los gránulos f i ­
nos obtenidos se lavan con agua templada y después se secan 
a presión reducida para producir gránulos finos de 3 mm % x 
3 mm, con un contenido en agua del 0,063 % en peso y Además 
se añade a l a  E-caprolaotama e l 5 % en peso de ácido amino- 
caproico y 0,3 moles por ciento.de ácido acético , bajo las  
mismas condiciones descritas anteriormánte para .efec tuar l a  
policondensación y e l producto de policondensación se lava 
oon agua templada y después se seca a presión reducida para 
produoir gránulos finos de 3 mm ^  x 3 mm, con un contenido 
en agua de 0,068 % en peso.' Estos dos tipos de gránulos f i ­
nos se introducen en un aparato.de h i la r  por fusión para pro 
ducir filamentos compuestos, respectivamente como componen­
te s  formadores de filamentos compuestos y se funden por sepa-
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1 -rado, y después las masas fundidas se extruyen simultánea- -
( mente a través de la  misma boquilla  y se enfrian en a ire  par-

5

ra  su solid ificación^' Sobre los productos solid ificados se 
ap lica una composición de aceite  de h i la r  conteniendo emul­
sión' de p o lie tilen e , mediante e l d ispositivo suministrador
de aceite  descrito  en e l Ejemplo 1 y se recogen ,en una oani-

10

l i a  en forma de h ilo  s in 'e s t i r a r  monofilamento de 60,2 de­
n te ra , del tipo  co la te ra l y con una re lación  de conjugación 
de 1:1.

La velocidad de recogida es de 700 m/minuto y la  ve lo ci-
dad de giro del cilindro  suministrador de ace ite  es de 10

15

r.p.mi"
La composición de aceite  de h i la r  que contiene la  emul­

sión de p o lie tilen e  se prepara en la  forma sigu ien te :
Se calientan a una temperatura de 120°C, 13 partes de com

posición de aceite  de h i la r  constitu ida por e l  40 % en peso
de un aceite  mineral, 20 % en peso de un és te r de ácido gra­
so, 20 % en peso de un aceite  sulfatado y 20 % en peso de 
agente superficialm ente activo Noigen EA-120 (producido por

20 D aüchi Kogyo Co.) y después se añaden 7 partes de gránulos
finos de p o lie tilen e  AC-680 (producido por A llied Chemical 
Co.; índice de acidez: 16; punto de ablandamiento: 110^0;
peso espeoifico: 0,94) que se disuelve. A continuación se dis 
persa e l producto resu ltan te  en 80 partes de agua caliente

25 como en e l  Ejemplo 1 para formar una emulsión^'
Por otro lado se ap lica a un h ilo  sin  e s t i r a r  de mono-

filamentos de 60,2 deniers una composición de aceite  de h i-
l a r  que no contiene po lie tilene  y se recoge en una oan illa

30
de la  misma forma, constituyendo e l h ilo  de comparación.' Las 
re sis ten c ias  a desenrollarse de los dos h ilos a s i obtenidos
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5 '

10

-se determinan siguiendo e l método descrito  en e l  Ejemplo I l ­
eon e l  resultado de que e l  h ilo  de la  invención presenta una 
re s is te n c ia  a desenrollarse de solamente 1,5 a 2,0 g, mien­
tra s  que e l  h ilo  de comparación presenta una re s is te n c ia  a 
desenrollarse de 3 a 4#5 g° Además, cuando se e s t i r a  en f r ío  
hasta 4 veces cada una de la s  bobinas de h ilo  s in  e s t i r a r ,  
en e l  h ilo  de comparación se producen ro tu ras con mucha f re ­
cuencia.

Cuando se compara la  capacidad de rizado de cada uno 
de los h ilos estirados de 15 deniers después de t ra ta r  con 
agua ca lien te , no puede ha lla rse  d iferencia apreciable entre 
los dos h ilo s .

En resúmen, la  Patente de Invención que se s o l ic i ta ,  
recaerá sobre la s  sigu ien tes:

15

20

30
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1 -  . REIVINDICACIONES
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1. Un método de formación de una bobina de filamento 
sin  e s tira ^  constituido por copoliamida, con una capacidad 
de desenrollado mejorada, en e l  que la  copoliamida formadora 
de f ib ra  se h i la  por fusión y después se recoge en una cani­
l l a  para formar una bobina de filamento sin  e s t i r a r ,  estando 
caracterizado dicho método por ap lica r uniformemente a l c i ta ­
do filamento después de hilado^ y antes de recogerlo en la  
ca n illa , un agente de.acabado constituido esencialmente por 
una emulsión acuosa de po lie tileho  parcialmente oxidado.

2. Un método de formación de una bobina de filamento 
compuesto s in  e s t ir a r ,  constituido por copoliamidas, con una 
capacidad de desenrollado mejorada, en e l que la  copoliamida 
formadora de f ib ra  y la  o tra  poliamida se funden por separado 
y se hilan  simultáneamente a través de un o r if ic io  común para 
formar un filamento compuesto que después se recoge en una ca 
n i l la  para formar una bobina de filamento s in  e s t i r a r ,  estan­
do caracterizado dicho método por ap lica r uniformemente a l ci 
tado filamento, después de h ilaáo  y antes de recogerlo en la  
c a n illa , un agente de acabado constituido esencialmente por 
una emulsión áouosa de po lie tileno  parcialmente oxidado.

3. Un método segán cualquiera de las Reivindicacio­
nes 1 y 2, en e l que e l citado po lie tileno  parcialmente oxi­
dado tiene  un peso moleoular medio comprendido entre 800 y

25 12.000.

30

4. Uh método según cualquiera de las  Reivindicaciones 
1 y 2, en el que el po lie tileno  parcialmente oxidado mencio­
nado tiene un índice de acidez de 9 a 45.

5. Uh método según cualquiera de las  precedentes Rei­
vindicaciones, en el. que la emulsión aouosa citada contiene



10

15

20

25

30.

20337
-del 0,1 a l  40 % en peso, preferiblemente del 0,5 a l  20 % en_ 
peao, del p o lie tileno  parcialmente oxidado.

6. Un método según cualquiera de las Reivindicaciones 
1 a 4, en e l que e l agente de acabado citado es tá  compuesto 
por la  emulsión acuosa de po lie tileno  parcialmente oxidado y 
un agente de aceitado conocido para h ilos recién hilados.

7. Se. re iv ind ica  por último como objeto sobre el que 
ha de recaer l a  Patente de Invención que se s o l ic i ta :  "UN ME 
TODO DE FORMACION DE UNA BOBINA DE FILAMENTO SIN ESTIRAR".

Todo conforme queda descrito  y reivindicado en l a  pre­
sente Memoria descrip tiva  que consta de vein te páginas meca­
nografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 22 de Febrero de 1.966
BERNARDO ENGRIA 

P.P*
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