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e " El presente invento se refiere a uh método para formar .|

bobinas que poseen una capacidad mejorééa de desenrollado,
en el cual se hila por fusién una copolismida y después se
recoge en una cenills para formar una bobing de hilo sin es-
tirar, caracterizado por efectuar un tratemiento especifico
dél filemento después de hilar.y antes de devanars

Ias fibras de poliamidas han gido ubilizadas hasta shora
en un amplio campo debido a sus excelentes_propiedades, pero |
la mayor paerte de estas fibras se han formado a partir de
homopoliamidasgs °

- Por otra parte, sin embargo, las homopoliamidas presen—

tan ciertoé inconvenientes en cuanto a su cagpacidad de tefii-
do, propiedades de absorcién de humedad,propiedades de recu~-
peracién eldstica etc., de forma que para superar estos in-
convenientes se han propuesto un gran niémero de copoliamidas
cépolimerizadas con dos materiales formadores de poliemida
por 1o menos. Se considera que, en general, las fibras cons-
titufdas por estes copoliamidas tienen excelentes propieda-
des de teflido, absorcidén de la humedad, recuperacién eldsti=-
ca, etCe, comparadge con las fibras dé.homopoliamida y team-
bién se mejoran las propiedades de encogldo en agus calien-
te, de forma que son adecuadas pera aplicaciones particula-
rese Un gran inconveniente que ha frénado el desarrollo de
las fibras copoliamfdicas es la pegajosidad inherente de las
copoliamidas, de manera que é pesar de'qpe dichas fibras pre
sentan un gran nimero. de ventajas, hasta ahora no se han pro
ducido comercialmente. ’

Especialmente una bobina de hilo.formada por t:atamientn'
con una composioidn oleosa, tal como una eﬁulsidn acuosa, ¥

después recogiendo en una canilla inmediatamente después de
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_heber hilado por fusién ls copoiiamida, genera un fenémeno _| .
de pegajosided mitua entre fibras, de forma que cuando di-
chas fibras se someten a las siguientes operaciones, como es-
tiraje.y otros procesos, se produce una desigueldad en la ten
sién del hilo cuando éste ge desenrolla de una canille y no
puede efectuarse un tratamiento uniforme y ademds, en el peor|
de los casos, el hilo se rompe & la marcha del trabejo es'day
fiade gravemente. '

Ademés, cumndo hesta ahora se ha producido un tipo co=
lateral de filamento compuesto con capacldad de rizado laten-—
te, en el cual sé_han dispuesto dos 0 més polimeros en posi-
ciones con'grén excentricidad relative en la seccién trans-
versal de un filemento unitario, ha sido necesario emplear
polimeros con configuracién j propiedades quimicas gimilares,
para impedir la separacidén de cada componente de log polime-
ros después de la hila turs, de forma que en genersl se ha uti
lizado una copoliamida en combinacién con una homopolismida.
Con objeto de hacer que las estructuras cristalines de los
dos polimeros en éstas fibrag difieran entre si lo mds posi-
ble y de gqumentar las diferencias en ;as propiedades de enco-
gldo, és decir, sumentar la capacidad de rizado latente, aun-
que es preferible aumentar ls relacién de copolimerizacidén de
la copoliemida, los fenémenos de pegajosidad sumentan nota=-
blemente a medida que aumenta la relacién de copolimerizacién
de forme que esta Ultima debe limitarse bastante y, por lo
tanto, ha sido diffeil preparar fibras poliamfdices compﬁes—
tas del tipo colateral con una capaclidad satisfactoria de for
macién de rizo.

Los inventores han reglizado diversaa investigaciones

pars resolver los problemas anteriormente descritos con el
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EL objeto de esta invencién es proporcionar una bobina
de hilo de copoliamida sin estirar con capacidad de desenro-
llarse me jorada y una bobina de un hilo compuesto sin esti-
rar del tipo cola‘l;ergl que contiene la copo.'@.iam:i:da COmo uno
de sus componen"bes.' ’

Otro objeto de la presente invencién es proporcionar una
bobina prédctica de hilo sin estirar, obtenido a partir de
uns poliamida con una relacién de copolimerizacién tem alta
que si el hilado y el recogido se realizan por el procedi-
miento convencional, solemente puede obtenerse una bobina na;
da préctice de hilo sin estirar debido a la pega josidad de

le fibrae

copoliamidas que puedan dar un producto homogéneo mediante
un tratamiento suave, gracias al desenrollemiento mejorado
de;l.' hilo cue;ndd se somete a es*b.ira;je y a las operaciones si-
guientes y una bobina de un hilo compuesto sin estirar del
tipo colateral, que contiene dicha copoliamida como uno de
sug componentes. _ '

El otro objeto es proporcionar filamentos poliémidicos
compuestos que no presentan pegajosidad pero poseen una ex-

celente capacidad de rizado latente, constitufdos por una

" | copoliemide y una homopoliamida.

25

30

Los objetos anteriormente descritos pueden conseguirse

aplicendo wniformemente una emulsidén acuosa en la cual se

lietileno de peso molecular Ainferior, con un peso molecular
medio comprendido entre 800 y 12,000 y parcialmente oxidé.do,

sobre 1os filamentos hilados de la copoliemida formadors de

. resultado de la ’oonsecucidn del presente invento. -

ha emulsionado y dispersado del 0,1 al 40 % en peso de un po+

Otro objeto m4s de la presente invencién es proporcionar
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-fibra después de hilar por fusién dicha copoliemida y arro--.
llando dichos filamentos en forma continua sobre una cani-
llae |

Ias copoliamidas aplicableé al método del presente in-
vento gon las poliamidas obienidas por policogdensaci6n de
dos o mds compuestos formadores de poliamida seleccionados
entre el grupo formado por lactemas, 4cidos w -aminocarboxi-
licos y sales de diaminaa_y dcidos dicarboxilicos, por ejem-
plo, los materiales formadores de polismida Y -butirolactema
§ ~valerolactama, &-caprolactaina, heptolactama, dcido 6-ami
nocaproico, deido T-aminoheptenoico, dcido 9—aminononanoico,
deido 11-aminoundecan01co o sales de diaminas como tetrametis
lendiemina, pentametilendismina, hexametilendiemina, hepta—
netilendiamina, octemetilendiamina, nonametilendiamina, deca-
metilendiaminé, undecametilendiamina, dodecametilendiamina,
metaxililendiaming, paraxililendismina, bis(Y'-aminopropi1)~
éter, N,N'-bis(w —aminopropil)piperacina, 1,11-diaminounde-
canoﬁaPG y 4cidos dicarboxilicos como dcido tereftdlico, dci
do isoftdlico, 4cido glutérico, ésido,édipico, 4cido piméli-
co, foido subérico, 4cido azelaico, dcido éebécieo, dcido
dodecanodicarboxilico, doido hsxahidrotereftélioo,‘éoido di-
fenilen—4,4'-dicarboxflico, &eido difenilmetano—4,4!~-dicar-
box{ilico, 4cido difeniléter—4,4!~dicarboxilico, &cldo difené;
propsno-4,4'~dicarboxilico o sales de diaminas y derivados
de 4cidos dicarboxilicos o sales de derivados de diamina y
4dcidos dicarboxilicosis-

Ademds, pueden adicionarse a estas copolismidas sustan-
cias orgénices o inorgdnicas de sgentes alisadores, pigmen-
tos, tintes, agentes resistentes a la luz, agentes resisten—

tes al oalor, agentes entiestditicos y plastificantes si es
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Estas copoli.amidas' se calientan y funden y después se
hilan en le forma habitual & través de una hilera con un agu

jero f£ino por lo menos o mis y a continuacién se enfrian y

cionada y una homopoliemida o ima copoliamide diferente se
funden independientemente y después se introducen en una hi-
lera i:ara. ser hiladas conjugadamente y a continuacién estos
polimeros se conjugan inmediatamente antes de hacerlos salir
‘por-los sgujeros de la hilers para formar un filemento com-
puesto en el que estos polimeros estdn conjugados en una po-
sicién relativa de gran excentricidad a lo largo del eje del
filamentos Aunqué estos fileamentos hilados se recogen irme=
dietamente en une cenilla mediante un mecanismo de recogida
colocado debajo del cilindro de hilado para formar una bobi-
na @e hilo, generalmente estos filamentos se tratan con una
emulgidn acuosa -que contiene un aceite vege:tal, un gaceite
mineral, un ageﬁte antiestdtico, efc., con objeto de evitar
que se cargueneldctricamente en mojado antes de recogerlos
en la canillae El método del preaen’are invento se caracterizs
por tratar los filamentos con la emulsién de polietilenoc an=
tes mencionada independiente o conjuntemente con estas compo-
siciones de aceite conocidas. _ '
EL polietileno que es el dispersoide principal del sgen-
te de tratam:.en'bo del filamento, es decir, la emulsién utili
zads en el presen'te invento, es el llamado polietileno de
bajo peso molecular qon un peso molecula.r medio comprendido
entre 800 y 12.000 y parcialmente oxidado, siendo el indice
de acidez de 9 a 45 ' _
Este po'iie'kileno‘parcialmente oxidado puede ser emulsio

L-necesarios . -

solidifican para formar filamentos o bien la copoliemida men-

2w  we we g PN - o sewmimbmsdeima s el o 0T
e g e 5 ae. o 4 - :
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-nado y dispersado Intimemente en agua con un emulsionante co.
nocido para formaxr una emﬁlsién acuosa uniforﬁe ¥y estable y
tieqe un excelente efecto en la prevenci&n de la pegajosidad
de los filamentos copolismidicos a los que se aplicae. Cuando
el peso molecular medio o el Indice de acidez es superior al
intervalo mencionado, la capacidad emulsionante disminuye y
no puede obtenerse una emulsién excelente o se reduce el éfqg
to que evita la pegajosidad, de forma que estos polietilenos
no son adeousdos pars el presente invento.

v El polietileno parcialmente oxidado se c¢elienta y fun-
de y se sfiade sobre el mismo del 1 al 25 % en peso de emulsig
nante hidrofilico ¥ después le mezcla resultante se vierte
lentamente, con agitacién, sobre agua caliente paré obtener
fécilmente una excelente emulsiéne Ia emulsién resultante pug
de utilizarse como Unico agente de tratamiento, pero es mds
conveniente emplear una mezcla de le misma con uma composi-
cién_de acelte de Lilar conocida tel como una emulsién acuo-
sa de aceite vegetal, mineral, de silicona, etc., 0 mezclar
la emulsién acuosa con un agente antiestético. Ademds, puede
ser preferible utilizar en el presente invento una emulsidn
mixta de polietileno con la composicidn de aceite de hilar,
emulsién mixta que se prepara afiadiendo el polietileno par—
cialmente oxidado al aceite wvegetal, mineral, de silicona,
etce, ¥y afiadienio despuéds un emulsionante y tratando y fun-
diendo la meZcla a continuacién, después de lo cual la mez—
cla fundida se vierte sobre agua caliente. Como emulsionan-
tes utilizados para emulsionar -y dispersar el polietileno,
pueden mencionarse los agentes superficislmente activos no
idénicos como polioxietilenalquil~éter, polioxietilenalquil-
fenol-éter, dater ﬁe gorbitano y 4eido graso, éster de poli-
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—oxietilensorbitano y Acido .g;'aso, éster de polioxietilenaci
lo, etce; agentes superficialmente gc‘civos aniénicos como
sal de éci@o £reso, _ésteres de 4cido -sulfdricé ¥y alcoholes
superiores, alquilbéncenoazlfohatos, alquilne;:ftalensulfonatos,
condensado 'de. é.cido naftalensulfénico y formalina, sulfato
de polioﬁetileno‘, etce ¥ agen1;es superficialmente activeos
catibnicos tales como polioicietilenalduilamina, etice

Se obtiene megj'or.resultado utilizando un agente de tra~
Yamiento que contenga polietileno dispersa.do €n ung propor-
cién del 0,1 al 40 % en peso, preferiblemente del 0,5 al 20 @
en peso. Si la cantidad de polietileno‘ es demasiado pequefia,
el efecto de prevengién de la pegajosidad entre filementos ed
reducidoe. Por .el’ contraerioy si la centidad es excesiva, au-
mente la viscosidad del agente de tratamlento y la bobina de
hilo formada con el nilo tratado presenta una pegajosidad si-
nilar a la de la fi‘bra propiamente dicha, debido a la resis—
ter_xcip. causada poxr la viscosida;i del agente de tratamiento,
de forma que el desenrollado no pusde llevarse a cabo satis=
factoriamentes
. 'La','qantidad de polietileno contenida en el agente de
tratanlentc se selecoiona adecuadamente dentro de los 1imim
$es mencionados, teniendo en cuenta los tipos de copoliemi~-
das que constituyen é1 ‘filamen-l;o que se va a tratar, rela-
cién de copolimeriz;:.cién, distribucidén de temafios o el méto-
do de aplicacién del agente de tratamiento al filamentoe. Es~
to esy en ‘gqneral, cuanto mayor se&: el componente copolime=-
rizable, mayor es la pegajosidad del filamento y cuando la
copoliamida tiene una composicidén tal que presente una gran
pegajosidad, es necesario utilizar un agente de tratamiento

gque contenga unae cantidad relativemente grande de polietilend

¢ ’

-~ M Y s T e D e ] ;A-.', "
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| caeién puede conséguirse satisfactoriamente con una sola apli

_Ademds, a los multifilementos de tamaflo de monofilamento pe-=.
quefio y gran nimero de £1lamentos constituyentes se aplica
uns cantidad relativemente grande del agente de tratamlento
de f&rma que la oantidad de polietileno contenida puede dis-
minuirse. '

El método preferido gl méximo consiste en poner em con-
tacto con el hilo y hacer pasar por é1 la superficie del ci—
lindro rotetorio, cuya parte inferior estd sumerglida en el
bafio-de tratamiento, con objeto de aplicar el agente de tra-
tamiento a los filameﬂtos hiladose Si se desea, puede adop~
tarse un método en el que los filamentos se sumergen y pasan
por el bafio do tratamiento o wn método en el que el agente 4
tratamiento se:pulveriza sobré los filamentop en movimiento,
pero en cualquier caso debe tenerse en cuenta que el agente
de tratamiento se aplica inmedizmtemente después de solidifi-
car los filamentos hilados y antes de recogerlos en una ce=~
nilla y que el agente de tratamiento debe aplicarse g los fi-
lamen%os uniformementes Cuando se utilize un agente de trata
miento constituldo solemente por emulsidén de polietileno, es
preferible aplicarlo al filamento hilado en primex luger ¥y
despuds aplicar uns compogiclén de aceite de hilar comocida
a dicho fileamentos Cuando se utiliza un agente de tratamien—
to congtitufdo por una emulsidn mixta de polietileno con una

composicién de aceite de hilar conocida, el objeto de la apli

caociéne En el primer caso el conténido en polietileno del
"agente de tratamiento deﬁe ger relativamente mayor que en el
Gltimo casoo

La emulsién de polietileno apliceda a los filamentos

por el procedimiento antes mencionado tiene un efecto de pre-
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I vencién de la carga elécirica y los efectos humectantes.

- | debidas a la rotura de filamentos y pelos debidos a la rotu-

-vencién de 1g pegajosidad mutua entre filamentos, pero no re-
acclona con la otra composicidn'ae aceite de hilar en absolu-

to, 8inc que no influye adversamente sobre los efectos de prg)

" Asi, los filamentos de ‘copoliamide tratados uniformemen-
te con la emulsidn de- polmetileno parclalmente oxldada se o=
cogen directamente en una canilla en la forma habltual para
formar una bobina de hilo gue constituye el objeto del presen
te inventos , ‘

. Ta bobina de hilo obtenida siguiende el procedimiento
del presente invento éé desenrolls suavemente en las siguien;
tes operacionea, por ejemplo prodeso de estiraje y pueden ob-
tenerse filamentos estirados uniformes y perfectos con gran
eficacie y rendimiento, sin la aparicidén de dificultades ta-
les como desigﬁaldades de tensglidén resultantes de la pegajoe~

sidad mutua entre filamentos, interrupciones en la operacidn

ra de.monofilémentoa; Ademds la emulsién de poliétileno apli-
cada & los fiiaméntos puede eliminarse facilmente por lavado
como con la otra composicidn de'acei#e de hilars Por otrs par
te, ia relaclidén de componentes copolimerizgbles en la copoli-
anida no podia ser aita debido a la pegajosidad mutua entre
filementos, de forma que no podian pfoducirse en la préctica
copoliemidas con una gran capacidad de encogido, ﬁienﬁras que
de acuerdo con ellpresente invento ha sido posible aumentar
la relacién de copolimerizacién y producir fibras s partir

de copoliamidas que poseenAuna capacidad de encogidohpor la
accidn del calor extremadamente elevada y pariicularmente pig
ducir filamentos compuestos con una capacidad de rizado la~

tente extraordinariamente mejorada que se hilan conjugadamen-
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-te con homopoliamidas u otras copoliamidas en escala indus— _

triale ‘

Para mejor comprender la inveﬁdidn se hace referencia a
los dibujos que se acompafians:

La Figura 1 es un gréfico que muestra la resistencia de
un hilo de copoliamida sin estirar conocido a desenrollarse
de una bobing y ‘

'Ta Figura 2 es un gréifico que muestra la resisfencia a
desenrollarse de unabobing de uﬁ'hilo copoliamfdico sin esgti-
rar, nejorado por el método de la infenoidn.

Ia invemcién sers explicada con mis detalle en los si-
guientes eﬁemplos?‘En ellos todas las partes se dan en peso.
EJEMPLO 1

Se affaden 0,3 moles por ciento de dcido acético sobre
una E~caprolactama que contiens el 10 % en peso de adipato de|
hoxametilendiamonio y la mezcla resultante se policondensa a
25090 duﬁante é horsag, a 1a presién normal y en atmésfera de
nitrégeno y a contiﬁuacién el producto.resultante 86 saca por
la parte inferior del reactor .extruyéndolo en risgira, se en-
fria con agua y se solidifica. El producto solidificado se
corta en grinulos finos de 3 mﬁ_# x 3 ﬁm. A continuacién los
grénulos se lavan con agua templada para eliminar el mondmero
y se secan a la presién reducida de 0,1 mm de mercurio y a
80°C¢, para reducir ol contenido de agua al 0,07 % en pesoe

A continuacién los gréanulos secos gse introducen en un
aparato de hilatura por fusidn del tipo de rejilla de fusidn
para fundirlos y después la masa fundida se extruye a través
de unas boguillas y se enfria em aire para solidificer en un
cilindro de hilare

Tos £ilamentos extruldos se bratan uniformemente con unﬂ

L3
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une canilla en forma de hilo sin estirar de 280,3 deniers/

{lindro se pone en contacto con el hilo tangencialmente, sien-

"|8ién .de polietileno se prepara de la forma siguiente: 10 par-

‘ltes de aceite orudo congititufdo por el 75 % en peso de aceite

3718

-cdmposioidn de aceite de bilar- que contiene emulsidn de po~ —
lietileno parcialmente oxidado, mediante un dispositivo sumi-
nistrador de acteite situado debajo:del cilindro de hilar ¥ se

parado 0,5 m de su extremo inferior ¥y despuéds se reoogen‘ en

18 filamentos.
El dispositivo suministrador de aceite va provisto de
un cilindro de 16,5 om ﬂ que gira al mismo tiempo que sumerge

su parte inferior en un bafio de aceite y la superficie del cij

do la velocidad de recogida de 700 m/minuto y la ‘velocidad de
giro del eilindro de 6 TePelle

- La composicién de aceite de hilar gue contiene la emul-

mineral y el 25 % en peso. de Noiém ES-140 (progucido por
Daiiohi Kogyo Co.) como agente superficialmente activo, se ca
lientan a 105=110°C y se afiaden 5 partes de polietileno en
forma de gré.nuloai finos AC-~629 (producido por Allied Chemical
Coey Ltde, UsS.As; peso molecular medios 2000; ‘indice de aci-
dez: 15; punto de ablandemiento: 1019C; peso especifico:0,93)
¥y la composicidn resultante se mezcla uniformemente con agita
cién, después de 1o cusl la masa se vierte lentamente sobre
85 partes dé agua caliente a 90-100°C, agitando, para obtener
une epulsiéne ' ‘

‘De la misma forma se aplica una composicién de aceite de
hilar que no contiene polietileno paz:a .produci.r ung bobina
igual de hilo sin estirar de 280,3 deniers/18 filamentos, que
ge utiliza como comparacidne

En las dos bobinas de hile resultantes se determina la

v el g r e Mg e e e ey s S e C e
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|rollado de la canilla & través del medidor de tensidn y es re

14146n es registrada en un gréfico mediante un registrador de

lpondiente a 6=11 ge

~registencia a desenroliarse de la siguiente formme. Se coloca
una canills formando éngulo recto con la basge Qe la misma. Se
coloca un medidor de tensidn (tipo TI~80 fabricado por Toyo -
Sokki Cos) direc tdmente encima de la bobina y separado
de ella 90 cm a lo largo de la prolongacién del eje de la mig
mee v

Se'sujeta un guiahilos en un punto situado a 12 cm del
medidor de tensién a lo largo de una linea que forma un 4ngu-
1o de 20° con el eje de la bobina. En posicién horizontal con

respecto al gulahilos me dispone una méquina devanadorae

En .el gparato asi preparado, se hage pasar el hilo desen;

cogido por la devanadora & través del gulashilos. la resisten-

cia a desenrollarse del hilo percibida en el medidor de ten~

plumilla (WIR-211 fabricado por Watanabe Sokki Co.)e En las
condiciones establecidas, la velocidad de recogida es de

100 m/minuto y la Hdistanc%?‘de 1 cm en el gréfico que regls-
tra la resistencia a desenrollarse del hilo se ajusta de for-
ma que corresponda a une resistencia de 5 g de carga.

Log resultados obtenidos en la deferminacidn de las re-
gigtenclas de los dos filamentos descritos a desenrollarse de
la bobins de hilo sin eatirar estdn indicados en las Figu-
ras 1 y 2 respectivamentes |

La Figura 1 es un grifico correspondiente al hilo de com

paracién, que presenta una resistencia & desenrollarse corres

Por otra parte la Figura 2 es un griafico de una muesira
obtenida por el métodnm de la invenocidn y en este caso presen—

{Ya una registencia de solamente 2,5 a 3,5 g. Ademds, cuando
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—~egtag dog bobinas son sometidas a estirado en frio, el hilo.
de comparacidn se rompe frecuentemente, de forma que el es-
tirado resulta difioil,'pgro el hilo .obtenido por el método
de la invencidn ho.se roupe en absoluto, de.forma que pusde
obtenerse wn hilo estirado,unifbrme,mejbrado,de 70 deniers/
18 filamentos sin roturas del hilo.
ETRMPLO 2

Se afiaden 0,3 moles por'ciento de hexametilendiamina, co
mo regulador de la viscosidad a una E~caprolactana que con=
tiene o1 20 % en peso de sal de N,N'=bis(w —aminopropil)pi-
peracina y 4oido adipico y después la mezclaresultante se
policohﬁeﬁsa en la'forma descrita en el Ejemplo 1. EL produc
to resultante se corta en grinulos finos de 3 m g X 3 mm,
que se lavan con agua caliente para eliminar los monémeros y
Se secan a presidn reducida'para producir grinulos finos con
un contenido en agua del 0,063 % en pesod Los grénulos finos

ge introducen en un aparato de hilar por fusién del tipo de

5

,rejilla de fusién y se hilan y después los filamentos asi hi;
lados se tratan uniformements con -ung emulsién que contiene
el 5 %"en peso de polietileno, utilizando el mismo aparato
suninistrador de aceite que em él Ejemplo 1+ A continuacidn
se aplica adlcionalmente a los filamentos una composicidn de
aceite de hiler conocida y después se recogen en una canilla
en forma do hilo.sin estirar de 379,3 deniers/32 filamentos.
La velooidad de recogida es devjoo m/minuto y la velocidad
de giro del cilindro aplicador de la emulsién de polietileno
e8 de 15 repeme . - '

Ia emulsién de polietileno se prepara de la forma si-
guiente: "_ B S
Se célientan N fun&en & 115-2009C 5 partes de grénulos




10

15

20

25

30

—finos de Epolene E (producido por Eastman Co.; peso molecu-_|
lar medio: 2500;_indiee de acidez: 9=12; punto de ablandamiey
tos 105°C; peso especifico: 0,938) y se afladen 7 partes de
6xido de nonilfenoletileno & después el producto resultante
ge vierte sobre 94 partgs de agua caliente que se mantiene a
95-989C, para obtener una emulsidn.

La composicién de aceite de hilar conocida es una emul-
gidén producide emulsionando y dispersando en 85 partes de
agua, 15 partes de una composicidn de aceite cohstituida por
el 79 % en peso de un aceite minerél, 6 % en peso de Noigen
EA-120 (producido por Daiichi Kogyo Co.) como agente superfi+
olalmente sctivo y 15 % de Noigen ES~100 (producido por
Daiichi Kogyo Coo)e “ '

Ademds se produce una bobina de hilo similar, en las mis-
mes condiciones descritas més arribva, excepto que no contie-
ne emulsién de polietileno, que sge utiliza coﬁo bobina de hi-
lo de comparacidni

En Ias bobinas resultantes se determina la resistencia a
desenrollarse siguiendo el método descrito en el Ejemplo 1,
con el resultado de que el hilo obtenido por el método de la
invencidn presénta solamente una resistencia correspondiente
a 34 g, mientras que el hilo de comparacidén presenta una re
sistenocia corregpondiente a 9-11 g, rompidndose el hilo fre-
cuentemente durante la determinaciéne Ademds, cuando estas
dos bobinas se estiran en frio 3,%9 veces, el hilo de compa-
racién tiene un grédo de pegajosidad elevado, de forma que
el estiraje no puede realizarse a gran velocidad, siendo la
velocidad de recoglide de 50 m/minuto cuando se realiza el es
tiraje en frios Aunque la muestra obtenida por el método de

1a invencidn se trata a wna velocidad de recogida de 500 m/fn
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~auto, puede obtenerse un hilo estirado de 100 deniers/32 fi-

lamentos sin que el nilo se rompa en absolutoe

En los dos hilos estirados se midié la calidad de los
mismos halléndose que la homogeneidad del hilo obtenido de
acuerdo con el presente invento‘esfexcelente Yy no pudieron
encontrarse diferencias sustanciales entre los dos hilos men
¢ionados. en gu capépidad de rizado.

, EJEMPIO 3

Se afiaden 0,3 ﬁoles por ciento de 4oido acético, como re-
gulador de la ﬁscosidad, a ‘una & ~caprolactama que contie—~
ne el 10 % en peso de adipato de paraxililendiamino-diamonio
¥y después ia mezcla resultante se calienta con agitacidén a
ung, temperétwra de 250°C durante 7 horas, a la presién nor-
mal y en atmdésfera dé nitrégenq, para realizar-la policonden-
sacidne v ‘

El producto policondensado sé configura en grénﬁlos fi-
nos en la forma descrita en el Ejemplo 1 y los grinulog fi-
nog obtenidos‘se lavan con agus tempiada y después se secan
a presidén reducida para producir grénulos finos del3 m g X
3 mm, con un comtenido en agua del 0,063 % en pesos Adends
so aflade a la .ﬁ—caprolactada el 5 % en peso de 4cido amino~
capfoico y 0,3 moles ﬁor ciento de Acido acético, bajo las
mismas condiciones descritas anteriorménte para.efectuar la
policondénsacidn y el producto de policondensacién se lava
ocon agus templada y después se seca a presidén reducida pera
producir grénulos finos de 3 mm 4 x 3 mm, con un contenido
en agué de 0,068 % en pesos Estos dos ¥ipos de grénulos fi=
nos se introducen en un aparato de hilar por fusidn para pro
ducir filamentos compuesios, respectivamente como componen—

tos formadores de filamentos compuestos y se funden por sepe-
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—rado,” y después las masas fundidas se exﬁ?uyen gimulténea~ -
ménfe 8 través.de le misma boquilla y se enfrian en aire pa~-
re su solidificacidn: Sobre log productos solidificados se
aplica una composicién.de aceite de hilar conteniendo emule
8ién de polietileno, méd}ante el dispositivo suministrador
de aceite descrito en el Ejemplo 1 ¥y se recogenien una cani-
lla en forma de hilo sin estirar monofilamento de 60,2 dp;
niera; del tipo colateral y con una relacién de conjugacién
de 1:1a | ’

La velocidad de recogida es de 700 mﬁminuto \'g lﬁ veloci~
dad de gire del cilindro suministrador de aceite es de 10
T'e Pome’ ' » '

La composicién de aceite de hilar que contiene la emul-
sidén de polietileno se prepara en la forma siguieﬁte:

Se calientan a una temperatura de 120°¢, 13 partes de com
posicidén de aceite de hilar constituida por el 40 % en peso
de un aceite mineral, 20 % en peso de un éster de dcido gra-
80, 20 % en peso de un aceite sulfatado y 20 % en peso de
- agente superficialmente activo Noigen EA-120 (producido por
Dailchl Kogyo Co.) y despuds se afladen 7 partes de grénulos
finos de polietileno AC~680 (producido por Allied Chemical
Co.; fndice de acidez: 16; punto de ablandamiento: 110°C;
peso espeoifico: 0,94) que se disuelve. A continuacidn se dig
persa el producto resultante en 80 partes de mgua caliente
como en el Ejemplo 1 para formar una emulsiéns

. Por otro 1€do'§e aplica a un hilo sin estirar de mono-
filamentos de 60,2 deniers una composicidén de aceite de hi-
lar que no contiene polietileno y se recoge en una canilla
de la misma forma, consfituyendo el hilo de comparacidne Las

resistencias a degenrollarse de los dos hilos asi obtenidos
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50 determinan'siguiendo el método descrito en el Ejemplo 1,

con el resultado de que el hilo de la invencién presenta una
resistencia a desenrollarse de solamente 1,5 a 2,0 g, mien-
tras que el hilo de comparacidén presenta una resistencia a
desenrollarse do 3 & 4,5 g« Ademds, cuando se estira en frio
hasta 4 veces cada una de las bpbinag de hilo sin estirar,
en el hilo de comparacién se producen roturas con mucha fre- |
cuenciae ,

Cuando se compara la eapacida& de rizado de cada uno
de los hilos estirados de 15 deniers despuds de tratar con
agua oaliente! no puede hallarse diferencia apreciable entre
los dos hilose - ' |

En restmen, la Patente de Invencidén que se soiicita,

recaerd sobre las siguientes:
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_ . REIVINDICACTONES : -

1e TUn método de formacién de una bhobina de filamento

gin esﬁirag constitufdo por copoliamida, con una capacidad
de degenrollsdo mejorada, en el que la copoliamida formadora
de fibra se hila por fusidén y despuéds se recoge en una cani-
1la para formar una bobina de filamento sin estirar, estando
caracterizado dicho método por aplicar uniformemente al cita-
do filamento después de hilado. y antes de recogerlo en la
canilla, un agente de acabado constitufdo esencialmente por
una emulgidn acuosa de polietileno parcislmente oxidado.

2. Uh.mé;odo de formacidén de unm bobina de filamento
compuesto sin estirar, constituido por cépoliamidas, con una
capacidgd de desenrollado mejorada, en el que la copoliamida
formadora de fibra y la otra poliamida se funden por separado
y se hilan simlténeamente a través de un orificio comin para
formar un ;ilamento compuesto que despuds se recoge en una cg
nilla para formar una bobina de filamento sin estirar, estan-
do cafacterizado dicho método por aplicar uniformemen%e al ci
tado filamenfo,_después de hilado y antes de recogerlo en la
canllla, un agente de acabado constituldo esencialmente por
una emulsidén souosa de poiietileho parcialmente oxidado.

3o Un método megln cualquiera de lag Reivindicacio-
nes 1y 2, en el que el citado polietileno parcialmente oxi-
dado tiene un peso molecular medio comprendido entre 800 y
12000

4o TUn método segin cualquiera de las Reivindicaciones
1y 2, en ol que el polietileno parcialmente oxidado menciow
nado tiene un Indice de acidez de 9 a 45.

5« Un método segun cualqulera de las precedéntes Rei-

vindicaciones, en el que Ila emulsidén acuosa citada contiene
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| del 0,1 al 40 % en peso, preferiblemente del 0,5 al 20 % en _
peso, del polietileno parcialmeﬁte oxidado. | '

6. Un método segin cualquiera de las Reivindicaciones
1 a4, en el que el agen‘l;é de acabado citado estd compuesto
1;or la emulsidn acuosa de polietileno parcialmente oxidado ¥y
un agente de aceitado conocido para hilos recién hilados.

7. Se reivindica por ltimo como objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita: "UN ME
TODO DE FORMACION DE UNA BOBINA DE FILAMENTO SIN ESTIRAR".

Todo conforme queda descrito y :;_eivindica.do en la pre-
sente Memoria descriptiva que consta de veiz}te paginas meca~

nografiadaé y dibujos adjuntos.

Madrid, 22 de Febrero de 1.966

; ' BERNARDO UNGRIA
DeDe
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