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Docket 11.243

MEMORIA DESCRIPTIVA
Que se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION
formulada el 22 de Febrero de 1.967, con el nim. 337.154,
en
ESPANA
por VEINTIE afios
a nombre de INTERNATIONAT BUSINESS MACHINES CORPORATION,
entidad norteamericena, establecida en Armonk, N.Y. Bata-
dos Unidos de América por:
" UN PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR UN MEDIO DE TRANSFERENCIA
PARA IMPRESION",

Este invento se refiere a los medios de reprodu-
ceidn o de tramsferencia, y mde especislmente, a los medios
de reproduccidén utilizables varias veces con buena calidad
de impresidn.

A las cintas tradicionales de mdquina de eseribir
con reproduccidn completa suele ddrseles mayor cuerpo me-
diante.la inclusidén de una centidad substencial de cera.
Otros materiales que tambidn tienen plasticidad, tales co~
mo los polimeros sintéticos, pueden servir también como base

en uno de estos medios de escritura con reproduccidn completa,
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La capa reproductora contiene una materia colorante, como el
negro de humo y varios colorantes. Las capas reproductoras
de esta clase pueden llamarse "tintas rellenas o cargédaé"
porque la materia pldstica da al material un cuerpo que.no
se encuentra en una tinta 1fquida.

La naturaleza quebradiza del material de cuerpo
presenta muchas superficies para la reflexidn de la 1uz en
las inmediaciones de un cardcter impreso o mecanografiesdo.
Se obtiene por ello un conveniente centellso o biillo gue
frecusntemente no puede imitarse con las tintas 1lfquidas, Ia
tinta rellenada tradicional se queda, ademds, en la superfi-
cie del papel de la copia, con lo cual se obstruye la super-
ficie en una forma que contribuye a la opacidad. Las tintas
liquidas difieren grandemente en este aspecto, ya que tien-
den a penetrar en el papel y por ello su tonalidas se rebaja
por adsorcidén sobre el papel blanco-de la copia.,

Las cintas de mdquina de escribir que proporcionan
las especiales caracterfsticas de impresidn que acaban de
describirse llevan casi siempre un substrato de pléstico o
de papel, que sirve de soporte & una capa de una tinta relle-
nada con una base de cera o de resina, unida ligeramente al
substrato. Las que proporcionan la mejor calidad de impre-
sidén trensporten completamente la capa de tinta para formar
una impresidn imagen en el papel u otro material receptor,
¥ por consiguiente no pueden utilizarse otra vez. Se utiliza
gene ralmente cada una de las zonas sucesivas de tales medios
de reproduccidn, y después hay que desechar dicho medio
de reproductor.

Una deficiencia primordial de los medios de repro-

duccidn con tinta rellenada segin la técnica antigua es,
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por lo tanto la completa falta de posibilidad de un empleo
repetido cuando el medio de reproduccién se ha formulado y
proyectado para producir una impresidén de alta calidad.

El objeto principal de este invento es la obten-
cién de una cinta de mégquina de escribir con impresidén de al-
ta calidad, que puede ser sobreimprimida y, de igual modo,
utilizada varias veces. Andlogamente, es objeto general de
este invento la obtencidén de un medio de reproduccidn que ten-
ga caracteristicas mejoradas que favorezcan la posibilided
de usarlo varias veces,

Las actuales cintas de méquina de escribir con re-
produceién completa, con frecuencia sueltan, o se les despren-
den pequefias cantidades de su caepa reproductora cuando la
cinta se pliega mecénicamente y es trabajada de modo semejan-
te durante la alimentacidn de la cinta en la mdquina de escri-
bir. Estas proporciones desprendidas pueden caer en el inte-
rior de la mdquina, donde los pigmentos que contienen actﬁaﬁ
como abrasivos destructores para la méquina de escribir. Otro
de los objetos del invento es proporcionar un medio de re-
produccidn que lleve una tinsa rellenada con resistencia me jo—
rada a la pérdida o descemacién del materisl de la capa re-
productora, '

Conforme a este invento, se ha iueado un medio de
reproduccidn que ‘tiene una zona de soporte resinosa, recu-
bierta por una superficie de una mezcla un tanto irregular de
una fase de resina y una fase de tinta rellemada; la superfi-
cle irregular es fusionade con una superficie exterior que
la recubre, y que contiene prdcticemente nada mds que una tin-
ta rellenada.

Mds de acuerdo con este invento, se ha estudiado un
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procedimiento para obtener el producto deseado. Sobre un
substrato temporal 8e soporta una capa de resina que substan-
cialmente no contiene material reproductor. Esta capa puede
ser sumamente delgada, porque el substrato temporal soporta-
réd la mayor parte de los esfuerzos mecdnicos desarrollades
en el proceso. Luego ge deposita sobre la capa de resina una
capa de tinta rellenada con el material disperso o en Sus-—
pensidn en un disolvente para la resina de la capa resinbsa,
y este disolvente se elimina seguldamente. Sobreviene enton-
ces un entremezclado, porque en un principio el disolvente
disuelve cantidades relativamente imporitantes de resina. So-
bre la cantidad de tinta mezclada con la resina disuelta en
el proceso, se suministra un exceso de tinta rellenada, de
modo que sobre la superficie exterior se quedard una parte
substancial de la tinta rellenada. De este modo se obtiene
el producto deseado.

El producto obtenido lleva indudablemente algo de
la tinta rellenada aprisionado en cavidades de la resina,
a modo de un medio de reproduccidn esponjoso, similar al
descrito en la solicitud de patente nim. de serie 171.188

de Estados Unidos, presentada el 5 de Febrero de 1.962, bajo

. el titulo: Medio de reproduccidn y método para fabricarlo,

a instancia de H.T. Findlay y K.H. Froman, y cedida al ce-
sionario de este invento ( la Memoria de Pateﬁte ndm. 965,517
del Reino Unido corresponde a esta solicitud en Estados
Unidos). Las caracterf{sticas de los productos aqui descritos,
al tener una fase de resina que lleva una fase de tinta & la
manera de una esponja, counbtribuyen a las caracteristicas de
posible repeticién del uso del producto de este invento, ya

que la tinta rellenada saldrd al exterior o exudard del
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cuerpo del medio, bajo la presidén de la escritura.

Adends, la superficie exterior a la resina es in-
dudablemente rugosa y, por lo demds, irregular. Bsto tiende
a retener o gprisionar a la tinta rellenada. De estamnera
la capa reproductora se mentiene resistente al desprendimien-
to o descamacidn durante la manipulacidn normsl del medio
reproductor.

El producto final obtenido es aproximadamente han
delgado como los de la técnica anterior, cintas de tinta re-
llenda y alta calidad impresora. Una cinta delgada es doble-
mente beneficiosa por su calidad de reproduccién y por la
mayor cantidad de cinta que puede almacenarse en una méquina
de escribir. En el producto conforme a este invento, la su-
prerficie exterior tiene esencialmente una capa de tinta re-~
llenada pura, y de las zonag interiores del producto puede
recibirse mds tinta rellenada. Se ha comprobado que, por lo
tanto, las dos primeras copias tienen esencislmente una ca-—
lidad de impresidn tan buena como la que se obtiene con aque-
1las cintas de cinta rellenada de la técnica anterior que
se consideran de la mds alta calidad.

No se conoce téenica anterior de un tipo que con-
virtiese a eate invento en un simple perieccionamiento de
algo ya existente con anterioridaed. Ciertos componentes de
este invento son semejantes a otros de la téemica antigua
o conocidos en otra forma. Asf, la tinta rellenads preferi-
blemente due aqui se describe es semejante a la tinta relle-
nada de la tdcnica anterior, y algunus de esas tintas ante-
riores pueden emplearse en este invento sin modificaciones
en la férmnla de las tintas rellenadas sdlidas. Las estruc-

turas esponjosas del producto y algunas semejanzas exteriores
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del procedimiento son las mismas que las citadas en la
arriba mencionada solicitud 171.188. Sin embargo, en rea-
lidad el procedimiento aqui descrito opera de un modo com-
pletamente nuevo sobre una pelfcula de resina libre de tiun-
ta. Se conoce un medio de reproduccidén en el que la tinta
1{quida estd retenida en un material bulboso o con ampollas
para rellenar la tinta l1fquida retenida en una capa repro=
ductora esponjosa de una clssze andloga @ la capa reproduc=-
tora esponjosa de este invento. En otra técnica se ilustra
una tinta esencialmente sdlida dentro de uns capa reproduc-
tora. La posibilidad del empleo repetido de una capa repro-
ductors que contenga tinta rellenada se crey§ problema in-
soluble en la teénica anterior, con la excepcién inmaterial
de los papeles carbén tradicionales, en los que las carac-
teristicas de reproduccidn de la tinta rellenada son muy
pobres,

Todo lo que aptecede asi como otros objetivos,
caracteristicos y ventajas del invento se hardn més apa-

rentes en la siguiente descripcidén mds detallada de ung =

realizacidén preferente del invento.

Para fabricar el producto preferido conforme 8
egte invento ha de confeccionarse primero le siguiente com~—

pogicién o mezcla de tinta l1iquida.

. 337154
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MEZCLA DE TINTA LIQUIDA

Partes
en _pesc

Negro de humo con precipitado de colorante
(Unlich 1686.~ Producto de Paul Uhlich end Co.) 6
Negro de humo con precipitado de colorante

(Uhlich 2451 L.- Producto de Paul Uhlich
and col) ' EEE NN NEEEEREINEI I NI A IR R A A R B R B R B A Y ) lo

Oleato de nigrosina

(DS. 2183.~ Producto de Dye Specialties Ine.) 63
Base de violeta de metilo (materia tintérea).... 3
Mezcla 1fiquida de ésteres de 4cidos grasos

(kronisol R—9.~ Producto de FI!IC COI‘p. )o [N NN N W) 18

Ia mezclg anterior se compone combinando simple-
mente los componentes y batiendolos con molinos de bolas
durante un cierto itiempo, necesario para que ge efectde una
completa dispersién. No se requiere elevacidn de la tempera-
tura., El negro de humo quedard en suspensidn coloidal., El
oleato de nigrosina es un liquido viscoso que se disuelve
en 1los ésteres de dcidos grasos., La base de violeta de me-
tilo es un material sélido que se divuelve en los dsteres de

dcidos grasos. La dispersién obtenida permanecerd indefinia-
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damente sin depésito de posos ni otra clase de separacidn.
Todos los componentes de la tinta liquida son,
o vehiculos liquidos o materigsles reproductores. La combina-
cidn elegida producird wn color oscuro intenso, pero no €l
negro mate que se obtiene empleando negro de humo sélo, como
material reproductor.
Después se puede componer una mezcla de tinta relle-

nada en dispersidn en la siguiente forma:

MEZCTA DE TINTA RELLENADA EN DISPERSION

Partes
en _peso

Alcohol etflico, ( desnaturalizado)

Jaysol, Producto de AMSCO Solvents & Chemical Co). 37,5
Mezcla de tinta lfquida (férmula anterior)seeceecs. 5
Cera de elevado punto de fusidn

(Acrawex C, atomizada. Es una cera sintética, Pro-

ducto de Glyco Chemical, division de Chas. L.Muisking

& CO., InC.) 0..00.00..'0.'....O......'.‘l...0'00000002 - 3

Al componer la mezcla precedente, primero se bate
la cera con molino de bolas dentro de la mezcla de tinta 1iqui-
da. Con un baito de dos horas con molinos de bolas, se ha efec-
tuado una combinacidn. de este tipo, para obtener una mezcla

total de unos 900 gramos. Es conveniente que la temperatura
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sea de unos 492 C, pero que no exceda mucho de esta cifra.
(Este calor, algo elevado, puede ser generado por la friccién
interior del molino de bolas). E1l criterio bdsico respecto

a la temperatura en este punto del proceso es, que la tempera-
tura debe estar por debajo del punto de fusién de la cara,
Esta combinacidén es, en esencia, la tinta rellenada de esia
reglizacién preferente, y la tinta rellenada se solidificard
seguidamente al elevarse el cglor del proceso.

Tuego se affade el alcohol etilico al molino de bo-
las. El batido continda a la temperatura de 492 C hasta que
se obtenga une mezcla permasnentemente flufda. Con una mezcla
de tinta rellenada de unos 900 gramos, ello puede requerir
dos horas de batido.

La cera no es soluble en el alchol. Sin embargo,
se obtiene une completa dispersidn. Lsta serfa de naturaleza
coloidal, al menos con respecto al negro de humo y a la cera.
Los colorantes utilizados son solubles en el alcohol, y =e
cree que operan en la dispersién como agentes dispersadores
de los materiales insolubles. La mezcla de tinta rellenada,
con dispersidn, permanecerd indefinidemente sin depositar se-
dimento ni sufrir otra clase de separacidn.

La composicidn final del producto puede lograrse
en un aparato tradicional generalmente., Primero se apoya una
capa o pelicula de nylon soluble en alcohol, de 0,025 mm. de
espesor, sobre un substrato o soporte temporal. Este subsira-
t0 temporal serd preferentemente un rollo ancho y plegable
de palitereftalato de etilenglicol. Preferiblemente se aplica-
rd una pelicula de nylon en forma de solucidn, por un impreg-
nador de rodillo, en forma generalmente andloga a la descrita

en la entes mencionada Solicitud con el mim. de serie 171.188.
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El disolvente para el nylon se evapora por lé circulacidn
de calor y aire, y el politereftalato de etilenglicol gue
lleva una pelfcula sélida de nylon con 0,025 mm. de espesar
se enrolla al extremo del impregnador.

Este abultado rollo continda progresando meclante
el mismo impregnador cuando se desea continuar la fabrica-
cidn de esta realizacidn preferida.

As{ para aplicar la tinta rellenada, el nylon que
descansa sobre el substrato temporal se desplaza para 1la im-
pregnacidn del nylon por el rodillo impregnador. La mezcla
de impregnacidn es la mezcla de tinta rellenada, con dis-
persidn, descrita mds arriba. Se aplica con el rodillo apli-
cador en cantidades'de 3,175 kg. por resma ( 500 hojas de
51 x 76 cm.) ds nylon. El substrato temporal se desplaza
continuamente para llevar casi inmedistamente el nylon ime-
pregnado a un ambiente desecador. En el amblente desecador
se hace circular vigoramente al aire circundante, y la tem-
peratura se meniiene inicialmente a 82°C durante un minutbo
aproximedamente. Iuego se eleva la temperatura a I942C du-
rante otro minuto. Esto completa el secado.

Durante el secado, se desprende el alcohol. Anles
de su expulsidn, sin embargo, el alcohol disuelve parcial-
mente el nylon ( sin el substrato temporal el nylon se abri-
ria bajo los esfuerzos del movimiento en el conjunto). Ade-
nds, el calor del ambiente desecador estd por encima de un
punto critico con relacidén a la mezcla cera-tinta liquida.
Sobreviene una cierta especie de reorganizacién interna,
que hace que la mezcla se solidifique.

El substrato temporal que lleva cantidades grandes

del medio reproductor terminado, se enrolla en un gran rollo.

337154



12-3-67

10

15

20

25

30

45"4 ’{‘i

"
" r
] "H t( UTIJf

El medio reproductor puede ser fdeilmente recogido y des-

ém»

a

f

prendido o separado del politereftalato de etilenglicol.
Después de tal reparacidn, el medio reproductor puede ser
cortado en tiras y enrollado en cintas de mdquina de escri-
bir o cortado en cualquier otra forma que se desee.

El producto final es una pelicula unitaria de unos

0,038 mm., de espesor. Un lado de la pelfcula es esencialmen-

" te nylon puro. Begto es conveniente para dar mds resistencia

al corte al medlo reproductor y para evitar el rezume de tin-
ta del lado del medio reproductor sobre el que se golpea.

(81, por ejemplo, se desea una cinta més fuerts,
puede afiadirse al nylon puro un relleno inerte y finamente
subdividido). Dentro del medio reproductor la tinta rellena-
da se sitda en cavidades y aberturas o huecos. En el lado
opuesto gl del nylon puro hay une capa de tinta rellenada
esencialmente pura, sin nylon, y de un espesor aproximado de
0,013 mm. TLos huecos comunican tinta rellenada al lado que
lleva esta tinta. La superficie del nylon que da frente a
esta capa de tinta rellenada es, sin duda, algo rugosa, e
indudablemente protuberanciaes del nylon penetran en esta
capa de tinta rellenada esencialmente pura, en una extensién
importante.

Durante su uso normal como cinta de mdquina de
eseribir, la cinta resulte limpis en su manipulascidn. Sola-
mente se degprenden o caen en la mdquina cantidades despre-
ciables del material de reproduccién

El primordial factor de importancia es que por
1o menos dos utilizaciones sucesivas de la misma parte de
cinta reproducirdn ( ambes) una calided de imprisidén compara-

ble a la que hoy se puede obtener con las mejores cintas co-
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merciales de tinta rellenada. La calidad sigue siendo buena
incluso cuando vuelve a usarse la cinta mds veces, haste
cuatro o cinco repeticiones, por lo general.

Aungue el invento se ha mostrado y descrito perti-
cularmente con referencia a una realizacién preferible del
mismo, los peritos en la técnica han de entender que todo lo
expuesto, y otras variantes en forma y pormenores, puedgn
efectuarse en la realizacidn sin apartarse del espiritu ¥y
finalidad del invento.

La presente solicitud que corresponde a la presen-
tada en Estados Unidos de América el 23 de Febrero de 1.966
bajo el nd¥m. 529.269, se acoge a los beneficios del articulo

51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

N O T A

Los puntos de invencién propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencién en Espafia, por VBINTE afios, son los siguientes:

1.~ Un procedimiento para preparar un medio de
transferencia que comprende las etapas de; imﬁregnacidn de
una capa de resine esencialmente pura con una mezcla de una
tinta dispersada en un disolvente para dicha resina, y ex-
pulsidén de dicho disolvente.

2+~ Un procedimiento conforme a la reivindicacidn
1, en que la citada tinta es una tinta rellenads o cargada.

3e= Un procedimiento conforme a la reivindicacibn
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2 en el que la citada tinta rellenada es una tinta sélida
que lleva ingredientes de cera.

4.~ Un procedimiento conforme a la reivindicacidn
3, en el que la citada tinta se ha dispersado a una tempera-

5 tura inferior al punto de fusién de dichos ingredientes ce-
oS08, ¥y el medio de transferencia se lleva a una tempera-

. Bura superior a dicho punto de fusién despuds de la impreg-
nacidn de diche tinta, pers producir la solidificacién de
diche tintg. '

10 5.~Un procedimiento conforme a la reivindicacién 1,
en el que la citada capa de resina va soportada sobre un
substreto, y en el que la capa de resina que lleva g dicha
tinta se separa de dicho substrato después de 1sa expulsidén
de dicho disolvente.

15 6.~ Un procedimiento conforme a la reivindicacidn
>, en el que la citada tinta es una tinta rellenada.

Te= Un procedimiento conforme a la reivindicacién
6, en el que dicha tinta rellenada es una tinta sdlida con
ingredientes de cera.

20 8.~ Un procedimiento conforme a la rveivindicacidn
6, en el que dicha tinta se dispersa a uma temperatura infe-
rior al punto de fusién de dichos ingredientes de cera, y el
medio de transferencia se lleva & una temperatura superior
a dicho punto de fusidn despuds de la impregnacidén de dicha

25 tinta, para producir la solidificacidén de dicha tinta.

9.~ Un procedimiento conforme a la reivindicacion
7, en el que la citada resina lleva una parte mayor de nylonm,
y dicha tinta lleva una cantidad de cierta importancia de
negro de humo.

30 10.- Un procedimiento para preparar un medio de
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transferencia para impresion.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-

cede y para los fines que se han especificado.

Este Memoria consta de catorce hojas escritas a
z(' I AA
C6 R g

5 mdquina por una sola cara,
Madrid,
P.A.
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