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Este invento se refiere a guitas formadas por un solo filamento
sintético, y a los métodos para pfoducir estas guitas.

El término "guita" se aplica incluyendo en 8l a lag cuerdas, -
bramantes y andlogos. ' ..

Un objeto del presente invento es la provisidn de guiiaéuée un

solo filameﬁto sintético, y particularmente de guitas hechas‘de~po-

-liolefinas, que poséen caracteristicas de flexidén y de nudo superio-

res a todas las guitas existentes hasta ahora en él mercadéQvl

Otro objeto es la provisidn de guitas gue posean caract;riéfioas
firmes en la totalidad de su longitud y que sean resistentes a la pu
trefaceidn y a las radiaciones ultra-violetas. .

Un objeto més es la provisidn de guita sintétioa que tieﬂe;ﬁono-
filamentos que se prolongan subsfancialmente paralelos el unb”a]qr;
otro, ¥y que incluye medios para retener a8 los monofilamentos en su -
rélacién conveniente entre si sin interferir con la flexibilidad de
la guita y sin aumentar materialmeﬁte su coste, '

| Aln otro objeto es la provisién de un método para producir gui-
tas sintéticas monofilares que pésean buenas caracteristicas de re-
sistencia, flexibilidad y anudado.

Hasta ahora, las guitas y cuerdas se han producido casi completa
mente a partir de fibras hatuiales. Aln ovando estas fibras han cum-
plido el objeto deseado, estdn siendo sustituidas rdpidamente por fi
bras sintéticas de calidad superior, por ejemplo, el rdpido incremen
to en el empleo de fibras de polipreno para la fabricacidn de sogas,
Las fibras naturales utilizadas para hacer guitas, por ejemplo, gui

tas empacadoras, fuerén en general sisal o henequén o una combina-

.¢idn de las dos.

Tales fibras son cortas y rigidas y dificiles de tratar en lo ~
tocante a la solidez. En las guitas agrondmicas ordinarias es corrien

te encontrar una variacidn en la resistencia de hasta el 40P en la -
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totalidad de su longitud. A causa de la amplia variacidén de la re-—
sintencia en las guitas de fibra natural, se construyen por lo co~
min en tamaflo mayor del necesario a fin de tenef oen cuenta las zo-
nas débiles que son inherentes a su fabricaciéﬁ. Debido a la pequg
fiez de las fibras naturales, las guitas fabricadas a par{ii ée é1las
deben retorcerse con "paso" corto razonable al objeto de ﬁfqdﬁcir -
la resistencia de las fibras., Las fibras naturales se detefiéran -
también rdpidamente por putrefaccidn. J

Se han realizado numerosos intentos para producir guiﬁés y -
cuerdas de monofilamentos de poliolefina orientados rodeandolpara
é1lo una pluralidad de monofilamentos con un revestimiento centinuo
o discontinuo de poliolefina. Ouando el revestimiento se produce ~
con polietileno, o con alguno de sus copolimeros, el coeficiente -
do rozamiento del revestimiento es bajo. En un nudo sencillo, fal
como el producide por el anudador mecdnico de un micuina empacado-
ra, el revestimiento de la guita aotla como un lubricante y permi-
te que el nudo se deslice y se enrolle, reduciéndose de este modo -
1la resistencia del nudo, Ademds, el coeficiente de rozamiento entre
el revestimiento y los monofilamentos es pequefio y los monofiiamen-
tos tienden a deslizarse deniro del revestimiento y a salirse de la
estructura del nudo antes de adquir su carga de traccidn adecuadae

La adicién de rellenadores inorgdnicos, a un revestimiento de
polietileno, en cantidad suficiente para aumentar abreciablemente
el coeficlente de rozamiento hace aumentar también la rigidez del =~
revéstimiento, E1l aumento de la rigidez es factor indeaeabie por -
cuanto gque un anudador mecdnico corriente golo puede cerra parciale
mente un nudo sencillo antes de aflojarlo. Cuando se aplica traccidn
a los tirantes dobles principales, como ocuando la paca de heho fe -
afloja desde la empacadora, ¢l nudoparcialmente cerrado no '"casa" o

clerra suficientementeo al objeto de evitar que los extremos separa~

et et e SO
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dos del nudo se deslicen por el nudo dan@o lugar a la rotura.
Cuando el revestimiento estd hecho de polipropileno .o de uno -
de sus copolimeros, el revestimiento actlia como un tubo o como una

parté de tubo y presenta rigidez indeseable. Otra vez, un nudo enla

Y
zado mecdnioamente no cierra totalmente y los bordes separados tien
- )

den a salir dando lugar al fallo. a

Las cuerdas o guitas revestidas muestran una caracteristica -

adicional indeseable por cuante que presentan resistencia al retor-

cido axial. Cuando una guita o cuerda se "estira" o se "arria" des-

-~

de el oentro de una bola de guita o de cuerda ocurre un retorcimien

to axial por cada cirounferencia del ovillo de guita aﬁraidé.fEﬁ el
caso de empacadoras mecdnicas de heno, el citado retorcimienf;;'ge-'
nerado en la guita tiende a quedar en la ocdmara de la guita de 19 -
maquina y es acumulativo, Cuando se acunulan retorcimientos axiales
suficientes en una longitud corta de guita éin sujecidn, la guita -
tiende a fetorcerse éobre si misma formando una marafia. La marafia -
resultante tiende.a emsuciar los dispositivos de traceidn y las -
gufas de la mdquina y a ocasionar la rotura de la guita. '

Bl invento presentec supera estas objeciones dgilas guitas sin
tétioaé anteriores mediante una guitfa constituida por un haz de mo-
nofilamentos sintéticos que sé extienden longitudinalmente a lo lax
go de ella, subgtancialmente paralelos el uno al otro, y un agluti-
nador sintético en forma de banda compatible con el material del mo
nofilamento alrededor de dichos monofilamentos y con preferencia -
fun&ido a los monofilamentos con los que estd en contacto, Bl aglu-
tinadof es tal que dsja algo de los filamentos descubierto, y forma
bordes que se extienden en-general cirounférencialmente en relacidn
con la guita. Estos bordes actian a la manéra de abrazaderas que ayu
dan a evitar cualquier deslizamiento én un nudo formado por esta guj

ta, Los monofilamentos estén con preferencia estirados u orientados

T Y S
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de la forma bien conocida en la industria. BEstos monofilamentos em~
tan orientados en wna relacién de arrastre media que oscila entre -
Té1y94&1.

El método para obtenor monofilamento segin el presente inven-
‘o comprehde rodear h.un haz continuo de monofilamentos siﬁ?é%icos
orientados prolongandose longitudinalmente substancialmen%é:p;rale—'
los ol uno al otro, con un aglutinador sintético delgﬁdo on ‘forma -
de banda compatible con ol material de monofilamento y dejar‘éigo -
del monofilamento Qescuhierto y formar bordes de agarre qué“sé;ex-
tienden en general mogin una circunferencia alrededor de la éyita,
siendo aicho aglutinante calentado lo suficiente para fuqdinss’}igg
ramente con los monofilamentos con los que el citado aglutinador se
pone en contacto.

En los dibujos adjuntos se ilugiran algunos ejemplos del pre-

' sente invento, En estos dibujos:

la figura 1 es una representacién de un ‘nudo sonoillo hecho -~
con esta gulta,

La figura 2 es una vista en perspeoctiva, muy ampliada, de un
trozo do guita que realiza una de las formas del invento, -

La figura 3 es un corte transversal ampliado tomado por la 1i
nea 3-3 de la figura 2.

La figura 4 es una vista en perspectiva de un trozb de guita
qhe realiza una forma alternativa del in;ento, ¥y

Ia figura 5 es una seccidén transversal tomada por la linea 5-
5 de la figura 4 .

Con referencia a los dibujos, la figura 1 ilustra un nudo de

" guita sencillo 10 que se une a dog piezas de guita 11 y 12. Estas =

guitas forman los miembros prinecipales de traccidén que son unidos la
do contra lado y retorcidos en una vuelta circular 15 que estd dis~

puesta esencialmente en angulo recto con respecto a los miembros
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principales 11 y 12,

Las fipguras 2 y 3 representan uno de dichos trozos de guita,

- por ejemplo, la guita 11, hecha segln el presente invento. Ia gui-

ta estd constifuida por un haz de monofilamentos sintéticos orien-
tados 20 que se extienden a todo lo largo dejla guita subbt;ﬁpialé
mente paralelos el uno al otro. Es preferible que.los moﬁofiiamen~
tos sean esencialmente paralelos al eje longitudinal de la gugta, -
pero pueden tener en éllos algln torcimiento, y se intantaiéﬁé~1aq
palabras substancialmente paralelos como se emplean agui yféﬁ las -
reivindicaciones incluyen esta torsidn. Un aglutinante sintético 22
se extiende a lo 1argo>de los filamentos 20 y esta fundido ébh ﬁre-
ferencia a log filamentos con lo que es puesto en contacto.;Pofr -
ejoemplo, el aglutinanie 22 se pone en contacto y es fundido a'los -
monofilémentos externos en 24, véawse la figura 3. En este ejemplo,
el aglutinante 22¢g una banda delgada arrollada en espiral sobre el
haz de filamentos., Debe entenderse que una pluralidad de bandaé -
puede ser arrollada en espiral a los filamentos. El arrollado en eg
piral deja los huecos 26 entre los arrollamientos a que son eXpues-
tos algunos'de los monofilamentos, Ademds de ésto, la tira agluti-
nante tiene bordes laterales 28 y 29 qué se prolongan en general oir
cunferencialmente respecto a la guita y tiendeﬁ.a actuar como abra-
zadoras,. .

Cuando se anudan dos de estas piezas de guita en un nudo 10, ~

hay una oierta cantidad de resistencia al deslizamiento o a la desu

nién del nudo por los filamentos, cuando estdn formados por algwios
materiales, que hacen contacto entre si a través de los hueccos 26 de
las distinias vueltas de 1§ guita, Ademds de ésto, los bordes late-
rales 28 y 29 de la tira aglutinante que se extiende osencialmente -
en circunferencia alrededor del haz de monbfilamentos actia un poco

a la manera de abrazadera e impide las vueltas de "las guitas que —
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se extienden esencialmente en dngulo recto a las otras porciones de
dichas guitas por el resbalamiento a lo largo de las Gltimas. La fu
sién del aglutinanis 22 a los monofilamentos en sus posiciones ade~
cuadas desdé el momento en que se funden a los monofilamentos exter
nos que fofman una capé y rodean a 105 monofilamentos inteths. Un
haz de monofilamentos gue yacen lado contra lado tiene granfiiexibi'
1lidad, y el aglutinante arrollado espiralﬁente 22 apenas intbffiere
con éste en absoluto puesto que 6l mayor porcentaje de los‘monSfilg
mentos que forman el haz som libres de moverse relativament§'ontre
sf cuando se flexiona el haz, |

Los monofilaméntos 20 de esta guita estdn hechos con pggférqg
oia de poliolefina, tal como, por ejémplo, polipropileno o poiiéti;.
leno de gran densidad line&l. La tira aglutinante 22 debe formarse
de un materiai que sea compatible con el material de monofilamento:
de tal modo qué ambos reacecionen al calor del mismo modo, Es prefe—

rible hacer la tira aglutinante del mismo material ﬁue los monofila’

méntos, Elsaglutinanie se arrolla alrededor de los monofilamentos -

nientras estd lo bastante caliente para fundirse acada uno de los -
citados monofilamentos con los que se pone en contacto, tal como en

los puntos 24 de la figura 3.

las figuras 4 y 5 ilustran una forma alternativa de guita. Eg

* ta guita esta constituida por un haz de monofilamentos 34 que se -

prolongan substancialmente paralelos el uno al otro;.y un aglutinan
e gue rodea a estos filamentos an una pluralidad de tiras anulares

36, oada una de las cuales estd ligeramente fundida a los monofila

 mentos con los que hace contacto. Las tiras 36 estédn separadas axial]

mente a todo lo largo de la guita de modo que forman los huecos 37 -
entre ambas. Cada una de las tiras tiene los bordes laterales 39 y
40 que se prolongan circunferencialmente én -esencia respecto a la -

guita y tienden a actuar oomo abrazaderas.
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Los monofilamentos 34 y las tiras aglutinentes pueden estar =
oconstituidos por el mismo material que el de los monofilamentos y

la tira aglutinante de las figuras 2 y 3. Ademds, la guita de las

figuras 4 y 5 funciona del mismo modo. que la guita anteriormente -

A 0 ~
~ .

descrita. ‘ ’ R . ."‘.

Y

El método para fabricar guita sintética segin esta invento com-

prende rodear un manojo continuo de monofilamentos sintéticés1origp
tados prolongandose lﬁngitudinalmente substancialmente par%?;i;s -
61 uno al otro con una, tira delgada de aglutinante sintético ‘Gompa
tible ocon los mopofilamentos ¥ que estd lo basiante calientétéqmo
para fundirse ligeramente con los monofilamentos con lo-que%ééfiqgé
ta en contacto, pero materialmente no lo bastante como para reducir
1a resistencia del haz a la tracciﬁn, Como so indiecd antes, é%‘pre-
ferible,emplear poliolefina lo mismo para los filameqtos‘que para -~
el aglutinante, %al como poiipropileno o bolietileno de; gran densi-
dad lineal. Sé'prefiere el pqliproPileno porgue es mucho menos des—
lizante que sl polietileno, El aélutiﬂante puede ser arrollado es—
p;ralmente.alrededor del haz de monofilamenteos,o puede ser en forma
de tirag anulares espaciadas axialmente. La tira de aglutinante de-
be ser tal que se funda a log monofilamentos hasta una pequefia pro-
fundidad. Cuando se emplea polipropileno, la temperatura debe ser -
de 3508 & 625¢ P (177% C. & 3292 C.), sl paso que con polietileno -
la temperatura debe hallarse entre 400% P, y 6259 F;'(204,59 Co y -
3299 C,) si deseamos obtencr la profundidad de fusidn necesaria.

La tira de aglutinante debe ser muy delgada de forma que no in-
terfiera con la flexibilidad de la guita. Los mejores resultados -
obtenidos lo'han sido ouando la tira espiral es de 0,006 4 0,2 pul
gadas (0,1524 mm & 5,08 mn) de anchura y 0,004 & 0,02 pulgadas do
grueso (0,11 mm & 0,51 mn de grueso). En ei caso de emplearse iiras

anulares individuales estas pueden ser de 0,006 510,5 pulgadas-( -

B I T L TR T P SN .. - B R e N I L IR TR I I T
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(0,1524 rm & 12,7vmm) de anohura y de 0,002 4 0,02 pulgadas (0,05
mm 4 0,5 mm) de grueso. Ia trams de wna tirs espiral simple debe--
ser de 0,25 4 1,9 pulgades (6,3 mm. £ 18,26 mm) mientras que‘en el
cago de dos tiras espirales equidistantes la trama por ecpiral debe
ser de 0,5 & 3,5 pulgadas (12,7 & 88,9 mm). las tiras anulérép’pue—
den estar espaciadas entre 0,2 y 2,5 pulgadas (5,1 ¥ 63,5 gﬁ). La
profundidad de fusién en el caso de tiras a;ulares eapiraleé‘debe
estar comprendida enfre 0,0005 y 0,003 pulgad'as (0,013 y 0,07'6. mm) o
Sin embargo, los huecos entre las vueltas del aglutinante ayudan a
mantener la flexibilidad de la guita. c

Como sme dijo anterio:mente, el aglutinante proporciona bgides
de clerre c abrazaderas que _evitg.ﬁ el resba}amiento cuando 'xa" éﬁi—-
ta es enlazada en un nudo, E&@o los filam;ntos forman una.suparfi~
cie del haz desigual en la direooi&n'cirbﬁnferenoial,esto ayuda &
impedir el resbalamiento, sobre todo cuando se emplea polipropile-
no. Los monofilamentos son retenidos en su disposiocidén ooaxial ade-
cuada sin necesldad de exteﬁder un revestimiento completo alrededor.
de éllos, los huecos en‘el aglutinante reducen la cantidad de ma-
terial requerido sin afectar mateQiélmente & la resistencia de la
guita, y ayudan a conservar la flexlbilidad de dioha gulta.

Pueden ser afiadidos los estabilizadores de pigmento que conven—

gan a las poliolefinas que forman los monofilamentos y el agluti-

nante al objeto de protegerlos contra la degradacién por la radia-

cién ultra-violeta. .

El vocablo "monofilamento" se emples en emta memoria y en las

.Reivindicaciones que sigﬁen incluyendo monofilamentos de cualquier

seccidén transversal que se ‘desee, Las tiras de aglutinante pueden
per también de la secoidn itransversal que se quiera, si bien es
preferible utilizar tiras dé seocién oval o rectangular,

..En'resumen{la.Patente de.lnvenoith’ que se soliclta, recaerd =

EERRE T P
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sobre las siguientes:

~ REIVINDICACTONES -

i.— Un método para fabricar guita formada por monofila-—
mentos que comprende rodear un manojo éontinue de monofilamentos sin-
tétipos orientados, prolongandose longitudinalﬁente aubstanc?qlmgnte
paralelos el‘uno con el otroy y constituidos por_poliolefina{ é&liprg '
pileno o polietileno de gran densidad, con un aglutinante sin%é%icb
delgaaé en forma de tira fabricado de poliolefina, polipropilenb o
polietileno j dejando al descubierto algo de los monofilamentés y for
mar bordes de-abrazadera que se prolongan en general oircunsfe}enoial
mente respecto a la guita, estando dicho aglutinaﬁte 1o bastante ca=
liente como para fundirse ligeramente con los monofilamentps‘COh‘}Ss
que el citado aglubtinante ss pﬁesto en contacto,

. 2 .~ Se reivindica pér Gltimo como objeto sobré el que ha
de recaer la Patente de Invencidn que se solicitas "UN METODO PARA FA
BRICAR GUITA FORMADA POR MONOFILAMENTOS", h

p) Todo conforme qued; descrité x_reivindicgdo eﬁ la presen-
4o memoria desoriptiva que consta devdiez péginas meoanografiadas Yy
aibujes adjuntos. - o K _

Madrid, 21 de febrero de 1.967 -

BERNARDO UNGRIA
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