-
s

L= 34,434
5+5051-2276/Xm/Hr

“-" e .
AL
:[,i{_”-?m:m 33

bt gl

MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir & la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION
formulade el 21 de Febrero de 1967, con el n® 337,101
‘ en
EsPaAfaA
por VEINTE alfios
a nombre de CESKOSLOVENSKA AKADEMIE VED, entidad de checoes
lovaguia, establecida en Ndrodni trida 3, Praga, Checoeslo-
vaquia, por:
"UN METODO DE ESMERILADO Y PULINENTADO FINALES DE IERTES
HIDROPITAS DE CONTACTO O DE SUS PREFABRICADOSY, -

——

Bs un hecho bien conocido que las lentes hidrdfi~
las henchibles en agua no nueden ser sometidas a otros tra-
bajos de mdquine o recibir forma de otra manera por medio
de ninguno de los procesos tecnoldgicos conocidos, Ias mni-
cas maneras por las cuales puede darse forma a estas lentes
son, o la colada de los mondmeros en moldes (Patente fran —
cesa n? 1.342,447) o el trabajado a miquina de los geles

hidréfilos en estado seco (Patente francesa no 1.422,109).

Las lentes hechas por el primer método, en cuanto tienen el
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mas ligero defecto de forma (deformidades en los bordes,
pequeiias particulas de polvo sobre la superficie de la
lente, irregularidades formadas por la polimerizacidn de-
nominada de maiz reventado (pop-corn) quedan asi descali-
ficadas por completo, vuesto que hasta ahora no se ha co-
nocido un método nor medio del cual puedan eliminarse es-
tos defectos. Cuando un gel henchido se seca, ocurren
siempre deformaciones, con la consecuencia, de que la len-
te tiene una forma algo difercnte de la que tenia en el
moldeo o la que tenfa ecn estado henchido y completamente
relajado. La deformacidn relativamente mis ligera se pro-
duce cuando el secado se lleva & cabo a una temperatura
bastante elevada (por ejempnlo, 1009C) e la que las dirs -
rencias de concentracidn en el interior de la lente se
igualan mds rdpidamente y, al mismo tiempo, el secado se
retarda grandemente por medio de impedimento controlado

de la evacuacién de vapor de agua. Sin embargo, incluso
bajo estas mas favorables condiéiones, no se consigue una
reproduccidn verfecta del estado henchido, puesto que in-
cluso las desviaciones mes ligeras de la homogeneidad del
material del gel, causan deformaciones comparativameonte
grandes, especialmente en los bordes de las lentes, TFinal-
mente aun cuando pudiera conseguirse una reproduccidn
ideal de la forma orizinal de la lente, no seria uno for-
ma adecuada para el tratamiento final vnor pulimentado,
puesto que la superficie interior de la lente, preparada
por colada rotatoria es en principio, un parabolide o un
hiperboloide cdéncavos, y similarmente, las suverficies ex-
ternas no son sencillamente esféricas.

De acuerdo con el invento aqui descrito, la ter-
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moelasticidad y la "memoria de forma" del material del
gel geco, se utiliza con objeto de dar a una de las su-
rerficies de la lente una forma tan regular y sencilla
a una temperatura por encime del punto de ablandado del
ricr de esta superficie, despuds de lo cual se deja que5f
la lente se enfrie por debajo del punto de transicidn vi-
trea o hasta la temperatura ambiente. Ia lente, en cste
estado y a esta baja temperatura retiene su forma recien
adquirida, y permite el tratamiento nor medio de cualjuicr
herramienta convencional de mecanizado rectificado o yuli-
do. Después de este acabado de una de los superficies de
la lente, la lente pucde ser calentada nueveamente vara
ger llevada una vez mds al estado eldstico, con objeto de
pernitir que se de forma a la otra suverficie. Después de
lag operaciones de acabado sobre csia superficie tambien,
la lente puede o bien =er almacenada en este estado defor—
mado o puede relajarse a la forma inicial mediante calen -
tamiento. Bl retormo al estado inicial nuede, desde luego
ser tanbien llevado a cabo simplemente dejendo & la lente
henchirse en agua o en soluciones adecuadas o en otros di-
golventes. IEo evidente que lo mas sencillo es volver a
la lente al equilibric directemente en solueidn fisioldsi~
ca, por cuyo medio estd prenarada immediatamente para
aplicacidn & la cbruea.

Naturalmente, les superficies planas o esféricas
son las més adecuadas, para el tratemiento meocdnico.
En log superficies esféricas que corresvonden en radio al
radio de la cdérnea nedia, multinlicado nor el cooficiente

de henchimiento lineal de gel en agua, es féeilmente poaible
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medir el crueso central, el peso o el volumen y laz poten-

cia dptica de la lente, Con objeto de recalcular los

perdmetros lineales en relacidn con lo

o]

pardmetrogs de la

n

lextes henculdas, los multiplicamos sencillamente por cl
coeficiente de herndag.iento. ILa notencia Sptina se calcu-
la dividiendo el valor didpirico obitenicdo para la lonfé
coca por el indice de rcfraccidn del sel seco disninuido
en uno, multinslicuudo wor el indice de refraccidn del gel
henchido disminuido en uno y, ademds, ¢ividiendo nor el
coeficiente de henchido.

Is claro que las supverficies mds adecuadas »uora
cl ecabado son lz superficie nlana o la esférica. Ctras

-

sunerficies, sin exbarzo, sueden tamblen ser utilizadasg,
permitiendo modificaciones muy interesantes de la suner—
Ticie y asi de las nropiedades Spticas y otras propicda-—

des de 1a

3]

lentes., 4sf, por ejemplo, la superficie in -
terior o lz exterior de la lente puede recibir 1a forma
dGe una superficie cilindrica precisa, gque puede cntonces
ger rectificada y pulinertada en un nlano. Por medio de
este »rocedimiento nosotros slcanzamos de manersa my Son-
¢illa el hecho de que, despuds de la relajacidn, se con -
serva en la lente la couponente cilindrica de refraccidn
prooorcionande asi uns lente para un ojo astigmitico. i
la lente se comprime sobre wna matriz de superficie pla -
na, en la que se han grabado por ataque quimico o se han
narcado rauuras, ¢l naterial de la lente se comprime en
el inverior de estas ranuras; cuando esia imnresidn sobre
la lente es akora sometida a rectificado hasta un plano,
se formin ranuras en la lente en las lineas de contacto

con las ranuras de la matriz despuds de la relajacidn de
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la lente por hemchido o calentado. DIsta técnica yuede ser
utilizada con objeto de formar un sistema de canales S0 -
bre la superficie interior, que facilitan el cambio de
liquido debajo de la lente, mejorando lo nutricidn de la
¢brnea.,

Todos estos ejemplos, dedde luego, son solaﬁeh;
te ilugtrativos y solamente indican la variedad de apli =

caciones de egte método.,

Ejemolo l.

Una lente de contacto, nreparada por rotacidn
de una mezcla mondmera compuesta de 99,5% de glicolmonome—
tacrilato, 0,4% de glicoldimetacrilato y 0,1% de isopropil
percarbonato, en un molde esférico de 6 mn de radio, a
470 revoluciones por minuto, ha sido lavada en agua des -
tilada y secada en un desecador a 1052C. ZEntonces se
utilizé un tapdén de goma, precalentado a 1509¢ para cpri-
mir la lente sobre una placa de vidrio rectificada, igual-
mente precalentada, habiendo sido humedmcida la superficie
de la placa con aceite de parafina, puro. Tan nronto como
la lente se ha calentado hasta ablandarse, requiriéndose
wn periodo de 10 segundos, se aplana sobre la placa y. per
manece fija a la superficie rectificada, por un efecto de
"ventosa". Después de enfriado el vidrio, la lente puede
ser fdcilmente quitada. Su superficie plena formads desde
su superficie céncava, original algo irregular es entonces
igualada sobre una placa de rectificado plana, cubierta
con tejido fino de lana impregnado con una suspensidn de
éxido cérico finamente molido, en xilenmo. Ie lente puli-

mentada se deja henchir en solucidn fisioldgica.
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Ejemnlo 2.

La misma lente del ejemplo 1 se comprime, des—
pués de secada, sobre la superficie puliementada de una
bole de acero de 6,35 mm de radio, a 155°C, Ia adherencia
puede conseguirse, bien por medio de una hoja de goma de
silicona estirada sobre un tambor anular, o por medio Ge
tejido de punto eldstico fino, de fibra de poliester ri-
zada

En el estado preusado la lente se onfria, su su-
perficie interior se pulimenta sobre una placa de pulimen—
tado esférica de 6,35 mm de radio y la lente se mide en
un focémetro, como los utilizados ordinariamente vara ne--
dir las lentes de contacto duras, Se ha encontrado un
valor de 7,25. D. DPuesto que el indice de refraccidén del
gel seco es 1,52, el del gel henchido 1,42, y el coeficien
te de henchimiento es 1,17, el valor de esta lente, calcu~
lado para una curvature de cérnea de 6,35 x 1,17 = 7,5
mn, es

- 1425 .+ 0,42 = - 5,0 0D,
1,17 « 0,52

La presente solicitud, que corresponde a la pre-
sentada en Checoeslovaquia con fecha 22 de Febrero de
1966 bajo el nimero PV, 1170.66, se acoge a los beneficios
del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In -~

dustrial.
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Los puntos de invencidn, propia y nueva, que
se presenta para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
fente de Invencidn en Bepafia, por VEINTIE afios, son los
siguientest

l.~ Un método de esmerilado y pulimentado fina-
les de lentes hidrdfilas de contacto o de sus prefabrica -
dos, caracterizado porgue estos objetos reciben la forma
a una temporatura mds elevada que la temperatura de ablar-—
dado, comprimiéndolos sobre superficies definidas, y some-
tiéndolos a un esmerilado y un pulimentado finales después
de enfriarlos en el estado deformado a propdsito, descri -
10,

2.~ Un nétodo de acuerdo con las reivindicacidn
1, caracterizado por tratar subsiguientemente de esta for-
me. ambas superficies de 1la lente,

30~ Un método de acuerdo con las reivindicacio-
nes 1 y 2, caracterizado por :dar forma & las dos superfi-
cies sobre superficies esféricas, cilindricas o planas.

4,- TUn método de esmerilado y pulimentado Ffina-—

7o

les de lentes hidrdfilas de contacto & de sus prefabricados.
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Tal y como se ha desoritg en la Memoria que an-
teccde y con los fines que se han especificado,

Esta Hemoria consta de ocho hojas escritas a md-
guina vor una sola cara.

Madrid, 18 ABR. w8
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