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La invencidn tiene por objeto una instalacidn de
colada continua de metales que comprende una evacuacidn de
lingotes cortados.

De una forme general, los dispositivos conocildos

5. por la evacuacidn de los lingotes cortados en longitudes
sucesivas necesiten la oscilacidn de los lingotes en un An-

gulo de 90O

respecto al planc vertical para ponerlos en po-
gicidén horizontal,

Cada lingote cortado sufre pues un balanceamiento

10, lo que complica la instalacidn y hace poco cduodo el almace

namiento provisional de los lingotes, siendo entonces éstos

aluacenados en posicidn horizontal.
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La invencidn permite evacuvar y almacensr las sec-
ciones de lingotes en posicidn vertical, dejendo la posibi-
lidad de llevar facilmente estos lingotes a la posicidn ho-
rizontal en el momento en que haya necesgidad.

De acuerdo con la invencidn, la instelacidn com—
porta, en combinéoién, una, méquina.de colada continua de
netales que proporciona un lingote vertical que se dirige
hacia abgjo, un dispositivo de corte del lingote en longltu
des sucesivas, un Organo de pinza que aconpalia el ftrozo de
linzote cortado, y al menos una carretilla provista de col-
das adaptedas para recibir los maniquies yv/o los trozos del
linzote en posicion vertical, estando previsios medios para
presenter sucesivamente lac diferentes celdas de la carreti
1lls bajo la maquina y recibir los maniquies ¥/o los trozos
de lingote.

La invencidn va shara a Ser descrita con mis de-
talle con referencia a un modo de realizacidn perticular da
do a titulo de ejemplo y representado en los dibujos.

Le figura 1 es una vista en alzado y en seccion
parcial de una parte de la instalacion segin la invencidn;
la fisura 2 es una seccidn segun II-II de la fizura 1. Ia
Liguza ltropresenta la lingoters ~l- y el lingote -2- des-
cendiendo de la misme y gulado por el dispositivo de enfria
miento secundario =3-.

Unos drganos de extraccidn tales como rodillos
~-4— eotén previstos bajo el enfriamiento secundario =3-, y
trabajan de la forme habitual.

La instalacidn comporta igualmente un dispositivo
de corte -5- del lingote combinado con drganos de pinzs —6-

gque acompalian al dispositivo de corte.
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Segtn la invencidn, una carrctilla -7- es suscep-
tible de desplazarse bajo la miquina de colada continua,
conportando celdas -8- destinadas a recibir el maniqui en
varios elementos por cjemplo.

Cuando el maniqui -9~ es evacuado por la carreti-
ila -7-, otra carrvetilla -10- es llevada bajo la mAquina,
comportande esta segunda carretilla celdas -ll- verticales
susceptibles de recibir los diferentes trozos ~12- del lin~
gote -2-,

Cada una de las carretillag -7- y =12~ comporia
un zrupo de control -13- o -l4- que uanda sus desplazamien
tos en cada caso. in particular, la carretilla ~10- puede
ser decplazada la distancia que separa los ejes de celdas
sucesivas, en cuanto una de las celdas ha recibido un trozo
de lingote.

8i la carretilla -10~ cowmporta varias hileras de
celdas la instalacibén comprende, ce sobreentiende, disposi-
tivos que permitan presentar sucesivamente las diferentes
hileras.de celdas bajo la maquina. g posible, por ejemplo,
tenor varias gulas de rodamiento paralelas para la carreti-
lla -10- con agujas que le hazan pasar de una via a otra.

¥ara facilitar la menutencidn de los trozos -12-
cortados, una de las paredes laterales -15- de las celdas
puede girar alrededor de un eje horizontal -16- para llevar
8l lingote -12- cortado a la posicion horizontal.

Bl giro puede ser realizado bien por wedio de puen
te, 0 bien por todo medio conocido.

La instalacion que acaba de ser descrite es utili
zada de la forma siguiente. Bl maniqui ~9- es puesto prime-

ramente en posicidn bajo la maquina y luego es cogido por el



10.

15.

20.

25.

337086

dispositivo de pinza -6~ que lo sube hasta los rodillos de
extraceilén -4- que lo arrastran hacia la lingotera —l-.

La lingotera, entonces, llenada de metal liquido
al nivel deseado, y los rodillos de extraccidn -4~ tiran
entonces el maniqui hacia abajo arrastrando el lingote so-
lidificado. X1 maniqui -9- @s a continuacion geparado del
producto colado por el dispositivo de corte -5- y luego
evacuado en lau celdas-8- de la carretilla -7-. Hsta Glti-
ma es llevada fuera de la instalacidén y reemplazada por
la carretilla -10- que recibe sucesivamente los diferentes
trozos ~12- del lingote -~2- depositados por el dispositivo
de pinza -6~ después de la operacidn de cortado del dispo-
gitivo de pinza -6~ despuds de la operacidn de cortado del
dispositivo de corte =5-.

La introduccidn de las longitudes cortadas —12-
en las celdas -ll- puede ser hecha a velocidad acelerada
por el dispositivo de pinza —6-.

Cuando todas las celdas ~ll-, han sido llenadas
la carretilla -10- es evacuada hasta el parque de lingotes
o hasta el horno de calentamiento.

Finalmente, cuando los semiproductos ~12~ deben
ger uwbilizados, pueden ser girados en posicién horizontal
como se ha representado en la figura 2.

Se comprende que la invencitn no esta limitada
por los detalles del modo de realizacidn dado, los cuales
podrian ser modificados sin salir del cuadro de la inven—

. ?
Clon.,
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Se reivindica como objeto de esta patente de

invencidn @

1. Instalacidn de colada continua de metales
con evacuacion de lingotes cortades, caracterizada por el
hecho de comprender una maguina de colada continua de me-
tales que da un lingote vertical que se dirige hacia abajo,
un dispositivo de corte del lingote en longitudes sucesivas,
un orgeno de pinza que acompafia el trozo de lingote cortado,
y al menos una carretills provista de celdas adaptadas para
recibir los meniquies y/o los trozos de lingote en posicidn
vertical, estando previstos medios para presentar sucesiva-
mente las diferentes celdas de la carretilla bajo la miqui-
na y recibir los maniquies y/o los trozos de lingote.

2., Instalacidén de colada continua de metales con
evacuacién de lingotes cortados, segin la reivindicaeidn 1,
caracterizada por el hecho de que la carretilla comprende
paredes oscilantes que permiten el paso del manigqui y/o0 de
los trozos de lingote, de la posicidn vertical a la horizon
tal,

3. Instalacidn de colada continua de metales con

evacuacidén de lingotes cortados.

Todo ello segin gueda escrito y reivindicado en
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la presente memoria descripiive que consta de seis hojas
foliadas escritas a méquina por una sola cara.
Barcelona, 8 de febrero de 1967.

GOSUDARSTVENY SOJULNY INSTITUT
PROJEKTIROVANYA LBTALLOURGITCHES
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